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Аннотация. Представлены результаты балансировки янки-цилиндра 

бумагоделательной машины. Янки-цилиндр отбалансирован на месте  

его установки на бумагоделательной машине по методу подбора корректи-

рующих масс. Параметры вибрации уменьшились после балансировки  

на лицевой опоре в 2,1 раза, приводной опоре в 2,7 раз. Стабильность 

нагрузки привода после балансировки значительно улучшилась. 
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Abstract. In article results of balancing of unki-cylinder papermaking  

machines are submitted. The Unki-cylinder balancing on a place of his installa-

tion on papermaking machines on trial and error method of adjusting weights. 

Parameters of vibration have decreased after balancing on an obverse support – 

in 2.1 times, приводной to a support – in 2.7 times. Stability of loading of  

a drive after balancing has considerably improved. 

Keywords: paper machine, Yankee cylinder, balancing 

For citation: Vikharev S. N., Sivakov V. P., Kuchumov E. G. // Balancing 

of unki-cylinder papermaking machine // Woodworking: technologies, equip-

ment, management of the XXI century. 2022. P. 95–99. 

 

При модернизации бумагоделательной машины №1 на ЗАОр Турин-

ский ЦБЗ возникла необходимость проведения балансировки янки-ци- 

линдра на месте его установки. Янки-цилиндр, диаметром 4479 мм, шири-

ной 2265 мм, массой 45000 кг. Материал рубашки – сталь, крышки – чугун. 

Отношение диаметра к ширине – 1,98. Частота вращения при скорости  

бумагоделательной машины 500 м/мин – 35,55 об./мин или 0,59 Гц. Диа-

метр янки-цилиндра превышает его ширину в 1,98 раз и цилиндр имеет  

частоту вращения не более одного Гц. Для таких цилиндров рекомендуется 

статическое уравновешивание вращающихся масс [1]. 

Янки-цилиндр отбалансирован статически по методу подбора кор- 

ректирующих масс. Корректирующая масса составила 38 кг на ра- 

диусе цилиндра 2000 мм. Параметры вибрации корпусов подшипнико- 

вых опор янки-цилиндра до и после балансировки представлены в табл. 1  

и на рис. 1–3. 

 

Таблица 1 

Параметры вибрации опор янки-цилиндра 
 

Место измерения  

вибрации 

Виброперемещение, мкм, 

до балансировки 

Виброперемещение, мкм,  

после балансировки 

Лицевая опора 56 27 

Приводная опора 32 12 
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Параметры вибрации опор янки-цилиндра после балансировки не пре-

вышают параметров, регламентируемых ГОСТ 26493 – 85 [2]. Параметры 

вибрации уменьшились после балансировки на лицевой опоре – в 2,1 раза, 

приводной опоре – в 2,7 раз. 
 

 

 

 

  
 

                                  а                                                                 б 
 

Рис. 1. Параметры вибрации лицевой (а) и приводной (б) подшипниковых опор  

янки-цилиндра до балансировки 
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Рис. 2. Параметры вибрации лицевой (а) и приводной (б) подшипниковых опор  

янки-цилиндра после балансировки 
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Рис. 3. Временная зависимоть амплитуды вибрации лицевой опоры  

янки-цилиндра до (а) и после (б) балансировки 

 
Параметры тока электропривода до и после балансировки янки-

цилиндра представлены в табл. 2. 
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Таблица 2 

Ток, потребляемый электроприводом янки-цилиндра 
 

Размах силы Показатели 

Размах силы тока до балансировки, А, при скорости 

машины 360 м/мин 
182–285 

Размах силы тока после балансировки, А, при скорости 

машины 330 м/мин 
238–260 

 

Размах силы тока до балансировки янки-цилиндра составлял 103 А, 

после балансировки – 22 А. Стабильность нагрузки электропривода улуч-

шилась. 

Выводы. Янки-цилиндр отбалансирован на месте его установки  

на бумагоделательной машине по методу подбора корректирующих масс. 

Корректирующая масса составила 38 кг на радиусе цилиндра 2000 мм. 

Параметры вибрации уменьшились после балансировки на лицевой 

опоре – в 2,1 раза, приводной опоре – в 2,7 раз. 

Размах силы тока электропривода до балансировки составлял 103 А, 

после балансировки – 22 А. Стабильность нагрузки привода улучшилась. 
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Аннотация. Данная статья посвящена оценке исследований в области 

вибрационного разрушения материалов с целью нахождения возможнос- 

тей повысить износостойкость дереворежущего фрезерного инструмента. 

Использование вибрационного взаимодействия инструмента с обрабатыва-

емым материалом при высокоскоростном резании древесины позволят  

изменить условия взаимодействия инструмент-деталь, что открывает но-

вые возможности к использованию упрочняющих технологий, базирую-

щихся не только на использовании покрытий или обработке режущих ма-

териалов. 

Использование вибраций при дроблении древесины на щепу в дерево-

обрабатывающем оборудовании позволяет влиять на динамику резания 

древесины, что положительно сказывается на возможностях использования 

инструментальных материалов с низкой ударной вязкостью для изготовле-

ния дереворежущего инструмента.  

Ключевые слова: обработка древесины, фрезерный инструмент, виб-

рация, износостойкость 
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