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При прессовании плит б лабораторных и производствен­
ных усло ви ях  в центре прессуемого п акета  создаю тся разные усло ­
вия вследстви е различия в  размерах прессуемых плит. В лаборатор­
ной плите расстояние от центра до края п акета  невели ко , поэтому 
водяные пары сравнительно свободно перемещаются к краю, и выходят 
через кромку п ак ет а . Б промышленной плите выход водяных паров 
затр удн ен , поэтому в центре п акета  со зд ается  избыточное давление 
паровоздушной смеси , которое при малой продолжительности прессо­
вания может привести к расслоению в момент размыкания плит прес­
с а ,а  в других случаях  отрицательно ск азы вается  на прочностных 
показателях  плит.

С целью определения поправочных коэффициентов, учиты­
вающих разницу в производственных и лабораторных усл о ви ях , были 
изготовлены партии плит при одинаковых условиях в цехе древесно­
стружечных плит ш атурского мебельного комбината и в  лаборатории 
Воронежского лесотехнического  ин сти тута .

Для изготовления плит в том й другом случае использо­
вал ась  стружка из древесины смешанных пород, и зготовленная на 
шатурском мебельном комбинате. Для наружннх слоев струж ка и зго ­
тавли валась  на зубчато-си товой  мельнице.

Влажность стружки наружного слоя до осмоления с о с т а в ­
ляла с% , внутреннего - 1 , о % .  В  к ач е ств е  связующего использовали 
смолу У КС. для наружного слоя концентрация связующего со ставл я ­
ла 5Ц*>, а  продолжительность отверждения 120 с .  Для внутреннего
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слоя концентрация связующего со ставл яла  5<#ь, а  продолжительность 
отверждения -6 5  с .  Расход связующего для наружных слоев со став ­
лял 12,4% , для внутреннею  -10,<7о по сухому вещ еству. Значения 
влажности сухой стружки получены к ак  средние по журналам наблю­
дений з а  ноябрь-декаирь месяцы 1975 го д а .

Расход связующего в наружном и внутреннем слоях опре­
делен также как  средний на основании имеющихся данных по влаж­
ности стружки до и после исмоления, с учетом фактического р ас ­
хода связующего.

Плиты прессовались при следующих усло ви ях :

тем пература Плит п р есса , °С -150  ;
продолжительность посадки плит пресса 
на дистанционные планки, с -б 0 -7 5  ;
продолжительность прессования, мин -Ь

После прессования плиты выдерживались в комнатных у с ­
ловиях в течение 5 с у то к , а  затем  испытывались по известной 
методике в соответствии  с ГоСТом 1и о34-уЗ -10636-73 .

На рис. 1 -3  приведена зависимости физико-механических 
пиказатеией от плотности плит.

Лпотность, кг/м*
, и г Л .  3 '.висимосто предела прочности при статическом  

изги бе от плотности плит:
1— промнщлеиные плиты, ? -  лабораторные
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650 700 750 800 850
П лот ност ь, к г /м 3

Р и с .2 . оависимосто предела прочности при растямении 
перпендикулярно пласти от плотности плит:
1- примышленные плиты, 2 -  лабораторные .
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650 700 750 800
Плотность, к г/м 3

Р и с .о . оависимость рааиухания по Толщине от плотно­
сти  пли т;
1 -  промышленные плиты, 2 -  лабораторные •
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Как видно из рисунков, прочностные показатели  плит находят­
ся  в линейной зависимости от ию тности плит. При этом предел 
прочности при статическом  изгибе лабораторных плит оказался  
выше по сравнению с промышленными плитами в среднем на 2$ , 
предел прочности при растяжении перпендикулярно пласти -  в 
среднем на 8 $ .

Как видно из р и с .3 , х ар актер  зависимости разбухания 
плит от их плотности для лабораторных и промышленных плит ока­
зался  идентичным, причем лабораторные плиты разбухали в большей 
степ ени , чем промышленные. Для промышленных плит с увеличением 
плотности от 630 до 730  кг/м э наблюдается увеличение р азб ух а ­
ния с 15 до 3 1$ . Дальнейшее увеличение плотности не только не 
приводит к увеличении разб ухан и я , но даме несколько уменьшает 
е г о , что объясняется уменьшением проницаемости плиты.

У лабораторных плит увеличение плотности с 650 до 
730 к г/м а приводит к увеличению разбухания с 17 до 3 3 ,5 $ . При 
дальнейшем увеличении объемной массы разбухание снимается и 
при 790 кг/м а с о ставл яет  30$ . Более высокие значения разбухания 
у лабораторных плит по сравнению с промышленными при одинаковой 
плотности предположительно можно объяснить тем , что лаборатор­
ные плиты вследстви е  своих малых размеров быстро охлаждаются 
после прессования, в то врем я, к ак  промышленные плиты более 
длительное время н аходятся под воздействием  высокой тем п ерату­
ры ( при выдержке в плотных стоп ах) и получают как  бы дополни­
тельную тер м о закал ку . Немаловажную роль и гр ает  и качество  про- 
клеивания стружки. Промышленные см есители , оборудованные боль­
шим количеством разбрызгивающих устр о й ств , обеспечивают более 
равномерное проклеивание, чем лабораторные.

Таким образом , на основании приведенных данных у с т а ­
новлено, что коэффициенты составляю т »

-  для предела прочности при статическом
изгибе -1 ,0 6  ;

-  для предела прочности перпендикулярно
пласти - 1 ,0 8  ;

-  для разбухания по толщине при
плотности плит 650 -700  кг/м а - 1 ,1 3  ;

750 кг/м 9 - 1 ,0 7  ;
800 кг/м 0 - 1 ,0

для  п ер есч ета  физико-механических показателей  промышленных 
плит на лабораторные.
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