
растворимых углеводов. Показано, что более глубокое проте­
кание физико-химических процессов способствует' улучшению 
основных свойств получаемых материалов.
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ВЛИЯШЕ ПОРОДНОГО СОСТАВА ДРЕВЕСНОВОЛОКНИСТОЙ • 
мАССН НА СВОЙСТВА ПЛИТ СРЕДНЕЙ ПЛОТНОСТИ

Производство древесноволокнистых плит средней плотности 
предъявляет свои определенные требования к качеству древес­
новолокнистой массы и связующего. Высокая пористость плит 
требует применения в качестве связующих веществ вспениваю­
щих композиций £ 1^ или при использовании обычного связую­
щего'достаточно грубого фракционного состава массы [ 2J  . 
Результаты фракционирования древесноволокнистой массы( габл. 1
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В производстве твердых древесноволокнистых плит, как 
мокрым, т а к и  сухим способами, имеющих плотность в 1 , 5 . . . 2  
раза выше плотности исходной древесины, наличие тонких 
фракций в композиции древесноволокнистой массы играет поло­
жительную роль для прочностных свойств получаемых плит [_3, 
4J .  С этой точки зрения положительное влияние лиственных 
пород (березы [ 3 ] ) ' в  композиции древесноволокнистой массы 
объясняется большим содержанием в ней тонких фракций во­
локна.

Для выявления влияния породного состава сырья на свой­
ст в а  плит средней плотности в промышленных условиях ( Ш ль- 
нюсский опытный завод волокнистых изделий) были и зготовле­
ны древесноволокнистые массы и з березовой и еловой древеси­
ны. Режим размола: 190°С, 2  мин, 0 ,1  МПа. Березовая и ело­
вая древесина взяты для исследований как наиболее удаленные 
друг от друга по своим свойствам промышленные породы древе­
сины. Из древесноволокнистых масс механическим смешением со­
ставлялись композиции состава : 75)5 -  ель и 25й -  береза; по 
5С$ ели и березы и 2%  -  ель и 75$  -  береза. Режим прессова­
ния плит: 180°С, 40 МПа с ограничителями, 1 ш н на мм толщи­
ны плиты без сброса давления. Связующее -  карбамидная смола 
в количестве 10$ от массы абсолютно сухого волокна. Толщи на 
плит -  10 мм, плотность -  750  кг/м°. Древесноволокнистые 
массы анализировались по фракционному составу , средним раз­
мерам волокна и показателю размола [ 2 J  .

Фракционный состав древесноволокнистых масс

Порода
древе­
сины

г ---------  . . .
! Содержание фракций, %
! / 1,о *  | 1 ,0 / 0 ,7 5  } 0 ,7 5 / 0 ,5  j 0 ,5 / 0 ,2 5  j 0 ,25/ 0

Береза 2 2 ,5 1 0 ,0  15 ,0 2 0 ,0 3 2 ,5

Ель 2 6 ,0 9 ,0  1 3 ,0 1 9 ,0 3 3 ,0

В числителе-шири на отверстий сит, мм, через которое во­
локно при фракционировании прошло; в знаменателе -  на ко­
тором задержалось.
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Результаты фракционирования древесноволокнистой массы 
показали, что березовая масса отличается более тонким соста­
вом с меньшим содержанием грубых фракций волокна. Показатели 
размола исходных масс составляли для березы и ели соо тветст­
венно: 2 ,0 5  и 1 ,6 3  м^/г. При большем содержании тонких фрак­
ции волокна в композиции массы средние размеры волокон от­
дельных фракций березовой древесноволокнистой массы меньше, 
чем еловой массы (т а б л .2.) .

Ранее при изучении влияния фракционного состава  древес­
новолокнистой массы на свойства плит средней плотности £ 2 j  
было показано преобладающее влияние на свойства плит грубых 
фракций волокна (> "1 / 0 ,7 5 ) . Рекомендуемая величина показате­
ля размола составляла 0 . 6 . . . 1

В табл.Э представлены результаты испытания плит, полу­
ченных и з масс разного породного состава. Наблюдается рост 
прочности плит, как при испытаниях на изгиб, так и при р ас- 
тя'жении перпендикулярно пласти, с увеличением содержания 
в компоаиции массы еловой древесины. Сопоставление этих 
данных с данными фракционного состава  исследуемых масс и с 
результатами, полученными в работе £ 2 ],- показывает, что рос­
ту прочности плит соответствует увеличение содержания г руб ж  
фракций в компоаиции массы и снижение значений показателя 
размола, который и для чисто еловой древесноволокнистой 
массы (1 ,6 3  tr /v )  выше рекомендуемых значений.

Увеличение.содержания самой грубой фракции («>=>/1,0) 
на 2С$  с одновременным увеличением среднего диаметра волокон 
этой фракции в два раза соответствует увеличению прочности 
подучаемых плит в два раза . Следовательно, в соответствии с 
результатами работы [ 2 ]  , на прочностные свойства полутвер­
дых плит влияние породного состава сказывается через круп­
ность волокна. При получении древесноволокнистой массы раз­
мол древесной щепы необходимо проводить при меньшей продол­
жительности, чтобы структура массы занимала промежуточное 
положение между стружкой и древесноволокнистой массой для 
твердых плит. Физико-механические и химические свойства 
древесины разных пород оказывают непосредственное влияние 
на технологию гидротермической обработки и измельчения щепы.
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Наличие реакционноспособных компонентов на поверхности воло­
кон достаточно для обра80вання менволокоиных свявей для 
твердых плит марки Т -400  независимо от породы древесины.
При малой площади контакта волокон плиты средней плотности 
межволоконные связи укрепляются введеш ем связующих веществ.

Таблица 3
" t

Влияние породного состава  древесины 
на физико-механические показатели 

плит средней плотности

Породный состав ! 
(бер еза/ ел ь), % |

б , *
МПа

! б х ,

| МПа

!.................. I""
н,

1 «I % !
А,
%

100/0 2 4 ,0 0 ,0 9 2 2 5 ,1 7 8 ,1
75/25 2 8 ,9 0 ,1 1 5 2 2 ,1 8 4 ,3
50/50 3 8 ,2 0 ,187 2 1 ,0 9 0 ,4
25/75 3 8 ,4 0 ,2 0 1  ' 2 0 ,7 8 7 ,6

0/100 3 9 ,8 0 ,1 9 4 17 ,4 8 7 ,0

* б  и (Эу -  разпушаюиие напряжения при статическом и зги -
ое и при растяжении перпендикулярно пласти; я  и А -  наоу-
хание и подопоглоодетпе

Таким образом, результаты проведенных исследований по­
казывают, что влияние породы древесины на прочность древес­
новолокнистых плит средней плотности сказывается через круп­
ность волокна, средние размеры индивидуальных волокон. При 
получении плит из щепы смешанных пород достаточно 50-про- 
центного содержания еловой древесины для достижения высоких 
физико-механических показателей их (таб л .Э ).
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ДРЕВЕСНОЙ КОМПОЗИЦИИ 
НА ОСНОВЕ СВЯЗУЮЩЕГО НАДСМОЛЬНЕХ ВОД

И звестно, что смолы, получаемые из надсмольных вод, у с ­
тупают по своим свойствам товарным фенолофюрмальдегидным 
смолам, и поэтому приобретает значение возможность их исполь­
зования для поликонденсации в -присутствии измельченной дре­
весины [_l] . Целью данной работы является изучение техноло­
гических свой ств получаемых пресс-композиций.
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