
между гидролизным лигнином и фенолоформальдегидиой смолой в
процессе изготовления плит.
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ВЛИЯНИЕ ЛИГНОСУЛЬФОНАТОВ В СОСТАВЕ СЗЯЗУГЛГЕГО 
НА ПРОЧНОСТЬ КЛЕЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

г 7Показано I1 ,2  , что при использовании в качестве свя 
зующего карбамидоформальдегидзой сколы с добавками.не более 
10$ сульфитно-бардяного концентрата возможно получение 
древесностружечных плит с незначительным изменением физико- 
механических показателей; увеличение содержания концентрата 
в связующем приводит к ухудшению свойств плит. В работах
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I 3 , 4j описан способ  модификации лигносульфонатов, заключа
ющийся- ' во введении ионов алш пвия, который позволяет повы
сить реакционную способн ость  лигно сульфоната и тем самым 
значительно увеличить его содержание в связующем.

Представляется важным определение влияния модифициро
ванных лигносульфонатов на адгезионную и когезионную проч
ность клеевого соединения при получении древесностружечных 
плит. Изучался характер изменения кетилолькых групп и на
растания когезионной прочности связующего с использованием 
модифицированных лигносульфонатов и карбамидоформальдегид- 
ной смолы.

Большое значение в производстве древесностружечных 
плит имеет правильный выбор концентрации езязующего. Высо
кая вязкость связующего снижает равномерность распределения 

е го  на поверхности древесных частиц. Связующее низкой кон
центрации впитывается древесиной, что приводит к ухудшению 
оклеивания древесных частиц , повышенное содержание влаги 
увеличивает продолжительность прессования.
На основании исследований оптимальная концентрация модифи
цированных лигносульфонатов в связующем установлена в пре
делах 4 2 . . . 47%.

Свойства связующего представлены в таблице (катализа
тор  отверждения в данной системе не использовался).

Свойства связующего на основе модифицированных 
лигносульфонатов и смолы

Содержание модифи
цированных лигно- 
оульфонатов в свя
зующем., в е с .ч .

pH
Время жела- 
тинизации, 

с

Содержа
ние су 
хих в е 
щ еств,#

Зи вне
сл о - i 
с о б -
ИОСТЬ, |

ч I

Вязкость 
по В 3 -4 , 

с

20 5,2 65 57 2 ,5 26
30 4 ,9 71 56 2 34
40 4 ,7 83 55 2 39
Л) 4 ,6 128 54 2 48

Основные технологические свойства свя 
зующего с использованием модифицированных лигносульфонатов и 
смолы можно регулировать, изменяя соотношение его компонен
тов . Количество модифицированных лигносульфонатов оказывает
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влияние на время желатинизации, и при содержанки 40% 
использование совмещенного связующего целесообразно для на
ружных слоев древесностружечных плит.

3 процессе отверждения карбамидоформальдегидной смолы 
происходит сокращение количества метилольных групп и н и зко- 
молекулярных продуктов и повышение плотности полимерной 
oe;?KK -^5j. Ка р и с.1  представлены кривые изменения метилоль
ных групп в зависимости от продолжительнооти отверждения 
для различного соотношения кодифицированного лигкосульфона- 
та и смолк.

/ 7родал ж (/ / ?7ел б/ / ос/ т гб  

О / я З ер ж ем # , с

Рис Д .  Изменение, содержания метилольных групп в про
цессе отверждения связующего (Т = Ю 0°С) при 
соотношении модифицированных лигносульфонатов 
и смолы, в е с .ч . :
I  -  50 :50 ; 2 -  4 0 :6 0 ; 3 -  2 0 :8 0 ; 4 -  3 0 :7 0 ;
5 -  смола + хлористый аммоний
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При изменении соотношения компонентов связующего обнаружена 
различная степень отверждения, определяемая по количеству 
метилольных групп. Максимальное уменьшение количества мети- 
лольных групп в связующем выявлено при содержании 30# моди
фицированных лигносульфонатов. Полученные данные подтвержда
ются определением растворимости отвержденного связующего и 
ИК-спектроскопией,

Для оценки прочности клеевого соединения связующего 
после горячего прессования использован метод испытания окле
енных образцов фанеры на сдвиг [ б ] .  В качестве контрольных 
использовали карбамидсфоркальдегиднуп смолу и хлористый ам
моний, Прессование образцов проводили при температуре Ю5°С 
о расходом связующего 2 0 . , . 2 ч г /м 1" .  Для анализа прочности 
клеевых соединений отбирались образцы, которые разрывались 
при испытании только по клеевому соединению. Результаты и с
пытаний (р и с .2 )  показывают, что максимальный предел прочнос
ти для всех  составов  связующего, включая контрольные, дости 

гается  к 270 с ,  продолжительность прессования свыше 400 о 
приводит к некоторому снижению прочности клеевых соединений.

/7р0£?0/7ЖиУГ/е/7Ь//0С/77б 
/ 7 / > есео 6 а м / ?' с

Р и с .2 . Зависимость прочности клеевого соединения о т  продол
жительности нагрева (Т  -  105 С) при соотношений мо
дифицированных лигносульфонатов и смолы, в е с . ч . :
I  -  3 0 :7 0 : 2 -  2 0 :8 0 ; 3 -  4 0 :6 0 ; 4 -  5 0 :5 0 ;
5 -  смола + хлористый аммоний
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Сравнивая прочность клеевых соединений в зависимости о т  
соотношения модифицированных лигноеульфонатов и смолы, ви
дим, что  при содержании лигноеульфонатов до L\C% можно полу
чить клеевые соединения, близкие и даже превышавшие по проч
ности контрольные образцы. Результаты изменения прочности 
клеевых соединений после выдержки образцов в воде (2/t ч )  
подтверждают этот  вывод (р и с .З ) .  Одновременно проводилась 
обработка полученных данных в координатах (  ) ,
рис. 4.

&  * 5  
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/ 5 0  <?'/О  3 9 0  5 0

/7/?одо/1ж о/гге/7М О ст й 
/ / p eccoS a / M ff, с

Р и с.З . Прочность клеевых соединений после выдержки 
образцов в воде (24 ч ) при соотношении моди
фицированных лигноеульфонатов и смолы, в е о .ч . :
I -  3 0 :7 0 ; 2 -  2 0 :8 0 ; 3 -  4 0 :6 0 ; 4 -  5 0 :5 0 ;
5 -  смола + хлористый аммоний

Таким образом , на основе проведенных исследований у ота -
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но зле но, что при использовании связующего, содержащего
3 0 , . .4 0 #  модифицированных лигносульфонатов и 60. . .7 0 #  карба- 
мидоформальдегидноЯ смолы,достигаются степень отверждения и 
прочность клеевых соединений, не уступающие этим характерис
тикам для карбамидоформальдегидной смолы о катализатором 
(хлористым аммонием),

I
$
5$
I
$

0.22 

0.21  

0,20 

О, S0

а ,/ о

О./7 
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Р и с .4 , Изменение прочности клеевого соединения от 
времени отверждения связующего е координатах 
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ИССЛЕДОВАНИЕ ДЕФОРМИРОВАНИЯ ДРЕВЕСНОКЛЕЕВОЙ 
КОМПОЗИЦИИ ПРИ ПРОКАТКЕ

Одним из высокопроизводительных способов  изготовления 
изделий из древесноклеевых композиций является прокатка., При 
создании производственного процесса и соответствующ его про
катного оборудования необходимо учитывать специфику деформи
рования древесных материалов, которая заключаются в следую
щем.

1 . При уплотнении и.нагревании происходит изменение фи
зико-механических свой ств , причем уплотнение увеличивает 
сопротивление материала, а нагревание уменьшает.

2 . Вследствие пористого строения древесных материалов 
существенно уменьшается объем изделия.
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