
сокращению о целью экономии, поскольку непосредственно связа­
на о качеством выпускаемой продукции.

В перспективе использование данного метода на предприя­
тии может привести к установлению ступенчатых норм расхода 
на изготовление I  плит и к снижению уровня их материалоем­
к ости .

УДК 5 2 8 .3 4 :6 7 8 ,5 8

М,Д.Бабина, Г,М .Попова, И .Й.Перескокова, А.П.Габец 
(Уральский лесотехнический и н сти тут),

Е,С.Дунюшкин 
(ПО "Уралхимпласт")

ПЕРЕРАБОТКА ШЮЛОООДЕИАШХ СТОЧНЫХ ВОД С ПОЛУЧЕНИЕМ 
ПРЕСС- МАТЕ РА АЛО В РАЗЛИЧНОГО НАЗНАЧЕНИЯ

Современная технология получения фенольных смол связана 
с образованием надсмольных вод , содержащих фенол, формальде­
гид, метанол и другие токсичные компоненты.

Промышленное обесфеноливание надсмольных вод предусмат­
ривает сжигание или утилизацию фенола с получением низко ка­
чественной смолы С® 339.

Дефицит сырья для производства высококачественных фе­
нольных смол и пресс-порош ков ставит перед предприятиями за­
дачу зереработки сточных вод о получением продуктов, которые 
бы могли найти применение на м есте , а их ценность покрывала 
бы расходы, связанные с переработкой сточных в од . Поэтому 
кемеровским НПО "Карболит" предложено использовать, надсмоль-
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ные воды (в смеси с эмульсионной смолой) в качестве сырья для 
получения смолы СФЖ 3014-20, рекомендуемой для древесноволок­
нистых плит Ш .  Разработанная смола, в составе  которой до 
80# воды, не обеспечивает необходимого качества плит, и,кроме 
т о г о , применение ее в отдаленных о т  Кемерово районах овязано 
с большими транспортными расходами.

Известный способ  очистки, предусматривающий получение 
достаточно ценного продукта для производства масс древесных 
прессовочных [  2j , однако, связан со значительным расходом фе­
нола, Зто объясняется тем, что процесс вторичной поликс-чден- 
сации ведут строго при эквимолярном соотношении фенола и фор­
мальдегида, для чего в сточные воды, содержащие избыток фор­
мальдегида, добавляют фенол. Для очистки стоков  при производ­
стве резольных смол, в которых тр ех - и даже четырехкратный 
избыток формальдегида, применение описанного сп особа  экономи­
чески не оправдано.

Совместные работа Уральского лесотехнического института 
и Н-Тагильскох’о завода пластмасс позволили создать сп особ  и 
технологию переработки надсмсльных вод с получением п ресс-м а­
териалов различного назначения. Предложенный нами сп особ  п о з ­
воляет вести  процесс при исходном содержании фенола и'формаль­
дегида [ з / ; ] , Ц елесообразность использования данного метода 
подтверждена высоким качеством получаемых при этом материалов 
[ 5 , 6 ] .

Промышленные испытания разработанного сп особа  переработ­
ки фенолосодержащих сточных вод были проведены на Н-Тагиль- 
ском заводе пластмасс. Использована феиолосодержащая омеоь 
надсмольных вод производства смол СФ-010, СФ-015, СФ-0Д2А, 
СФ-ОН, СФ-012 следующего соста ва : фенол -  ^,7% , формальде­
гид -  3 ,1 # /  pH -  1 ,3 ,  В качестве сорбента попользованы сосн о­
вые опилки с влажностью 10 ,2#  и размером чаотиц до 2 мм. Про­
ц есс проводился в реакторе емкостью 5 ,5  м3 в течение 2 ,5  ч с 
последующей нейтрализацией продукта аммиачной водой до pH 
7 -8 , отделением продукта о т  жидкой фазы и ее обвзметанолива- 
нием.

Продукт реакции ДФФ (древофенолформальдегид) содержал 
~ 2 0 #  олигомера ново дачного типа, свободного фенола -  0 ,1 # . 

Полученный продукт использовался для приготовления п р еос-ком -
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позиций различного назначения.
В первом случае использовался продукт очистки с исходной 

влажностью (" '• 50#), на основе которого готовилась пресс-ком ­
позиция смешиванием его  е уротропином, известью , стеарином. 
Для получения изделий черного цвета в композицию дополнитель­
но вводился спирторастворимый нигрозин. Высушенная пресс-ком ­
позиция о содержанием летучих веществ б . . .10# представляла 
собой термореактивный материал, пригодный для переработки ме­
тодом горячего прессования в изделия несложной конфигурации. 
Температура прессования 1 5 0 ,..1 7 0 °С ; выдержка под давлением 
0 ,8  мин/мм толщины при удельном давлении 3 0 ,0 . . . 5 0 ,0  МПа.

Пресс-композиция по содержанию связующего была аналогич­
на масоам древесным прессовочным и испытывалась по ГОСТ 
11366-79 (группа МДПО).

Во втором случае продукт очистки сушился до содержания 
летучих 1 0 . . .1 2 # ,  измельчался в вибромельнице в течение 1 3 . . .  
. . . 1 5  мин и использовался в качестве активного наполнителя 
вместо древесной или фенольной муки в составе преос-порошков 
03 -010-02  и 04 -010 -12  (ГОСТ 5689-79) с учетом количества 
олигомера, содержащегося в продукте счистки. Получение п р е с с -  
материала осущ ествлялось принятым-в отрасли фенопластов сухо­
вальцевым способом . Наряду с этим нами совместно с Московским 
институтом химического машиностроения показана возможность 
получения пресс-материалов сухосмешонным способом , исключа­
ющим вальцевание и дробление коржа. Сухосмешанные термореак­
тивные композиции на основе Д$$ обладали высокой сыпучестью 
и плаотометрическимк свойствами, обеспечивающими переработку 
их литьем под давлением. Свойства разработанных пресс-м атериа­
лов представлены в та б л .1 , 2 .

Проведенные промышленные испытания показали возможность 
эффективной переработки феколооодержащих сточных вод и опилок 
лесопиления с получением пресс-матери ало в различного назначе­
ния, удовлетворяющих требованиям действующих стандартов, а по 
ряду показателей (водостой к ость , скорость отверждения, ди­
электрические свой ства , теплостойкость) превышающих их.

Высокая степень очистки ( ~ 9 9 # )  позволяет направить ку­
бовый оста ток  после обезметаноливания на очистные сооружения 
или использовать его в составе бетона в качестве пластифици­
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рующей добавки. Ожидаемый экономический эффект от  реализа- ■, 
ции разработанного способа на Н-Тагильском заводе пластмасс 
Собьем надсмольных вод ~  25 тыс. м3)  превысит I  млн.,руб. Это 

будет достигнуто за счет  ликвидации убыточного способа о б е с -  
фено'ливания, снижения расходных коэффициентов связуощ его, 

древесн ой  муки, а также''дополнктельного выпуска 5 ты с.т  п ресс- 
порошков высокого качества .

Таблица I
Свойства пресс-композиции но варианту I

Наименование показателей
'Требования ГОСТ 
11368-79 (МДПО)

Рез уль таты 
испытаний

Влажность, % 4 . . .  10 ' 7 ,7

П лотность, г /е м 3 1 ,3 . .  .1 ,3 9 1,34

Водопоглощение за  24 ч, мг, 
не более 100 42

Предел прочности при стати ­
ческом и зги бе, МПа, 

не менее 5 0 ,0 54 ,0

Ударная вязк ость , r.Jw/tf-, 
не менее 4 ,0 4 ,6 2

Т вердость, МПа, не менее 2 0 ,0 0 45 ,34

Теплостойкость по Мартенсу, 
°С м 144

Удельное объемное электри­
ческое сопротивление, Ом»ом 7 ,5  • I 0 1 2 .

Удельное поверхностное 
электрическое сопротивление,. 
Ом,

не менее 2 ,7  • IG13

Электрическая прочность, 
кВ/ мм 8 ,3

Усадка, % 0 .3 0 ,3 1
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Таблица 2
Свойства пресс-материалов по варианту 2

Наименование
показателей

Тре бования ГОСТ 5689-79
Результаты
испытаний03-010-02 0 А—010-12

П лотность, г /с м 3 , 
не более I ,  АО I ,  АО 1,3 5

Ударная вязкость на 
образцах без надреза,
кДйУ м1", не мекее 1

!

5 ,9  (6 ,0 ) 5 ,9  (6 ,0 ) 6 ,5

Разрушающее напряже­
ние* при и зги бе, МПа, 

не мекее 6 9 ,0 (7 0 0 ) 6 9 ,0 (7 0 0 ) 868

Водопоглощение, мг, 
не более 55 | 30 19

Текучесть, мм ИО.Д'90 100.,.180 IA6

Удельное поверхност­
ное электрическое 
сопротивление. Ом, 

не менее I • 1C12 5 • ТО12 2 ,7  • Ю 12

Удельное объемное 
электрическое сопро­
тивление, См-см, , 

не менее
тт

I • I0 Ai 5 • Ю 11 1,12 • 10П

Электрическая проч­
н ость , кВ/мм, v 

не менее 1 3 ,0 IA .5 16 ,6

•Время выдержки, о ,  
не более 70 - 50

Усадка, % 0 , А.,.0,3 0 ,А .„0 ,8 0 ,79

Теплостойкость по 
Мартенсу, Oq

не менее 130

.

IA0 158
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А.М.Сикгуринди, Л.И.Гснкик 
(Ленинградская лесотехническая академия)

ФОРМИРОВАНИЕ ФИЗИКО-МЕХАНИЧЕСКИХ СВОЙСТВ ДРЕВЕСНЫХ 
СЛОИСТЫХ ПЛАСТИКОВ НА СТАДИЙ ОХЛАЖДЕНИЯ В ПРЕССЕ

Развитие современной техники предъявляет высокие требо­
вания к прочности конструкционных материалов, Большое влия­
ние на эксплуатационные свой ства  древесных слоистых пласти­
ков (ДСП) оказывают их, физико-механические показатели и , в 
частности , остаточные напряжения (ОН). Одной из причин в о з ­
никновения ОН являются необратимые деформации, появляющиеся 
при охлаждении плиты пластика в п р е ссе . Напряжения, возника-
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