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Аннотация. Проводится сравнительный анализ различных подходов  

к идентификации, рассматриваются их преимущества и недостатки в усло-

виях предприятий машиностроения. Предлагается схема комплексного  

метода идентификации производственных опасностей на производственных 

предприятиях. В заключение авторы отмечают перспективы дальнейших ис-

следований в данной области и потенциальное влияние усовершенствован-

ных методов идентификации производственных опасностей на повышение 

уровня безопасности труда на рабочих местах. 
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Abstract. A comparative analysis of various approaches to identification is 

carried out, their advantages and disadvantages in the conditions of mechanical 

engineering enterprises are considered. A scheme of a comprehensive method for 

identifying industrial hazards at manufacturing enterprises is proposed. In conclu-

sion, the authors note the prospects for further research in this area and the poten-

tial impact of improved methods for identifying industrial hazards on improving 

the level of labor safety in the workplace. 

Keywords: identification of industrial hazards, risks, workplace safety, anal-

ysis methods, innovative technologies, industrial safety, integrated method 
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На предприятиях машиностроения с целью эффективного управления 

охраны труда применяется ряд методов идентификации производственных 

опасностей, которые базируются как на традиционных подходах, так  

и на инновационных технологиях. Основным нормативным документом,  

регламентирующим процесс идентификации опасностей, является Трудовой 

кодекс РФ, на основе которого работодатели обязаны проводить  

систематическую работу по выявлению опасностей и оценке рисков. Кроме 

того, важную роль играют различные ГОСТы и отраслевые стандарты,  

определяющие методологию идентификации производственных опасностей 

в конкретных сферах деятельности [1]. 

Ниже в таблице представлены основные методы идентификации, кото-

рые применяются на предприятиях машиностроения, а также приведены их 

преимущества и недостатки [2]. 

 

Методы идентификации производственных опасностей 
 

Метод  

идентификации 
Описание метода Преимущества Недостатки 

Анализ произ-

водственных 

процессов 

Детальное изучение тех-

нологических процессов, 

оборудования и материа-

лов для выявления по-

тенциальных источников 

опасности 

– учитывает спе-

цифику производ-

ства; 

– позволяет вы-

явить скрытые 

опасности; 

– системный под-

ход 

– требует значитель-

ных временных  

затрат; 

– необходимость  

в экспертах различ-

ных областей 
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Продолжение таблицы 

Метод  

идентификации 
Описание метода Преимущества Недостатки 

Аудит произ-

водственных 

рабочих мест 

Систематическая про-

верка рабочих мест  

на соответствие требова-

ниям охраны труда и вы-

явление потенциальных 

опасностей 

– прямое наблю-

дение за услови-

ями труда; 

– возможность 

выявления несо-

ответствий норма-

тивам 

– может пропустить 

редкие или скрытые 

опасности; 

– зависимость  

от компетентности 

аудитора 

Анкетирование 

сотрудников 

Опрос работников для 

сбора информации о по-

тенциальных опасностях 

на рабочих местах 

– учитывает опыт 

и наблюдения ра-

ботников; 

– позволяет вы-

явить неочевид-

ные опасности 

– субъективность 

оценок; 

– возможность упу-

щения опасностей 

из-за привыкания 

Анализ стати-

стических  

данных 

Изучение данных  

о несчастных случаях  

и профзаболеваниях для 

выявления наиболее рас-

пространенных  

опасностей 

– основан на ре-

альных данных; 

– позволяет вы-

явить тенденции  

и закономерности 

– не учитывает по-

тенциальные новые 

опасности; 

– ограничен имею-

щейся статистикой 

Метод кон-

трольных  

листов 

Использование заранее 

подготовленных списков 

потенциальных опасно-

стей для проверки их 

наличия 

– систематиче-

ский подход; 

– легкость  

применения 

– может пропустить 

опасности, не вклю-

ченные в список; 

– не учитывает спе-

цифику конкретного 

производства 

HAZOP (Ис-

следование 

опасности и ра-

ботоспособно-

сти) 

Систематический анализ 

отклонений параметров 

процесса от нормы 

– детальный ана-

лиз процессов; 

– выявление 

сложных взаимо-

связей 

– требует значитель-

ных ресурсов и вре-

мени; 

– сложность приме-

нения для нетехно-

логических  

процессов 

Анализ видов  

и последствий 

отказов 

(FMEA) 

Анализ возможных отка-

зов оборудования и их 

последствий 

– позволяет пред-

видеть потенци-

альные проблемы; 

– способствует 

улучшению кон-

струкции и про-

цессов 

– трудоемкость; 

– фокус на техниче-

ских аспектах 

Метод «Гал-

стук-бабочка» 

Графическое представле-

ние пути развития опас-

ного события от причин 

до последствий 

– наглядность; 

– позволяет  

оценить барьеры  

безопасности 

– сложность при ана-

лизе множественных 

взаимосвязей; 

– субъективность  

в определении при-

чин и последствий 
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Окончание таблицы 

Метод  

идентификации 
Описание метода Преимущества Недостатки 

Анализ дерева  

отказов (FTA) 

Логико-вероятностный 

метод анализа возмож-

ных причин нежелатель-

ного события 

– позволяет вы-

явить комбинации 

факторов,  

ведущих к отказу; 

– количественная 

оценка вероятно-

сти отказа 

– сложность постро-

ения для больших 

систем; 

– требует точных дан-

ных о вероятностях 

базовых событий 

Компьютерное  

моделирование 

Использование про-

граммных средств для 

моделирования опасных 

ситуаций  

и их последствий 

– возможность   

анализа сложных 

сценариев; 

– визуализация 

результатов 

– высокая стоимость 

ПО и обучения пер-

сонала; 

– зависимость от ка-

чества исходных 

данных 

Экспертные 

оценки 

Привлечение специали-

стов для оценки потен-

циальных опасностей на 

основе их опыта и зна-

ний 

– учет неформали-

зованных факто-

ров; 

– возможность 

оценки редких со-

бытий 

– субъективность 

оценок; 

– зависимость  

от квалификации 

экспертов 

Анализ измене-

ний 

Оценка влияния измене-

ний в технологии, обору-

довании или организа-

ции труда на безопас-

ность 

– позволяет пре-

дупредить новые 

опасности; 

– способствует 

управлению изме-

нениями 

– может пропустить 

кумулятивный эф-

фект мелких измене-

ний; 

– требует постоян-

ного мониторинга 

 

На основе данных в таблице, можно прийти к выводу, что наиболее эф-

фективным является комплексный подход, сочетающий в себе ряд различ-

ных методов. Этот подход должен определить и получить наиболее полную 

картину потенциальных опасностей на рабочих местах. 

Кроме того, важным аспектом является непрерывное обучение и повы-

шение квалификации специалистов по охране труда в области современных 

методов идентификации производственных опасностей. Это позволит  

обеспечить компетентное применение различных методик и их адаптацию 

к конкретным условиям производства. 

Рассмотрим схему комплексного метода идентификации производ-

ственных опасностей, приведенную на рисунке ниже. 

Описание схемы комплексного метода идентификации производствен-

ных опасностей: 

1. Рабочее место подвергается предварительному анализу производ-

ственных процессов, а также аудиту производственного рабочего места,  

анкетирование сотрудников. 
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2. После сбора информации о рабочем месте производится анализ ста-

тистических данных. 

3. Дополнительно производится экспертная оценка полученной инфор-

мации. 

4. Для точного отклонения параметров процесса от нормы используют 

метод HAZOP (исследование опасности и работоспособности). 

5. В дальнейшем производится метод анализа изменений на рабочих 

местах, направленных на улучшение производственных условий. 

 

 

 
 

Этапы комплексного метода идентификации производственных опасностей 

 

 

В заключение можно отметить, что особое внимание следует уделить 

развитию и внедрению инновационных методов идентификации производ-

ственных опасностей, основанных на использовании искусственного  

интеллекта и анализе больших данных. Эти технологии могут значительно 

повысить точность и эффективность процесса идентификации производ-

ственных опасностей, позволяя обрабатывать большие массивы информа-

ции и выявлять скрытые закономерности и риски. 
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