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Аннотация. Статья посвящена совершенствованию технологии изготовления высококаче-
ственной мебели с рельефом на лицевой поверхности более эффективным способом. Предметом 
исследования являются условия получения рельефной поверхности (объемно-профильного ри-
сунка) на лицевой поверхности мебельных фасадов. Цель исследований – разработка менее тру-
доемкого способа изготовления объемно-профильных фасадов корпусной мебели из древесно-
стружечной плиты. Методологической основой являются методы анализа физико-механических 
и эксплуатационных характеристик изделий из древесины. Предложен новый способ изготов-
ления облицованных мебельных щитов с поверхностным рельефом. Согласно данному способу 
формирование объемно-профильного рельефа осуществляется при помощи фигурной накладки, 
которую перед облицовыванием устанавливают между щитом-основой и облицовочным матери-
алом. Техническим результатом является снижение трудоемкости изготовления фасадов корпус-
ной мебели с объемным рисунком на лицевой поверхности за счет совмещения операций облицо-
вывания и приклеивания фигурной накладки. Также показано, что применение данного способа 
обеспечивает снижение себестоимости продукции за счет замены МДФ на менее дорогую ДСтП. 
Разработаны и апробированы в производственных условиях различные варианты изготовления 
внутренней фигурной накладки и различных материалов. Показано, что изготовление высоко-
качественной мебели с рельефом на лицевой поверхности менее трудоемким способом обеспе-
чивает возможность снижения себестоимости продукции за счет замены более дорогой древес-
новолокнистой плиты МДФ стоимостью 340 руб. за 1 м2 на менее дорогую древесностружечную 
плиту стоимостью 210 руб. за 1 м2.
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Abstract. The article is devoted to improving the technology of manufacturing high-quality furniture 
with relief on the front surface in a more effi cient way. The subject of the study is the conditions 
for obtaining a relief surface (volumetric profi le pattern) on the front surface of furniture facades. 
The purpose of the research is to develop a less labor-intensive method for manufacturing volumetric 
profi le facades of cabinet furniture made of chipboard. The methodological basis is the methods of 
analyzing the physical, mechanical and operational characteristics of wood products. A new method 
of manufacturing lined furniture panels with a surface relief is proposed. According to this method, 
the formation of a volumetric profi le relief is carried out using a curly lining, which is installed between 
the base board and the cladding material before cladding. The technical result is a reduction in the 
complexity of manufacturing facades of cabinet furniture with a three-dimensional pattern on the front 
surface by combining the operations of cladding and gluing the fi gured lining. It is also shown that the 
use of this method reduces the cost of production by replacing MDF with less expensive DStP. Various 
manufacturing options for the inner curly lining and various materials have been developed and tested 
in production conditions. It is shown that the manufacture of high-quality furniture with relief on the front 
surface in a less laborious way provides the opportunity to reduce the cost of production by replacing 
a more expensive fi berboard MDF worth 340 rubles per 1 m2 with a less expensive chipboard 340 rubles 
per 1 m2 for a less expensive particle board worth 210 rubles per 1 m2.
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Введение
Процессы деформирующей обработки древе-

сины и древесных материалов исследовали мно-
гие ученые (Ветошкин и др., 2015; Кирилина и др., 
2016; Чубинский, Сергеевичев, 2007; Лукаш, 2002; 
и др.). Известно, что древесина и древесные мате-
риалы из-за пористого строения обладают возмож-
ностью деформироваться под действием давления 
и температуры, а затем сохранять остаточные де-
формации после снятия нагружения. Это свойство 
древесины было использовано для формирова-
ния объемного профиля на лицевой поверхности 

(Лукаш, 2002; Лукаш и др., 2010; Импортозамеще-
ние…, 2024).

При производстве современной корпусной 
мебели предприятия применяют зарубежные тех-
нологии и оборудование: фрезеруют объемный 
профиль на станках с числовым программным 
управлением (ЧПУ), а затем облицовывают в мем-
бранном прессе термопластичными пленками из 
ПВХ (Лукаш, 2020).

В качестве основы мебельных фасадов исполь-
зуют древесноволокнистую плиту средней плот-
ности (MDF).
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Цель, задача, методика 
и объекты исследования

Целью исследований является совершенство-
вание технологии изготовления фасадов корпус-
ной мебели с объемным профилем на лицевой 
поверхности. Задача исследований – разработка 
эффективного способа формирования объемного 
профильного рисунка лицевой поверхности ме-
бельных фасадов.

Методика исследований – анализ способов 
формирования структуры фасадов корпусной ме-
бели и древесных материалов.

Результаты и их обсуждение
Известны различные способы декоративной 

отделки лицевой поверхности деталей из дре-
весины и древесных материалов. Наиболее рас-
пространены следующие способы: резьба, фрезе-

рование на станках с ЧПУ, лазерная гравировка 
и деформирующая обработка – тиснение (рис. 1).

Применение ручной резьбы (рис. 1, а) требует 
участия в обработке высококвалифицированных 
рабочих. Для фрезерования рельефа (рис. 1, б) на 
станках с числовым программным управлением 
(ЧПУ) и лазерным гравированием (рис. 1, в) не-
обходимо дорогостоящее импортное оборудова-
ние, применение которого может быть ограничено 
из-за санкционного давления со стороны промыш-
ленно развитых стран Запада.

Способ формирования объемного профиля де-
формирующей обработкой (тиснением) (рис. 1, г) 
может осуществляться на отечественном прес-
совом оборудовании. В исследованиях (Импор-
тозамещение…, 2024) предложен новый способ 
изготовления фасадов корпусной мебели с исполь-
зованием отечественных прессов (рис. 2).

Рис. 1. Способы декоративной обработки деталей из древесины: 
а – резьба; б – обработка на станках с ЧПУ; в – лазерное гравирование;

г – деформирующая обработка (тиснение)
Fig. 1. Methods of decorative processing of wood parts: 

a – carving; б – processing on CNC machines; в – laser engraving; 
г – deforming processing (embossing)

                                                    а                                                                                           б

                                                    в                                                                                           г
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Однако это потребует замены жестких пресс-
форм при переходе на другие рисунки. Поэтому 
авторами разработан новый способ изготовления 
облицованного щита с поверхностным рельефом, 
который заключается в использовании фигурной 
накладки для создания рельефа. Сущность спосо-
ба: в облицованном щите с поверхностным релье-
фом, содержащим жестко соединенные щит-осно-
ву, фигурную накладку и облицовочный материал, 
фигурную накладку перед облицовыванием уста-
навливают между щитом-основой и облицовоч-
ным материалом.

На рис. 3 показана схема, поясняющая сущ-
ность данного способа.

Фигурная накладка может изготавливаться из 
ДВП (рис. 4), лущеного шпона (рис. 5, рис. 6).

Возможны и другие варианты изготовления 
фигурной накладки в виде рамки, фигурок живот-
ных (рис. 7).Рис. 3. Получение поверхностного рельефа 

с помощью фигурной накладки
Fig. 3. A method for obtaining a surface relief 

using a curly overlay

Рис. 4. Щит с фигурной накладкой из ДВП: 
а – до облицовывания; б – после облицовывания

Fig. 4. A shield with a curly fi berboard overlay: 
a – before cladding; б – after cladding

Рис. 7. Варианты изготовления фигурной накладки 
в виде рамки (а), фигурок животных (б)

Fig. 7. Options for making a curly lining in the form 
of a frame (a), animal fi gures (б)

Рис. 2. Поверхностный рельеф мебельных фасадов
Fig. 2. Surface front relief of furniture facades

                              а                                                б

Рис. 5. Щит с фигурной накладкой из лущеного шпона:
а – до облицовывания; б – после облицовывания

Fig. 5. A shield with a fi gured overlay of peeled veneer: 
a – before facing; б – after facing

Рис. 6. Щит двойной с фигурной накладкой 
из лущеного шпона и ДВП: 

а – до облицовывания; б – после облицовывания
Fig. 6. Double shield with a curly overlay of peeled 

veneer and fi berboard:
a – before facing; б – after facing

                                  а                                                б

                              а                                                б                                   а                                                       б
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Создание рельефной поверхности древесных 
материалов осуществляется следующим образом 
(см. рис. 3). Фигурную накладку 1 предварительно 
изготавливают из любого известного древесного 
материала. Форма и размеры фигурной накладки 
определяют поверхностный рельеф щита-основы 
после облицовывания. Затем наносят клей на по-
верхность фигурной накладки 1 и облицовывае-
мую поверхность щита-основы 2. После этого на 
щит-основу 2 последовательно укладывают фи-
гурную накладку 1 и облицовочный материал 3 
из термормопластичной ПВХ-пленки и прессуют 
в мембранно-вакуумном прессе. Режим облицо-
вывания: температура – 115–120 °С; давление – 
0,5 МПа; продолжительность выдержки в прес-
се – 1,5 мин. В результате температуры и давления 
фигурная накладка 1, щит-основа 2 и облицовоч-
ный материал 3 склеиваются с образованием по-
верхностного рельефа.

Применение данного способа позволяет обе-
спечить снижение себестоимости продукции при 
замене более дорогой древесноволокнистой пли-
ты МДФ стоимостью 340 руб. за 1 м2 на менее 
дорогую древесностружечную плиту стоимостью 
210 руб. за 1 м2.

Выводы
1. Предложен новый способ изготовления об-

лицованных мебельных щитов с поверхностным 
рельефом. Согласно данному способу формирова-
ние объемно-профильного рельефа осуществляет-
ся при помощи фигурной накладки, которую перед 
облицовыванием устанавливают между щитом-
основой и облицовочным материалом. Результа-
том применения способа является снижение тру-
доемкости изготовления фасадов корпусной мебе-
ли с объемным рисунком на лицевой поверхности 
за счет совмещения операций облицовывания 
и приклеивания фигурной накладки.

2. Разработаны и апробированы в производ-
ственных условиях различные варианты изготов-
ления внутренней фигурной накладки и различ-
ных древесных материалов.

3. Применение данного способа обеспечивает 
снижение себестоимости продукции за счет заме-
ны МДФ на менее дорогую ДСтП. Показано, что 
изготовление высококачественной мебели с релье-
фом на лицевой поверхности менее трудоемким 
способом обеспечивает возможность снижения 
себестоимости продукции за счет замены более 
дорогой древесноволокнистой плиты МДФ стои-
мостью 340 руб. за 1 м2 на менее дорогую древес-
ностружечную плиту стоимостью 210 руб. за 1 м2.
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