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Аннотация. В данной работе проведен аналитический обзор примене-

ния автоматизированных систем управления технологическими процессами 
(АСУ ТП) в деревообрабатывающей промышленности. Рассмотрены основ-
ные технологии, описанные в восьми научных источниках, выявлены клю-
чевые проблемы внедрения и использования АСУ ТП, а также оценены воз-
можности и преимущества их применения. 
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Abstract. This paper presents an analytical review of the application of Au-
tomated Process Control Systems (APCS) in the woodworking industry.  
The study examines the main technologies described in eight scientific sources, 
identifies key issues in the implementation and use of APCS, and evaluates the 
opportunities and advantages of their application. 
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Современные технологии деревообработки сталкиваются с задачами 

повышения производительности, снижения затрат и обеспечения экологи-
ческой устойчивости. Автоматизированные системы управления технологи-
ческими процессами (АСУ ТП) играют ключевую роль в преодолении  
данных вызовов. Считается, что внедрение АСУ ТП позволяет оптимизиро-
вать процессы, улучшать качество продукции, снижать энергозатраты  
и минимизировать влияние на окружающую среду. Однако, несмотря  
на очевидные преимущества, для широкомасштабного внедрения АСУ ТП 
требуется тщательное обоснование, которое учитывает не только их потен-
циал, но и выявляет проблемы, связанные с интеграцией таких систем. 

Настоящий аналитический обзор направлен на изучение существую-
щих технологий применения АСУ ТП в деревообрабатывающей промыш-
ленности. Мы рассматриваем ключевые аспекты их использования, включая 
преимущества и недостатки, и оцениваем перспективы их дальнейшего раз-
вития в контексте глобальных вызовов и потребностей отрасли. 

АСУ ТП широко применяются в деревообрабатывающей промышлен-
ности по следующим основным направлениям: проектирование технологи-
ческих процессов, управление энергозатратами и внедрение интеллектуаль-
ных систем принятия решений. В каждом из этих направлений системы  
демонстрируют уникальные преимущества, но также сталкиваются с опре-
деленными вызовами. 

Интеграция автоматизированных систем проектирования (САПР)  
с АСУ ТП существенно улучшает точность проектирования и управление 
производственными процессами. В работе «Трехмерная электронная мо-
дель изделия как основа количественной оценки ресурсоемкости и трудоем-
кости производства» [1] подчеркивается, что использование трехмерных 
моделей изделий позволяет значительно сократить количество проектных 
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итераций, ускоряя процесс внедрения и улучшая технологичность продук-
ции. Однако деревообрабатывающая отрасль по-прежнему отстает от маши-
ностроения в вопросах информационной поддержки и наличия типовых 
решений. Например, недостаток стандартных моделей или алгоритмов мо-
жет замедлить процессы интеграции, требуя значительных дополнительных 
затрат. 

Внедрение АСУ ТП в управление теплообменными процессами позво-
ляет достичь значительного снижения энергозатрат. Исследование А. С. Во-
ронцова и Е. А. Мануковского [2] демонстрирует эффективность использо-
вания рекуперативных теплообменников. Эти системы обеспечивают по-
вторное использование тепловой энергии, сокращая затраты на 50–60 %. 
Сравнительно с традиционными методами, это дает возможность перера-
ботки отходящего тепла, что делает такие системы особенно ценными  
для устойчивого производства. В то же время, высокая стоимость модерни-
зации сушильных установок и сложности интеграции новых технологий  
с существующими остаются значительными барьерами. Для сравнения, 
внедрение аналогичных технологий в машиностроении сопровождается 
меньшими затратами благодаря более стандартизированным процессам  
модернизации. 

Применение интеллектуальных систем принятия решений становится 
важным элементом автоматизации. В. М. Рябков в своей работе «Модели 
принятия решений при автоматизированном проектировании и производ-
стве древесных плит» [3] отмечает, что системы многокритериального ана-
лиза позволяют минимизировать сбои, гибко реагировать на изменения 
спроса и адаптировать производственные процессы под текущие условия. 
Это особенно важно для деревообработки, где производственные циклы ча-
сто зависят от качества и доступности сырья. Однако сложность построения 
таких моделей и зависимость от квалификации персонала создают значи-
тельные трудности, особенно для предприятий с ограниченными ресурсами. 
Сравнительно с другими отраслями, такими как IT или машиностроение, где 
квалифицированные кадры более доступны, деревообрабатывающая про-
мышленность сталкивается с большим дефицитом специалистов. 

Основные трудности при внедрении АСУ ТП включают: высокие пер-
воначальные затраты на оборудование и программное обеспечение, необхо-
димость обучения персонала для работы с новыми системами, сложности 
интеграции новых систем с уже существующими технологиями. Разберем 
это подробнее. 

В сравнении с машиностроением, где капиталовложения в автоматиза-
цию часто окупаются быстрее за счет массового производства, деревообра-
батывающая отрасль требует более длительных периодов возврата инвести-
ций, а проблема квалификационного роста особенно актуальна для регио-
нальных предприятий, где доступ к специализированным курсам или  
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тренингам ограничен, тем более, что постоянно обновляющиеся техника  
и программы требуют значительных усилий по адаптации к ним и их 
настройке [2].  

Несмотря на эти вызовы, преимущества АСУ ТП очевидны. Ими  
являются: 

1) сокращение энергозатрат за счет внедрения рекуперативных техно-
логий и автоматизированного управления; 

2) повышение качества продукции благодаря автоматическому кон-
тролю параметров на каждом этапе производства; 

3) улучшение экологической устойчивости через снижение выбросов 
и оптимизацию использования вторичных ресурсов. 

Например, исследования, описанные в работе А. С. Воронцова  
и Е. А. Мануковского, демонстрируют, что автоматизация процесса сушки 
позволяет не только повысить стабильность качества продукции, но и со-
кратить выбросы на 20–30 % за счет лучшего контроля температуры и влаж-
ности. Такие результаты подчеркивают значимость внедрения АСУ ТП 
для достижения экологической устойчивости [2]. 

Применение АСУ ТП в деревообрабатывающей отрасли представляет 
собой важный шаг к модернизации и устойчивому развитию промышленно-
сти. Оптимизация проектных и производственных процессов, снижение 
энергозатрат и улучшение экологических показателей делают эти системы 
неотъемлемой частью современного производства. Тем не менее, успешное 
внедрение требует преодоления барьеров, связанных с финансированием, 
обучением персонала и адаптацией технологий. Сравнительный анализ по-
казывает, что деревообрабатывающая отрасль может извлечь уроки из 
опыта других индустрий, таких как машиностроение или IT, где автомати-
зация уже стала стандартом. Внедрение лучших практик и международного 
опыта позволит значительно повысить конкурентоспособность отрасли и ее 
соответствие современным вызовам. 
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