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Аннотация. В статье рассмотрены нормы и эксплуатационные харак-

теристики щебеночно-мастичных асфальтобетонных смесей с использова-
нием разных типов стабилизирующей добавки Стилобит, которая использу-
ется в Свердловской области. 
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Abstract. The article deals with the standards and performance characteris-
tics of asphalt concrete mixtures using different types of stabilizing additive stilo-
bite, which is used in the Sverdlovsk region. 
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В настоящее время при строительстве автомобильных дорог верхний 

слой покрытия предпочитают строить из щебеночно-мастичного асфальто-
бетона (ЩМА) – рационально подобранной смеси минеральных материалов 
(щебня, песка минерального порошка), дорожного битума и стабилизирую-
щей добавки, взятых в определенных пропорциях и перемешанных в нагре-
том состоянии. 

Стабилизирующие добавки (СД) ЩМА, препятствующие расслоению 
смеси во время технологического процесса приготовления, хранения, транс-
портирования и укладки смеси, выполняют функцию битумоносителя. 

Стабилизирующее действие добавок основано на создании трехмер-
ного каркаса в мастике и мономолекулярного слоя взаимодействия битума 
с поверхностью микроволокон. Такое двойное действие, с одной стороны, 
обеспечивает впитывание значительного количества битума, с другой − со-
храняет стабильными свойства битума. В качестве СД используются раз-
личные по своей природе материалы: минеральные, полимерные волокна; 
резиновая пудра; натуральные целлюлозные волокна. 

Рассмотрим влияние стабилизирующей добавки Стилобит на эксплуа-
тационные свойства ЩМА. В 2024 г. в Свердловской области активно при-
меняли в ЩМА добавку Стилобит, уложили экспериментальные участки 
с ее использованием, а также с модифицирующими добавками Стилобит XL 
и Стилобит PRO.  

Стилобит − это СД в виде гранул цилиндрической формы диаметром 
4−6 мм. Гранулы состоят из хризотиловых и  базальтовых волокон, объеди-
ненных битумом. Хризотиловое волокно имеет высокие показатели  по тер-
мостойкости и долговечности. 

Стилобит XL − это стабилизирующая добавка, состоящая из комбини-
рованного минерального волокна и полимерно-битумного вяжущего ПБВ. 
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Стилобит PRO − добавка, которая удерживает битум внутри ЩМА 
и модифицирует его. Добавка-модификатор состоит из рационально подо-
бранной комбинации минеральных волокон, полимерной композиции 
PROpolymer (полимерный сплав различных полиолефинов, модифициро-
ванных целевыми и функциональными компонентами) и битумного связу-
ющего. 

Волокна играют важную роль в улучшении прочностных характери-
стик асфальтобетона благодаря высоким механическим свойствам, обеспе-
чивая эффект микроармирования. Волокна в ЩМА создают взаимосвязан-
ную трехмерную сеть и позволяют переносить внутренние напряжения от 
воздействия как статической, так и динамической нагрузки, тем самым по-
вышают прочность асфальтобетона на изгиб, снижают чувствительность  
к усталостным нагрузкам. 

Влияние стабилизирующих добавок на эксплуатационные свойства 
ЩМА исследовали в соответствии с требованиями ГОСТ Р 58406.1−2020 
[1], изучали изменения показателей по коэффициенту водостойкости и сред-
ней глубине колеи дорожного покрытия. 

Требования к эксплуатационным показателям щебеночно-мастичных 
асфальтобетонных смесей по ГОСТ 58406.1−2020 [1] приведены ниже. 

 
Средняя глубина колеи, мм, не более .......................................................... 4,0 
Коэффициент водостойкости, не менее ...................................................... 0,85 

 
Испытания ЩМА по водостойкости проводили на образцах смеси 

ЩМА 16 с использованием трех типов СД Стилобит и сравнивали их  
эксплуатационные характеристики. Образцы испытывали  на коэффициент 
водостойкости по ГОСТ Р 58401.18−2019 [2]. Сущность метода определения 
водостойкости ЩМА заключается в определении отношения предела проч-
ности при непрямом растяжении серии образцов после воздействия воды  
и цикла замораживание − оттаивание и предела прочности при непрямом 
растяжении серии образцов, выдержанных на воздухе при температуре  
22 °С (рис. 1). 

 
Рис. 1. Определение водостойкости образцов ЩМА 
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Полученные результаты приведены ниже. 

 
ЩМА-16  

с добавкой  
Стилобит 

ЩМА-16  
с добавкой 

СтилобитXL 

ЩМА-16  
с добавкой 
Стилобит 

PRO 
Коэффициент водостойкости 
по ГОСТ Р 58401.18 ............................... 0,88 0,89 0,90 
 
Исходя из приведенных данных, видно, что все испытуемые образцы 

удовлетворяют требованиям стандарта по показателю водостойкость и со-
ответствуют требованиям ГОСТ 58406.1−2020 [1]. Однако наилучший ре-
зультат показывают образцы ЩМА-16 с использованием стабилизирующей 
добавки Стилобит PRO. 

Второй эксплуатационный показатель – среднюю глубину колеи − 
определяли в соответствии с ГОСТ Р 58406.3–2020 [3]. Сущность метода 
заключается в прокатывании нагруженного колеса по испытуемому образцу 
при требуемой температуре и определении глубины колеи после 10 000 цик-
лов нагрузки. Показывает сдвигоустойчивость асфальтобетона в летний пе-
риод времени (рис. 2).  

 

 
 

Рис. 2. Испытание образцов ЩМА на колееобразование 
 

Результаты испытания образцов ЩМА-16 представлены ниже.  

 ЩМА-16 
с добавкой 
Стилобит 

ЩМА-16 
с добавкой 

СтилобитXL 

 
ЩМА-16  

с добавкой  
Стилобит PRO 

Средняя глубина колеи, мм ............... 3,4 2,6 1,5 
 

Из приведенных данных видно, что все испытуемые образцы удовле-
творяют требованиям стандарта по показателю колееобразование и соответ-
ствуют требованиям ГОСТ 58406.3−2020 [3]. Однако лучший результат по-
казывают образцы ЩМА-16 с использованием стабилизирующей добавки 
Стилобит PRO. 
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Зависимость глубины колеи от количества проходов нагруженного ко-
леса представлена на рис 3.  

 
Рис. 3. Зависимость глубины колеи от количества проходов нагруженного колеса 

 
Испытание сопротивления дорожного покрытия к пластическим  

деформациям (ГОСТ 58406.1−2020) [4] показало, что все образцы соответ-
ствуют требованиям стандарта, но наилучший результат имеют образцы   
с добавкой Стилобит PRО. 

Таким образом, полученные результаты подтвердили, что использова-
ние всех трех СД  Стилобит [4] удовлетворяет требованиям дорожного по-
крытия по ГОСТ Р 58406.1−2020 [1], но применение стабилизирующей до-
бавки Стилобит PRO приводит к наибольшей устойчивости к образованию 
колеи и повышенной водостойкости, а значит, к большей долговечности ас-
фальтобетона, что, в свою очередь, непосредственно влияет на безопасность 
дорожного движения. 
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