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 Аннотация. Процесс резания при эластичном шлифовании отлича-
ется от процесса резания при жестком шлифовании тем, что в первом               
случае изменяется производительность процесса, а силы резания остаются 
постоянными, а во втором случае изменяются силы резания, но производи-
тельность процесса остается постоянной. 
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Abstract. The cutting process with elastic grinding differs from the cutting 
process with hard grinding in that in the first case, the productivity of the pro-
cess changes, and the cutting forces remain constant, and in the second case, the 
cutting forces change, but the productivity of the process remains constant. 
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Analiz iznosostojkosti abrazivnogo instrumenta pri shlifovanii drevesiny 
i drevesnyh materialov [The analysis of wear resistance of abrasive tools in 
grinding wood and wood-based materials]. Nauchnoe tvorchestvo molodezhi – 
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 В процессе шлифования абразивные зерна снимают с обрабатывае-
мой поверхности стружку, которая размещается в пространстве между                   
зерен. Свободное межзерновое пространство имеет ограниченный объем, 
поэтому в нем может разместиться ограниченное количество стружки.    
Переполнение межзернового пространства стружкой приводит к засалива-
нию абразивного инструмента, его ускоренному износу, прижегу обраба-
тываемой поверхности и снижению работоспособности шлифовального 
инструмента. Следовательно, объем межзернового пространства играет 
крайне важную роль в процессе шлифования древесины и древесных               
материалов [1]. 

Работоспособность абразивной ленты Rи представляет собой количе-
ство древесины, сошлифованной им до полного износа. Величину Rи опре-
деляют экспериментальным путем в результате замера объема сошлифо-
ванной древесины [2].  
 Удельная работоспособность абразивной ленты представляет собой 
количество древесины в см3, сошлифованной 1 см2 шкурки до полного ее 
износа, и определяется по формуле [3] 
 

и

к ш

,RR
В l

= см3/см2,      (1) 

 
где Rи  – работоспособность абразивной ленты, см3; 

Вк – ширина абразивной ленты, находящаяся в контакте с древесиной, см; 
lш – длина абразивной ленты, см. 

  
Критерием полного износа шкурки является прижег большей части 

поверхности обработки и полное засаливание отдельных участков шкурки. 
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 В результате аналитической обработки экспериментальных данных 
выведена формула для расчета удельной работоспособности абразивной 
ленты при жестком шлифовании древесины 
 

,   (2)  
 

где  – номер зернистости шкурки; 
  – глубина резания, мм; 
  – подача на 1 см2 абразивной ленты, мм; 
  – коэффициент, учитывающий направление резания по отноше-
нию к направлению волокон; 
  – коэффициент, учитывающий породу обрабатываемой древеси-
ны; 
  – коэффициент, учитывающий материал связки; 
  – коэффициент, учитывающий материал основы абразивной ленты; 
  – коэффициент, учитывающий материал абразивных зерен и спо-
соб их нанесения на основу; 
  – коэффициент, учитывающий плотность насыпки абразивных зе-
рен. 
 Работоспособность абразивного инструмента из формулы (1) равна 
 

, см3.      (3) 
  
Производительность процесса шлифования определяется по формуле 
 

, ,     (4) 
 
где  – ширина обрабатываемой детали, см; 
  – глубина резания, мм; 
  – скорость подачи, см/мин. 
 За время работы абразивного инструмента до износа , мин снимает-
ся объем древесины, равный 
 

, см3.    (5) 
 

 Приравниваем формулы (4) и (3) 
 

.     (6) 
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 Отсюда найдем время работы шкурки до износа  
 

, мин      (7) 
 

при условии, что за весь период работы абразивной ленты до износа ско-
рость подачи остается неизменной. 
 Подставив в формулу (7) значение удельной работоспособности 
шкурки по формуле (2), получим 
 

.   (8)  
 

Выводы 
 

Процесс резания при эластичном шлифовании отличается от процесса 
резания при жестком шлифовании тем, что в первом случае изменяется 
производительность процесса, а силы резания остаются постоянными, а во 
втором случае изменяются силы резания, но производительность процесса 
остается постоянной. 

При различных условиях протекания процесса абразивной обработки 
древесины на удельную производительность оказывают влияние различ-
ные факторы. 
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