
-0 качеетвенно-количеетвенной мере продукции -
бумажных машин 1). 

Всякое производство есть ис:куственное облаrоражпвав:ие ИР,Ходны:х 

::материалов, вы.явление и. интенсификация скрытых в них поле3ны:х 
·.качеств. Другими словами - вещество исходных · материа.чов, пре­
·-обраауемое в процессе проn;зводства по внешней форме или по вну­
·тренней структуре, в окончательном продукте приобретает бмьшую 

-(}rепень пригодности дл.я потреблени.я, для удовлетворения тех ИJIИ 
других нужд. Таким: образом, произвqдственны:й процесс можно рас­

-сматривать, как совокупность операций выщ1лени.я из сырь.я потре-

-<iительной ценности за счет затраты энергии вещественных средств 
производства (мышечной и нервной ткани человека1 топлива и_ хим:и-
"Ческих реагентов ·и пр.). · 

_ Поэтому _общепринятый способ суждения о результатах болыпин­
-ства производств исключительно по весовому количеству выработки, 

'Не обращая вни:мания на качество ее, следует признать далеко не 

--еовершеННЫ:М1 а д.1IЯ обрабатыВаЮЩИХ сырье отраслей ПрОМ:Ы:ШЛеН­
НОСТИ, :к. каковым относятся бумажное и полуфабрикатные производ­
--ства, прямо-таки неверным. 

В самом деле: раэве1 применяя бумагу, мы испо.чыуем только 
-ее вес1 Нет, конечно; в завиеимосrи от целей и назначени.я мы: пред'­

.являем · :к. тому или иному сорту ее ряд требований: различных· 

качеств - внешних и внутренних. Из. них в первую очередь общее и 

-специфическое свойство для всех бумаг - плоской внешней поверх­

ности листа, и во вторых, почти не менее важпое~ свойство прочности, 

-свой:стnо более или менее длительного сохранения при использовании, 
::как и д.чя ве-ех строительных материалов, к которым по существу 

примененп.я: относите.я и _ бумага. 
Ита:к., одно и то же по весу количество бумаги, в зависимости 

--от с1·епени с•JДержав:ия, в нем: соnокупности тех. или иных по.чезных 

.качеств, может быть различно и, беа е-о!.1нения, весовая единица не в 

-еостоянии дать нам качественной оценки. 

Поскольку же, :как мы: с:ка'3али, _реа)тльтаты: прGизводства, на ряду 

с их. ко;rrичественной формой, всегда аак.лючают и качественное содержа­

ние, ·:которое. суммирует в продукте ве-е ааrраты: энергии в производ­

ств·е, посто.11ьку необходимо оценивать их и в Rачественном отношении. 

1) Д,JJ;,_.,.,,o па. Пl-)1 Техн. Соr:~;r;_аттии ЦБТ 2S :inr. 1921 г. 
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В вопросах оценки ре3ультатов производственного процесса иг 

ба..11ансирования их с разнообразными видами затрат обычна.я эконо­

мическая мера ценности - денежна.я единица, как бы она ни была. 
устойчива, для производственника неудовлетворительна; Это - мера 
потребителя; она чужда кругу технических понятий, выросших на .. 
почве точного естест:во3нани.я. Естественной мерой: :ценности' должна 

быть ф-шзическая величина - энергия, производна.я иа трех основных 

простых понятий: 1) М-массы (вещества, содержания); 2)1-длины 
(расстояния, формы) и 3) Т :- времени (последовательности, дшпель­
ности), n_роще сказать, веса, :меры и счета-трех доисторических пред-· 

I\ов современной абсолютной системы физических размерностей. 

Найдя способ выражать в единицах энергии, или им эквив~­

лентных, разнородные качества продуiщии и ценности затраченных:. 
средств· производства (например, как уже давно применяемый в тепло­

технике· перевод раз.11ичных видов топлива в нормальное 7000 калорий­
ное), - :можно оперировать с полученными однородными числами и: 

находить их численные отношения. Это и будет :Качественно-в:оли-­
честве:нна.я мера продукции. 

Основное полезное качество бумаги, как было отмечено, есть.. 
наружная поверхность. Ее :масса, вещественность, иной: раз .является, 

как бы балластом, только носителем nоле3ных свойств, :и. имеет второ-­

степенное значение. Нередко. иалишний вес бумаги оказывается даже-· 
нежелательным, так как бумага по своему нааначепию должна быть. 

портативна (удобоперещещаема). Поэтому выработку бумаги на маши­
пах следует оценивать не только по весу, но и по ш10щадп отформо-­

ванной в единицу времени поверхности. 

В процессе проиэводства бума,и ив сырь.я (например, цел.~:r:ю.лоа­
пой бумаги, натуральной из дерева) - :масса сырья· уменьшается, а. 

за счет этого уменьшения и др. производственных эатрат возрастает· 
потребительная ценность - площад·ь внешней повер:хносrи. Ра:зберем 
численный пример для уяснения этого положения. 

Иэ скалки баланса 15 см. диаметром и 200 см. длиной, вес.ом:.· 
17,72 кгр. при 15¼ влаги и 17,2 при 12¼, имеющей: площадь наруж:... 
ной поверхности (торцы и цилиндрическая часть) - 0,98 кв.· м., noлJ-· 
чаете.я 8,6 кгр. целлюлоаы с 12°i0 влаги (потеря 4¾ от теоретич. ·52°/о). 
Переводя :rt 60/о влажн. бумаге и приняв 1 °!о nромоя, получим на 

сетке 8 кгр. целлю.110зного волокна. При 76 гр. в кв. м. в 1 кгр_ 
бумаги будеr 13,2 кв. :м., а с двух сторон 26,4 кв. м., а во веем 

:количестве 8 Х 26,4= 211,2 кв. м. Прирост полезного :качества-раз­
ность площадей 211,2 - q, 98=2 I 0,22 :кв. м. получился, :между прочим,_. 

за счет уменьшения количеств 17,2'. о,94 - 8 = 8, 2, т.-е. в среднем. 

ценой потери 1 кгр. балласта :мы произве.1ш 26,2 кв. м. внешней 
поверхности. Первонача..11ьная площадь увеличилась в 211,2: 0,98 = 21& 
раз; а площадь удельной поверхности, т.-е. отнесенной к 1-це вес.а :в;. 

(211,2: 8 = 26,4): (О,98: 16,2 = 0,06) = 440 ра3. 
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I1риведя затраченное .топливо 1,4 кб. с; дров на 100 п. · цел­
~юлоаы и 1, 73 кб. с. на 100 пуд. бумаги в калории, а та:кже затрачен­
ный труд соотв; на 100 пуд. целлюлозы 38, 7 чел.-дней и на бумагу 
70,5 чел.-дней, считая 3000 кал. на человека в день · и 1 кб. с. 

;:~,ров....,. эквивалентной 12.635.000 калорий, найдем, что на отфор:м:овку 
210,22 кв. :м:>всего истрачено 108.ООО кал., т.-е. на 1 кв. м.-512 кал. 
и обратно с 1000 кал. вышло ок. 2 кв. метров. 

:Как видно из этого примера, можно по.11учить новые интересные 
соотношения уже при учете только внешнего полезного качества. 

бумаги - площади наружной; поверхности. 

Бумага всех сортов, папка и Rартон раз.чичаются весом единицы: 

площади, называемым обычно "плотностью" бумаги- q граммов в кв. 
:метре.· 1) Эта величина обязательно дается в заказах и при выработке 
следят за ее постоянством для всей партии; ее следует указывать и 

в отчетах. 

Обратная величина 1000:q=N кв. метров в '1 килограмме 
вырая~ает площадь, приходящуюся на 1 ки.11ограмм. Эта ве.чичина 
ана,1Iоrична с ,,номером" пряжи, предетав.1Iяющим длин у единицы: 

веса й может быть названа "номером" бумаги. В нашем примере 

1000 
N = ~= 13,2. 

lOf\0 
Если выработка данного сорта была р килоrJ)аммов, тор. ~есть 

площадь отформованной за то же·~ время наружно й поверх­

н о ст и бумаги, считая по одной стороне. 

Не :менее практически важным свойством бумаги, как строитель­

ного :материала, с.11ужащего д.l!Я длите.11ьного использования, является 

механическая ее пр очно ст ь. Химической стойкостью обладает уже 
са.м исходный материал, и степень долговечности бумаги, сохранения 

ею физической целости в течение времени при обычных условиях 

потребления, определяете.и, главным образом, тщательностью выра­

ботки и зависит от подготовки волокна, характера размола и свой­

лачивани.я волокнистого материала, что подтверждаете.я многими 

лабораторными исследованиями и известно всякому практику, 

Теоретический анализ показывает, что мерой разработки волокна 

может служить суммарная площадь поверхностей отде.чьных во.11окон. 

При размоле число волокнистых элементов увеличивается и хотя 
площадь каждого ум·еньшается, но общая сумма площадей возрастает 
очень быстро. 

Эта же сумма площадей определяет и степень свойлачивания: 
лучше разработанные волокна плотнее и совершеннее соединяются 

между собой и тем обеепечивают :механические свойства бумаги-актив-

1) Т,н ,;.:.Р, с~r~.юл ю1,0 еr л r;~~ С'I'vны опре,дР.лРв11010 чиела лисrов и формата. Те~:,~шн 

"плоruость• пе точ1•п и пе eouтвeтi:'l'JJ)·tJT фпRич~ск,ту п,,кнтию того же пэ.ю1'!t1,лы.пи;~ 

отч:~.,:.rи оп x:;.pa&'!~J)ПJ)~T толщину Gрыги при С\~.пва1'"В"\f ее у;1:,>льпо:11 Dt'•'-•3, 

2* 
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ное сопротивление, измеряемое, так-называемой, раврывной длиной L и 
пассивное сопротивление, растяжимость о -удлинение при разрыве. 

· Степень разработки и тщательности уктщки волокна о1уело­

вливает большую затрату времени, а следовательно труда и энергии. 

Вполне естественно поэтому оценивать здесь результат работы по 

ве.личине главных :м:еханичеехих свойств - крепости и растяжимости, 

об' единяя их в одно чие;,10 - мод)·ль. Гартига - А= Lo. 
·Это число, как нам удалос.ь показать, тесно свяаано с величиной 

площади суммарной поверхности во:1окон, скрытой .в бумаге или 

другом волокнисто~ материале. Таким образом, главное внутреннее 

Rачество бумаги в:ырашаетс.я в свою очередь ве.ч:ичиной, эквивалент­
ной некоторой п,;:,:rощади. 2) 

Для определения порядка величины этой площади проделаем 
численный пример. Об'е:м нашей скалки (при принятом удельном весе 
дерева с 15¾ в.лаги- 0,5), вычие,ленный по его ,размерам, равен 

35.400 кб. см. Об'е:м: среднего во.11окна чистой е.1Jовой целлюлозы, при­
нимая · трахеиду ци.линдрического еечения диа:м:етрои 0,038 . :м:м: и 
дJшной 2,4 мм, равен 0,00273. кб. с. 

Чтобы определить приблизительное чис,110 таких волокон в скалке 

баланса, прежде веего надо привести об'ем чисто-целлю.лозного во.лохна 

1~ об'е:м:у лигноцеллюлозного. Приняв в среднем весовое еодержа.ние 

целлю.11оаы 52¾ и лигнина 30¼ и удельный вес первой 1,3, а второго-
1, 71, найдем об'емное еоотношение (30: 1,71.): (52: 1,3) = 17,5: 40 · · 0,44, 
т. - е. на .1 об'ем: чистой це.ллю.тюзы приходится 1 + 0,44 =1,44 лигно­
целлюлоэы, и об'ем среднего одеревеневшего волокна определится в 

0/,0273 .1,44 = о,00393 или 0,004 кб. :ми. Теперь зямети:м:, что весь об'ем 
пор дерева еоетавл:Яет по теоретическому подсqету около 700/о, из них 
на внутреклеточные поры можно прин.яrь оRоло по.ловинн; еогласно 

опытам С. А. Фотиев а над выделением: воздуха из щепы - об'ем пор 

составлцеr 40¾ от об'ема щепы при плотности ее 0,5. Таким образом, 
вещественный об'е:м: нашей скалки за вычетом :м:еждуклеточных пор 

35.400. 0,30 = 10.620 кб. ем. 
С ко.ль ко раз об'е:м:. среднего волоRна дреnесины содержите.я в этом 

о6'еме, столько, примерно, будет и отдельных волокон: 

10,700,000 кб.мм.: 0,004 кб. :м:м. = 2.675.Ооо.ооо 
П,'Iощадь наружной поверхности · ня.шего · чистоце.тrлюлс,аного во.лоrша 

0,286 RB. мм.и суммарная площадь 2.675.000.ОООХО,286=?65.-ООО.ООО кв. мм. 

или 765 кв. метров на вес 8 кгр., т.-е. уде.чьная поверхность состаDит 
КВ. :М. П · .. б u 

оr-:оло 9,3 ---. о отношэнию R начпльнои о щеи поверхности 
RГр. . . 

скалки вея развернута.я поверхность в 765: 0,98 = 780 раз более, а 

уделью:ш в 96 :-0,06 =1600 раз больше. Итого в результате перера-

2) Пn.•.ро(,я,.::-е С)[. :наши I,•а(.оты: "Тt::орил и Пf1;1K1"JH~:t И('-ПЫ·Т&.!IИЯ В()]11_1 ~НН 1~ТЫХ ?-1iJ:Te­

F"·-l.10B" стр. 37-114, и "81·1••.,1:i,1 мехаппче,.-~,:,,ii- 'fехнол,)гии 6у:11агн", стр. 11-24. 
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С:отки скалки баланс.а в чистуiо целлюлоау раскрыто, примерно, 
'j84: кв. м., поверхности, из них площади наружной поверхности бумаги 
211 кв. м., следовательно внутри бумаги остается скрытой 553 :кв. м., 

т.-е. на 1 .ю~р. 69,5 кв. м., о6еспечива-ющей ей ма:кси:муи 11 :кило­

:метров разрывной д.ч:ины при 5¾ удлинения, т.-е. модуль Гартига=55; 
в ;этом численном примере на единицу удельной энергии, выра.жае:мой 

:модулем Гартига, приходится око.ТJо 1,25 кв. метров площади скрытой 
удельной -поверхности. · 

Для дереnа скрытая уде.чьна.я поверхность 764:17,2=44,5 кв. 
:метров в килограмме, разрывная д,Тiина eлonoro дерева 10 вг., но рас­

тяжимость меньше-3,60/о, следовательно модуль Гартига 36 и на его 
единицу здесь приходится 1,24 кв. м./кгр.; величина, :мало отличаю-
щаяся от вышенайденой для бумаги. · 

Сравюrвая прочнос·rь исходного материа,ТJа и бумаги, обычно 
видим, что по крепости пое.ледняя оказывается меньше, но по растя­

жимости больше, и, таким образом, 1сак общее nрави.110, сврытая поверх­

ность в -процессе производства получает приращение. В частных же 

с.11учаях крепость бумаги на единицу веса может достичь крепости 

рельсовой стали. Уменьшение крепости в готовой бумаге есть признаR 
несовершенства взаимного сцепления . волокон от недостаточной их 

разработки. 

Оценим эффект це.ТJлюлозного производства 764 :кв. :метрами 

развернутой поверхности из нашей скалки в 8,6 кюrогр. целл:юлозы, 
т -е. 89 кв. м. в одном килограмме,· а производство бумаги 210 вв. 

метрами внешней повf.рхности в 8 .Rгр., т.-е. 26,2 кв. м., в одном 

килограмме. 3а:м:ети:м, что на 1 кгр. целлюлозы затрачено брутто 

топлива 10.750 калорий и труда 71 кал., всего 10.821 кал. аа вре:мя 

0,34 мин., т.-е. 31.800 кал./кгр. в минуту следовательно: 

К= 31. 800: 89 кв. м./кгр. = 357 

есть интенсивность :шергии~ необходимой для образования 1 кв. метра 
удельной поверхности целл1оло3ы. 

В свою очередь на 26,2 кв. м:./кгр. бумаги требуете-я брутто . в 
виде топ.11ива 13.300 кал. и труда 129 :кал., в·сего 13.430 кал. на 1 кгр.­
за 1,6 мин., т.-е. 8.550 :калорий на килограмм в минуту, и на 1 кв. :м. 

удельной поверхности бумаги К= 8.550: 26,2 = 327 вa.JI. . 'Так как 
мин. кв.м .• 

при делении в измерении частного ки.11огра:ммы сокращаются, то 

результат для целлто.ТJоаы 357 и для· бумаги 327 (величины· одного 

порядка) выражается в калориях в минуту на один квадратный метр 

площади образуемой внешней поверхности. Фи~ичес:кая размерно_сть 
Rалорий такая же, :как и работы, именно (М L 2T-2), поэтому· окон­

чательная размерность полученного частного (М L2т-2 .T-1L-2). · МТ-8)­

·:масе-а, деленная на куб. времени. Интересно, что, посколъву исходные 
цифры раавернутых площадей близки к истине, найденные -числа, .К 
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для бумаги и цeл.irю.irosы. находятся почти в то:м же. соотнС\mении, 

как стоимости S- затрат_ производства в минуту, именно: 

_S бумаги 1,76 коп./мин. и целл:юлоаы 1,90 :коп./мин. 
К ,, 327 кал./кв м. мин. ,, 357 кал./кв. м. :мин. 

отношение Sц: Вб = 1,08, 
. Кц: Кб= 1,09, 

а стоимость в коп. на тысячу единиц израсходованной мощности 

д,~rя бумаги Sб: Кб= 5,40 :к./1000 кал. мин. 
,, це.тrлюлоаы Sц: Кц = 5,32 к./1000 :кал. мин. 

Представюrется весьма интересным определить здесь .же, исходя 

из полученных цифр, стоимость 1 человеко-дня и .1 кб. с. топлива д,~rя 
Gума.жного и це:v.rю.тrозного производства: Вычисления ыи дают следу-

1ощие "нормальные~· величины. 

Бумага. 

к1нич. ц~на. сумма. о' ,. 
'V 

Цt-дЛЮ.il•.'·;а .• 

кп:шч. Jl/'118. 

Топливо ... 1,73к.с. 56р.30к. 97,5 р. 13 . 1,4 к.с. 55р.-к. 77 р. 44 
Рабсила . . . 70,5" 1,, - ,, 70,5 ,, 9,4 38,7 ,, - ,, 90" 35 " 20 ------

Итого 168р. 22,40/о _11~_р. 64¼ 

Себестоимость 100 п. 7 р. 50 к. 750 р.100,О 100 п. 1 р. 75 к: 175 р. 100 

Иа этого второго примера можно убедиться, .что скрытая поверх­

ность :Мат~риалов беа СОМllеНИЯ Н3.ХОДИТСЯ В СВ.ЯЗИ Ra:Et С затраченной 
на ее развертывание энергией, так и с реаулыато:м производства в 

JlИде приобретенного полезного свойства, т.-е. накопленной в про­
дуюе энергией. в форме потребительной ценности, в наiп~м примере­
площади внешней поверхностью бумаги и. ее прочностью, а· также с 
ценностным выражением ,в дев:с:~ны:х единицах. 

Главным во-iражением rфо'Тив скрытой поверхности :могло бы 
явиться указание ~а большую, почти непреодо,~rи_мую, трудность. не­

посредственн()го вычис,11ения ее величины. Но .здесь то и предста­

вляется возможность оценивать эту величину косвенно, путем испы­

тания :меJаяичееких свойств. продукта. 

Лабораторное испытание Мf\ханических свойств и вычисление 

иодуля Гартиrа очень просто, ес,11и имеются соответствующие при­
боры: Но для практических целей :ь,r;,жно составить таблицу нор'м:а.Тiь­
ных ко.эффициентов, которые служи,11и бы поправочными множител.я:мц 
д,11:я качественного "взвешивания~ ре:зул-ыатов. выработки. · 

Коэффициенты эти следова.110 бы устаповпть раз навсегда ла~.о­
раторными и~с.л~>дованиями бумаг разной компо:шции и выработки. 

Необходимо тальк,, ц11:мнить, что так называемые отяже.~r.яющие 
вещества (као.1Jин, та.~rьк, б.11ан-фикс, асбестин), которые необходимо 
бывает добавлять в бумагу (г,J~авным образом печатную) .для придэ,:ни.я 
ей особых СВОйСrВ, сами ПО себе ослабляют. мехаНИЧf:СКИе СВОЙСТВЭ.. И 
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::rонишают ее до.11говечность. С этим необходи:мо считаться .. Опыты 
Шахта покааа.11и, что каждый 1 % зо.JJы в· бумаге снижает· разрывную 
.:~дину на 1 ¼· Наша теоретичеекпя формула даеr на каждый 1 ¾ дачи 
као.лина в массу понижение разрывной длины на 3¼, что еоответ­

-сrвует 33°/0 удержания каолина в бумаге. 

Диаграмма 1 по:. 
.1-азывает, что при ухуд­

шении качества коли­

чество выработки уве~ 

..личиваетея, но общий · 
::.=,ффект остается почти 

~-3·3 изменения: колеба­

ния зависят от Иа!\ilене­

·ния: других второсте­

пенных качеств бума­
ги - цвета, чистоты, 

-:рлеска, проклей"ки, ~о-
-торые на результат чи-

-с,i!енно ма,110 вл11яют, 

учет же их мог.бы шы.rь­

но усложнить де.ло. 

. Иrait, результаты 

_производства б;умаrи не 
?IОГУТ быть оцениваемы 
-с одной 1или:чественной 

-стороны. До.лжны быть 

1 So 
'!.~о .. .--··--··---· ..... .......___ . 

--·-. •iO -------· 6, 7t ~ 

----
---- 9 

ti8 М m><c.,-"if~ 

---
"·' .. ~---·-·_1,10 -

611 

1.S3 
J, 61 1, S! 

1 ll ш 

Дп.нрмгма 1. 

_учтены и главные ка- Пр,:,и;;11,,.~_ителт,ное-rъ по чt::1nер1ш,1 r(1д11., кn.1ичеuJJсвnал .М тыс. 

-чественные достиже- пуд., i;.iчe 1:IВ1!JJПl\,Л IJ °!о и в к.iqt::,:-1'11.t•IIBO - KOJIИЧt'O.:I'BCBIIO_Й 

ни.я-площадь внеш- едттвице •{иL2. 

ней поверхности и П,ЛО- Отнuшепие еt>•,е~-тuимо1:--rи С к YkfL2 01.а.;ыn:~еЕя стат11.еr·и­

·:щадь внутренНРЙ по- че,:ки уетоiiч1шой nе.11ичин"1f. 

верхности. 

-На основании вышеекааанного предлагаем: сложную качественно-

1юличественную единицу меры производительности бумаги, на;званную 

:,, сортовесономе р "- С В N. 

Это будет среднее 
р 

геометрическое иа :количества р = _Т про-
:.Дукции в вес-овых единицах Р в единицу времени Ти иа качеетва, выр11-

~~наогопрои::~вt>дением внешней площади 1!' !!. = р. f (одной стороны) 
. - . q . -

-uумаги на f о= v 2 *)-площадь внутренней поnерхности бумаги ха­

рактериауе-м"й модулем: Гартига: 

лвN-\ / 1 р f. )-' / -2 f z _P.l.v· Р- Т z2-f '-' -v р. \q о -v р - .V.--r,где -Р и -

*) Мп.чль Гарти1·:~. имееr ф11:~и•1t>•·К)Ю ра~мерн•j~rь 1:nа,:рата скоrюсти, т.-е. yдeлъi1uii 

·::апергии-v 1 • 
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ФиэичесRая размерность этой единицы: . 

[С В N] = [.ilf. IJ. L. т-1 • т-1 ] = [ JJ1 L 2 т-2 ] 

та:кая же, как и энергии. 

Выражая общий Rачественно-:количественный эффеRт проиавод­
ства бумаги, сортовесономер дает более устойчивые реаультаты, н~ 

зависящие от сорта и шютности. 

Как это видно И8 диаграммы 2, г.;тавной причиной колебани~ 

являете.я раз.чичие конструкций и размеров оборудования бумаго-­

с 
. о 
r 
о 

u 

F ••·,У"""· 

"' .; .. .. "' ~ Clt "' ,с q; ., ,. ~ ,с .. ,с .. r "' 
u 

о u о :r q; z: 
с с .. ... .. 

" ~ 
s: .. .. 

Е о <: z: ,с .. о ~ о ... 
о ,с х: с: с 

Диа1·рамма 2. 
П:~: .. ,и;зnод11т11лъво,ль среднеli маmи:Пьi по фабрика11 ЦБТ. 

р - В КИдОI pMIM!tX В :минуту, 
F - ,, кв. мы i,ax ,, ,, 
Р. F • ки.nu1 р. ~к~:;. }lerpoв в кв. минуту, 

Р : К - ки,юrрамм в ~1ип)·rу но. Е1.,иииnу к,111сто.иты 

бумw~:ноii ъr;~mипы К. 

делате.чньых агрегатов.· 

(роллы-са:мочерпки)и., 

конечно, - степень их 

исправности и состоя- -
ние паросилового хо-­

зяйства .. Предполагая, 
:два последних условпя. 

впо.чне удовлетвори­

тельными дл.япоправки: 

на влиян:и~ на СВ N 
ра:ш:ичий оборуд_ова­
ния, нами предлш1:ена.. 

формула сравнитель­

ной производите.т~ьно-­

тис машин, заnис.ящая 

толыtо от их размеров, .. 
. BL'i 
именно, К=-=-"' d., где· ,. .... 
L - длина сеточного­

полотна, В- наиболь­
шая рабочая ширина. 

сетки, i-число бумаго­

сушильных n ил:вндров •. 
л '1J d- сумма их о:кру­

жностей; как видим,.. 

это есть некоторая 

площадь - хара:кrери­

qтина главных инди­

видуальных ое-обенно­
'стеи самочер:rки. Написав (ее в 1аком виде: 

к . BL L = J.В-:л:'1:d:В' 
i 

где В L - отформованная п.чощадь за 1 оборот сетки, :л: 1: d: i -сред­
I;I~,я длина окружности бумагосJ1шильных цилиндров, ( В :я '1J cl: i ): В­

чис.110 единиц сушил. поnер-хности на каjiщый кв. метр· ~умпги_ от-
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Jор:мованной, или число оборотов сушки на 1 погонный метр высу­
шиваемой бумаги; найдем что К-число RB. м. с~·ш. · поверхности при 
о;:~;ном обороте, приход.ящееся на отформованную. площадь бумаги за 
о;:~;ин ,оборот сетки. Де.ТJя производительность на К, · по,ТJучаем реауль­
таtы более устойчивые · д.тrя ра.аных фабрик. 

Выводу и более подробному анализу этой формулы предр:ола­
гаетел посв.ятить особую статью. 

· Д.11я еще более полного освобождения результата произвол:ства or 
особенностей условий выработки следует учесть и организационную сто­
рону предприятия. Попытка подхода к разрешению .этой задачи нами 

Iipeд.11ome::в:a в м· 12 журнала "Система и организация~. за 1924 г. 
' . 

В таком, вполне обе:э.тrиченном от об'ективных условий: :виде" 

размер продукции будет зависеть исключительно уже от степени 

искусства и прилежания работников и, следовате.11ьно, может быть. 

положен в основу точного учета производительности труда. Но и без 

поправок предлагаемая качественно-количественная мера до.тrжна по­

лучить более широхое приложение, че:м: одна весовая. ПреждР всен>­

она застав.тrяет обратить сугубое внииание на качество продукrа, на. 

его нормирование. 

В установленных ВСНХ нормах хо:мпозиционных материалов для 

бумаги с.11едует видеть не толы:о первый опыт нормализации рас­

ходов, следовательно, э~:оно:м:ии народного достояния, но и первую 

попытку нормирования качества бумаги. Всем известно, ч·rо от RC•M-· 

позиции бумаги аависит качество продукта, и в этом отношении 

нужно наравне с повышением количества выработки стремиться к. 

тому, чтобы дать потребителю в Советском государстве не фальси­

фикат, а продукт, соответствующий его стоимости; 

В отношении бумаги, особенно ответственного продукiа, хоторыи­

должен хранить мысль и факты для: будущих поколений, надо, чтобы: 
прои;шодственни1ш стремились к этому не толь:ко ради экономии, но 

и ради передачи в будущее :культурных ценностей нашего· 

вре:м,ени, нанесенных печатНЫ)I станком: на ее внешней поверхности 

и защищаемых от разрушения скрытой поuерхностью бумаги. Поэтому­
дальнейшие щаги нормализации должны итти в напраn.11ении вы.явле­

ния скрытого качества 6умаги, которое зависит не столысо от Rомпо­

зиции, по и от того,· каким uбрааом эти составные вещества на фаб­
рике перерабатываются, т.-е. от режима работы. С.11едует установить. 

наилучший. для каждого сорта и качества бумаги режим производства 

шш его оптимум. Оптимум (наилуqший реаулыат) производства не­

есть максимум одного количества, это есть возмо;н,но высший предел 

качественно-количественных реаулыатов. Как общий залон-проиаве­

дение качества на хо.11ичество остается постоянным, и увеJrичивая вы­

работку выше указанного предела, понижаем качество продукцип. 
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Для качественной оценки продукции бумцги и конrро.11я качест~_ея­
яой стороны производства до.1]жны быть привлечены товароиспы­

тательные лаборатории ВТУЗ под общим руководством Государст'вfш­
·uой: Бум;ажно.й Испытательной с,1,анции ТЭС'а. Наравне с нормами 
ЕО:М:ПОЗИЦИИ . необходимо . усrаНОВИТЬ КЛаС-С-Ы бумаг ПО крепости И 
декретировать ')бязате.тrьное иепытание_ бумаг при покупке гос.орга­

нами, особенно для бумаг долговременно1'О по.11ьзованил:. 

Прави.11ьное установление иачества бумаги ес1ъ точное основание 

для ее расценки. 3десь nакл:ючается единственный: путь для науqного 

нормирования цен. Мь1 в СССР гораздо беднее англичан, но и англи­
чане считают себя не насто.11ьRо богатыми, чтобы покушпь дешевые 
продукты. Ugly and сl1еар-дешево и гнило-таков их отзыв о герман­
ских товарах; нам в госу;::~;арстве трj?дя:щихся не c.:rreдye'i' итти п() 

пути ъ:апита.11истов. Германии. 

Ф. Бобров. 
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