
Схема перевода выработки бумаги к среднему сорту. 

При сравнении производительности фабрики и труда работающих 
в ней за различные периоды шш с довоенным временем, а так.же при 

сравнении проиаводительности разных фабрик за один.и тот же период, 
необходимо учесть влияние аесорти:мента вырабаты~аемых бумаг, так 

ЮН(: Rоличества времени и труда, заrрачиваемых на иаготовлевие 

единицы веса бумаги, а значит и произnодите.1_1ьность, находятся в 

зависимости or сорта бумаги. Для получения сравнимых величин не
·обходи:мо ассортименты (одной фабрики 2а равные периоды или раз

~чичных фабрик за один период) обезличить, т. е. привести к одному 

-среднему сорту. 

Помещаемая нами схема, основанная на равной трудности раа:мола. 

ри.зличных во,1_1окнистых :материалов, и ставит своей задачей облегчить 
и упростить работу по приведению ассортиментов к одному среднему 

-c-:,pry путем установлРния практичее:ких :коэффициентов перевода. 
На ое-ноnн.нии практики можно установить с достаточной степе

нью точности, что при размоле в любом ролле бумажной композицип 

ь:ажды.й процент волокна содержащейся в ней древее-ной ц~.члю,11озы · 
_д.;~,я: доведения ее до стРпени пригодности на отливку бумаги требует 

o,ori часа. Д,чя 1 °!о тряпичной полумассы норма,11ьной длины волокна 
та же операция требует 0,25 часа, т.-е. в пять, .раз более. :Конечно, 

эдесь име~Т('Я в виду среднее по крепости тряпье, что обычно на 

практике имеет место, также кат~ средней крепости целлюлоза небе
.леная и беленая. По трудности размола тряпичную полумассу ситца 

:можно приравнять к волокну древее-ной целлю,11оаы. Короткие воло

конца солuмt>нной це,1_1лю.1_1оаы, древесной массы, при условии нор

мального приготовления их,· не ну.ждаютс.я в размоле. На основании 
раз,1_1ичного отношения разных волокон к. размолу (расщеплению) и;х: 

и приведены в схем~ композ1щии бумаг, где сравнительная зависи

мость продоюкительности размо,~:rа от композиции выражена в графе 

вре:иени ра~мо.11а. Комппзиция определяет качество бумаги и продол

жительность подготовки ее для отливки. Врем.я размола, т.-е. время 

·подготовки ма~сы данной композиции для отливки бумаги, опреде

.ляется по време-нн, нужному для размола более крепкого во.11оitна. 

1-Сроме того, ~ели_ в смешанной композиции время размола для тря
личноrо волокна- и д.Тiя_ цР_ллюлоаного одинаково и.11и первое меньше 
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Схема перевода выработки бумаrи к среднему сорту. 

к о м u о s и ц и я. 
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_П ~_и~ е чан _и е: 1) Хло11•Iаrо-бумаж11ая трт1ичпая полума:~.;.:1, по_ -трудн,:,сти :~:,:1:ч,ча при
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Dс,·1юи мае,~-е иди бума.;~;ш,ш· 061,е ,1:~.,1. 
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:s::,рого, то время подготовки данной :композиции д.1ш отливки бумаги 

·::~:::rтается по цел.~1ю.11озе, при чем в этих е.11учаях °1о ¼ тряпичной 

=:~:1умассы прибавляются к 0/ 0 ¼ цешrюлозы. 
Примеры: 1) ком:поэиция: 20¾ тряпичной полумассы, 70¼ цел

<-::эхтозы: и 10¼ мелкого вопокна; врем.я размола определяете.я по тр.п
:::rичной полумассе, ибо 20 Х 0,25 = 5 часов, а 70 Х 0,05 = 3,5 час. 

2) Композиция: 10¾ тряпичной полумассы, 50¾ цел.люлозы и 
;,,0°;0 мелкого· волокна; время размола определяете.я по цел.ттюлозе, и 

,: ·0 ¼ тряпичной полумассы прибавляются к¾¼ целлюлозы-6ОХО,05--= 
3 часR-, ибо 10 Х 0,25 = 2,5 часа и 50 Х 0,05 = 2,5 часа. 

3) ·ком:позицп.п: 50/о тряпичной полу:м!l.ссы; 40°/0 · целлюлозы и 
s35¼ мелкого волокна; врем.я раз:мо.11а -определяетея по цел.11юло3е, и 

проценты. тряпичцой по.11умассы дрибав.ттящтся. к .пр~щентам: _це.ллю

~lОсJЫ-45 Х 0,05 = 2,25 часа, ибо 5 Х 0,25 = 1,25 часа, а 40 Х О,05 = 
2 часа. 

Схема не охватывает вееtо разнообрааия :компоаиций, а, будучи 
nримерной, берет лишь характерные; при этом сорт бумн.ги компоаи

ции----900/о цел,люлозы и l0°lo бум. обрезков-принят -по коэффициенту 
перевода Da единицу чисто Jтсловно. 

Производительность фабрики или, что :все равно, производитель

Rость бумагоделате.11ьных машин э1ой фабрики, схема ставит в-зависи

мость только от КОМПО3ИЦИИ. Разная плотность бумаг при ОДНОЙ И-ТОЙ 
же 1импозиции не должна существенно влилть па производите.JJЬноеть 

{iумагоделательной машины, ибо в :этих случаях: разные плотности 

требуют еоответствующих скоростей; :к этой гибкости скоростей каждая 

машина должна быть приспоеоблена в зависимости от того ассорти

мента бумаг, :которым данная бумагоделательная машина нагружена, 

на котором она специализирована. От.пивка бумаги. :каждой п.::ютности 

должна производиться при такой скорости, котора:1. дав0.1rа бы воз.,_ 

можность использовать максима.11ьвую технически возможную произ-. 

:водительность формовочного стола и сушки бумагоделательной ма-:

шипы, регулируясь емкостью, вернее прсизводительностью, товарных. 

роллов этой машины. При сравнении производите:rьности одной. фаб

рики с другой необходимо де.11ать соответствующие поправки на раэ

ное оборудование. 

Конечно, предпагаемая схема пе дает :мате~rатич~ски точных 

~:•еау.11ьтатов, ибо разницы в крепости средних сортов трппичного во

..J~окпа и нормальной целлю.11озы дадут отк:'Iонения, но эти отклонения. 

для практических выводов существенного значения _ не имеют. Воз-; 

можно, -что при практическом применении схемы найдутся в пей не_..,_ 
кvrорые не,;:~;очеты, потребуютс.я1уточнения; эти п_оправки весьма _ .же.., 
~тrательны и о них необходимо в интересах наибольшего приближения 

.к пстине е•}общать в нашем: журнале. 

А. Очс'Jлов. 
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