
Из заграничной литературы. 

Оеобенноети производства еульфитной целлюлозы в 
Америне. 

(По 1ши1е "JiVithшn'a ТJModem P.i,lp at1.d Раре,· Makingll., 19/20 1). 

В настоящем небольшом: обаоре я хочу поделиться своими впеча­
тле:в:ия'ми при чтении указанной книги. Мы в России привыкли больше 
к немецRим и частью с:кандинавским образцам и книгам, с амерnкан:.. 

ски:м:и же :констj>укци.я:ми и· методами работы :шако:мы очень i-ra,110. А 

между тем они несомненно :заслуживают полного нашего внимания-,. 

хот.я бы потому, что, как на:м: всем: известно, американс:кnя бумажно­
це;ллiолоавая промышленность· достигла па последние десятилетия 
столь кtтоссальноtо развития-, что в Америке производится больш~ 

шшовивы все.го- мирового .поrребленил: бумаги. 

Свое изложение я начну с центрального аппарата производства­
в а·рочного Rотла. 

Уидхэм приводит чертеж и описывает л:иiпь один, каr" он выра­
жаете.я:, типичный для производства сульфитной целлюлозы вертю:аль­
ный :котел с Rуполообразпы:м верхом и кояич~юким: дном. Размеры 
котла-4,6 метра в диаметре, rвысота 15 м. Вместимость (подсчитанная; 
:мв:ою)-оrюло 165 куб. :м. с выходом: 650_:__700 пуд; возд.-сух; цет1ъj­
лЬзы. Котел вмещает 110 куб. м. кислоты и 27 корд щепы. Как :мы 
видим, по своим размерам: котел .является средним между Rотлами: 
Ков:дровского и Сухонского це.тrлю.1Iозных :заводов. Он склепан из ли· 
сто'вой стали. У:идхэ:м сообщает, что некоторые фир:мы изготов.11я:ют 
в настоящее· врем.я котлы из листов, соединенных сваркой, но боль­

шого опыта с подобными котлами еще нет. 
Обычна.я в Америке в настоящее время обмуровка :котла-два 

ряда кирпичей (первый-'обыRновеииый красный, второй-кислото­
упорный), положенных на ЦЕ1:МеНТР, (одна часть песка или толченого­

кварца и одна часть глета па глицерине; иногда добав.тrяется не­

:много жидкого стекла). Ряды раздел.яютея тонким слоем цемента того 

1) ·От ро,,,а~:т~;пи . .:...по IOH'IOЩП!ll<'.fl у пас Clll'~/'Пll'JIM КUП[а, У-Иii.:ХЭМ8, .Jli'.'!IICT.C:1 nepв,:,ij; 

ори[ипальпой кппrои по те:-tн,~логии буr,шrи в Америке. До се,·о вре~еnп ·нш с .. ~,,,дииисr> 
nepenO.'J:ПЬIMИ со•rивняпя~rи. Вс·тр~ч~пное 0•1,·пь сочуu~r~;спво nегвое 11~А;~,в11е D•'e же :i:,';;,_,p~ 
быJ10 приJщшо сачюrи · а)1ерuкан1~мш веуд,)R.'11:\ТворитеJIF,пьrм, о,~о(,епво в тe,:,i:,eтn•ifO; ,\t 
'lilCI'И, B1·upoe и:~.,:tпие ГUТU!JИТС.Я к ПС'1:1ТИ с 11сп1н1в JICBUJl\fИ и ,,,.-,nо.пн"ння:\IИ. 
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зе состава или же обычного, состава 1:2. ·Первый ряд :кирпичей nо­
"-::,Jжен на СЛОЙ ПОрТЛаНДСRОГО цемента В 1", НаЛОЖеННОГО. На Котел .. 
С подобной обмуровкой мы энако:мы из опыта Каменской фабрики, а. 
:-а1ш~е' ф-ки "Соко.1I''. Ее достоинство....:....быстрое и простое выполнение, 
::::едостаток-сравнительно частый ремонт и недолговечность. 

Уидхэм описывает лишь котел, в котором це,11люлоза выдувается 
при· по.11ном давлении. Из книги нельзя зак.~пQчить, применяется .ли в, 
Ам_ери:Ке в:ы:м:ы:вка целлюлозы из котлов, 
которая, по наше:му мнению, несмотря 

на большую затрату времени, .являете.я 
технически более со:верпiе:в:ной, так как 
дает более чистую целлю.11озу. Десяти-· 
дюймовая чугунная выдувная труба, 
расmйр.ЯЮЩRЯСЯ: ДО 12 11 , присоединена 
к бронаовому шиберу, соединенному с 

: бронэово:й: же нижней горловиной. В~ 
'шшiL..Itrnб.ep представляет из себя це­
: ле'сообраано устроенную в:осую задвижку, 

_-' наклоненную по ходу выдуваемой цел­
.. ~1JОВЫ. Бронзоiая 4 11 труба,-:-IIодводящая 
в"itотел пар, присо·един.я:ется к горловине, 

каR это видно из чертежа, в двух ме­

стах: снизу по вер:rикальному напра­

в.1Jению и· сбоку против выдувного ши­

бера. Мы привыкли к _o_o_~~-~~~-!!.9J!~P..: 
но:м:у р:.tспределению пара в котлеи __ счи­
тв:ii~~~ы-:_нор~iаль.~о-· ~_ДЛjJ_ такрЙ .. е~I{ОСТИ 
котла иметь не :менее 2-3" __ _паровых 
труб, п~~вре_пл:ещцl.х к_ особым штуце­
рам ВJ:,1Щ!Э _да конической части KO'J'.JJ_a, 
кроме того 1 ¼" трубку с_нr.ау дл.я про­
~а,Р~. нижней части. Повиди:мому, целе­
смбразным является устройство, при 

помощи которого америв:а:в:цы предотвращают переброс кислоты из варо­

чного котла в паропроводы и далее в паровые котлы при случайном 

понижении давления пара в кочегарке. Дл.я этого па1юваятрубаотнижней 
г~р_лi:)IJ~:В:~ варочного 1tотла поднимается вертика.льно вверх на· й~ м: до 
верхней врышки Rотла и потом сiiусваетс.я вниз и идет в кочегарку. 

Таким образом, в с.11учае, если бы при понижении дав.11ения в коче­
гарке кислота из котла вошла в паровую трубу, она при с.воем дtи­

жении вверх создает противодавление, равное своему под'ему по 

вертикальной трубе, т.-е. максимально 16 м. · водяного столба или 

1,5 ·· атм. Конечно, подобное устройство обойдется дороже, чем иногда 
практивуемый у нас обратный IРiапан, но зато оно в ~тказанньrх пре-· 

д~;rшх разности давлений (1,5 атм.) .являете.я: безус.ловно надежным. 
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·К в-ерхней крышке котла., спаянной снизу ашоминием, прикре­

шшется отдув очная 2¾ ,, бронаоnая линия, которая вскоре же рхще­
~ч:яется на ·две части: одна для отдуваемоrо гааа, другая для жидкости. 

Включаю:r ту или иную, узнавая по с.тr.уху, что в данный :мо:мент 
отдувается. Д.ч:я предохранения .от засорения ммеой служит шаровая 
свинцовая 1ппr бронзовая решетка с дырами, 3/ 16" в диаметре. Кислота 
подаете.я в котел обычно сверху. 

К ео;ь:алению, , У идхэм не останавливается на более детальном 

<>писании арматуры. Но из излой~енного выше ясно, что .. типичный 
американский котел крайне прост по своему устройству; почти вся 

немногочис.ч:енная арматура при.креплена к .нижней горловин~ и 

верхней крышке, на кожухе имеется лишь один небольшой штуцер 

дл;я пробного :крана, :манометра и термометра. Иа наших котлов к 

,описан~ому к~плу больше всего подходят котлы Окуловекого целлю­
ло:зногd завода, но в общем мы работаем на технически. более еовер­
шенных обраацах, Rait например, котел Кондровского зявода д вновь 
-обмурованный котел Свердловского завода. : 

Уидхэм описывает; три способа варки целлю.ч:оаы: непрямым па­

ром по способу Митчерлиха со эмееви:ками внутри котла, такая- же 
Мортерода с по;з:огревс,:м :к.иелоты в особом подогревате.:~rе отдельно от 

кот.11а и прямым па.ром по споеобу Риттер-Кельнера. Первnя, по -его 

-слоnам, уп9треб.тт.яетея в Америке редко, лишь для оеобых сортов 

це.11люло·зы, вторая представляет новое изобретение, вывезенное. из 
Европы, употребляется, главным образом для варки сульфатной цел­
.лю.ч:озы, ;но :иногда и сульфитной. Подробно он· останавлив!lется на 
прямой варке, наиболее . раепространенной в· Америке. 

Уriдхэм высказывается за быструю (для вышеопиеанного котла 
25 :мин.) подачу кислоты через верхний лаз по 6" бронзовой или 

-св~'rнцо:пой (с ·6% сурьмы) трубе 8" центробежным насосом, раеходую­
щим 24 -лош. силы при 850 обор~ в мин. и напоре 18 м. Он считает, 
что при подаче снизу киелота хуже пропитывает щепу, которая 

всплывает кверху. Однако, из нашего опыта :мы . знаем, что · подача 
кислоты через нижнюю горловину, правда не с такой быстротой, а 

в 50-60 минут, вполне допустима; преимущество послецнего споеобд. 
подачи кислоты-полное отсутствие гаа~-, что, впрочем, не -отрицает 

и .Уидхэм. Он еовершенно прави.тrьно указывает, что существует много 

сцособов варки, при которых мо;кно получить xopoШJ'-IO це.тrлюлозу; 

·ое-о6енно· это относите.я к отдуnкам. Уидхэм высказывается за медлен­
но~ первонача;;rьное поднятие давления до 60-70 фун., чтобы щепа 
_успе.ч:а: юш следует пропитаться :кислотой до повышения температуры. 

Температура в 110° должна получаться не ранее 2½ часов после 

начал~ варки. Ив помещенных же в книге интересных варочных 

.:~:иаграмм ,мы видим, что 11ос достигнуто лишь . черев 4-4½ часа. 

Отметим, что та же цель, т.-е. над.ч:ежQ..щее пропитывание щепы кис­

.. потой, достигаете.я не хуже при 60.ч:ее :медленной, чем рекомендовано 

.'"и;дхэм:ом, подаче ·кислоты в коте;~~:, почемJт, мне кажется, нет нуjftдЫ 
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: : Sенно форсировать эту операцию. Соглаено диаграмм, дальнен­

=-::е поднятие температуры происход:иr знач:ите.11ьно быстрее, че:м у 

:;;:а.с: с 110::, до 130° в течение 2-х часов, с 130::, до 140°-2-Х чае,:,в, и 
:: 1-10::, до 145°-от 1-2 часов. Наибо.11ее глубокие отдувки происхо­
=~т вначале до 110° и в течение _пос.ледних 2-3 чаеов. Повидимо:му 

;;;табая отдувRа происходит в продолжение почти всей варки. 

Обычная Rонечнал температура вnрки-145° и не выше 149:). 
З:а ука:занных диаграммах наиболее интересныы и дл.я нас необычным 
=редставляется Rороткое время варки, ш•аволяющее cдe:rraтL дnа 

:оборота в сутки, тогда каrе мы до сих пор считали нормальным при 

зарке с выдувтсой 35 вароR в мееяц или в лучшем случае 1 ¼ :с::~рки 
В СУТRИ. 

Конечно, таRое сокрnщение времени варь::и :ш,;вет быть достиг­

нуто лишь 3а счет увеличения крепости варочной в:пелоты. Уидх:э:м 

указывает, что тогда, :клт;: прежде обычный состав варочной кис.лоты 

на американских заводах был 4n/0 вееn 302 , из впх 2,75°1о с:в,::,Gодной 

и 1,25¼ с-вязанной, при отношении сБо6е,:::~:ной R0 всей в 700/о, теперь 

нередко можно встретить кис.11оту с со,:::~:ержанпе:м 6-7¼ всей So2 и 

с отношением свободной ко всей 78-SS°;'o. Одшшо, на осноn:.~.нии 

своего опыта он считает нормальным ;::~:ля небеленой Цi:\l!ЛIOJIC•?:ы и:з 

сухой щепы (27-35¾ влnги) юr1::ть кислоту с с,:,дерл:анrте:и 4,3\J¼ 
3 
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веей S02 , из которых 3,250/о свободной и 1,10_.:._1,15% свяаанной, при 

сырой щепе {40-50¼ влаги)-4,65°1о ве-ей S02 , из них 3,5°1о свободной· 
и 1,15¾ связанной. С такой кие-лотой можно сварить целлюлозу в 

10-10½ час.с-в, ее-,11и в котел будет поступать сухой пар с давлением 

60--65 ф. и при размере щепы в 3//' (до 600/о от всего количества ее). 

Для крепкой беленой цел.11юлозы крепость варочной кис.лоты до.11жна 

быть бопьше (до 6% всей 802), время варки короче и :максимальная 

температура ни,пе. Уидхэм отмечает, что указанное еокращение вре­

мени варки покудается ценой большего количества третьего сорта и 

большего рас.хода серы, неемотря на хорошее испольsование отдувоч­

ных газов, вследствие большей потери Soi при выдувrtе цел;r~:юлозы. 

Чем крепче варочная :кис.11ота, тем эта потеря больше, достигая в 
исв:люч:иrельных случаях до 150 ф. на тонну целлюлоаы. Бороться с 
указанной потерей Уидхэм рекомендует, улав.11ивая газ, выде,чяющийся 

при выдувке це.JJлюлозы в сцежу. С другой стороны, при варке 

со с.тrабов киелотой, благодаря увелиqению времени варки, а 

также более высокой нонечной температуре, по его словам, пони­

жается крепоuть целлюлозы и уменьшается ее выход, а при беленой 

це.ч:л:юлозе уве.ч:ичивается расход хлора на отбелку. Современные 
американские оаводы, по словам Уидхэма, расходуют около 300 ф. 

серы на тонну целлюлозы, или 15¼, т.-е. в по.ч:тора раза больше, чем 
лучшие скандинавские и германские фабрики. 

Что :касается контроля варки, то такше, :как и у нас, в Америке 

титруюr щелок иодом, особенно к концу варки, руководствуясь, 

ь:роме того, его цвеrом: и запахом. Перед выдувкой черев особый 

кран берется о6разчив маесы. 

Упомянутая выше нормальная варочнан кислота по.11уqаетея из 

башенной сырой кис.чоты состава 3,6-3,9°/0 вс.ей S02, иа них 2,2-
2,4¼ свободной 1,4-1,5¼ связанной. При помощи отдувочной кис­

лоты и газов башенв:ая кис.11ота обогащается примерно на 200/о, до 

4,4-4,65¾ веей кислоты, из коих 3,25-3,50¾ свободной и 1,15°j0 

свя:аанной. Уидхэм очень коротко и неясно описывает современную 

установку длн регенерированин S02• Как уже было указано при опи­
еании iВарочного котла, отдувочная линия тотчас за котлом ра::~де­

ляется на две части, одна для газов и вторая для ;ыидкости. По с.чо­

вам Уидхэма, .жидкость течет в сборники и потом смешивается с 

сырой кислотой. Он не указывает, охлаждаетсн ли она предварительно 

в холодильниках, и.чи нет, вся ли поступает в сборники и,11и же более 

с.JJ;;.,бая и загрященная отбрасывается. Что же касается до газов, то 

они, пройдя холодильник, поступают в бетонную башню, заполненную 

дереnянным:и решет:юtми или же глиняными ко,11ьцами, по ко­

торым вниз навстречу гюам течет сырая кис.ч:ота. Так как не 
весь газ поглощается кие.11отой, то над жидкостью еощается давление, 

благодаря которому способность ее аб,х,рбировать SO2 увеличивается. 

Уидхэ:м особенно подчеркивает необходимоJть, как для регенерационной 

системы, так и при добывании сырой кис.лоты, хорошего охлаждения 
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_ ::::.:10дной воды. НеЕоторые американекие заводы, по его 1:-лоF,ам,. 

=~ z: егаюr летом к искусственному охлаждению для того, чтобь~: под­
_:-:-:;:жаrь Rрепость киш1оты на том же уровне, ·что и зимой. 

КаR уже было Jrказано, маеса выдуваете.я иа котла ·при полном 

.: :з.:1ении в выдувной деревянный или бетонный чан, Вl\'Iестимостью 
.::::. ;э;ва 1{от.11а. Уидхэм подробно описывает деревянный чан, не отли­

·_:..~:~щийс.я по устройству от наших чанов, например, на Каменекой 

.:з.5рике или до 1912 г. на Окуловской:. Иа чана масеа при помощи 

=:жарного брандебойта в 2¼" с давлением 35-40 фунтов вымыва­
.о:,;я по 811 трубе к центробежномJr насосу (1000 оборотов в мин., 

::.J,'е:м 12 м,, иощносrью 24 лош. си.~1ы). Насос подает массу в ме­

=1льный чан, расчиганный на 2-3 тонны сухого вещества. Назна­

~::юrе эгого реаервуара-уравниnагь консистенцию массы перед ее 

=а.'п,нейшей переработкой. Уидхэм совершенно не упоминает про еепа­

ратор, который, впрочем, при описанном выше гидравлическом: спо­

·::,:,~е подачи выдувной цел.11юлоаы может быть и не нужен. Из ме­
:пал:ьного чана целлтолоэа самотеком идет в сучколовите.ч:ь, да.ч:ее на 

=есочник, плоские или центробежные сортировRи и т. д., т.-е­

,36ычны1r аю1.комым нам путем. Описание выш1Эуказаняых машин не 

представляет оеобенного интерес.а, т.-к. они ма.110 отличаются от из­
вестных: нам немецких и сюшдинавс:ких образцов. Суч:ко.11овите.~1ь­

цю:rипдричеекии, вращающийся, с производительностью до 30 тонн в 
24 ч. при 22 оборот. в минуту, расходующий: 2 лош. силы. Ра;шеде­
:ние :м:аееы в нем-1 °!о- Д11вление воды в спрыске д.~ш очистки-15-
20 ф. Песочник деревпнный 1800 -2400 :мм. шириной, 450 · мм. глуби­
ной, с пtрегородкя.м:и: на рассгоянии 200-225 мм., выеотой в 200 мм. 
·С пее,эчниr~а ма~еа и.тrи еамоrе1им или 12" центробежным наеоеом 

(на 100 тонн це.члтолоаы в 24 ч.) подаете.я на еортировки. При выра­

-бо:rке целлю,ч:оаы для высоких писчих [и :книжных бумаг предпочти­
·тельнее по Jтидхэму плоские еортировки; для гааетных и оберточных 

-бумаг доетаточны центробежные сортировки. В отношении еортировок. 
;не.еколы:о необычно для пас раеположение сортировок. в два ряда, 

нри: чем второй ряд, имЕ-ющий более грубые сита, предназначен для 
·вroporo еорта-отороса верхних еортирово:к. Прошедшая сквозь эти 
нижние сортировrш целлrо.чоаа возвращаете.я снова в верхние еорти­

ров:ки, отброс же-грубая маееа идет в особый чан и оттуда насос.ом 

подается для и3мельчения в, ме.11ьницу Иордана, а иа нее вместе со 

-смолоты:м:и суqкачи на папочную машину для выработки третье-еортной: 

-цеплю.ч:озы. Разr.еден:ие перед с,)ртиров:ками-1 : 200, что раза в два. 

менее с,бычного у нас. 

Хvрошая мае.са иа сортировок тече'l' или на обезrожиnа:ющую 

м~_шину, или же в случае, если она предназначаете.я для не:-.rедленной 

-зарядки в ролльт, па сгустители. Уидхэм: описывает дБа типа поеледних: 
-один обычный с m:i6epolI, с сеткоii J\Ъ 50-60, а при хорошем обратном 
_у.11авлпвании Е•Jлокна даже крупнее-ЛЪ 40. Второй тип-сгуститель~ 
рJ.ботающий с· пере:менным рз.зрел~ен:ием и давлением: для прис!:1.сы-

3.:-
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вани.я к цилиндру волокна и удаления его, :когда цилшдр выйдет :ш~ 

массы. -Сгуститель очень производителен, хорошо обезвоживает, Е() 
стоит значите.чьно дороже обычного и требует ::;а.трату энергии :нs 

отсаеывзющий насос. 

Для получения це.JJлюло:Jы в виде папки в Америке польз-у:ютrя· 

обычными цилиндрическими папочными машинами, примерно пншх:: 

же размеров и конструкции, на :каких мы привыкли работать дре-· 

в~сную массу. Цел.1JЮ,1Jоза получается в виде листов, с:::rоже:нных по,. 

длине в два и по ширине в три ре.за размером 18 Х 24/'; еухость-
40¼. ·мне Rажется, что обычна.я для нас длинносеточня.я машина с·: 
одним или двумя прессюш .яв.ч:.яется в данном случае более подхо­
д.ящей, благодаря своей бо.тrыпей проиав(1дительности, что значительнс., 

упрощает установку, позво.ч:я.я обходиться одной или двумя :иnши:ню.~в.. 

там, где папочных потребовались бы десятки. 

В заRлючение остановимся неско.JJько на вопро•Jе о при~·ото:влевиr..:­

кис.11оты. 

Для ее по.11учения употребляете.я почти исключительно сера из, 
Луизианы, отличающаяся своей чистотой, с содержанием зо.JJы мевее­

по.тrпроцента во втором сорте и одного процента в 1·ретье:м. Ко.11чедn:а 

же может предсгав.ч:ять интерес, главным образо~, для Канады, у 

Rоторой нет своих зr~.ч:е.ш.ей серы, а также, может быть, для :::а:с,доR: 

в ееверных штатах Америки, уда.ч:енных от Луп;зшшы и имеющпх 

вблизи хорошие :ко.лчеданные рудники. Уидхэ:м подробно описы:в:1ет­

шшестную нам. чугунную вращающуюся серн;ую печь шведского типа" 

с цилиндр:ич~сRой: частью 610 мм. в дииметрР, 2450 мм. дшп:,:r,й и. 

двумя :конусами на концах. Сера поступает в печь ~ереа подду:r.nль­

ную дверцу непрерЬlвно и равно:мерно из воронки, в которую пода­

ете.я э.тrеватором. Газы проходят в сравнительно бо.11ьшую, :как выра­

жается Уидхэ:м, :камеру дог.-о.лнительноrо сгорания, назначение RtiTOpQk 

до;·кигать серу, ес,ч:и она СJ16.лимируетс.я иа-за недостатка вс,зду:хn. :в. 

самой печи. 'j~идхэм не пишет, иа :каRого материала сделана камера. 

допо.лнительного сгорания; на рисунrtе она 1rао6ражена чугунной,.,. 
нормальной шведс~::ой величины. 

Кроме вращающейся ПЕ.ЧИ Уидхэм описыnает также цилиндриче­

скую этажНJ'Ю печь Веаувии~'), в которую сера поступает енмотеком 

в расп.JJавленном виде сверху и сгорает, спускаясь с по.ч:ки на попк3-

вниз. Норма.льное содержание S02 в печных газах при правиль:в:ой: 
· регулировке воздуха-15-16п/ .. , что для нас, 1~ сожалению, еще до. 

сих пор .явл.яетея недостижимым. Уидхэи праnильно отмечает спо­

сс·бность S02 , особенно прп температурах :между 200° и f!QC~, окпс­
ллться в S03 и поэгоМJ' рекомендует быстрое ох.чажден:ие ra3a не_ 
медленно пое.ле · выхода из печи. Он описыnает неско.ч:ь:ко систем 

холодильников, не представляrощих для нас особого интерес.а, отдавftя 
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-- 7.:J:•jчтение орошаемым водой холодильникам сравнительно с коло­
:. ~::~никами, погруженными в ·воду. О промывке газа перед входом в 

_ ::-::-:;пrте.uьную систему, ·Уидхэм не упоминает. 

Еще недавно наиболее употребительными в Америке_ аппаратами 

::.:: ;:rрпготовления сульфитной кислоты яв,1J.ялись аппаратрr с иавест­
~. :::z.п1 :Уолоком. Уищ:эм описывае·r два иа них: Стеббинса, состоящий 
:--: : -;:рех чанов, располо;пенных ступены:ами, работающих непрерывно 
z-:z периодически, и более рае-пространенный Баркера, состоящий из 

::=о::;го высокого чана, ра~це.Т!енного днищами на четыре части. Аппара~ 

; :.:-.лает непрерывно, _при чем гааы выеасываются из верх~его чана 

-::::гаусrером, а готовая сырая :кис.11ота из нижнего чана, как это у~е 

:':i:J:O указано выше, перекачrшаетсл нас.ос.ом в башню регенерационной 
--:таноrки. 

В нас1;оящее время вышеописанные аппараты с :известкоЕыл 

У-Хrоко~:1 вытеснены на большинстве американских заводов башнями 

~ и:эзестковым камнем:. Наилучшей и наиболее производ:ите,ТJьноа из 
а:их Уидхэм считает известную нам: двойную бетонную башню Иенс.ена. 

Он шщробно описывает работу на :этой башне, но, в: сожалению, не 
уRа~ывает ни употребительных размеров, ни ее произв(\дительности. 

Он: рекомендует только для обогащения кислоты свободной SO2 по­
мещать решетку д.ТJя камня на высоте 5-t> метров над входом газа, 
3,шолняя промежуток деревянны:.ш брусьями. По его словам, при 

так1J:и: устройстве воэможно производить (с гааом крепоеrыо 15-16ё'/0 
.SO2 и водой: в 5°С) :кислоту, содержащую 4,5¼ ве-ей SO2 иа них 
3,1-,--3,2¼ свободной: и 1,3¼ связанной. Эта в:ис.ТJота пос,ТJе обогащения 
ее продукrюrи отдувки дает варочную кислоту крепостью в 7¼ и 
боаее в~efi S02 • В вышеизло:т~енном наибольшее наше внимание обра­

щает низкая температура воды, с которой привыкли работать ю-rери­

канuы:. Кн:к уже было уr,азано, они не оетанаR,lПШаются перед приме­

:нен:ием хо.11одильных машин, еели :это требуется для того, чтобы 

(}Оадать благоприятные ус,1Jовшr д.11я работы кислотной установки. 

~.,.идхэм: подробно излагает преимущества башенной установшт 

перед извеспиво-молочной. Так -rшк его соображения по этому воп­
росу могут представить_ д,lJЯ нае интерес, я вкратце их от:мечу: 

1) леньший расход серы-12°i0 в~есто 15¼, 2) 60.1:ьшая во:эмо;rшость 

регулировать соеrав в:ис.1Jоты, :меняя ко.1Jичест,;о и температуру воды, 

_:уменьшая или увеличивая с:корость га;юв вентилятором; 3) более 

проетой: )тход и меньший ре1rонт; 4) м:ен.ьшее 1-со,1Jичество получаемого 

пшеа; 5) бo:rree крепкая киr:--лота; 6) большая дешевизна иавест.кового 
лсюrня сравните,1Jьно с иаnестью; 7) стойкосrь известкового камня срав -
·ните,ч:ьно с известью и 8) по:пому неопределенный рас.ход последней; 
1}) ЭRОНОМШI си:rrы. 

Тогда как при иавест:ково-:молочных установках американцы 

:!Iредпочитаюr известняку до.ТJомит с содержание:м до 45¼ :магнезии, 
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в виду того,· что :моносульфит ее растворим в воде, в башенных -уста­

новках предпочтение отдается 97¼ известняку, вследствие того что 
Jrглекиелый кальций легче разлагаете-я, чем углекислый :магний~ 

Уидхэм отмечает, что при работе с доломитом нужно вместо дВJ"Х­

четыре последовательно соединенных башни с решетками д.ля ка:мн.я. 

на высоте 12 :метров над входом газа. Отметим, что при та:к•лr услож-­
:в;ении башенной установки отпадают :многие ее несомненные преиму­

щества сравнительно с известкоnо-мо.11очными аппаратами, почему 

можно думать, что при работе с доломитом впо,1ше целееообразной, 

была бы наша известково-молочная башня инж. Г:ил.чера, которая к: 
тому же по своей :конструкции_ стоит неизмеримо выше описанных._ 

американских аппаратов. 

С. Фотиев. 
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