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Ис:кусственные дефибрерные :камни. 
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Подобно большинству каменистых пород естественный дефиб­

рерн.ый камень может иметь дефекты, которые в некоторых случаях 
остаютея совершенно скрытыми, пока камень не будет пущен в работу. 

Песчаниковые камни часто бывают неоднородны по структуре, и:иеют 

твердые и мягкие места и, таким образом, требуют постоянного вни­

мания для получения массы одинаRового :качества. 

Песчаниковые камни, вследствие их отноеителено низкой тепло­

проводности, иногда дают трещины :или даже разрывы под влиянием 

внезапных изменений температуры; например, камень легко может быть 

разрушен неосторожной дачей воды из спрысков. Кроме того, недо­

статочное сопротив.11ение песчаниковых :камней раарыву практически 

ограничивает скорость их вращения, а также величину их. 

Вследстnпе отмеченных недостатRов естественных :камней не­

однократно делались попытки изготовления искусственных камней. 

Ниже приводится описание новейших искусственных дефибрерны.х 

Rамней 1), составляемых иа истирающих отдельных сегментов, которыми 

~бразуются шлифующая ци.11индрическая поверхность на чугунном 

барабане, за:креп.11яемом на вaJry дефибрера обычным спосо6оJ#, шпон­
ками или дисками. Ще.11и между сегментами ::заполняются специаль­

ным металлом с низкой температурой n.11авления .. Собранные в одно 
це,11ое сегменты работают nодо-5но всякому твердому дефибрерному 

камню, представляя сплошную рабочую поверхность. Сегментные 

камни состоят из зерен истирп.ющего вещества Crystolon, связанных со 
-сте:кловидной :м:п.ссой. Crystolon -- есть ничто иное, как углеродистый 

силиций- SiC; он отличается шлифующей способностью, твердостью 
и способностью противостоять высокой температуре. Материалами для 

его nо.11учения служат :кремнистый песок и металлургический кокс; 

-они нагреваются в смеси до высокой температуры в элеRтрической 

печи и, вступая в реакцию, о6раауюг кристал.11ическое вещество 2). 

Плав из печи поступает для измельчения в мельницу, проходит 

через магнитный сепаратор для отде.11ения примесей желе::щ и про­

:мывается для удаления пыли. Отсюда вещество поступает на сотря:­

-сающиеся сита, где зерна шлифа разделя:ютс.я по их величине. Бели-

l) Norton & Со. 
2) SiC - к::~.р(~,_,рун.1.; у1,;·; .. аппый аnтор1:~м · е-по,~о(i Е:-1 о п(,л:уч.~нпя лг._;rя~:-1с.п ос,ьг1uL;м 

-(;П,_11_: 1)Vом про.и ~ло.1. 1:-т~i.1 r~a.p6o}'yR_1,:-t. Пр1вr. перен. 
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чина аерен по.11учается от Хо 8 до № 200 включ:ите.11ьно; кашдое обо­
значение соответствует величине ячейки сита, через которую прохо­

дит отдельное зерно. Например, No 30 (размер аерна в дефибрерном 

камне, употребляемом некоторыми фабриками дшr газетных бумаг)­

ра:змер аерна, которое прош.110 сито, имеющее 30 отверстий в линей­
ном дюйме, и осталось на сите, имеющем 36 ячеек в дюйме. Бы.110 
установлено, что величина зерна шлифа в искусственных дефибрер­

ных :камнях имеет анач:ительное в.11ияние на д.11ину и качество полу­

ченного древесного волокна. При одинаковых прочих условиях, чем 

меньше зерно, тем тоньше и короче вопокно массы. 

Дальнейшей стадией производства искусственных дефибрерных 

камней является смешение зерен шлифа с цементирующим материа­

лом, который представляет собой смесь полевого .шпата и глины. 

Эти ,еоставные части тонко размалываются и точно взвешиваются, 

потому что от их удельного состава зависит степень твердости и г.роч­

ности иаготовляемого камня. Соответствующее качество цементирую­
щего материала имеет большое вначение, обеспечивая с одной стороны 

качества, а с другой стороны прочность камня. Эта емесь связующего 

:материала и шлифа формуются в ееrменты, высушивается и поме­

щается в бо-льшие печи для превращения цементирующего вещества 

в стекловидную масоу. Так как исправить форму сегментов пое.11е 

обжига иелы.~я, то ;при посадке еегментов в печь требуется 60.тrьшая 

осторожность, чтобы избежать иекривления формы и.тrи трещин. Печи 

нагреваются до температуры, при которой цементирующая масса рас­

плавляетс.н, обволакивает '<Зерна шлифа и остекляете.я. По.еле обжига 

печь аакрывается, и содержимому дают медленно охладиться. По 
выходе из печи материал представляет собой фарфороподобную массу, 

которая не поддается действию жара . или воды и, таким обрааом, 

являете.я идеальным матершшом для дефибрерных :камней. Сопроти­

вление на разрыв этих сег:ме'Н'Гов око.тrо 1013 фун. на кв. дюйм, т.-е. 
почти втрое превышает прочность песчани:кового камня. 

Готовые сегменты на6ираются вокруг чугунного . барабана, на 
ютором они удержиnаются своими выступами. Чтобы быть уверен­

ным в отсутствии слабины, каждый сегмент. до аакрепления на месте 

помещается в спецшшьную форму и по его основанию заливаете.я 

легкий баббитовый башмак. На фотографиях видно, как этот башмак 

закрепляется. Таким способом :каждый сегмент :может быть точно по­
догнан к своему месту на барабане. Для получения непрерывной 

ш.rшфующей поверхности сегменты распределлются по окружности 

барабана так, что спай :между ними, паралле.11ьный оси вращения, до­

стигает только половины всей ширины камня. Посредине ци.тrиндри­

ческой поверхности спай представляет еобой зигзаг, что препят­

ствует возможности образования ос.колков щепы вдоль неистирающей 

линии сты:ка сегментов. 

Щели между сегментами заполняются специальным :металлом 

рода твердого баббита. Этот специальный сплав отличаетсл своей 
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стойкостью внешним воздействиям и способностью проникать в горя­

чем состоянии в очень· узкие щели: он- достаточно аа~,реш:r.яет сегменты 

и не дает им возможности сцвинуться во врем.я дефибрирования; при 

нагревании камн.я он несколько расширяется, и, таким _образом, про­

межутки между сегментами всегда остаютс.а: совершенно заполненными. 

Интересно сравнить дефибрирующее действие искусственного 

с действием песчаникового камня. Получение древесной массы на 

дефибрерных камн.ях вероятно 
обпаано не столько раамалываю­

щему действию :камня, сколько 

с.оскабливанию древесного волок­

на с полена. Если бы имело место 

прямое размалывание, большая 

чаеть полученного материала пре­

вратилась бы в муку, в действи­

тельности же это-длинные, тон­

кие и гибкие волокна, которые 

способны ево_йлачпваться и да-

вать прочный лист. Работа :камня 

при надл~жащих условиях и направлена к тому, чтобы дать эти волокна 

без напрасного их измельчения. При употреблении природных песча­

никовых камней обыкновенно практикуете.я для этой цели насечка их 

поверхности через частые промежутки времени соответствующим 

образом. Насечка песчаниковых :камней преследует две цели: одна­

это сделать воэможным полу­

чение на одном :камне раалич­

ных сортов массы, чего не.ч:ьзл 

было бы достичь на естествен­

ном зерне камня. Поверхность 

:камня, пригодная для полу­

чения массы для картона и 

других· бумаг, может быть со­

вершенно непршодна для· про­

изводств а гааетной бумаги. 3ер­
но многих песчаниковых I{ам­

ней не достаточно грубо, что-

бы дать длинное волокно для газетных бумаг. Такой :камень будет да­

вать эти длинные волокна, пока на поверхности его имеется соответ"' 

ствующая насечка; как только насечка срабатывается, естественное 

аерно камня начинает все более и более играть свою роль, и продукт 

получается с.оответственным характеру :кам:ня. Грубый камень требует 
меньше, или вовсе не требует, насечки и будет давать более длинное 

волов:но, чем камень с мелким зерном после воао6новляемой на·сечки. 

Такие естественные камни, однако, очень редки. 

Другая цель употребления насечки-дать на поверхности кам­

ня желобки, по Rоторым волокна могут удаляться из :камня. Во время 
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вращения камня во.тrокна из-под первого пресса иогут подвергаться 

размалыванию. до более тонкого состояния вс.тr~дствие тренпя между 

Rамнем и поленьями в остальных двух прессах. Желобки, и.тrи уг.пу­
бления, проделанные насечкой, . способствуют тому, что волокна не 

подверга:ютс.я столь сильному размалывающему действию. 

В с.тrучае искусотвенного кя,мня веегда имеется возможность 

употреб.тrять та:кой шлиф, который и без применения насечки работал 

бы так же, как песчаниковый камень с соответствуrощей насечкой. 

В производстве газетных бумаг, например, это имеет место с искус­

ственным камнем со ш.тrифом No 24. Отдельные зерна ш.тrифа дей­

ствуют подобно группам и.тrи скоплениям песчинок, для соскабливания 

волокон с по.тrена. Промежутки между э1ими зернами шл:lil:фа, подобно 

.желобкам нас-еченного камня, защищают древесные во.тrокна от да.тrь­

нейшего размельчения при проходе их под другими прессами. Такие 

Rамни имеют, однако, один недостаток. Они дают то.тrько один сорт 

длинного волокна, которое может быть непригодно, например, дпя 

жирной массы. Д.тrя этого случая лучше брать Rамень с 60,тrее мелким 

зерном, например No 30, и исправлять его еоответств)1:ющей насечкой; 

такой камень может быть более универсальным:. 

На практике было найдено, что искусственные камни надо на­
се1шть песRолько легче, чем это делаете.я с песчаниковыми. Искус­

ственный :камень тверже песчаникового и дольше держит насечку, 

несм:отр.я на более с.тrабое ее нанееение. Искусственный камень тре­

бует приб.тrизительно в три раза меньше насечки, чем: песчаниковый. 

Искусственные дефибрерные камни имеют много преимуществ 
пред песчаниковыми, в особенности тем, что дают однородную дре­

весную массу. Они однородны по свое·й структуре: после того, как 

камень пущен в рабuту, на нем не появляется ни твердых, ни м.ягких 

мест, нет ни пустот, ни углублений. Они прот.rшостоят значительным 

переменам те.мпературы, не даnая трещин. Их зерно однородно по 

величине и всегда одинаковой твердости, что имеет весьма важное 

значение для получения однородной древееной маееы. То, Ч'l'О про­

изводство камн.я может бы1ъ точно контролировано, дает особенное 

преимущество д,тrя употреб.тrени.я больших :камней в магазинном типе 

дефибреров. Эти камни не должны выдерживаться подобно песчани­
ковым, что дает значительную э:r:ономию, ввиду отсутствия надобности 

наличия запаеов. Стоимость :камня, падающая на тонну по.тrученной 

на нем древесной массы, вероятно будет меньше, чем это имеет место 

при лучших песчаниковых камнях. Хотя первоначальная стоимость 

искусственного камня и выше, но продолжительность работы его 

значительно бо.тrьmе. Искусственные камни по.'Iучили распросгране· 

ние только в последнее время, поэтому невозможно еще опреде.тrенно 

установить, какова продошrштельность их с.тrужбы. Одна:ко, основы­

ваясь на скорости ианаmиnания камней, которые уже находятся в 

работе, можно предпо.тrожить, что камень на обыкновенном трехпрес­

сово:м: дефибрере, будет раGотать от 4 до 5 .тrет. 
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Реаулыаrы испыт_аний, произведенных в лаборатории над от­

дельны:ми сегментами, дают уверенность,·: что искусственные :камни 

могут быть пущены с· аначительно бо.тrьшей скоростью, чем это прак­

тикуется при песчаниковых камнях. Сегменты, изготов.тrенные д.тrя 
камня 54 Х 27 дюймов, подвергались испытанию на скорость 450 обо­
ротов в минуту и не да.rrи никаких повреждений. Это укааывает на 

то, что скорость искусственного камня с обычных 220-240 оборотов 

может быть беа опасений увеличена по меньшей мере до 300 обо­

ротов. 

Е. Б. 


