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Б л и ж а й ш а я  з а д а ч а  н а ш е г о  ц е л л ю л о з н о г о  о т ^ и т е л ь е т в а •

в  последнее время весьма часто приходится читать и  слышать 
о том, насколько наше производство целлюлозы недостаточно для 
удовлетворения бумажной промышленности, что одной из' неотложных 
задач  является не только возможно полпая с г р у з к а  существующих 
целлюлозных заводов, но и новое строительство, I-I планы нового стро- 
штельства разрабатываются не в одном тресте бумажной и  лесной 
промышленности. По нашему мнению в этом вопросе до сих пор нет 
ясиости, главное нет ясности в том, сколько же нам надо целлюлозы 
д л я  покрытия внутренней потребности, ибо на этот счет существуют 
весьма, различные мнения. Постараемся, насколько возможно, осветить 
этот вопрос, хотя бы грубо подсчптать, что может давать на ближай- 
шее пятилетие наш а целлюлозная промышленность и каковы смогут 
быть запросы к  ней со стороны бумажных фабрик. Следует ОГ0ВО- 

рптьсд, что во всех наш их додсчетах мы исходим из предположения, 
НТО в течение ближайших пятп лет всякое крупное повое строитель- 
ство в бумажной промышленности нам будет ие по силам. З а  эти пять 
л ет  мы должны усиленно работать на существующих фабриках, про- 
изводя лиш ь необходимые затраты на приведение их в такое состоя- 
ние, чтобы они могли дать максимум производительности при полной 
и х  эксплоатацгик Другими словами, на ближайшее пятилетие стро- 
ительпой программой должно быть приведение наших фабрик в пол- 
ный порядок п расширение их, если это может быть достигпуто ми- 
нимальными затратами, а производственной—максимальная нагрузка 
предприятий при непрерывной их работе, включая и воскресное дии. 
■Само собой разумеется, что речь идет здесь только о тех предприя- 
тиях, которые могут работать рентабельно. Фабрики же, не имею- 
щ ие ни в настоящем, ни в будущем производственной базы, должны 
'быть немедленно обращены в фонд бумажной и р о ^ ш л ен н о сти  для 
.усиления наибслее жизнеспособных ее предприятий. Необходимо 
жесткое проведение этой меры, ибо со времени ликвидации Главбума, 
т.-е. разделения продприя'Т'НЙ бумажной промышленности на отдельные 
самостоятельные единицы, использование оборудования какой-либо 
неработающей фабрики другим Трестом крайне затруднено и  перего- 
воры ио сему новоду между об’единениями зачастую не приводят ни 
к каким результатам.

Конечно, и  при всех этих условиях мы не освободимся от ввоза 
заграничной бумаги. Если в настоящее время ввоз этот составит
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около 2 . 0 ة00.هه  пуд., то к  концу ближайшего пятилетия, если потреб- 
ление бумаги увеличится вдвое и дойдет до 2 кгр. па душ у паселе- 
ПИЯ, импорт может возрос™ до 6—7 миллионов пудов в год, что бу- 
дет составлять و/مهة от своего производства, в то время как  до войны 
ввоз составлял 38%.. Как ни печально, но, при нашей бедности капи- 
талом, с этим волей неволей придется мириться, усиленно работая 
для создания фонда нового строительства.

Посмотрим, что давали, дают и  смогут давать в ближайшем бу- 
дущ ем целлюлозные заводы, фасйоло^еиные в пределах СССР.

В т ы С  я  ч  а  X п у д о в .

٠
Ф а к т и ч е с к а я  в ы -  

р а б о т к а .
и р о г р а м - В е - 'Л Ю . К П О о а ; и , д а т ь

1 9 1 3  г . 1 9 2 0  г . ئ.مح.,; В 1 0 2 4 / 2 5  г. в  1 ^ 5 / 2 6  г .

П , в л л ю л о з а  д р е в е  с п а й !

•

. . . . . . з а в о д اه،إهقةممحع،إأه 2 9 8 4 5 0 3 6 0 1 . 2 5 0

Ф а б р и к а  „ С о к о л "  . . . . . . . 1 9 6 ! 6 0 0 8 4 0 9 6 0

О к у л о в с к а я ф؛  а б р и к а  . . . . . . 5 3 9 1 2 7 3 6 0 4 8 0 5 4 0

К а м е н с к а я  , ,  . . . . . . 4 5 0 1 3 7 3 6 0 5 4 0 '  5 4 0

К о н д р о в с к а я  , ,  . . . . . . 2 2 3 6 9 2 4 0 2 4 0 3 6 0

, ' Д у б р о н с к а й  „  . . . . . . - - - 2 8 0 3 8 0

Н и к . - П Я Б Д М Н С К . , ,  . . . . . .
- -

6 6 1 0 0 1 6 0

Ц е л л ю л о з а  с о л о м е н н а я .

1 . 9 6 7

•

2 . 0 9 6  ' 3 . 4 4 0 4 . 1 9 0

Д о б р у ш ■  к а л  ф а б р и к а  . . . . . . 2 9 7 • 1 8 2 2 0 0 2 0 0  ، )

П о п п и к о в с к а я  , ,  . . . . . . 9 6 8 6 1 0 0 1 0 0

. . . . . . . , , е й с к а я؛ П е й 9 3 - - ■ 1 0 0 1 6 5

' К р а с н о г о р о д с к а я , ,  . . . . . . 4 7
- - - -

И т о г о .  ..  .  . ووة — وءة ا 4 0 0 4 6 5

В с е г о  т ы с .  п у д . .  .  .  . 2 . 5 0 0 6 2 7  ■ 2 . 3 6 4 3 . 8 4 0 4 . 6 5 5

1 0 0 . 3 3 9 5 ' 1 5 4 1 8 6

أ ) По оборутоваяито ДобрушскиМ цадлтао.шы8  завод يه!ت;ثه  дать до 300.000 пуд., но 
яы محهفللءهه>أو производительность в 200.000• пуд., полагая, что ■заготовка■■ соломы на Соль- 
т е е  количество будет весьма• затруднительна.
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■Судя по результатам работы целлюлозных заводов за 1-ый квартал 
1923—1924 опер, года (исполнение =  ,о задания), можно ожидать/؟96,5 
что программа будет выполнена. Также можно считать реальными и  
цифры последней графы, ибо по фабрикам Центробумтреста, которые 
для предполоя;ений 1925— 1926 г: - составляют в общем производстве 
целл؛:؟лозы более ره/موو соответственные работы по доведению прот؛؛؛- 
водительности заводов до указанных норм твердо намечены к  осугце- 
ствлению и ко многим из иих уж е приступлено в текущ ем строитель- 
ном сезоне. Таким образом, мы имеем на существующих заводах на- 
лицо значительное поднятие целлюлозного производства, достигающего 
в текущем году почти довоенной продукции и  ожидаем через 2 года 
еще больших достижений. Досмотрим, не изживается ли  этим тот 
целлюлозный голод, что мы имеем сейчас налицо, и  не будет ли 
собственная выработка нокрывать потребность бумажной промышлен- 
ности в целлюлозе.

Находящиеся в пределах ссс? бумажные фабрики, по исчис- 
ленням инж. И. А. Никитина, дали в 1913 году 13.200.000 пудов бу- 
м аги нетто, в 1920 году 1.800.000 пудов брутто. По производственной 
программе на 1923— 1924 г. ожидается 6.026.000 нуд. нетто. Посмотрим, 
какие мы пмеем реальные перспективы дальнейшего увеличения 
производства бумаги иа ближайшие годы. Центробумтрест предполагает, 
кроме иуска всех своих самочерпок, усилить на фабрике „Сокол“ 
две из существующих бумагоделательных машин п  установить ق П С - 

вые и иа Окуловской фабрике установить 1 новую самочерпку. Эти 
мероприятия позволят довести выработку фабрик Щ еит^бумтреста 
до 1.000.000 пуд. нетто. Крупиые фабрики Северо-Западной области 
(Ленинградбумтрест и „Дубровка“) могут ио определению Комиссии 
ВСНХ' при нормальной своей нагрузке дать 2..500.000 пуд. ؛нетто. 
Полесские фабрики могут дать до 880.000 иуд. бумаги, Укрбумтрест 
до 180.000 иуд., Кам^ралбумлес с установкой .2-й бумагоделатель- 
иой машины на Ник.-Павдиисксй ф-ке до 870.000 пуд. Если предпо- 
дожить, что остальные фабрики, вследствие иуска многих из них, 
сдаваемых в аренду, дадут вдвое больше, нежели в текущ ем геду, 
т.-е. до 1.200.٠٠٠ пуд., то мы имеем всего 9.900.000 пуд. При иеире- 
рывной работе мы ءقء:ءتمءة е ^ е  увеличить производительность бумаж- 
ных машин иа مةل/م , т..-е. на 1.500.000, иуд. и  общая выработка бумаги 
к ■концу ближайшего пятилетия может быть максимально доведена до 
11.100.000 пудов нетто.

Таким образом, несмотря на. то, что после 1913 г. начали дейст- 
вовать 2 крупные бумажные фабрики с производительностью, опре- 
делаемой .к  концу блия؛айшего пятилетия до 1,5 миллионов пудов, 
общая выработка все же ие достигнет цифры 1913 г., вследствие того, 
что 11 средних и мелких бумажных фабрик иадо считать совершен- 
но. выбывшггмн из строя, такяш. и на крупных фабриках выбыли из 
строя некоторые бумажные машины.

Принимая среднюю зольность бумаг в 8°/0, мы имеем годовой
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расход волокна (11.400.000 X0,92) :0,8 ок. 18.100.000 пуд., из которых 
ل0/°م  или 1.300.000 пуд. будет составлять свой брак и 11.800.000 иуд. 

добавляемые материалы. Средняя композиция бумаги для всех фабри:-: 
в настоящее время составляет приблизительно ?“/ ٠. тряпичной и»،’؟ :- 
массы, له5م/م ,  целлюлозы:, 41,5م/م древесной массы и م/مهل покупиод> 
бумажного брака. Хотя с пуском .указанных новых машин и  мелких 
фабрик оберточных бумаг она изменится в сторону увеличения се•- 
держания древесной массы и бумажного брака, мы будем считать, 
ради осторожности, прежние соотношения, откуда имеем расход цел- 
люлозы с 6°/0- влаги—■4.89?.бо© пуд. или считая на целлюлозу с нор- 
мальной 12%■ влаж ностью — 4.897.000 X  1,06 ~  5.190.000 пуд., в то 
время, как  в вышеприведениой таблице было у ка؛зано, что мы можем 
довести производство наш ей целлюлозы до 4.055.000 пуд., следователь- 
но, недостаток выразится в 535.000 пуд.

В ближайшем же 1921— 192© операционном году, когда не будет 
новых машии на „Соколе“, Ок^ловке и Ник. Павде и  производитель- 
ность мелких предприятий поднимется ие более, как  на ة0ام'و , вы- 
работка бумаги моя؛ет максимально составить 11.400.000 — 1 .800 .000  =  
=  9.600.ООО иуд. и, с ледовательно, потребность в целлюлозе—4.520.000 п. 
при ожидаемой выработке ее 3.840.000 иуд., недостаток—080.٠٠٠ пуд. 
Эти грубые подсчеты указы ва؛:،т, что пока ие будет нового строитель- 
ства в целлюлазиой и  бумажной промышленности, мы будем иметь 
иостояиио недостаток в целлюлозе, в размере вначале около ?00 .000  п ., 
а к  концу пятилетия он снизится до 550.000 иуд., который придется 
восполнять импортом из-за границы.

Эти количества недостающей ц е л л ю л о з  надо признать макси- 
мальными, ибо они выведень: в предположении, как  полной нагрузки  
наш их фабрик, так и  усиления их 5-ю новыми мощными са^очерп- 
кам и. А иока что мы не только далеки от возможности установки 
этих машин, ио и не можем, за отсутствием оборотных средств, раз- 
вернуть работу предприятий шлностью.

Вели мы хотим работать рентабельно, м ы ие можем задаваться по-
' завода с годовойи^№изводительностьюв ?00.000и.,

ибо ص масштаб целлюлозиаго завода мояшо
принять минимум 2.000.000 пуд. Вывод отсюда напраш ивается сам 
собой: если в течение ближайших лет возможно новое строительство 
в наш ей це,ллк)лозиой: промышленности, оно должно быть направлено 
в сторону с о з д а й с я  полуэкспортного завода, который мог бы отдавать 
на первое время на ^ у т р е н н и й  рынок до 35%• своей продукции, а 
в будущем, с возникновешшм новых фабрик, и  больше. Водобная 
система завода, работающего на экспорт и для страны, дает ему бс*лее 
устойчивое положение, ибо колебания на международном рынке не 
буд^т для него так чувствительны, как мы часто видим это иа чисто 
экспортных скандинавских заводах. А так как  для создания невего 
крупного дела без ирнвлечения иностранного капитала ие обойтись, 
то и практически создание экспортного дела пе столь п р о б л ем а ؟" -.
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НО, как  создание бумажной фабрики, работающей на внутреннее
'  и более осуществимо, ■ ибо сюда иностранный капитал

нойдет прежде всево. Недаром мы видим усиление интереса к  нам 
е'о стороны главного мирового потребителя целлюлозы—Северо-Амери- 
канских Соединенных Ш татов, крупнейш ие бумажные предприятия 
которых уж е стараются нащ упать В03}Ш؛КН0СТИ получения от нас не 
только балансов, но. и целлюлозы.

Выводы ин؛к. н. н. Храмцова о рентабельности целлюлозного зав؟ - 
да на. Севере ٩ должны еще более подкрепить нас в убеждении необхо- 
димости постройки экспортного завода и всяческой пропаганды этого 
вопроса -ДЛЯ прпвлечентнт к. нему внимания как  со стороны наш их 
высших хозяйственных органов, тат؛ и иностранных предпринимателей.

Еще одно замечание, к  которому нас вынуждает появившаяся, 
в „Экономической Ж изни“ от 30-го апреля заметка о плане создания в 
Ленинградском' районе целлюлозного завода н а  . 0 لآ.و'د0.هرء  пуд., для 
коммерческой выгодное™ которого необходимо снижение или дая،е 
полное освобождение древесины от попенной платы на ряд ближай- 
ш их лет. Не касаясь вопроса, какой район является в данном случае 
наиболее выгодным, мы должны только отметить, что экономические 
расчеты при проектирования завода должны, быть сделаны крайне 
осторожно, завод должен базироваться на здоровом основании, на без- 
условной ^нтабельности  при отсутствии всякого ^отекционизм а, 
маскирующего видимой прибылью фактическую невыгодность пред- 
приятия для государства. Всякие расчеты па особые, льготы, в роде 
освобождения балансов от попенной платы и  т. п. должны быть 
решительно оставлены. Мы должны создать не иждивенца казенного 
пайка, а настоящего сильного конкурента на мировом рынке, которому 
придется выдерживать борьбу. Успешный исход выступления нашей 
целлюлозы на мировом рынке может послужить поворотным пунктом 
в строительстве бумажной промышленности СССР, получающем сразу 
реальную базу для широкого развития.

А . Жардаков.

رء „Бу.чажн. Пром". ل3ق-ل г. л?л؛؟ о ١؛ 4.
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к  вопросу О рентабельности экспортного сульфит-пел- 
люлозного завода на Севере.

(Окончание ٠).

Д ля выявления вопроса о кот،у^этно-снособностн  экспортного 
сульфит-целлюлозного завода на Севере, применяя тот же сравнн- 
тельный метод, ниже приводим (фактические калькуляции **) се^е- 
стоимости по заводам К а н а д ы  и С о е д и н е н н ы х  ! ф т а т о в .

ته
сЗв С т а т ь и  р а с х о д а

1914 г. 
Америк, 
заводы.

1914 Г.
Канадск.
заводы.

1914 Г. 
Америк, 
зпподы.

1914 г. 
Канадск. 
заводы.

بتي
ج

؟٠  американской номенклатуре.
Конеек و0.آ . на пуд. В % %  от себе- 

стоимости.

1

. ؛
•

Балансы . . . . . . . . . . . . . . 58,30 ,ةة هة يه7ة , 54,47
2 Сера■• ............................................................ 10,83 10.70 10,14 11,16
3 . . . . .на‘ه ؛:؛»؛«-'««•••-••■■'« п ااا.آأ ء لآ ة 3هم ,ا3ي 2.86 1,39
4 Колчедан. . . . . . . . . . . . . .

ب ~

. . .о г о؛I I т 72,17 64,24 67,75 67.02

؛ . . . . . . . . . . Заработная плата
-смазочные -Мате ؛!,сетки, ремн ا؛ه،ء،،م

1 2 ,1 0 8,62 ملل8 هه,ة

< آو.م 0,58 0حم 0,61
7 - Топливо ........................................................ 7,41 10,28 6,95 10,70
8 Сила и рента за воду . . . . . . . . 2.18 2,28 2,05 2,40

10
Рем онты ................................. 6.06 ' 5,70

1,52
4,75 .

............................................................ ное؛ Ра 1,63 • 2,36 2,46

С у м м а .  . . 3ة 3م,
•

28,70
٠

28,50 29,92

Общая сумма по статьям 1—10. . . 

Общие расходы:

102,52 92,94 96,25 96,94

11 Налога и страхование . . . . . . . . 1,55 ٨ та

75•3 إ •3,0612 Административные. . . . . . . . . . 2,46 2,22

О б щ а я  с т о и х ^ о с т ь .  ٠ . ل06,فة مةء9 م100 100

٠) См.. ؛Буааж. п ром .“ 1924 г. 3 أج стр. 103. 
) ( .ث األ؟آ؛عه, ام№رر:عثءا  Pulp and 

паритету).
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Следует ответить, что расходы но иекото^ым отдельным статьям 
калькуляций довольно еу^цестьенно отличаются هءو' آاصة ه'ه ء  Канады 
и  Соединенных Ш татов, хотя расположены заводы в сущности в одних' 
и тех же областях; во всяком случае, на расстояниях такого же 
порядка, как, например, Сокол и  Окуловка. 0آل  американским заво- 
дам калькуляции приводятся средние по 21 заводу; по канадским— 
ередпие ر(اا آ  заводам.

Средняя •водовая производительность учтенных 21 американских 
заводов равна 15.200 тонн или 012.000 пудов; средняя годовая про- 
нзводительность 7. канадских заводов 16.000 тонн или 002.000 нудов, 
т.-е. всего лиш ь на 11 — ل6مم/م  более, чем годовая выработка Сокола 
и на 66,0 — 45,0م/م более годовсй выработки Окуловки.

Цифры годовой производительности американских и канадских 
заводов, как  видно, не одного порядка с цифрами ©куловкгд но близко 
тождественны с таковыми же ^0 Соколу.

В общем почти все статья калькуляции весьма близко сходны. 
Общая себестоимость на .н а д е к и х  заводах, как видно, ТТЛ ن/ممآ ниже, 
чем н а  заводах Соедннениых Штатов.

К ак видим, балансы в Канаде СТОЯТ на 6,1 кон. на. пуд дешевле, 
чем в Соединенных Ш татах; известковый камень ложится на •нуд 
продукта в С оеди^нны х Ш татах 3,01 коп., в .К анаде — 1,34, так как  
в Соединенных Ш татах очень многие фаб'рики работают на пзвестко- 
 -молоке, а не непосредственно на известняке; рабочая сила Соеди £إممم
ненных Ш татов почти в 1,5 раза (на مله/م ) дороже, чем в Канаде.

Хотя топливо и .об ходите.# в Канаде немного дороже, чем в Сое- 
днненных Ш татах (10,26 — ت 2,67 7,11  кош), однако, в результате: 
немного более дешевый баланс, более дентевые рабочие рукн  и 
отчас.ти более деш евый известковый камень дают разность в кальку-' 
ляцин в пользу Канады на 10 кои. в пуде и делаю-т ее, таким образем, 
вполне конкурентно-способной.

Канада значительную часть продукции вывозит в Соединенные 
Ш таты.

При сравнении себестоимости на заводах Соединенных Ш татов 
и  Канады с Соколом результаты цолучаются довольно неожиданные.

При дочтй одной и той же годовой выработке себестоимость 
целлюлозы на американском заводе в среднем выше, нем на Соколе 
на 106,53 — 92,86 =  13,67 кои. Даже не считая расходов под рубрикою 
„Сбщие расходы“ („General expences“), иолучаем себестоимость на 
102,52 — 92,86 =  9,66 кои. дороже, чем на Соколе.

На канадском заводе в среднем себестоимость выше, чем на 
Соколе, на 95,89 —  кон. в пуде или, не считая рубрики ص 3,03 92,66
„General expences“,' на 0,08 кон. . .

В случае расположения Сокола, нанрим., в Архангельске<, можно 
полагать, что Сокол был б ы - н р н  в с е х  т е х  ж е  п р о ч и х  у е л о -  
ВИЯ X—конкурентно-способен, напр., в •Лондоне, ибо фрахт Архан- 
гельск—Лощщн (менее 10 коп.) не дороже, чем, нанр., КвебСк-Лондон.
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Н о в ы й  з а в о д  в Архангельске при этих условиях несомненно 
был бы вполне конкурентно-способен—и тем более, нем л^чш е он 
был бы поставлен в отношениях техническом и административнохо- 
зяйственном. ^ л я  иллюстрации и сравнительного анализа отдельных 
статей себестоимости ниже сопоставляем калькуляции по Соколу, 
Окуловке, заводам Соединенн. Ш татов и Канады.

 ■هء ثنت
؛11 С т а т ь и  р а с х о д а .

Сокол 
1914 г.

Окуловка 
1914 г.

Америка 
1914 г.

Канада - 
1914 г.

ئ В конейках золотом на пуд.

1 Балансы . . . . . . . . 23.98 40.64 58.30 52.20

ق Колчедан . . . . . . . . . 8 .30 4.•30 - -

ة Сера . . . . . . . . . - 1 2 .0 0 10.83 10.70

4. Известковый камень . . . 3..30 1.54 3.04 1 .34- ■

5 Заработная плата . . . . 14.70 8.36 1 2 .1 0 8.62

'*
Одежда машин и разные 

материалы . . . . . 4 .50 4.36 0.97 0.58

7 Паровое хозяйство . . .
إ 21.89

17.34 7.41 10.28

8 Эдсктричсск. энергия. . . 2.61 2.18 2•ةة

9 Вемонт (машин и зданий). 5.43 5.67 6.06 4 .58

10 Разное . . . . . . . . .
- ■ -

1.63 2.36

С у м м а . 81.50 96.52 102.52 92.94

Обптие расходы . . . . . 11.36 1 2 .2 2 — -

11 Налоги и страхование . . - - . 1.55 0.73

12 ٨.^пистративны е . . .
- -

2.46 2 .2 2

И т о г о  себестоимость 
пудапеллюлозы:. . . 92.86

■
.108 .71 106-53 95.89
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в процентном отношении удельный вес статей н ^ в ^ е н н о й  
таблицы при образовании себестоимости имеет следующее значение 
(для сравнения приводим такж е данные по• Норвегии):

С т а т ь и  р а с х о д а .
Сокол 

1914 г .
ка0>؛،،уло 
.1914 г

خ  .«ерика 
1914 г .

Канада 
1914 г.

.Норвегия ٩  
19%) г.

В % ° / п' о з е е б е е т о н м о е т н.

Нюансы . . . . . . 25,20 37 35 54,75 54-47 45,10
С е р а .............................. — 1 14,70 10,14 11,16 —
Колчедан . . . . . . 8,95 — 4,10
Известковый камень . 3,56 1,42 2,86 1,39 0,80
Заработная плата . . . . . . .
Оде;кда. магаин и разпые мате-

' 15,85 7,67 ملل8
■ <

9,00 9,00

риалы . . . . . 
Павовое хозяйство ٠

■ 4,85 4.02
15.94

0,90
6.9؟.

0,61
10,70

2,40
16,70

1,40Электрич. энергия . . ر 23,60 2,41 2,05
Ремонт .......................... 5.83 5,24 5,70 4,75 5,70
Р а з н о е .......................... — — 1,52 2,46
Общие расходы . . . 12,16 - 11,25 3,75 3,06 17,20'■■■)

1 0© 100 100 100 10 0

Приведенные выше в сравнительных калькуляциях цифры 
себестоимости (для 19هل г.) по русским заводам являю тся уже не- 
сколько преувеличенными против нормальных довоенных калькуляций; 
между тем, ка?؛ соответствующие цифры по американским и канадским 
заводам отнюдь не являю тся случайными и для них вполне нормальны. 
З а  рассматриваемый период (1913— 16 годы) по канадским и амери- 
канским заводам наблюдалась, наоборот, явная тенденция к пони- 
жению себестоимости продукта.

Д ля характеристики м ас ш т аб  и работы этих заводов, приводим 
нижеследующую таблицу средних калькуляций по американским и 
канадским заводам, за 1918— 15 гг. и первую половицу 1916 года. ٠٠٠)

С т р а н ы . Соединенные ???тать?- К я■ н э д э.

Г о д. ы. 1913 1914 1915 1916 1Q13 1914 1915 1916

Число учтенных заводов . . . 19 21 22 20 5 7 9 8

Выработано هسمءقهو3لآ  в тыс.
тонн . . . . . . . . . . 305.5 321,5 326.1 195,6 63,3 111,9 ;1430 77,2

Средняя выработка на 1 завод 
в тыс. тонн . . . . . . . 16,0 15,2 14,8 19,6

•

12,6 160 15,9 ة,ول

 ٩. ,Wochenblatt.fiir die PapieiTabrikation؟—л ,1921؛ 19.
проценты На капитал 7,10°/о. 5,80ئلإ ب амортизация 4,30;؛؟ ب Прочие расходы؛'( 

.٢ 1920—*1е،п Pulp and Paper Making؛' ) G. With am. „Мо
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Средняя стоимость производства тонны сульфитной целлюлозы 
по этим заводам была:

Название статей расхода.

Соединенные Штаты. к  а н ة  Д ة.

1913 1914 1915 1916*)19131914 1915. -1916

В Д0 д  Л а р а ? н а н أ ٠  ء 7■

МАТЕРИАЛЫ:

Балансы . . . . . . . . . . 17,27 ل6,و4 17,1617,42 14,27 ي7 مة 14,32 13,82

С е р а . . . . . . . . . . . . . 3,هل 3,13 2,972,79 و,و.ع 3,09 32,97هم

Известков. камень . . . . . . 0,90 0,88 0,84 0,820,39 0.39 0,45 0,38

С у м м  а. ,اة3ل 20,35 30.97 21,0318,0418,55 17.81 -ا7■17

ОБРАБОТКА:

Заработн. плата . . . . . . . 3,67 3,763,51 32,49؛,ول 2,49 2,44 9-.-00

Сукна . . . . . . . . . . . 0,10 0,10 0,09 0,11 0,09 0,تإ9 0,11 0,13

Сетки . . . . . . . . . . . 0,02 0,020,02 0,03 0,01 0.01 0,01 0م2

Ремни . . . . . . . . . . . 0,13 0.13 وم,م 0Д2 0.07 00,04م5 4 مم

Смазочные материалы . . . . 0,03 00,030,03م3 0,02 0م£ 0,02 .0,01

Ремонты . . . . . . . . . . آ,ل9 1,75 1,68 1,30 1,41 1,32 1,12 0,94

Топливо . . . . . . . . . . 2,362,14 2,032233,25 2,97 2,32 2,22

Сила и рента за воду . . . .0,350,630,59 0,-530,50 0,66 0,59. 0,63

Разное . . . . . . . . . . . مم9 0,48 05-2 0,52 0,قو 0,68 0,79 0-7.5

С у м м  а. 8,94 9يم 8,61 8,81 8,76 : 8م9 .7,44 6,74

ОБИЛИЕ РАСХОДЫ:

Налоги и страхование. . . . . 0,41 0,45 0,430,430,25 0,21 0,21 0,21

Администрация . . . . . . . مم4 0,710,560,51 0,88 0,64 0,75 >°7و

Общая стоимость. 31,20 310530,57 3 0 7 «9.7:33- 27,69 26,2124,85

Данные, приводимые отдельно по. д е н я т и  заводам той же 
кроизнодительности,дают себестоимость более высокую, а именно: 

за 1لق ة  г  39,12 долларов за тонну. •
„ 1 9 1 6 „ . . . : .  . . 4 0 , 1 2  „ „

*) Первая половила го.та.
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Определенно' заметна ؟тенденция средней себестоимости по амё- 
риканским заводам к устойчивости, а но канадским заводам к до- 
вольно значительному уменьшению.

Прйчина указанной тенденции ко канадским- -заводам будет 
вполне понятна, если обратить внимание на увеличивающуюся из: пода 
в год среднкно производительность завода, а также более ■дешевые 
балансы؛ рабочие руки  и  топливо.'■ Не Даром- же,' как  уж е раннее 
было указано, Канадский окспорт главным образом и покрывал 
потребность Соединенных Ш татов в привозной целлЕ'Лозе.

Точно так же, как Ш веция ввозила напр. До 80%  целлюлозы, 
потребляемой в А н гли и , в то время, как Норвегия, Ф инляндия и 
Германия не были столь определенно связаны с рынком.

З а  время войны и последующие годы произошли значительные 
' стран-потрёбителей и экспортеров.

Помимо общих причин, вызванных обстоятельствами военного 
времени, большое значение, повидимому, имело также и наложенное 
Н1вецией, в начале 1916 года, временное запрещение вывода целлю- 
лозы в Англию.

В ж урнале „Paper4 ؛ ٠ ) ■тогда же было отмечено, что „запрещение 
. вьшоза. целлюлозы в Англию может оказаться роковым для ш ведских 

фабрик в смысле утраты английского рынка навсегда'-'-.
Когда запрещение было издано, в Ш веции находилось большое 

к’С'Личество целлюлозы, закуилеиной английскими импортерами и 
заготовленной к  отправке. Явивш ись до известной степени неояш- 
данным,- запрещение поставило английскую писчебумажную промыш- 
лепность в весьма затруднительное полоя:ение, так как  из 24.000.000 
пуд. целлюлозы, перерабатываемой ежегодно в Англии, до ة0م/م  полу- 
чалось из Ш веции. Под угрозой остановки гфабрик нз-за отсутствия 
сырья, английские 'фабриканты спешно обратились за целлюлозой 
в Соединенные Ш таты и к.ацаду и завязали оживленные сношения 
с этими. (Странами. Мало того, чтобы усилить производство целлюлозы 
в этих странах, английские фабриканты стали вкладывать крупные 
капиталы в целлюлозную ' промышленность К аи зд^  и Соединенных 
Ш татов.

Таким образом, в пастояще.е время ап:-;؛؛ийские писчебумаяшые 
фабриканты заинтересованы в целлюлозной промышленности Соеди- 
ненных Ш татов и особенно Канады, не только как  потребители цел- 
люлсзы, но и как хозяева целлюлозных фабрик.

Вследствие этого, надо о ж и д ^ь , что они не преминут принять 
все меры к  тому, чтобы доминирующая роль, •принадлежавшая до 
войны на английском рынке шведской целлюлозе, нереш ла теперь 
к  целлюлозе американской. Игсгересно было бы установить, насколько 
отмененное выше обстоятельство продолжает сказываться в настоящ ее

٠) „ P a p e r“, 1917— Septem ber.
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время, Моукет-быть, значительное внимание, ноторое Ш веция стала 
уд е ля ть  дальневосточным рынком, особенно Китаю, отчасти об’ясняется 
именно этими причинами.

Во веяном случае, отмеченное обстоятельство, особенно в связи 
с общим стремлением А н гли и  к  созданию большей хозяйственной 
связи с доминионами, не следует уп уска ть  из в иду при учете .на - 
личности и  кон’ю ктуры внешних рынков для  экспорта целлюлозы.

Условия производства целлюлозы в России до войны, как видно 
из нриведенных выше сравнительных цифр, былн благоприятны. 
Точнее говоря, из сравнения отдельных статей ка лькуляци й  себе- 
стоимости очень ясно было видно, по каким именно причинам эти 
.условия не были достаточно благоприятны, в настоящее время общие 
условия д ля  промышленности резко изменились.

Д ля иллк'Страции и  учета этих изменений для целлюлозной 
промышленности приводим ниже отчетные бухгалтерские калькуля- 
ции по €околу ва ноябрь и декабрь 1923 г.

Д л я  сравнения приведены также элементы себестоимости цел- 
люлозы по Соколу для  1914 г.

Себестоимость одного пуда сухой небеленой целлюдозы;

С т а т ь и  р а с х о д а .

1914 год. Н оябрь 1923 г. Декабрь 1923 г .

К оп.
зол. مم'م/م

К о «.
م;م°ا0

Ко«■
черв. °/о°/о

Сырые материалы:

Б алансы ...................................................................
К о л ч е д а н ................................. ....
Сера .........................................................................
Известковы й кам ('»ь . . . . . . . . .

S3.38
8.30

3.30

25.20

3.56

44.89
قو.ة

11.90 
8.76

21.20 
 إ 8.43
4.13

46.99
8.59
8.27
9.99

21.85

ر 7.85
.ه6ة

Сумма. . .

Расходы по производству:

Заработная п ла та    . . 
Одежда машин и سم  «، материалы . . .  
Рем онт оборудования  

„ зданий   
П ар  для  производства и  отопления . . . 
Эпергн؛: для  производства и  0' -е،؛'

ШРНИЯ  

34.98

1 4 .то
4.50
4 .3 8 .
1.05

21.89

З Т .Т1

١٨-85 
4 .85 
4 .70  
1.13 

23.60

71.50

31.76
09 ٨

9.38
0.31

41.63

١١ «٨

33.76

14.98
2.42
4.4 0
0.1 4

19.60

5.57

73.84

33.15
2.05
9 ١٨ 
0.28 

45.94

14.03

34.35

«4 ١٨
93 0 

4 .25 
0 .13

91.38

6.ة3

Сумма. , .

Накладные расходы:

О бщ ие фабричные расходы . .  
Н ачисления  на зар плату . . . .  
Сиец-прозодежда . . . . . . . .

46.52

11.36

50.13

12.16

100,02

36.42
4 .06
0 .36

47-.11

. 17.08 
1.91

.ه1اه

104.60

30.51
5.46
0.59

48.62

14.22
2.54
0-27

Сумма. . . 11.36 12.16 40,84 19.13ا 36.56 17.03

11тего . . . . 92.86 م/مس 212.36 ء/مهمت ا 215.٥٠! م/مهمل
-ا
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Считая, кроме того, уотановленную амортизацию:

на оборудование . . . . . . . . .  10%
на каменные здания . . . . . . .  5°/0
на деревянные постройки . . . .  10°/о,

получаем се^стоимость целлюлозы:

для ноября 1923 г. — 212.36 8.44 =  220.80 коп.
ДЛЯ декабря 1923 г. —  2 1 5 . 0 0 2 2 3 . 0 ا 8.00 = 0  коп.

(за ل9هل  год себестоимость приведена без аморт1гзации).

Средняя месячная выработка по Соколу была:

в 1913 году . . . . .  6.3.000 пуд.
в 1914 70.000 „
в ноябре 1923 г о д а . . 50.800 „ ИЛИ 8 .от 1913 г م/مل
в декабре 1923 года 50.960 ,, „ 73°в „ 1914 ٦٦

Не вдаваясь в анализ. ЦИ'^Р отдельных статей себестоимости, 
все  же замечаем, что статья „ с ы р ы е  м а т е р и а л ы “ в процентном 
отношении к  себестоимости в 1923 г. не только не возросла, но ПОПИ- 

зилась на 8,7%•
?исходы по производству („зарплата“ и др.) составляют попрел؛- 

нему около 50% себестоимости (50.13 ;■47.11 ;48.62).

Значительно возросли накладные расходы 

(с ا2.16م/م  до 19.13—17.03%).
Что касается причин возрастания всех статей не в مم/رم/م  отноше- 

НИИ, а в абсолютных цифрах, то их следует искать в возрастании 
цен на матерпалы или же в увеличе؛пти удельного расхода матерпа- 
лов на 1 нуд нродукта. Ф актически в настоящее время имеет ■место 
п о и  исключительно первая причияа—вздорожание материалов.

Так, списывались на счет производства:

1914 г .  1923 г.

б а л а н с ы . .  . . . . . .  19.00 р. 40 р.
колчедан . . . . . . .  ■0,28 „ 0,45 „
с е р а . ، . . . . . . . .  0,70 „ -1,40 „
известковый камень . . 0,30 „ 1,00 „

Иначнтельно (более, чем вдвое) возросла заработная плата. При- 
чипы общеизвестны; специфической причиной является, кроме того, 
введепие во многих отделах целлюлозного завода шестичасового 
рабочего дня нри пятисменной работе (для •42-часового отдыха).

Имеющая солидный удельны й 'вес  в себестоимости статья „пар 
для производства؛'• возросла значительно, но пропорционально стой- 
мости топлива и изменению у ч е т а г о •  (кубами 48  X  48  X -48  вер.
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вместо обычно принятых ١ довоенных размеров). .Технические . условия٠ 
онсплоатации парового хозяйства не хуже довоенных.

(Цифры стоимости в статье „пар и  энергия для производства،'• 
для 1923 г. более точны, чем для 1911 г.).

Статья „стоимоств электрической энергии‘؛• возросла,—но опять- 
таки почти вклю чительно  благодаря стоимости .одного К.В.Ч. энер- 
ГИИ, но не удельному расходу ее.

Стоимость одного килловаттчаса была:

в 1911 году около. . . . . . . . ة.ل0   коп. золот.
в октябре 1923 года.  . ٠ . . .  3.41 „ черв,
в ноябре „ . . . . . . . .  3.30 „ „
в декабре ١٠ ,, . . . . . . .  3.53 „ „

Расход энергии на и^д  целлюлозы был в 1911 г. около 3,0 к.в.ч.

. в октябре 1923 года . . . . . م3   к.в.ч.
в ноябре „ . . . . . .  3,2 „
в декабре „ . . . . .  3,3§ „ , •

Вздорожание себестоимости целлюлозы по Соколу от 93 коп. 
золот. в 1914 году до 212 — 215 коп. черв, в 1923 году выражаетея

للل30ام'ه.
Индекс вздороиания (100,: 230), могущий казаться чем-то 0ДИ03- 

яым, па самом деле таковым не является. Сн ниже среднего вздоро- 
ж ания продукции по другим отраслям промышленности. Д оеод этот, 
в даииом случае —при рассмотрения вопроса о Еонкурентно-способ- 
нести э к с п о р т н о г о  завода, копечпо, убедительным считаться не 
может, однако же он необязателен.

Значительное вздорожание целлюлозы и  бумаги явление не сне- 
пифически русское; явлепгге это—мировое, процент вздорожания там, 
разумеется, ниже, но он не только очендзначптелен, но и  очень'устойчив.

Ио.ме]Денная в амерпканском ж урнале „Paper'■؛ *) таблица индек- 
сов вздорожания ио Американской Писчебумажной Компании Холиоке- 
Массачузетс весьма выразительно показывает вздорежание в с е х  эле- 
ментов себестоимости продукции.

Не приводя этой таблтщы целиком, помещаем ,1ншь статью 
„м а т е р и а л ы и р а б о т а “, характеризующую еюбою средние данные 
всех затрат и и з м е н е н и е  и и д е к с а  с у м м ы  всех главнейш их 
нроизводствентзых элементов себестоимости.

На 1 янтаря. 1913 1911 أ91ة 1916 1917 1918 1919إ192ه
!

1921г.
1922 г.

Инн. Июнь. Сент. ■ д،ч،'

Материал и
ص©مهم . . 100 100 102 1مة 166 178205 229 272 208 173 178

*) Си. „Бум. Пром.“, 1922, стр. 122.
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Устойчивость индекса себестоимости этой таблиц« за период 
1913— 1916 Г.Г. совпадает ٠٠ средними данными но американским и 
канадским фабрикам, нриведенньн^и за те же годы выше.

Начавш ееся в 1916 году (главным образом во второй Головине 
его) значительное вздорожание дошло к  январю '1921 г. до соотноше- 
НИН 100:272.

Уменьшение ٠ этого временн индекса вздорожания шло резко 
книзу, затем остановилось на соотношении 100:178 и  обнаруживает 
тенденцию к устойчивости нриблизительно на этом уровне. К ак видим, 
результат снова нолучаетсн довольно неожиданный. Индекс вздорожа- 
ния производства целлюлозы в пределах СССР не только является 
цифрою одного порядка с индексом вздорожания .нроизводства в Аме- 
рике, но и ниже его максимума (1921 г.).

Аналогичное явление понижения индекса вздорожания себестои- 
мости несомненно наблюдается и в производстве наших целлюлозных 
заводов. К сожалению, это явление, благодаря отсутствию устойчивого 
ценностного измерителя, до сих пор не могло быть и-следовано и 
зафиксировано точными цифрами. Не подлежит однако сомнению, что 
как  влияние внутренних условий производства на заводе, такиизм е- 
нение общих хозяйственно-экономических условий Республики имеют 
тенденцию■ к понижению себестоимости продукн;ии.

Индекс вздорожания себестоимости, приведенный выше по Америк. 
Писчебум. Комн. Холиоке-^1ассачузетс отнюдь не является случа1؛ным 
и  не имеющцм общего характера.

Цены на целлюлозу на международном ры нке в общем очень 
устойчиво держались в дродол؛к № ^ с к о л ь к и х  лет до 1913— 14 года• 
З а  время войны цены обнаружили твердую т е в д е ^ ю  !устойчивом у 
повышению■, сохранившемуся и по настоящее время.

Приводимое ииже соиост^влеи^е цен на ульфш тщ цо целлюлозу 
на мироном рынке за ряд лет весьма выразты،ельно характеризует 
происшедшие изменения.

Контракты в Америке*). Цены в Англии.
.1913—1924 г؛

11ндеко إ
.!вздорожания

Сорта целлюлозы. Щ'Щ г. 1 9 ПЯИ.
на 

1909 г ،ت,? **رم

1923 г. 
Июль

1924

год.
В фунтах—шилл.—пенс, ;؛а тоину. Авг.

Крепкая небелеиая суль- 
фитяая . . . .о т 7 .10— 7.10— 7.15— 1 5 . 1 - 1 2 .1 - 171 • ١٦٦٨

до « 17.6 8 .10— «  ١٠ 8 .1 0 — 16.0— 13.0— 100 : 162
Суль'фит. для отОглки от 8 .17 .6 « ١٠ — 7 .12 .6 « ١٨— 16.1— 1 4 .0 - "٦٨ •س

до 9 .10— 9 .2 .6 8 .1 2 .6 9 .50— 1 7 .0 - 14.1— 1 0 0 :1 5 2
Сульф ит, беленая. . от 11.7 .6 11 .2 .6 7 .6 ١ ١ —١١ 2 ١ 21 .0— 17.1— 1 0 0 :1 4 2

до 12.5— 12.12— 12.10— 14.0— 22 .0— —١١٨ ٠■ 143 : ١٨٨

* )  R e v ie w the E آه  u ro p ean  C elln lo se  am i W ood  P u lp  T ra d e — 1 9 0 9  Г. 
هأ ?٠٢٥ 11 (** ؛ل ءتئه̂ . геиер. консульства в .؛Ювдоне.

٠٠*) „Бума.тная промышленность“ 1 9 ^ г . ,  4  . عم . Z 1و هة  р. № 1.
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Как видно, цены очень устойчиво держались в течение ряда лет 
ириблизительио на одном уровне в Англии и Америке. За период 
1916—1923 цены на небеленую целлюлозу иоднялись в среднем на 

ة0مه/ء . В настоящее время они продолжают держаться на уровне
هت0ب(مو—70مر',م . -

В результате сравнения между собою калькуляци и  себестоимости 
щ ^изводства целлюлозы по заводам Р.С .Ф .С .Р. и  американским, по 
юопросу О конкурентно-способности завода на Севере приходим к 
п о л о ж и те л ь п ^ у  выводу.

Групповые статьи калькуляции  „ м а т е р и а л  ъг; и  „ о б р а б о т к а “ , 
хотя  и являются ц и  фрами не только одного порядка, по и передко؛
весьма близкими, однако, настоятельно требуют понижения, а следова- 
тельпо, и иостаповки дела со стороны технической и  административно- 
хозяйственной на должном уровне.

Чрезвычайно тяжело ложатся, но сравнению с заграничными за- 
водами, „ н а к л а д н ы е  р а с х о д ы “ .

Требуется коренная реорганизация общепринятых форм и норм в 
постановке административно-хозяйственной стороны дела. Необходимо 
продуманное и  решительное устранение всех факторов, влияю щ их 
столь г.убительно даже на вполне здоровое и  технически-ядазнеспособ- 
ное предприятие.

Д л я  определения кои^рентно-спос-обноети и рентабельности за- 
вода н а  м е с т е  с б ы т а  целлюлозы, конечно,■ необходим дополнитель- 
ный уч е т всех расходов, ие вошедших в приведенные выше кальку'- 
ляции , что, однако, ие входит в наш у задачу.

Несмотря иа то, что н е о б х о д и м ы е  д л я  р е н т а б е л ь н о й  
р а б о т ы  з а в о д а  у с л о в и я  и м е ю т с я ,  все же при постройке его 
необходимо строжайшее соблюдение э к о н о м и ч н о с т и  постройки 
(ие экономии „во что бы то ни стало“).

Необходима также хорошо иродумаиная, правильно подсчитан- 
ная и целесообразно построенная механизация процессов производ- 
ства. На этот и у н к т  ДОЛЙШО быть обращено особенное внимание. Н 
опять-таки не механизация „во что бы то ни стало“ , ио механизация 
строго продуманная и  хорошо разсчитанная.

Не ■следует забывать, что оборудование, а следовательно, и °/о°/в 
на капитал и амортизация в наших условиях обходятся много до- 
роже, чем за границей.

Не следует дакже забывать, что ухо д  за мехаппзмами, особенно 
более сложными и  деликатными, у  нас оставляет желать лучш его.

Стоимостй ремонтных работ по специальному оборудованию в 
условиях Севера ие может быть сведеиа к особеияо низким цифрам. 
Ностроение правильного комбината завода с лесопильным производ- 
ством в крупном масштабе (а так только и  мыслитея схема построения 
целлюлозного завода), является делом далеко ие легким. Н уж но иметь 
в виду, что биржа одного только целлюлозного завода должна в е щ а ть  
минимум годовой запас б а л а ц е о в о г о  материала.
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При производительности завода в 0.ООО.ООО пуд. в год это соста- 
вит около 000.ه .ООО дерев (нормальной 9 арш. длины), т.-е., по КОЛИ- 
честву бревен, половину распиленных всеми лесопильными заводами 
в рекордный 1913 год.

Помимо этого соображения, ж елательная с точки зрения пони- 
ж ения с(^«стоимоети крайняя концентрация производства может ветре- 
тить затруднения со спуском отработанных и^елоков и сточных вод 
завода.

И . ХрамИ/Ов.
„Сокол“.
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Условия работы сотки•
Продолжительность служ бы  сетки находится в зависимости как 

от конструкции самой машины, так и от сорта и качества выраба- 
тываемого на ней продукта. Таким образом, изучение условий работы 
сеток сводится к  изучению каждой машины в отдельности. По сущ е- 
етвует, кроме того, целый ряд условий, влияющ их на более или  
менее скорую изнашиваемость сетки, общих для  всех машин и не 
зависящих как от тех  или  ины х особенностей самой машины, так  и 
от вырабатываемого на ней фабриката. Выяснение этих условий и 
составляет задачу настоящей статьи.

Разберем отдельно работу сеток щ тлиндрических папочных и 
столовых машии.

Нормально новая сетка работает на цилиндрической паи-машине 
I  -тонн воз ٠^ месяца, давая- за это время выработку около ؛؛—1/2
душ но-сухого  фабриката с 1 квад. метра.

Вт^яснение условий, оказывающих влияние иа продолжительность 
службы  сетки на цилиндре паи-машины показало, что благодаря 
прижим у приемного вала проволока сетки начинала вытягиваться, 
что влекло 3  ̂ собою образование морщин и складок. Проволока сетки 
по этим местам скоро изнашивалась и появлялись трещины.

Д ругим  фактором, влияющим на скорое и ^ ш и в а и и е  сетки нан- 
машины, является продавливание. ее внутрь .ячеек подкладочной 
сетки. П ри этом происходит вытягивание проволоки, и  она начинает 
быстро выкрашиваться ио месту сонрикосшвения с проволокой под- 
кладочной сетки. Довольно характерно, что главным образом выкра- 
шивается продольная проволока; на поперечной проволоке (уток) 
таковое явление наблюдается значительно реже, в большинстве о лу - 
чаев она только переламывается.

Понятным становится явление, наблюдаемое на практике, что, 
чем мягче нодмотка приемного вала, тем дольше работает сетка, так. 
как при этом раздавливание ироволок сетки по месту соприкосно- 
вения и х  с проволокой подкладочной сетки будет происходить в 
меиьшей степени, нежели при жестко подмотанном валике.

Во время работы машины проволока сетки подвергается целому 
ряду влияний, как механического характера: растяя؛ению, излому, 
сжатию, так и химического— действию ж идкости на самую ироволоку 
сетки ио крайней мере в иоверхностном ее слое.
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Вследствие применения для  проклейки бумаги сернокислого 
глинозема, жидкость, поступающая на сетку бумажной машины, имеет 
слабокислую реакцию.

благодаря продолжительному влиянию кислой жидкости, поверх- 
нос-ть проволоки сетки несколько разрыхляется, НТО влечет за собою 
возможность более скорого ее п ^ ш и в а н и я  при трепии О планки 
воздушных ящиков.

Сущ ествует мнение, что при работе на бумажной машине Прово- 
дочки сетки сплющиваются ره  благодаря отс>му, площ адь отверстиТ؛ 
уменьшается. Микроскопическое исследование проволок сетки, окон- 
чившей свой срок служ бы  на бумажной машипе, показывает ошибоч- 
ность такого мнения и, как можно видеть на ،^отограг^ии 1, прово-

Фит. 1. Н аруш ения части  Ьехки, спитой с бумажной маш ины.
В идна пришносиух'ость верш и н  изгибов, а  такж е ви ден  слои 

ا،لءء.اء;ءآس  облегаллиего проволоки.

лока имеет такС'й же цилиндрический вид, какой она имела до оде- 
ваиия ее на машииу; изменяю؛'! форму только верхуш ки изгиба 
проволок на наружной поверхности сетки, обычно несколько больше 
силюснутьте и образующие очень небольшие площадки.

Нри рассматривании под микроскопом проволочек сетки, бросается 
в глаза резкое различие в наружном виде продольных и поперечных нро- 
волок: иервые всегда изогнуты волнообразно, вторые же имеют очень ха - 
рактериый вид, как ВТО в туд и о щ а ф о то г^ ф и к ,؟™ а с т а х ,  где ле- 
жала продольная нро- 
волока, замечаются как 
бы вдавлины, которые 
блестят сильнее сосед- 
них мест, что указы- 
вает на существующее 
во время работы сетки 
трение между ИР'ОДОЛЬ- 
иой и поперечной про- 
волоками.

صه

ن'يغبم

Фот. و . П родольная (вер х и .) проволока, م'،هاارااا . 
П оп ереч н ая  (ниж н.) проволока, уток, боково؛؛ ви,д.
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Благодаря трению сетки о планки воздушных Я1ЦИКОР, проволока 
ее. изнаш ивается, при чем истирается исключительно продольная 
проволока; поперечная же о с та л с я  без измененпя. Истирание же 
проволоки основы происходит по вершинам изгибов на внутренней 
поверхности сетки, при чем уменьшение толщины проволоки на таких 
местах доходит до 50—60 م/م .

Важным, поэтому, является условие, ста؟ящееоя при заказе 
сетки, чтобы проволока была одинаковой толщ ины  во всей ее шло- 
щади, так как более толстая: проволока будет изншииваться скорее и 
в конечном итоге поперечное сечение места износа у  нее будет мень- 
ше, чем у  соседних, что может повести к  более скорому появлению 
излома проволоки этого места, а также, следовательно, и  трещины на 
с е т к е .

Верхняя поверхность сетки мало изменяется: на вершинах И З Г И -  

бов видны только небольшие площ адки, которые могли образоваться 
благодаря нрижиму при нроходе сетки м ежду валами гауч-пресса. 
Возможно, что и в этом случае имеет значение влияние кислой среды, 
 азрыхляющей поверхность металла, благодаря чему сплющивание его؟
происходит легче.

Рассматривая под мискроскопом концы поврежденных проволок 
но месту тре.[;рины, видим, что повреждения происходят благодаря 
излому, а не разрыву, так как разрыв проволоки характеризуется 
утоненпем концов на месте разрыва., чего в данном случае не наблю- 
дается.

Изгиб продольной! проволоки происходит, главным образом, во 
время прохождения сетки иад воздушными ящиками, где под ■влия- 
нием образующегося там разрежения, сетка вдавливается внутрь. 
Б д р у ги х  местах бумажной машины проволока основы сетки хотя  и  
подвергается изгибу, но у го л  изгиба более туп о й  и  изгиб проволок 
происходит более плавно, ^ го л  изгиба, хотя  и  очень невелик, но, 
благодаря .многократности 'та к и х  изгибов (за время работы сетки 
нолучается и х  около 250.000 для  одного и  того же места проволоки), 
влияние их ска в ы .е тся  на наиболее слабом месте сетки, где и 
происходит излом одной из проволочек основы, дающей начало 
трещине.

Выводом из этого является, что сетка должна работать дольше 
на машине с больши.ч числом Еоздущ н^х ящиков, так как вдавли- 
вание сетки, а следовательно, и угол  изгиба проволок основы будет 
в этом случае меньше. Данные практики как-будто подтверждают 
это иоло؛кеиие; возможно, что па мепьший срок служ бы  сетки па 
машине ٥ малым числом воздуш ны х ящиков влияет и более сильный 
прижим самой сетки к  планкам ящ ика.

Применяемые иногда на бумажных фабриках медные церфори- 
рованные доски, покрывающие воздушные Я1ЦНКТ1, вряд ли  приносят 
особенную пользу, так как сетке приходится скользить на большей 
иоверхносттр что может повести К более скорому ее изпашпвапию.
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Выгоднее, моя؛е т-б ы ть , было бы заменить деревянные планки 
воздушных ящиков такими же бронзовыми, так  как коэффициент 
трения бронзы но бронзе م2رم,  а бронзы по д уб у  0,62, т.-е. трение 
бронзы по д уб у  превышает трение бронзы по брон؟е более, чем в 
три раза, а это обстоятельство должно иметь не маловажное значение 
д л я  продолжительности слуя؛бы сетки.

Конечно, края планок не должны быть 0 أه’لأمحأظدل , а более или  
. менее закругленными.

Против применения деревяннь« планок говорит и скорая изна- 
шиваемость их, могущая служ и ть  причиной порчи сетки: середипа 
планок вырабатывается больше, чем края, и во время работы сетка, 
набегая па более возвьтшеиное место, легко может дать трещ ину на 
краях. С этим явлением на практике считаются, и при смене сетки 
п.ланки ящ ика обязательно перестрагиваются,

В бумажной массе всегда имеются песчинки, ' из
глины, брака, древесной массы, а также и  из воды, если она пред-
варительно не очищается; при проходе сетки над воздушпы^ш ящиками
часть та ки х  песчипок проскакивает между ячейками сетки и, врезаясь
в дерево планки, начинает процарапывать проходящую над ним
сетку. Фотография- S дает представление о работе таких песчинок;
;;арапины проходят
по целому р яду из-
гибов одной и той
ж е проволоки на
нижнеи поверхности
сетки, образуя пре-
рывистую прямую
лияию; на д р уги х
уча стках сетки моя-؛
٥٠ видеть царапи-
ны, направленные
наискось, и прои-
схождение и х  МОЖ-
но об’яснить дейст- Фог. 3. Внутренняя часть сетки, снятой с бумажной машины; 

للج0إه  песчинок на нндны цараиппы, нрои ;веденные песчинками.

проволоку сетки при боковом ее движентги.
Весчиики, ие проскочившие сквозь ячейки сетки, особого вреда 

ей ие должны принести, так как в дальнейшем большей частью они 
ухо д я т с бумажным листом.

Врактика работы с медными перфорированными досками, иокры- 
вающими воздушные ящ ики, показала, что они остаются иочти неиз- 
мененными, несмотря на работу на них в течение нескольких лет.

В ри рассматривании сетки под микроскодсм бросается в глаза, 
что как продолвиая, так и  П01^еречная проволоки покрыты ка ки м -то  
веществом желтого и буро-желтого цвета; проволока покрыта ие 
равномерно, а какими-то наплывами, нри ؟ем в большинстве случаев
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продольная проволока покрыта сплошной коркой, на поторой только 
в относительно редких случа ях можно заметить трещины; покрываю- 
щ ий проволоку налет имеет многочисленные трещины, идущ ие по 
различным направлениям. Возможно, что образование такого слоя 
вещества служ н т для  слабо плетеных сеток одной из причин, влняю- 
Щ1'ГХ на и х4 скорую изнашиваемость, так как трение между проволоч- 
ками, благодаря присутствию■ этого вещества, значительно увеличится. 
К  сожалению, выяснить это пока не удалось.

На некоторых сетках-из фосфористой бронзы мо؛кно было видеть 
несколько иную картину: в то время, как поперечная ироволока 
покрыта этим веществом более нли  менее равномерно, продольная 
проволока имеет шероховатый вид, благодаря выдающимся на. ее 
поверхности чешуйкам, напоминающим в большинстве случаев 
заусеницы, иолучающиеся при строжке металла; реже они имеют 
фюрму пластинок, на которых можно заметить штриховатость, а иногда 
и  какие-то точки более темного цвета. Окрашены они в .؛келтый 
цвет и прозрачны. Возмояшо, что под влиянием как изгиба, так. и 
растяжения, проволока сетки удлиняется н палет, облегающий продоль- 
ные проволоки, не обладая такой же степенью расширения, как 
проволока, трескается н отдельные частички его, -загибаясь, прини- 
мают вышеуказанную форму.

На прилагаемой фотографии 4 можно видеть, что отдель-
ные заусеницы достигают по величине до 2о-/0 ширины ячейки сетки.

Интересно было вы-
ЯСНЕТЬ в л и я н и е  х и м и -

ческих реагентов на
облегающее проволоку
вещество. Оказалось,
что при действии ела-
ой серной кислоты؛
первое время все как
бь؛ остается без изме-
нения, но достаточно
было дотронуться ила-
™новой иголкой до
смоченного кислотой
места, как облегающее

Фит. 4. Сетка■ из фосфористой бронзы. Видны отделяющиеся проволоку веществора- 
от проволоки сетки чяетппы. ..спадается на мельчай-

шпе постепенно исчезающие частицы и обнал:ается чистая поверх- 
ность металла. Опыт погруя؛ения старой сетки в раствор серной KH-

слоты иоказал быстрое окрашивание ж идкое™  в бурый цвет.
Растворения самого металла при этом почти ие происходит, так 

как проверочная проба аммиаком показала ничтожные следы меди.
Соляная кислота действует аналогично серной кислоте, но благо- 

даря -более энергично.^؛у  действию ее на металл сетки, последняя
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быстро покрывается зеленью, несмотря ка  то, что испытываемый 
образчик после обработки его кислотой был немедленно промыт ВОДОК'. 
Отмыть образовавшееся еоедипеиие довольно затруднительно.

أل0لت;هع  думать, что применяемая на некоторых фабриках про- 
мывка сеток слабой серной кислотой имеет основанием очистку 
проволоки от покрывающего ее вещества, благодаря чему умень- 
шается треиие Meatfly проволочками сетки и срок службы  ее у д л и - 
няется. Обычно, такую  промывку сетки соединяК'Т с последующим 
подтягиванием ее. Значительно слабее действует раствор щелочи: 
после двухм инутной обработки старой сетки относительно крепким 
раствором едкого натра, последний довольно сильио окрасился в 
бурый цвет. При рассматривании такой обработанной щелочью сетки 
под микроскопом оказалось, что щелочь подейетвовала. очень мало п 
сетка Г1:^ела почти такой же вид, как и  до обработки.

Обработка слабым раствором серной кислоты проволок, покрытых 
чеш уйками и имеющих благодаря им шероховатый вид, ведет к  унич- 
тожению всех таких частичек и, после промывки водою, сетка при- 
иимает красивый золотисто-желтый цвет.

Фот. 5. Поврел.деппя сетки. Видны р а з я и ч п ы е  -степени ИСТП ؛
ранил илгипов виутренней стороиы сетки, истирание ипдо- 
манных кондов проволоки и расхо.ьдрппе проводов утка ло 

месту трещины. -

„ При рассмотрении шгопок обращает на. себя внимание характер 
образующихся повреждений: одни из ннх имеют вид трещин, и дущ и х 
поперек сетки, а другие распространяются, плавным образом, по 
длине; в последнем случае область распространения повреждения 
по ширнне сетки относительно не велика.

П ^в ле н и е  трещ ин возможно об’яе.пптв себе тем, что. под ВЛИЯ- 

нием тех ИЛИ ины х причин одна из продольных проволочек ломается 
и начинает задавать одним из копров за планки воздуш ных ящиков, 
создавая этим увеличение напряжения для  соседних проволочек.
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В этом месте образуется слабина, благодаря чему продольные прово- 
лочки этого места начинак>т скорее изнашиваться. Прилагаемая фото- 
графия 5 подтверждает это предположение: ^ д е н  целый: ряд 
проволочек, на которых можно проследить последовательность в 
изнашивании продольных проволок до образования излома и носле- 
дующего расхождения поперечных проволок по месту излома; в то 
время, как конец проволоки, идущ и й  ио направлению дви؛кения, 
остается Ш 'С л е  излома в дальнейшем ночти без изменения, другой 
коиец проволоки, идущ ий навстречу движению сетки, измеиил свои 
первоначальные очертания, так как, б удучи  немного отогнутым, 
начал истираться по другой  плоскости.

Очень характерным для  этого рода повреждений является то, 
что поиеречная ироволока остается целой, а излому додвергаюлся 
только продольные ироволочки; только при очень больш их ш топках 
приходилось наблюдать повреждения поперечных проволок.

Ш топка та ких проволок с л уж и т обычно 3— 4:' дня, а затем ее 
приходится подправлять, так как проволока ш тоики „проносилась“ ; 
на деле же видно, что проволока ломается ие ио длине, а на изгибе, 
 .месте, где она в ячейке сетки огибает поперечную проволоку ق
Излом проволоки ш топки по середине представляет крайне редкий: 
случай; Починка сетки обычно производится без предварительной 
очистки ее и  возмо&ио, что, благодаря возникающему от грязи трению, 
проволока ш топки скорее нзнагнивается. Предположение это подтвер- 
ждается характером места излома: ломается на изгибе, а не по длине.

Чрезвычайно интересно, что ш топка с л уж и т непродолжительное 
время, тогда как шов сетки, являющийся по сущ еству той же 
штопкой, работает значительно дольше. Возможно, что в данное 
случае имеет значение неодинаковое натяя؛ение проволоки во всех 
стеж ках шва, а также и  условия самого сшивания сеток, но с другой  
стороны, оиыт сшивания сетки, уж е  работавшей на машине, показы- 
вает малую стойкость такого шва по сравнению■ со швом новой 
сетки. .

Возможно, что одной из причин недолговечности ш тоики слуя :и т 
и большая растяжимость проволоки для  починки сеток, так как, 
вытягиваясь, она уж е не и ^ л е га е т  плотно к  обтягиваемым ею 
проволочкам и начинает все больше и. больше расшатываться, что и  
ведет к  скорому ее изиосу. Обычно о достоинстве нроволоки для  
починки сеток суд я т до ее растяжимости и  мало обращают внимания 
на ломкость, тогда как последнее качество должно было бы ставить 
иа иервом месте.

Испытание продольных проволочек снятой с машины б^тки 
ноказало величину разрывного груза в ереднем 0,5 кгр . Данные 
растяжения .для таких проволок, конечно, ие характерны, так как 
проволока сетки изогнута и при растяжении выпрямляется, ио они 
имеют значение при сравнении с даннымп растяжения проволоки 
для  починки сетки. Растяжение продольных проволок, в среднем
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получилось — 9°/0; проволока же для иочинки сечки (заграничная) 
имела растяжение до ة7ممه , при разрывном грузе в 1,4 кгр.

н© сравнению со швом, штопки отличаются более редкими آت 
более длинными стежками щ  'м ож ет-бы ть, можно было бы удлинить 
срок службы штопки, если починку поврежденного места вести ана- 
логично сшиванию сетки и  для предотвращения удлинения трещины 
прошить сетку ие только по поврежденному Месту, но укрепить и 
места, по которым трещ ина может удлиниться. Д ля уменьш ения же 
могущего возникнуть трения, следовало бы перед иочиикой промыть 
сетку слабым раствором серной кислоты и ВОДОЮ.

Иногда наблюдается появление вторых трещин, ндущ их ларал- 
лельно первой. Наиболее вероятная причина появления их — СЛИШКОМ: 
сильная затяж ка проволоки, которой чинят сетку.

Совсем иной характер носят повреждения другого типа: ©ИИ 
распространяются, главным образом, вдоль сетки, а в поперечном напра- 
влении увеличиваются относительно немного. Здесь, кроме разру- 
ш ения продольных проволок, происходит иногда разруш ение и попе- 
речных ироволок, при чем в и©С'Леднем случае в таких местах сетки 
образуются прорехи—„высыпки1■1, как, называют их рабочие.

Причиной таких и©врежд,еиий является присутствие мятин, иду- 
щ их вдоль сетки. Там, где мятина относительно неглубока, попереч- 
ные проволоки остаются целыми; при более я،е глубокой мятине■ 
начинают выпадать и  поперечные проволоки.

Высыпание ироволок не имеет какого-либо определенного харак- 
тера и происходит участками: на фотографии 6 можно видеть, что

Фот. 6. Высыпки, мятивс.проволока, которой ؟ « ؟ или
сетку, вынута, дабы МО,1.110 было видеть характер повреждении.

в а  некоторых местах остались частички продольных ироволок н а  
протяжении 4— 5 поперечиых проволок, соседние же участки высыпа-
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лиеь. Надо полагать, что такие участки  меньше подвергались дефор- 
мации и, вследствие этого, лучш е  сохранились.

Фот. 7. Дырочки па сетке; ко иды. проволоки в эхом отверстии имеют 
шарвкообрасные утолщения и лров.шодят впечатление оплавления.

Довольно любопытные „дырочки“ были замечены на ءأأآ;ه:اثء  из 
сеток, снятой с машнны: несколько проволок таких отверстий окан- 
чиваются шарообразными утолщ ениями, некоторые проволоки спаяны 
вместе, что нроизводит впечатление действия выбоко!'! температуры

Фот. 8 .  Дырочки на сетке; концы проволоки в  ЭТОМ огверсдии имеют 
шарикообра.тпое утолщение, а  некоторые проволоки как бы спаяны

. .ме.кду собой ر

на таких участках. Образоваться во время работы сетки они не могли, 
да  и  то обстоятельство, что  утолщ ения эти стерлись, подобно другим  ؛ 
проволочкам, указывает, на палпчпе их до. одевания сетки на машину.
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{'1нтереснее всего ТО/ что сетка начала пронашиваться не по этому 
месту, а на расстояния от них в ء ه  мм.

фотографии 7 и 8  дают довольно япкое представление об этих 
участках.

К сожалению, выяснить причину образования таких отверсти*؛ 
не удалось, и можно только предположить, что они образовались во 
время тканья самой сетктг.

А. Малиновский.
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Из заграничной литературы

Сушка бумаги в вакууме.
0 Minton. (,,Paper هثمل'ج  Trade Journal■'•' IN ول ؛ 7. ل)هو ).

В своей работе в б л а ж н о й  промышленности автор долго инте- 
ресовался возможностью применения в суш ильной части бумагодела- 
тельиой машины принципа высушивания бумаги при высойом вакууме 
с сопутствующ ими ему результатами, каковы: низкая температура 
высушивания, увеличение удельной производительности высушивания 
и экономия в расходе теила. Несколько лет он был занят серьезным 
изучением этой проблемы и опытами, в результате которых построил 
сравнительно небольшого размера вакуум -суш птель, успешно работаю- 
щ ий в настоящее время. Втот вакуум -суш итель (см. фот. 1 и  черт. 2) со- 
стоит из пяти обыкновенных суш пльпы х цилиндров, дпаметром915 м/м. 
и длиной 1675 м/м., которые заключены в чугун н ую  камеру. Э ти  пять 
цилиндров снабжены отдельными шерстяными сукиами с необходимыми 
ведущими, направляющими и  натяжными валиками. Валы цилиндров 
проходят через ч угун н ую  камеру м снабжены сальниками, препятствую- 
щими в оздуху просачиваться в камеру. С укЕ 0суш ите;؛и также включены 
в .установку. Вход и выход снабя:ены специальным приспособлением, 
которое позволяет бумаге входить в камеру и  выходить из нее, ио 
которое препятствует проникновению воздуха. Вакуум-камера соеди- 
иена с конденсатором, а воздушный насос, соединенный с этим кон- 
деиеатором, удаляет просачивающийся воздух.

П ри этой комбинации достигается вак^хм в 711 м/м. ртутного  
столба, и бумага, содержащая 65و/ه влаги, высушивается при скорости, 
превышающей 75 метров в м инуту, скорости очень высокой, если 
принять во внимание малое число цилиндров.

١) в помещаемой, в переводе инж. к. Брейтвейта, безусловно интересной статье 
ق . Minton’a к сожалению пе приведено точных экономических подсчетов выгодности приме- 
пения иового метода сушки бумаги с учетом расходов, гаязаивых с получением вакуума, 
т.-е. расходов на установку и экоплоатанию кондевсатор؛а и вакуум-насоса. Принимая во 
внимание отсутствие этих данных, а также ярко ск؛зывг،ющееся в статье невольное авторское 
увле^еиие, редакпия полагает, что к предлагаемому новому способу сутки следует отнестись 
م  известной осторожностью и не делать преждевременных выводов.

Редакцин.
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Высушивание бумаги в вакууме представляет собой более про- 
стой процес•^ чем способ высушивания, применяемый в настоящее 
время. В вакууме температура испарения должна соответствовать 
давлению водяного пара, которое равно величине вакуума. Теорети- 
чески мы имеем насыщенный пар, окружающий бумагу при темпера- 
туре и давлении вакуума. По величине вакуума температура может 
быть всегда найдена из таблиц.

При суш ке с вакуумом удельная производительность, высушива- 
ния и коэффициент полезного действия суш ки абсолютно не зависит 
от времени года и состояния погоды, потому что бумага высушивается 
не в присутствии воздуха, а в вакууме и  щ>и температуре, которая 
постоянна и не зависит от наружной температуры и ли  влажности. 
Когда сырая бумага поступает в ваку^м-с^-пштель, она приходит в

Фот. 1.

соприкосновение с нагретым цилиндром, и соответственное тепло пере- 
дается воде в бумаге, таким образом ее те м п ^а тур а  повышается до 
температуры, соответст؟ую щ ей величине вакуума, который был до- 
ети гнут. Количество потребного для  нагревания тепла незначительно, 
и в большинстве случаев бумага достигает температуры испарения 
раньше, нежели она оставит первый или  второй цилиндр, с этого 
момента удельная скорость испаренпя будет постоянна на всех 
пилипдрах. Бумага в момент нерехода с одного цилиндра на следую- 
щ нй не будет ни принимать, ни отдавать тепло, иотому что темпера- 
тур а  пара, окружающего бумагу в момент перехода, будет та же, как 
и т^ .пература испарения.؛'

В вакуум-камере скорость и  степень высушивания р е гули р у - 
ются очень точно, потому что можно изменять не только давление 
лафа внутри  цилиндров, но также и величину вакуума. Путем  уве- 
личения и лн  уменьшения величины вакуума условия высушивания 
немедленно изменяются, и  нет задержек от еякидаиия охлаждения 
стенок цилиндров и ли  и х  нагревания, как это происходит при совре-
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меннои типе бумажных машин. Посредством простого приспособления 
величина вакуума может быть автоматически регулируема до ةم,ه  м/м. 
Возможно соединить это приспособление с другим ,1) при посредстве 
которого влаяшость, содержащаяся в бумаге, оставляющей суш итель, 
будет регулировать вакуум. Это облегчит работу бумажного мастера 
ири невозможности для  него быстро иметь данные о том, насколько 
сыра или  суха  бумага, постуиак'щая с прессон, и  дает абсолютно 
однообразную влажность в бумаге.

Термический коэффициент полезного действия вакуум -суш ителя 
должен быть высок— почти ЮО°/0. Цилиндры, заключенные в камере с 
высоким вакуумом, (который действует подобно термостату), отдают тепло 
только бумаге, которая находится в соприкосновении с ними; никакого 
воздуха, который мог бы ноглотить и унесли ٠ собой тенло, здесь 
нет. Если , например, вакуум  в 711 м/м. ртутного столба соответствует 
температуре высушивания и ли  температуре испарения около 38® €, 
то отводимый иар будет той же самой телшературы. 'В вакуум-камере 
будет, следовательно, та  же температура. Если, как иногда случается 
в жаркий летний день, температура, помещения была бы свыше 38зс , 
вакуум-камера приняла бы некоторое количество тепла из атмосферы

)، Например, регудятер „Area."ءءء
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помещения и аппарат дал бы, очевидно, термический эффект 
свыше مههت/م .

П ри операции с вакуум -суш ителем  тепло теряется только 
лучеиспусканием ч угун н о й  камеры, в которой заключены ц и .н д р ы .  
Температура этой камеры, (если вакуум  дости гн ут н 711 м/м.), будет 
не свыше 38°с при температуре помещения, равной -24°с. Незначи- 
тельная разница в 1 0 م  даст малую потерю тепла. Эта потеря может 
быть в дальнейшем }''меньшена применением изоляции.

Кроме того, при п о тр е б ле н и и  вакуума в 711 м/м., вода, вы- 
ходящ ая из конденсатора, будет иметь температуру около 32'С; эта 
теплая вода пригодна для употребления ' процес-
сах. Следовательно, тепловые единицы, затраченные в процессе вы- 
сушнвання, м огут возвращаться обратно с теплой водой.

У дельная производительность суш ки зависит от разности между 
температурой пара внутри цилиндра и температурой испарения воды 
в бумаге. Это обстоятельство весьма важно при нодсчете величины и 
числа сушильных• цилиндров. Если нри проектировании новой бу- 
мажной машины известны содержание влаги  в бумаге и  удельная 
скорость испарения этой влаги, то число и величина цилиндров 
могут быть очень легко вычислены.

Также может быть определено теоретическое число тепловых 
единиц, необходимых д ля  всего нроцесеа вы сп™ вания. Э ти  теорети- 
ческие цифры применимы и  для  вакуум-процесса и  м огут быть при- 
няты с большой степенью точности, но при этом необходимо сделать 
110нрав1؛у д л я  та ки х факторов, как загрязнение поверхности цилиндров, 
качество, толщ ина и  натяжение сукон, толщ ина и  материал стенок 
цилиндров и  поверхность в нутр и  и  снаружи их. Таблица л1 ؛؟ дает 
н ^блт!Ш 1тельное представление, как по удельной нронз^дительностн  
высушивания определяется необходимая величина сушильного аппа- 
рата. В этой таблице для  сравнешня принято для  всех случаев 
манометрическое давление пара в нутрн  цилиндра в 0,373 кгр. на 
1 кв. см. Это среднее давление, употребляемое ныне в практике. 
Изменяя это давление, нш!ересно нроследнть влияние его на удельную  
производительность высушивания. Интересно также для  контроля 
суш ки  изменение цифр, данных н третьей строке этой таблицы. Эти 
цифры м огут быть найдены из таблицы паров по всякой величине 
вакуума, которая может быть достигнута  в вакуум-камере; необхо- 
ди мо помнить, что н вакуум -суш ителях бумажный мастер может 
выбрать любую величину вакуума н известных пределах.

Общее количество единиц тепла, необходимое для высуш ивания 
бумаги, уменьш ается ٥ понижением температуры испарения. Правда, 
как  видно нз таблицы 1 ,'Э Т О  не очень большне количества, но тем не 
менее это реальное сохранение калорий н, значнт, экономия топлива. 
Так как  в вакуум-суш ителях тепловые потери ничтожны, общее ко- 
личество калорий, доказанное в 8-й строке табл. № 1  действительно 
близко к  цифре всей теплоты, потребной для испарения 1 кгр. воды
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при всяком выбранном вакууме. Обратное имеет место у теперешним 
машин, потому что в случае понижения темиературы испарения, 
необходимо подвести к цилиндрам очень большое количество воздуха• 
Этот воздух поглошдет тепло, и эти поволоченные калории предста- 
вля^т прямые тепловые потери. Таким образом, увеличение удельной 
п^^з^ш тельности  высушивания путем подведения ' 
количеств воздуха, чтобы понизить температуру испарения, ведет к 
падению термического эффекта.

Признано почти всеми новейшими бумажными мастерами, что 
низкая температура высушивания улучшает качество бумаги по 
крепости, степени'ироклейки, яркости цвета. или оттенка, и снособ- 
ности бумаги сохранять свой белый цвет при выетавлеиии на свет. 
Температура бумаги, выс^Ш1тваемой в вакуум-сушителе при вакууме 
в 660 ءة/ءه - ртутного столба, никогда ие может достичь свьппе 3 8  ,ت0
температуры, которая несколько выше температуры многих жарких 
летних дне**. Волокна бумаги, высушенной нрп этой температуре, не 
пересушены и не подожжены. Низкая температура высушивания 
не разложит клея?) п не придаст блеклости нежному цвету нлн 
оттенку. Невозможно еще по нолученным: до сих пор даниым сказать, 
насколько будет крепче или лучше бумага при ее высушивании нри 
этой низкой температуре, ио можно ожидать, что }'лучшенпе проч- 
ности и качества будет значительно, особенно ■по отношению к бу- 
маге, приготовленной в основной своей части из древесной массы.

Несло и  величина сушильных цилиндров для сушильной ма- 
шнны отчастн зависят от процентного содержания влаги в бумаге. 
Предполояшм, что и'роцент этот равен آ0م/م , т.-е. сырое нолотно со- 
деряшт آ0م/ه  воды и 8م/مه абсолютно сухого волокна.

В " ниже таблицы № 2 приведены количества воды,
которые необходимо выпарить, чтобы получить 1 килограмм бумаги 
ябсолю-тно сухой и с содерж ан ие8 !,؛؛°/р и 6زءم/م влаги.

Попутно может быть замечено, что эта таблица полезна, как на- 
поминание о необходимости содержать мокрые иресеа в должном по- 
рядке. Существует " процент влажности массы, который и
есть иашболее " Этот нроцент каждый бумажный мастер
должен определить для своей отдельной бумажной машины, нринимая 
до внимание стоимость сукон и нара.

^л я  иллюстрации примем, что бумага поступает при температура 
18° С н имеет ®م/مرأ влажности (близко к среднему для газетных бумаг). 
Таблица № 2 показывает, что должно быть выпарено 7مل  кгр. воды, 
чтобы нолучить 1 кгр. бумаги с 8°/0 влаги.

Третья строка таблицы № 1 укажет температуру испарения, а 
8 - я  строка — все количество калорий, необходимых для !«؛парения 
1 кгр. Это последнее Ч ! « Л 0 , умноженное на количество воды в кило- 
граммах, дает число Калорий, '  для высушивания * кгр،

٠١ Н о м ож ет быть п ричиной اأ0هءهع’ء04قاااا   проклейки آه.? .
.чаге. Ред.’(؛) У нас принято 6% влаги в (؛
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'Таблица s.

.влаж ности ؟،
.%  абсолю тно 

сухого во- 
локна.

К оличествоق للبممهمءل0  воды в  килограм м ах.

Н а  1 к гр . абсол. 
сух. бумаги

Н а  1 К1р бумаги.

С %%  вла™ . С 6 %  влаги.

75 .٠ 3,00 2 ,68 2,76

74 26 2,85 2,55 2,62

7 3 ' . , 27 ة7ه 2,40 2,48

72 28  ■ 2,57 2,29 2,36

71 29 2,45 2,17 2,24.

70 30 2-33 207 2,13

69 31 2,23 1,976 2,03

6« 32 2,12 1,87 1,94

67 33 2,03 1,79 1,85

66' 34 1,94 1,70 1,76

إ 65 35 1,86 1,63 1,69
64 36 1 ,78 1 ,56 1,60

إ 63 37 1,70 1,48 1,54

62 38 1,63 1,42 1,47

أ 61 39 1,56 1,36 1,40

60 40 1,50 1.30 1,35

ا

бумаги. Предположив, что бумага была высушена в вакуум-сушителе, 
вычислим: при температуре ■сырой массы, равной—18م, и при вакууме 
в 7 1  ,м/м., температура испарения б^^ет равна 38°, а число калорий ل
необходимых для испарения 1 кгр. воды равно 600. При влажности 
бумаги в 69°/0; количество потребной воды будет равно по таблице № 2 
1,97 кгр. и количество калорий, необходимых для сушки 1 кгр. бу- 
маги с влажность® 8°/а, будет 600 ^1,976 =  1186,6 калорий. Незначи- 
тельным количеством теила, потребного для поднятия температуры 
самой бумажной массы от 1مة до 3رم'و можно пренебречь. Каждый КИ- 
лограмм هم:ئهءت при 0,373 кгр. на кв. см.'-давления содержит 529,4 ка- 
лорнй екрытой теплоты, лронзводящей высушивание бумаги. Тогда 
для производства 1 кгр. бумаги с 8م/م влаяшости при термическом

коэффициенте полезного действия в ل0مم/م  необходимы ~^29 ا4 = ةر2ة  КГР• 
пара.

Вакуум-сушитель дает очень близкие результаты к вышеприве- 
денным вычислениям. ١
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Одна из известных, хороню оборудованных и наиболее новых 
канадских фабрик употребляет 3,25 кгр. пара на 1 кгр. бумаги. Пар 
ее стоит 1.50 долл. за тонну. Фабрика вырабатывает 90.000 тонн 
газетной бумаги в год.

Если сушить в вакуум-с^гнителе, то экономия нара ща 1 кгр. 
бумаги будет 3 م5—2م5لح  килограмм, на 90.000 тон н =  90.000 тонн 
нара, т.-е.. экономия одного нара в год составит 90.000 X 1,5 =  135.000 
долларов.رإ.

Вакуум-сушитель имеет еще другое большое преимущество. Бу- 
дучи совершенно закрытым, он нисколько не отдает влаги в машинное 
помещение, но проводит ее по трубам к тошдесаторному насосу. Это 
избавляет от необходимости и.меть дорогую вентиляционную систему، 
В машинном помещении даже летом не жарко, и воздух может быть 
нормальной влажности.

Из строки 5-й таблицы № 1 видно,' что куум -суш итель, раб-о- 
тающий при 711 м/м. вакуума, требует только 1/8 числа сушильных 
цилиндров, потребных теперешней бумажной машине.

Сушильная часть бумажной машины будет, таким образом, зна- 
чительно короче при той же пропускной способности. Это сохранит 
большую Елоща-дь пола, и в случаях, где нроизводство бумаги огра- 
ничено величиной сушильной части, как это часто встречается, воз- 
можно будет увеличить- производство 3ءاء увеличения площади 6هه - 
рики. Уменьшение числа цилиндров также влечет за собой значнтель- 
ное уменьшение расстояния между мокрой и сухой частью машины, 
делая наблюдение за работой бумажной машины , более легким.

Некоторые бумажные мастера заявляют, что наровые МИШИНЫ, 
приводящие в двиякение бумажные машины, дают достаточно отрн- 
ботанного пара для высушивания бумаги, и что нет необходимости 
унотреб-лять свежий пар для сушки. Это верно, и в таком случае с 
вакуум-сушителем С ’ Н Н  могут поставить еще более экономичную на- 
ровуюмашину.

Иа первый взгляд может показаться трудным провести бумагу 
через вакуум-сушитель, но это не так. в виду то^о, что в вакуум-ма- 
шине нет воздуха, здесь нет ничего, что могло бы отклонять бумагу. 
Она легче снимается с цилиндра и идет нравильно носле снятия. Так 
как уменьшенное число цилиндров облбгчае-т установку, а употреб- 
ляемые здесь подшипники — шариковые, то необходнмый для Д В Н - 

жения машины расход силы значительно уменьшается.

Цгл.-чег р д м ан  аы ир 'Т «  В--ХОДЯ па пре.хтглл'-я.хчшя, что г-акуум -качера р аботает  с (١
. .-ء .ر . . . . „ ,ز. ; , . - - - - - - - -т . - е .  п р и 0ه'ء؛  • ا0 .ر : . , , , .ااا-ي[  - ؛وا، ب:-,إ.أأ-أاإ.

ء.-قن Следог-лобы в أ!أ  расчет ء в إآ.!.مء-ح  iar.K،py [سمو<اотсутстпнн ء-بم» ه  ■С и при•38 ء
рв-|:؛»؛،*уум؛гء ء-'م при ا ! بما لا لمس لإء،همإ п •че؛ае!؛»Я آ ء؛ا •ا.راا та؛؛ ا.;ء;؛ .№من؛.ه اا،ا  ■:-0ه.؛؛ا те.вуК'-пве ء

т-.,.йлп хемперяпра машинного гпла при обычных сушндмгах част.тг ؛-.رم.будет "нячихелт.но И1
с а м и ч е р п в й.

.Тед
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Благодаря низкой температуре срок службы сукон значительно 
'̂ДЛННЯСТСЯ. Этому также способствуют шариковые подшипники ва- 

ликов, поддерживающих сукно. Внешний вид бумаги улучшается в 
" при прохождении меязду резиновым и медным валиками 

при входе и выходе из сушителя.
Конденсация пара из вакуум-сушителя не представляет собой 

новой или трудной задачи. Устройство ото такое же, какое употреб- 
ляётся для отработанного пара из паровых машип или турбин, п 
общеизвестно, Многие бумажные фабрики имеют избыточное количе- 
ство воды, и-в этом случае мо؛кет быть применен соответствующий 
тип конденсатора, через который проводится значительное количество- 
холодной воды.

Выбор наиболее додходящего типа конденсатора зависит от мест- 
пых условий, в зависимости от иригодиости воды, уровня подводимой 
воды и уровня, на котором ق ئا أه0آ  быть отводима нагретая вода. 
Стоимость конденсатора нерачительна, конструкция его проста и оп 
требует незначительного обслуживания для ущ влет^ительпого 
действия. -■

Доступ внутрь вакуум-камеры для удаления брака, или осмотра 
и очистки внутренности возмоя;^п, благодаря имеющимся дверям и 
окнам. Стекла ОКОИ (25 м/м. толщииой и 3هة  м/м. диаметром) в стеи- 
ках машины и электрическое осв<?щепие делают видимым прохожде- 
иие бумага и сукон в машине. Пар, исходящий из бумаги, есть на- 
стоящий пар, а ие тумап, мешающий видеть, поэтому процесс высу- 
шивания может быть наблюдаем с большим удобством.

Воиреки обыкновенному распространенному мнепи1؛й полный ва- 
куум может быть легко достигиут. в  машине для опытов этот в . у м  
достигался в течение менее, чем три минуты. Это время зависит от 
типа п величины гапденсатора и установленного вакуум-насоса,

٢ К Б .
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Различные способы закрепления дефибрерных камней„
в  последнее время фирмы, занимающиеся конструированием 

дефибреров, уделяют большое внимание вопросу о рациональной 
системе закрепления дефибрерных камней на валу.•

^ ٢ 0© ل ٠ و . камни укреплялись на в؛،лу дефибрера способом, 
указанным на фиг. ل. На ось дефибрера надевалась .трубка, снаб- 
я؛енная на одном конце шайбой, в то время 
как другая шайба П{№кималаеь к камню про- 
пущенными сквозь него болтами (обычно в ко- 
личестве шести) таким образом, чтобы трение, 
образующееся между шайбами и боковыми стен- 
ками камня, могло предотвратить всякое пере- 
мещенпе последнего на валу. Чтобы получить 
еще большую связь, промежутки между кампем 
и шайбами заливают расплавленпо'й серой или 
жидким цементом, которые увеличивают, по зат- 
вердевании, общую устойчивость зацепления.
Однако, не всегда легко было получить эту 
устойчивость, и способ этот, несмотря на ела- 
бую мощность дефибреров ( 3 0 ل00ن 0  л. с.) и ؤ لا م ا'
ограниченное число оборотов (160 в минуту), 
часто оказывался неудовлетворительным.

С употреблением дефибреров большой мощности и интенсивных 
скоростей т،>лько-что описанный способ не мог больше удовлетворять 
своему Йазпаченп1' ،. Тогда был применен способ зажима камня между 
двумя большими чугунными или стальными шайбами, надетыми на 
вал так, как ноказано на фиг. 3. 1لةلآ لآةة  эти имеют нарезку один 
цравую, другой левую, которые расположены так, что при вращении 
шайбы имеют тенденцию павертыватьс-я и еще больше зажимать 
камень.

Чтобы иметь представление о важности надлежащего закрепле- 
ния дефибрерных камней в современных дес|шбрерах, необходимо 
обратить внимание иа. направление и величину различных действую- 
щих в данном случае сил. На цилиндрической новерхности камня 
действуют в радиальном направлении давления, производимые гидра- 
влическими поршнями коробок. Возьмем, для примера, трехпрессовый 
дефибрер (фиг. 2) с кампем, диаметром 1.3?б мм. и шириной ل. ممل  мм., 
у которого радиальное давление, производимое в каждой коробке, 
равно 4.80© кгр. Если мы разложим давления, производимые в боко-
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вых коробках на горизонтальные и вертикальные составляющие, то 
найдем, что горизонтальные составляющие взаимно уравновешиваются, 
тогда как вертикальные وع и وع вместе с давлением وع центральной 
ксфобки и весом камня и шайб (около هداه.ة кгр.фдают на ось с-оср.е- 
доточенную нагрузку на две опоры:

Д ^ ,4 5 0 0 + , ( 2 х 1500) +  в000,==6750 мгр>

Следовательно, ось представляет из себя как бы балку на двух

опорах, к которой приложены два симметричных груза ة  на. двух

опорах имеют место две ^тиводействующ ие силы, равные упомя- 
нутьш грузам; ось сгибается и деформируется по указанной пунктиром 
линии с д  (фиг. 3).

Во время действия дефибрера дерево, прижатое посредством 
поршней к камню, сильно тормозит последний; для того, чтобы оп 
мог получить надлежащую скорость вращения, необходимо, чтобы вал 
передал ему посредством шайб со؟тветству!ощи11 движущий момент. 
Таким ©бравом, шайбы должны быть п؛«؛только плотно прижаты к 
камню, чтобы момент трения, образующийся между нимн и боковыми 
стенка-мн камия, был больше, движущего момента, вала; всякое ءمبمأه-  

женне здесь совершенно исключается.
Сжимающее уоилне шайб должно быть огромным; считают, что 

щчщ дефибрера указанных размерен при нагрузке в . 600 л. с. и 
250 оборотах в минуту усилие ВТО достигает для каждой шайбы 
60.000 кгр.

؟ тот способ быстро распространился и был в употреблении в •те- 
чение многих лет, ибо, по сравнению со старым методом؛ он. безусловно 
.нредотавлял реальные преимущества; однако, со временем были заме- 
чены серьезные его. недостатки. Прежде ьс-его, смена камня часто 
бывает весьма затруднительна,, ибо шайбы, кренкр прижатые‘■؛ к валу, 
с трудом развинчивгмотся вследствие, образовавшейся нд,частях, . 
имеющих нарезку, ржавЛины.

В поисках устранения отого - неудобства стали употребляться 
закрепленные на. щай'бах бронзовые кольца, снабженные нарезкой. 
Таким образом, бронзовая нарезка работала, по стальной и فمةم3فوم - 
ние ржавчины стало почти ‘ а в случае, порчи нарезки
с-мена кольца,-вместо смены всей шайбы, стоила много дешевле. Но, 
с другой стороны, прочность бронзовой нарезки была не столь велика, 
как прочность. стальной. Снс-соЗ ' шайбамн, как
снабженными кольцами, так и без них, и сейчас еще. в употреблении 
в большинстве новых установок.

С 1916 г. фирма Фой'Т стала применять снособ, указанный на фиг. 1. 
Посредством болтов ء  шайба ж  скрепляется с коническим кольцом в ,  
снабж؟ниым ءفومسم0ه . Во время монтая;а ■шайба. II кольцо образуют 
жестко закрепленною систему, навинчиваемую на вал. для получений ٠
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необходимого зажима; во время смены камня болты F развинчиваются 
и давление на нарезку соверизеино уничтожается, кольцо снимается' 
легко. •

Фиг. 5 представляет другое устройство, в  шайбу ввертывается 
имеющее наружную нарезку кольцо в, которое может перемещаться 
на валу, в  известном месте кольцо ото закрепляется другим кольцом в, 
состоящим из двух частей. Шайба прижимается к камню завинчи- 
ванием его на кольце. При смене камня, по р а зу ч и в а н и и  болтов, 
которые соединяют обе половины упорных колец в, и' снятии их, 
шайбы остаются совершенйо свободными.

Вс-e вышеописанные способы закрепления имеют тот недостаток, 
что нельзя достигнуть точной пригонки шайб к боковым поверхностям 
камней и, следовательно, нолучить однообразное давление. Иногда 
случается, что шайбы находятся в косом направлении к камню и 
сжимающее усилие в таком случае действует Рксцентрично, вызывая 
постоянную деформацию вала, который даже при поверхностном 
осмотре ка؛кется искривленным. При измерении находили в таких 
случаях прогиб в 0,7 м/м. Результат ЗТ 'И Х  наблюдений сказался в 
применении системы, указанной на фиг. 6'. левая часть которой лред- 
ставляет собой способ, заказанный на фиг. 3, а правая часть—на 
фиг. 4, с тою лишь разницей, что шайба упираете^: в сферическую 
опору, что дает точную пригонку и всегда однородный прижим шайбы 
к боковой поверхности камня. Пеобходимо заметить, Н ТО  'ДЛЯ возмож- 
ноети наклона шайбы на кольце آء совершенной ифигонЕИ положения 
ее по отношению к камню необходим между кольцом и шайбой небодь- 
шой зазор, хотя бы в одну десятую миллиметра, что делает связь 
между, валом и камнем менее солидной и жесткой.

В последнее время часто замечается появление .трещин на раз- 
личных частях камней. Причину появления этих трещин относят к. 
происходящим в процессе работы дефибрера температурным измене- 
ниям. Предполоя:ение это вполне вероятно, в особенности, если принять 
во внимание؛ с каким занас-ом к ^к№мальЕ0-возм0жному усилию 
расчитыватотея все части, служащие для связи камня с валом. Если, 
вследствие плохой смазки, вал дефибрера нагревается сильнее’, нем 
камень, вследствие чего он удлиняется, то шайбы должны, с-оотв؛؟т- 
ственно этому, сдвинуться.JK-огда же вал охлаждается (например, при 
.остановке фабрики), он снова укорачивается и иронзводит сдвинутыми 
шайбами огромЕ•;،* давление на камень. Если это давление переходит 
границы эластичности камня, то .трещина образуется во время' оста- 
нова, и обычно з'амечаетс-я при пуске его в ход. Если же давление 
было не столь велико, оно произВ'Эдит раздавливание не во время 

' а некоторое время е'иустя после возобновления работы.
Пазрывы камня могут происходить не только од нагреваний вала, 

особенно при употреблении весьма распространенных в настоящее 
время т^-кус-с-тзеннык камней.. Линейное расширение бекона часто 
значительно превосходит расширение я;елеза; случается это в начале
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горячего дефибрирования, когда при быстром повышении темпера- 
туры камня и нормальной работе подшипников, масса бетона принимает 
температуру, значительно высшую, чем температура вала,ирасш ире- 
ние первого, превосходящее, расширение ж-елеза, производит нрн 
описанных выше способах закрепления камней на валу давление 
обычно не выдерживаемое камнем.

Чтобы избегнуть этих недостатков, фирма А т т е , G؛eseeke & 
Konegen патентовала новый способ закрепления камней, при котором 
она не унотребляет ни боковых шайб, ни нравых и левых нарезок. 
Устройство ото показано на фиг. 7. Вал снабжен бортом в, на кото- 
ром при помощи болтов укрепляется барабан с, снабженный соответ- 
ствующим контр-бс-ртом. камень приготовляется с соответствующим 
отверстием, одевается на барабан и укрепляется на нем при помощи 
цемента. Для надлежащей связи между цементом и барабаном вполне 
доетаточно шероховатости ноеледнего. Очевидно, при тесном сопри- 
коеновеннн массы бетона с барабаном температура нх не может сильно 
различаться и, следовательно, в этом случае большая разница темне- 
ратур н расширений не будет иметь места.

,LJ Industi^a della Carta“, 1924, № 4.
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Положение бумажного рынка в апреле 1924 г,
Спрос на бумагу всех сортов все время неуклонно продолжает 

увеличиваться, в особенности это резко сказывается в отношения 
газетной ролевой бумаги в связи с увеличением тиража и об’ема 
газет. Так, если: в январе потребность в газетной бумаге, кроме 
ленинградских г а з . ,  выражалась в сумме приблизительно 14:0 тыс. 
пудов, то на май и июнь надо оя؛ида-ть увеличения потребления га- 
зетами бумаги до 2 ه0—2س  тыс. и^дов. ^ля удовлетворения потреб- 
ности газет, кроме закупленных ■Центробумтрестом в Эстонии около 
200 тыс. пудов газетной бумаги с отправкой в м^е и июне, еще 
пришлось срочно закупить в Финляндии: 210 тыс. со сдачей в б'ЛИ- 
жайшие мес-ялы. при этом надо принять во внимание, что Ленин- 
градские газеты непосредственно обслуживаются ленинградскими 
бумажными фабриками. Также сильно ' начинает чувствоваться и 
недостаток в печатной бумаге всех сортов, в особенности беленой, 
каковой и будет покрываться импортной бумагой, заказанной загра- 
ницей. В связи с усиливающимся товарным оборотам страны ощу- 
щается сильный недостаток в паковочной бумаге: оберточной серой 
и ;келтой, бутылочной, пергаментной и т. д. Недостаток оберточной 
бумаги, ежемесячная выработка которой всеми трестами равна, при- 
блпзптельно ٠٠—٠٠ тыс. пудов, так сильно ' что ее за-
меняЕ'Т низкими сортами щечатной бумаги и даже скупают срывки 
газетной бумаги и© цене большей, чем стоит сама газетная бумага. 
Спрос па белый :картон тонких №Ns несколько ' вслед-
ствтге сокращеппя работы табачных фабрик.

Е, Г.
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Цены на с е р и а л ы  (май 1924 г.).

Н а и м е н о в а н и е  м а т е р и а л О в. Ц е н а . Примечание.

Ц е л л ю л о з а  заграничная. . . . . франко Финляпдокая
„ сульфита. беленая. . я я لأ 52,50 ه'ة . мар. граница
٠ ,, иебе.лепая. را أر ٠ „ 35,20 я رر
,, сульфита, беленая. . ١٠ я ٠ ٠ 51,00 ء
,, ,, вебеленая. را »٠ 3. ء 3 , 6 0 » »

загр. воадушно-сухая ءهل Древесная ه؛، ءء ءء ٠ ٠• . 20,3 ٠ ١٠
„ русск. ** Я 1 p. 85 к. ст. отправления ي لههء ه،

Б у м а ж н ы е  о б р е з к и  в завие.и 
мости от качества ........................ ء ءء إ 60к.,1р.,1р.20к. Я ٠ ٠٠

Хлорная известь Бон.дюжского завода ءء رر 0 p. 50 к. Франко склад.
„ ,, Донецкого رر رو ء 4 p. 60 к. » Я

К а о л и н  отмученньтй. . . . . . . • رر ار  40 к.—50 к. 0 ет. отправления;ه ء اا،ه
неотмеченный. . . . . . رر را 10 к.— 15 к. п ٠ ٠

Г а р п и у с  марки F  и н , амери 
каискня............................................ رر رر 3 р. 50 к.

фрапко вагон порт с 
оплаченной пошлиной.

Г л и н о з е м  сернокислый 14—15 م/م . را ١٠ 2 р. 10 к. متءء'ا .фр. ваг؛ ;. илиЛеиингр.
С о д а  к;ктьиинировапная. . . . . . я » 1 р.  55 к. ф؛ранко ст. отправления
К р а с к и  апиливовые за؛ра«нчнь؛е . КИЛО 10—25 р. в Москве или Ленинграде.

русские Орап.к. . . . . . пуд. 90 р. ф^пко Москва.
,, Метанплгельб . . „ 150 р. » я
„ Ультрамарин . . „ 52 р. ١١ ٠

С е т к и  фосфор, брон ы  л؛л» 60—тс 
заграничные..................................... кв.метр. 7 р. 80 ١،. франк© Ленинград

Тоже русские......................................... ١١ رر 11 р. 9 رر
С у к н а  мокрые заграничные. . . . кило 7 р. я رو

,, ,, русские. . . . . . 16 р. 10 к. Я رر

,, сутя ильные заграничные . . 4 р. .85 к. Я »
.  .  .  .  русские ء 

. . . . . . .  1ПЬ،с)»[؛،'агр:! ءا Т к■ ؛ا 'ر  ■
7 р. 40 к.

я ٠
ء  русские. . . . . . . . . . .

? е м н и  резиновые русские. . . . дюйм-арие 3,35—2,85.=ф؛(Ко иротив довоенн. преис-кур.
кожаные . . . . . . . . . را 90к ., 1р. 25к. со скидкой 22%.

К а н а т ы  пеньковые дриводные. . . • пуд. 17 р.
В е р е в к а  паковочная. . . . . . • . ءء  9 р. 50 к. ١
Ш п а г а т .............................................. ..... „ 15 р.
М а с л о  машинное. . . . . . . . . . ار 2 р. 72 к. * с .  акцизом

٠  'цилиндровое д/нзеыщ. пара ءء 6 р. я я

д/перегрет.пара , ، ء  رر 8 р. 50 к. „
Н е ф т ь  моторпая. . . . . . . . . 76 к. .франко-волжская пристапь؛
Г в о з д и  паковочные . . . . . . .

с^юятельные .  .  . . .  ٠ 

Л؛, е л е з  О С'зртсшое . . . . . . . .

٠ ء 6 - 7  р. 

£р.50к.—Зр.50к фрапко ст. отправления.
,, иак^очное. . . . . . . ٠٠ .  ٠ 7 р. Я Я Я

. . . . . . . .и г а й к и ق  م ل ? ، ا Коэфф. =  1,7—2 против довоенн. прецс-кур.

•
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Бумажный рынок за границей.
в Ф инляндии, в предыдущих номерах натего журнала указывалось на тяжелое по- 

ложение финляндской бумажной промышленности, вследствие низких цен на бумагу. Пони- 
жениеэтодля конца 1923 г., но сравнению с началом того же года, выражается для газетной 

бумаги в 6؛°печатной ,0 1ؤرمم, оберточной 17°مпечатной высш. качества ,0 ق0'،هء, سماا0.آ(ا.ئل م/مهل,
древ, массы 30ه;رر.

же его стоимость. Для облегчения ноложення ءء  В связи с этим упал вывоз, س؛،م
пые пошлины на бума.ч.'пые товары, со-.؛е правительство сняло на 1924 г. в،з،،о؛؛финляндок 

фабрики при работе؛ сгавлявшне 10—30 зол. марок на тонну. Но и при этом финляндские 
и и،؛на экспорт встречают сильнейшую конкуренцию со стороны Германии, Нето-С.'10вак 

Бельгии. Южно-Американский рынок, где Финляндия с успехом сбывала свою продукцию, на- 
дднен германской бумагой. Только н самое последнее. время заметно некоторое улучшение؛в 

промышленности, но в бумажной наложение остается но- ؛’هاا؛-س:صءв целлюлозной и древе 
прежнему неудовлетворительным. Возникают надежды на возобновление экспорта в Северную 

 и Южную Америку, но возможность его обусловлена необходимостью в целях удешевлен[»؛؛
рахтов импорта из этих стран в Финляндию других товаров. Несмотря на плохие дела,>}؛ 

самое крупное предприятие бумажной промышленности Финляндии акц. О-во Кюммеие зак.а- 
сушильными ЦИЛИН- 3تا-هء зало в Америке бумагоделательную машину шириной 3500 м/м. с 

ашина эта должна зам^нцть собой 3 ста-؛с суточной производительностью 50 тонн. й ؛؛драм 
рых машины, две из которых предположено переделать на целлюлозные пресс-паты. Акп. О-во 
Кеми ставят в настоящее вреии на• своей целлюлозном заводе 5 новых варочных котлов, для
доведения его производительности до 25.000 тонн в год.

В Ш веции цоложенис целлюлозного рынка остается без неремен. Продажа и^ет весь• 
ким ценам, не удовлетворяющим нро-:؛Д!а бойко, достигая рекордных цифр, яо по весьма нн 

нзппдителей, что обусловлено заключением контрактов с Америкой на значительное ко.диче- 
цен. Прон;[водите.ди шли на эту уступку с целью ؛»ство по ценам ниже тогдашних рыно>،п 

зов в будущем наличием солидного и постоянного но-؛؛гарантировать себя от отсутсттдя зак 
купателя н для немедленной реалнзации имевшейся в запасе лро.дукнии.

Гнрос на яровоеную массу усилился, чему способствует бездействие норвежских дро-
весно-массных заводов.

Хуже обстоит ,дело с бумагой. За отсу-тстии،»، заказов фабрика газетных бумаг Holmons
Pappersbrnks А. в. остановила две самых больших машины.

В Н орвегии вследствие локаута, который тянется уже несколько недель, часть бу- 
-мажпых фабрик и почти все полу'фабрикаг'ные заводы бездействуют. Закрыты 21 древ, мае 

вод с суточной производительностью 900 тонн, все фабрики беленой целлюло.;،، с еу-؛؛з ءا  ةا،
фабрики небеленой цел-■٠« ,ключс‘«ие^ одной،؛о 439 тонн и, за н؛сть؛:؛я؛точной ир©и.[во,дите..г

люлпзы с производительностью 375 тонн в сутки.
В Германии, с ус-иехом работавшей последние годы на вывоз, наступили некоторые 

— затруднения в конкуренцци на. международном бумажном рынке. Прнчипа-؛;■؛ сильное вздор 
жание основных материалов и транспорта, которое идет наереди вздорожания ценна.бума،’,'} 

ныше 20:-ق0م/م рки золотом в час, т.-е. на؛،Заработная плата составляет в среднем полм
1914 года.

В Англии ноложенне бумажной промышленности продолжает оставаться не ннолне 
удовлетворительным, врв -чем производительность фабрик в общем несколько понизилась. На 

сократился, нбо в ожидании дальнейшего снижеиня цен ا.ء،ا«،م рынке затишье, ввоз бумаги 
продавцы бумаги воздерживаются от закупок, рас.иродовая свов занаеы. Цены на германскую 
бумагу сравнялись с скандинавскими. Также унал ввоз полуфабрикатов. Безработица продол- 

5900 ирежвему дает цифру безработных в бумажной вромытленности в№< ،؛жается, статистик 
человек. Только в  самое последнее время заметно некоторое ожнвленне как в бумажпой цро- 

.горте германских и скандинавских бумаг؛’ так и в ви
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В Нольш. و марта с. г. повышены на 20 — 40 ع0لللاء هم/ لإ  прежнего тарифа ظاا هار.'ا؛.ءا  
пошлины на ходовые Оорта бумаги (газетную, печатную, писчую, бюварную ء  т. д.), лри чем 
быт проект увеличения пошлины !؛а 75%  и только но настоянию потребителей повышение 
было проведено в меньших размерах. ~  издержки в производстве, вслед-
ствие че،о местная бумага не ءء№«ء »ء.إس إ  конкуренции с заграничной. Пропаводство б}'- 
маги в 1923 году составило 0 ه8.0ه  донн, тогда как Потребление достигло ل1سة  т. Ввоз 
почти в полтора рала прсаышае'،■ собственное потребление.

 Чехо-Словакии ламетно улучшение бумажной промышленности, в работу' нущены ج
трн, продолжительное время бездействовавшие, фабрики. Прочие фабрики увеличивают СИОН 
،птаты.

В Юго-Славни Министерство Торговли утвердило устав фабрики папиросной бумаги 
له ؛؛ هة  Х арра в Белграде с капиталом 40 мил. дииаров. Папиросная бумага состаЛлнег в 
Юго-Слании государе твепнN ю монополию, уириплепие которой-участвует в новом предприя- 
дин в размере 50°/о капитала.

В Соединенных Штатах бумажный рынок под влиянием псе продолжаю П]ейея ОС га- 
новкн, вследствие локаута, норвежских фабрик, продукция которых ранее привозилась в 
Соед. 1Пта™ в большнх количествах, е®е более оживился, Существует, однако, онаоеиие, 
что пеиы по окончании Локаута падут, так как норвежцы, на.до полагать, примут все меры 
чтобы отвоекать обратно временно потерянные пми рыпки.

Другой причиной ожив.геиии рынка пвляет• я кампания, поднятая влиятельными груп- 
нами промышленников против свободпого вв،',>а.

Депы на газетную бумагу крепкие, нг'омотря на состоявшееся соглашение в ]،елях 
борьбы ٠ высокими ненами ,днух.крунных Ньюиоркских газет.

А. К.
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Из жизни бумажной промышленности

Обследование фабрик Центробумтреета.
(Продолжение)1).

2. Пензенская фабрнка „^аяк Революции“.

Пензенская фабрнка, близкая к фабрикам Калужской группы, 
как но типу производства, так п по расположению в центральном 
районе, вбсьма выгодно отличается от них наличием твердой пронз- 
водственной базы. Как и все наши фабрики, она также имеет свои 
недуги, •обусловленные самыми разнообразными □)«!Чипами. Однако, 
нельзя сказать, что недуги Пенвенс-кой фабрики ей присущи, и ряд 
мер, принятых по отношению к ней, сд ел ав .и з  нее вполне здоровое и 
крепкое предприятие, опирающееся на твердое основание.

Два основных момента определяют производственную базу Вен- 
зенской фабрики: водяная энергия, составляющая в средней! около 
1000 л. с., и наличие местного сырья—тряпья, соломы н осинового 
баланса. Таким образом, мы имеем здесь исключительно благоприятные 
условия для иронзводства тряпичной полумассы, соломенной целлю- 
лозы и осиновой древесной массы, совокупность которых дает нам 
удачную комбинацию для выработки средних и высоких сортов □ Н С -  

чих и печатных бумаг.
Наконец, условия эти дополняются близостью рынка поволжского 

и тяготеющих к нему районов, имеющего значительную емкость и 
почти совершенпо лишенного других бумажных фабрик.

К сожалению،, современное состояние предприятия страдает не- 
законченностью или запущенностью, что опять таки ставит трест перед 
необходимостью затрат и затрат весьма серьезных. Одной из самых 
солидных затрат явятся расходы по у ^ ’улиро^нию использования □о- 
дяной силы.Река Сура, вследствие топографических условий местности, 
е;кегодио, каждое весеннее, половодье стремится изменить русло и 
ирорваться в другое русло, с угрозой совершенно отойти от фабрики. 
Вследствие ежегодных прорызов, весь левый берег реки на протяже- 
НИИ 1 8  в е р с т  вверх от фабрики усеян многочисленными плотинами 
не решающими, однако, вопроса, нбо с каждой новой плотиной мы 
имеем на следующий год выше □О течению иовой прорыв. Как старым

١) См. „Бу.чажя. Пром.", مهقوا  ،л» 2.

Электронный архив УГЛТУ



владельцем фабрики, так со времени национализации и государством, 
ежегодно тратились на укрепление берегов крупные суммы от 15.000 
до 00.000 довоенных рублей Прорывы угрожают не только фабрике, 
но и Рязано-Уральской ж. д. ؟ "самому-гор. Пензе. Вследствие этого 
еще Главбумом были иредприняты в 1919 г. работы но обследование 
р. Суры, продолженные в 1920 г. Районным Управлением Водного 
Хозяйства и законченными в 1921 г. Сурстроем, которым к настоящему 
времени иочти разработано кардпнальное решение данного вопроса 
путем устройства снециальной разборочной плотины для пропуска 
весенних вод в левое русло.

В отиошеиии полуфабрикатных заводов можно сказать следующее: 
если тряпично-полумассный завод сконструирован удовлетворительно, 
в масштабе значительно большем, нежели мы его можем, по совре- 
менным условиям, использовать, и находится в долном порядке, то 
соломенно-целлюлозный завод, не работающий с 1916 г., требует ка- 
питальных работ по восстановлению н переустройства для рационалъ- 
ного его оборудования и расширения. Солома должна иослужить 
главной сырьевой базой фабрики. При выгодности производства, со- 
ломенпая целлюлоза ие только улучшит композицию бумаги, но и 
даст в производстве последней значительную экономию энергии. Пе- 
обходимый для фабрики масштаб производства 165.000 иуд. в год 
может быть дотигиут незначительной добавкой оборудования. Общие 
расходы но восстановлению соломенно-целлюлозного производства вы- 
ражаются в 150.000 руб. Наконец, древесно-массное нроизводство, 
отсутствующее здесь в настоящее время, имеет все данные для 
существования, но оно ограничено естественным для фабрнки ассор- 
тиментом бумаги 60—?5.000 нуд. в год и должно быть основано на 
унотребленин осинового баланса, который в этом районе имеет весьма 
высокое качество. Что касается де самой бумажной фабрики, то она 
находится в полном порядке, расположение отдельных ее частей 
внолне рационально, а некоторые отделы, нанрнмер, рольный, может 
нослужить образцом для многих наших крупных и нзвестных фабрик. 
Пример "  фабрики лишний раз доказывает наше малое
знакомство с фабрнками во времена Главбума, ибо оценка ее со вре- 
мени перехода к Центробумтресту резко изменилась в положительную 
сторону.

Последним крупным вопросом для Пензенской фабрики является 
вопрос об оздоровлении местности, зараженной малярией, ^сиростра- 
нению которой способствуют прилегающие к реке Суре болота. За- 
' среди работающих значительная, особенно весной, что

не мо؛1؛ ет не отражаться на работе фабрики. При иервой же воз- 
мшкности трест должен будет ассигновать на противомалярийные 
меры средства.

В заключение, несколько слов ٠ нерспектнвах. Мнение комиссии— 
фабрика должна остаться при 3 бумагоделательных машинах, т.-е. 
при 30.000 пуд. ежемесячной выработки, не задаваясь планами даль
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нейшего расширения, в таком именно масштабе она как раз обес-пе- 
чена как дешевой энергией, так и своими полуфабрикатами, получен- 
ными из местного сырья. Планы дальнейшего развития производства- 
были бы, по-нашему мнению, ошибкой.'

3. Каменская фабрика.

Вопрос ه Каменской фабрике один из самых трудных для Пра- 
вления Центробумтреста. в самом деле, здесь тесно переплетены 
между собой самые разнообразные моменты, определяющие как выгоды, 
так и невыгоды фабрики; такие сочетания, как прекрасный и деФевый 
баланс, при котором древесно-массный завод на новеньком, хорошем 
оборудовании дает неимоверно дорогой продукт, а целлюлозный завод 
производит первосортную целлюлозу, но приходит в ветхость ه  тре- 
бует капитальных ремонтов. Какие - либо крупные затраты на него 
были бы йедопуетимы, при современном состоянии техники он должен 
быть переоборудован, ибо восстановление ؛по в с^еству'К'Щем виде 
было бы нелепостью. Также и бумажное производство дает прекрасные 
сорта бумаг, но при работе своих полуф؛абрикатных заводов 
оно не может быть, за недостатком энергии и воды, раз- 
вито полностью на все 6 бумагоделательных машин и выгодно 
только ؟ ри выработке бумаги значительной стоимости, умеряющей 
невыгодное влияние дороговизны пара и энергии. Это последнее 
является корнем зла для Каменской фабрики. Стоимость механиче- 
ской и тепловой энергии значительно превосходит здесь стоимость 
их на других фабриках, что обусловлено нерациональностью пароси- 
ловой установки и высокой стоимостью^ топлива. Последнее есть 
результат недостатка в районе дров, заставля1':’ЩСГ0 обращаться к 
разработкам торфа в размере 50°/0 всей своей потребности в тсиливе, 
который повышает стоимость последнего на 2 0 مة  -Поэтому все пред .ا
полс>жения относительно Каменской фабрики упираются в необходи- 
мость полного нереоборудов؛пп-:я паросилового хозяйства ٠٠ ■ смеиой 
всех котлов и двигателей и установки, за исключением кислотного 
отдела, нового целлтолозного завода. Само собой разумеется, что такие 
работы иеиост1Льны для треста в настоящее время, вследетвие чего 
и намечена минимальная программа для штопания наиболее вопию- 
щих дыр. Из таких затрат нредполо؛кена в перв^чо очередь к осу- 
ществлению затрата до 0 م ة6.تا  руб. на целлюлозный завод с целью 
доведения его месячной п рон зи тельн ости  до 45.000 пуд. с расчетом 
продержаться на ней два-три года, Предполо.;кены также улучшение 
электрической сети и парового хозяйства, установь'а более рациоаль- 
ного устройства для улавливания волокна из сточных вод, взамен 
существующего картонного отдела, рентабельного лишь при условии 
считать улавливаемое волокно бесплатным материалом, п упорядо- 
ченне внутреннего транспорта, что вызовет не только уменьшение 
ненроизводительных трат, но и значительное облегчение условнй труда.
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Кардинального Hie решения воироса о Каменской фабрике ко- 
миссией не выработано, ибо оно требует больших подготовительных 
работ ио выяснению всех производственных условий Кувшиновского 
района и экономического подсчета сравнительной выгодности значи- 
тельного количества мыслимых здесь вариантов переустройства н 
дальнейшего развития предприятия, в качестве одной из более или 
менее реальных перспектив можно указать на возможность ислользо 
вания для полу؛фабрикатных производств района реки Селижаровки 
близ пос. Селижарово в 50 верстах от Каменской фабрики с нали- 
чием здесь водяной энергии мощностью до 1.300 л. с. и крайне 
выгодного расположения в отношении снаб;кения сплавным балансом.

Необходимо отметить производственные усдехи, сделанные Ка- 
менской фабрикой за последнее время. По сравнению с прошлым 
1923 годом, целлюлозный завод и бумажная фабрика увеличили свою 
производительность на 40в/о с доведением качества бумаги до довоен- 
ного. Фабрика окрепла и  заняла среди предприятий ц  
о^но из первых мест, в этом большая заслуга местных ص

А. С. и А. К.
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Пятилетие Научке-Техничееке™ Совета Химической Промышлен- 
ности. в  ознаменование своего юбилея НТО Химической Промышлен- 
ности 8 апреля с. г.. организовал специальное заседание в помещении 

. Хим. Института имени Льва Яковлевича. Карпова, инициативе кото- 
рого сам Институт и обязан своим возникновением.

После краткой речи председателя проф. с .  п .  Лангового, открыв- 
шего заседание историческим очерком организации и работ Техн. 
Совета нри Химотделе в с н х  и затем п л с  Химической, промышлен- 
ности пт©, и иллюстрированного наглядными диаграммами доклада 
ученого секретаря проф. А. п. Шахно О деятельности Совета за пяти- 
летие, были сделаны два чрезвычайно интересных для всех следящих 
за успехами химической технологии научных сообщения академика 
Инатьева и проф. Брицке.

А к а д е м и к  в . п .  И п а т ь е в م.—   рационализации использова- 
ния нефти“:

Автор останавился главным образом на трех вопросах:
а) пирогенизация (коксование) нефти с получением из низко- 

кипящих фракций (до 6 م—7مه)ء  благодаря их полимеризации, искус- 
ственных олшфы и каучука. Кроме того газ для топлива., погоны для 
смазки, твердый иек, бензол и толуол—иолучаютея из нефти ие до- 
роже, чем из каменного угля.-

б) Получение бензина из погонов нефти, кипящих при 206—0ق° 
путем их р ^ л о؛ксния. Получение его из высоких погонов очень 
сложно, так как в каждом погоне име.ется масса изомерных метановых 
н полиметиленовых, трудно разлагаемых углеводородов, в том числе 
и уплотненных. Ваб؟ты в этом направлении над пиронафтом Нобеля 
велнсь докладчиком е 1913 г. и закончились в 1917 г. Изучалось 
влияние давления, температуры, катализатора آء явление „закалки'-'• 
нри быстром выпускании полученного продукта. Также - выяснялось, 
проходит ли этот ироцесс в жидком или газообразном состоянии и как 
влияют стенки еосуда. ^авлеиие в сосуде ' трубка) дости-
гало 50ة  атм. и температура 480°. в  настоящее время опыты произ- 
водятся с соляровым маслом.

в) Получение газа из нефти
Кроме того академик Ипатьев поделнлся своими достижениями 

1922—23 г. г. в области синтеза нефти полимеризацией этилена—газа
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„in statu nasc^di،'• (в момент образования) в жидкость под влиянием 
глинозема при 350° и 200 атм. давления, НТО служит подтверждением 
•органической теории происхождения нефти.

Проф.  Б р и ц к е —„Об обогащении фосфоритов“. Блестящее раз- 
решение чрезвычайно важной для России задачи удешевления полу- 
чения фосфорной кислоты в ‘концентрированном виде, столь необхо- 
Д И М О Й  для бо،^шинства русских почв. Вместо дорого стоящей обычной 
обработки, дающей суперфосфат с 5رما,مه балласта, автор применяет 
термический и газогенераторный процесс на жидком !плаке с горячим 
дутьем. Расходуя 4,3 вес. частей кокса на 1 часть фосф. кпс-лоты 
ири даче в шихту в качестве природной „руды-е.амоплавки“—тощего, 
до сих пор не используемого, песчаника, цементированного фоефорно- 
кислым кальцием (залежи от Смоленска до Воронежа) с 15—18°/0 
фосфора—автор получает в генераторе в ال2 وءولآ  на ل тонну Pj05 
6080 кв. часов энергии, из копх 5ة  кв. ч. идет на себя, или ل?.ООО Кб. м. 
газа теплое^остью 030 кал. и 4,4 тонны кислого шлака. Газ Можно 
утилизировать в Мартеновских печах. Стоимость производства в 
ه—3  раза дешевле против электрического способа, в Америке этот 
же принцип осуществлен в печах в роде Мартеповскнх с нефтяными 
ф^>сункамн.

Так как продукт концентрирован и очищен от балласта, он легче 
выдержит стоимость неревозки в цистернах и на местах легко разво- 
дится водой перед удобрением ночвы. Здесь не будет загрязнения 
почвы серой, как нрп суперфосфатах.

Оба доклада былн выслушаны многочисленными присутствую- 
щими с глубоким вниманием и явились ярким свидетельством неуто- 
мимой и плодотворной работы русских химиков-технологов, об’еди- 
няемой Научно-Техническим Советом Химической Промышленности. 
С благодарностью вспоминая ту поддержку, которую Химсовет всегда 
оказывал молодому Техническому Совету Главбума, предшественнику 
нынешнего ТЭС’а, последний шлет старшему собрату свои поздравле- 
ния и пожелания дальнейшего нроцветания на пользу родной про- 
мышленности.

Пожар на Лальской фабрике, в ночь на 11 апреля с. г. произошел 
пожар иа Лальской бумажной фабрике (Северо-Двинской губ.). Более 
всего пострадал главный корпус фабрики. Сгорели тряпичное отде- 
ление, варочное, рольное и клееварка* Также более или менее иостра- 
дали один наровой котел, паровая машина Раупах и трансмиссии. 
Администрацией принимаются меры к восстановлению фабрики и 
разыскивается для замены пришедшего в негодность соответствующее 
оборудование.
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Весеннее полеводье текущего годе, которое ожидалось весьма 
бурным, o' нем все фабрики были оиовещеиы иа предмет принятия 
соответствующих мер, прошло значительно спокойнее, нея^ли пред- 
полагалось. Только на Юго-Западе оно причинило небольн^ие разру- 
шения плотин Понинковской и Миропольекой фабрик и более зна- 
чительные на Полянской фабрике. Что касается до Центрального 
района то, несмотря на наличие больших снегов, вследствие посте- 
пенного их таяния, уровень их вод оказался средним. Па реке Зуре 
у Пензенской фабрики пронзведены обычные для нее размывы левого 
берега. На бумажных фабриках Северного района половодье прошло 
вполне спокойно.

На Окуловской фабрике в апреле месяце с. г. пущена в ход бу- 
м:агоделательная машина № ل, и, таким образом, фабрика работает в 
настоящее время полностью на всех ة  самочерлках с суточной пронз- 
водительностью около 3.400 нуд. бумаги.

Пуск К фабрики. 13 мая ٥. г. Госиздатом пущена в
ход Красногородская бумажная фабрнка. Фабрика работает иа двух 
бумагоделательных машинах (№ 4 и 5) средние и выше средних 
иечатные бумаги. Производится капитальный ремонт бумагоделатель-- 
пой машины № 1, иуск которой предполагается в середине июля.

Назначения и перемещения. Вторым заместителем председателя 
Ленинградбумтреста тов. л . خ  . П у т ы л к и и ^  назначен тов. ф . т . М у -

^ведующ им. производством Окуловской шгечебумаяшой фабрики 
назначен инж.-техн. г .  и .  К у л е  в, бывший заведующий производством 
Пон^ковской ؛фагбрики.
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Способ уменьшения потерь наполняющих веществ. Инж. Olander 
и бумажный мастер Moisio испробовали на одной финляндской фаб- 
рике способ прибавления наполняющих веществ в бума-яшую массу 
не в ролл, как обычно делается, а непосредственно на сетку бумаго- 
делательной машины в момент образования бумажного листа. При 
значительном уменьшении потерь отяжеляющего материала, они 
получали равномерное распределение его в бумаге и весьма большую 
непрозрачность бумажного листа.

Для этой цели каолин развешивается в 4—5 кратном количестве 
воды в аппарате I, после чего полученное молоко проходнт через 
барабан III, снабженный м еталличес^: сеткой л г70 <؛, и поступает в 
большой деревянный или цементный резервуар IY, вмещающий коли- 
чество, достаточное на 
суточный его расход.
Этот резервуар снаб- 
жен мешалкой, под- 
держивающей каолин 
во взмученном состоя- 
НИИ. Расход каолина 
регулируется и н-зме- 
ряется мерным приспо- 
соблением VII Два дру- 
гих барабана v ill н X 
предназначены дляраз- 
давления каолина и 
возможности случай- 
ных остановокмашины.
Распределитель каоли- 
на „В" с-остоит нз де- 
ревянной или метал- 
лнческой коробки, Ш И - 

риной во всю 'бумаж- 
ную полосу на машине, снабженной на одной ив своих сто- 
рои горизонтальной щелью, дозволяющей жидкости вытекать на 
сетку в внде более или менее широкой нолосы. Положение распреде- 
лителя может быть изменяемо не только в вертикальном направлении
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 -целью регулировать высоту падения жидкости, ио и в горизонталь ؛>
ном для выбора места, где каолин должен быть добавлен, в завися- 
мости от толщины листа и скорости хода машины. Последнее особенно 
важно, ибо преждевременная добавка каолина ведет к значительным 
его потерям, а запоздалая к неравномерному его распределению, в 
последнем случае почти весь каолин остается на верхней поверхности 
 иста. При известном навыке место НТО определяется довольно точно؛'.
и никакой неравномерное™ не замечается. Авторы способа сообщают, 
что, проделав 0НЫТЬ1 ٥ добавкой каолина от 2 до يت5م/م , они получили 
потери его, не превышающие 0 ا0ام  о т  взятого количества.

„Рарр. och Trav. Tidskrift fur Finland". 1923, № 23.

ПГТ77у؛
К

٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠٠
س ا ء»
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Ш Жس/

Новая обезвоживающая машина непрерывного действия. До са-
МОГ'О последнего времени обезвоживание древесной массы и целлю- 
лозы до содержания сухого вещества в رم/مهو достигалось на хорошо 
известных папочных машинах, имеющих много отрицательных сторон 
и высокую стоимость обслуживания. Поэтому иа рынке появились 
специальной конструкции пресса ненрерынного действия, которые 
автоматически обезвоживают мас-с^що желательной консистенции, не 
требуют рабочих для обслужзшания, потребляют относительно незна- 
чительное количество силы при большой производительности и имеют 
чрезвычайно ннзкую، стоимость содержания.

Сама машина, как показано на рисунке, в главных чертах 
состоит из горизонтального цилиндрического кожуха, поддерживав- 
мого стальными рамами тяжелой конструкции, в которой вращается 
массивный нрессовой винт с постоянно увеличивающимся диаметром 
винтовой нарезки, сконструированный так, что материал сжимается в 
узком пространстве между двумя прессующими поверхностями, каждая
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ИЗ которых ТГЧ-Г- достаточную площадь для быстрого .удаления жид- 
кости. П о л к е  вал пресса, на котором закреплен прессующий винт, на 
каждом конде снабжен коробками, которые могут быть соединены с 
водой, паром или сжатым воздухом, ^воляюгцими через соответ- 
ственные отверстия в винтовых ходах, смывать, нагревать или сдувать 
материал при обработке.

Тяжелые шестерни на одном конце машины служат для враще- 
ния прессового винта внутри кожуха.

Этот пресс сконструирован фирмой American Тгосе^з с°, N. I.

„Paper Trade Journal“, 1924, № 8.

Об устранении затруднений при .енраске бумаг. На собрании 
СоК'За управляющих бумажными фабриками в Appleton’e, в Северной 
Америке, King сделал доклад О затруднениях, встречающихся при 
крашепии бумагп.

Затруднения эти, ПО его мнению, чаще всего возникают вслед- 
ствие нецелесообразного обращения с красками и недостаточного 
знакомства с их свойствами.

Так, например, основные краски никогда не должны растворяться 
в кинящей воде.. Необходимо также иметь в ؟ иду, что, если при 
растворении красок в раствор вводится острый пар, красящая спо- 
собность красок сильно уменьшается, иногда на 3 ممه/م . Вода, в кото- 
рой растворяется аурамин, не должна превышать 90°с. Основные 
к ^ с к и  не должны оставаться в растворе дольше 24 часов. Кпслот- 
ные краски лучше всего растворять, наоборот, в кипяшей воде; для 
их растворения требуется вдвое меньше воды, чем при основных 
красках, в качестве средства для предотвращения образования пепы 
при употреблении кислотных красок, рекомендуется применять алнза- 
риновое масло или смесь льняного масла, с аммиаком, но отнюдь не 
керосин, так как последний растворяет свободную смолу, которую и 
отлагает, затем, на валах прессов.

(„ И е 1 1 P ث'هلا. a p ie r“ , 1924, №  4).

Истощение запасов тряпья. Е. н. Naylor в „Paper Trade Jonrnal،؛, 
опасается, что через некоторое время бумажная ^омышлеппость 
останется без тряпья. Тотчас после войны, когда накопилось большое 
количество тряпья в.возможпых сортов п цены на него упали, опо 
стало усиленно исполъзовываться бумаяшой промышленностью. Снова 
былп пущены в ход старые заброшенные бумагоделательные машины, 
работавшие тряпичную бумагу. Мало но малу все занасы тряпья 
истощились. Явление это набл1<:>дается повсюду. в Англии отмечак'Т 
продолжающееся уменьшение тряпья на рынке. Ташке недостаток
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тряпья чувствуется Францией, которая проводит меры, затрудняющие 
вывоз тряпья из страны. Повсюду, в Англии, ФраиЦии, Германии, 
Пталии цены на тряпье сильно идут на повышение.

А. К.

Участие рабочих в технических с'ездах Англии. ? لإ صههه-6ممم - 
ники Англии, отвечая на■ обращенный к ним ■при.штв, начали прини- 
мать участие в работах технических ассоциаций, активно выстуиая 
на различных с’ездах. Пионером в этом деле явился м. Neill, роль- 
щнк фабрики Акц. о-ва „The Guard ججثل-،قل . Гарет Mills“, выступивший 
на с’езде в Эдинбурге с сообщением из области своей ирогфесе-ии. 
Вслед за тем его сообщение подверглось дискуссии иа собрании 
Лондонской секции !британской ассоциации техников бу^тажного дела. 
Следующее выступление принадлея؛ит также ро.лвщику м. 1اأه سة لا

А. К.

В^рьезь! печати. Перед нами новая книга:
П ро و). З а в а д с к и й ;  „ К о ж е в е н н о е  п р о и з в о д с т в о “. По- 

собие для изучения кожевенйого дела, в و част, с рис., ч. 1, изд. II, 
переработанное и дополненное. Пиж-полиграф, 1923 г.

Кожевеиное дело исстари вместе с бумажным и целым рядом 
других химических производств входил:© в ОЙ1ЦИЙ ■курс технологии 
органических веществ технологических институтов, обычио щгтав- 
Ш И Й С Я одиим профессором. Поэтому ^ы вправе о;кидать от проф>ес- 
сора специалиста кожевенйого дела довольно основательного знания 
и бумажных производств. Каково же наше удивление, когда в „Пос-о- 
бии для изучения кожевенного дела“ мы, б^мажник.и, можем полу- 
чить такие касат:؛]циеся бумажного производства сведения, которые 
перевертывают вверх д^ом все наши ^едставлеиия О целлюлозе. 
Предлагаем читателю открыть стр. 10 6 , где он буквально нрочте؟ 
следующее: ^Сульфитно-целлюлозный (клетчатковый) экстракт,,,еловый 
экстракт“. ,٦Сульфит - целлюлоза является побочным продуктом при 

مءمح،هو-ج  бумаги ?٤٠ ■так-называемому сульфитному способу, ■когда -№،ءاآ.جلا 
كهمةم،ءسم»محءأ »و جم»»ءبم وءءمءفي ه؛  под давлением مأ »ءهم'مم.ءأ ء««ءءء»أآ مءأ

кислоты. Эта сулъфитипированная масса (к«!««) состоит из целлюлозы, 
О'-шщенной от все* «ءت،سبمهص частей и представляется бвиде белой 
، ءهءءهءآ ٤ ، жидкой части, содержащей, преимущественно, اءءه-،ممح«؛مح  в 

هم،و،;بمإمو»،م.آ، محم؛»ءمء«»لز “.
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С:г.^:-но - постановления Пленума Редакция вводят отдел 
„ПОЧПРЫП ЯЩИК“, в котором будут помещаться поступающие ■с 
мест д д  ::•ы научного^технике-нроизводственного, тепло-техническо- 
٢٠, -ги:г:иг؟ еского, финансового и т. п. характера и, по возможности, 

ء0؛؟ئتةثتت :пше ответы на них. в отдельных ^с-،дуиаях затронутые 
воду: :к  'удут подвергнуты о ؟суждению в дискуссионном порядке.

ثتيث ءتتة.  просит чихателе2 ис-пользовати в самой широкой сте- 
пени дотд: ;•тавляемую. им возмджность освещения п разрешения 
интеу - :уз ддгх их вопросов п встречаемых ими на практике ■затруднений.

Ответственный редактор—А. в. Кайяц.

гке؛о ч е н ь  х о р о ш н й  с п е ш н о  н у ж е н  К р а с н о г о р о д с к о й  б т м ،Ь а б р تصت و؛
.Г О С И З Д А Т А

. . ثت-تت •:-гения письменно: Ленинград, пр. 25 Октября, д. ه0قيم , к<к ه , Упрапаенпт. ؤ
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ш РАБОЧИЙ БУМАЖНИК ш
Орган Центрального Комитета Всероссийского 
Производственного Союза Рабочих Бумажников.

■ = -  ЕЖЕМЕСЯЧНОЕ ИЗДАНИЕ. - = ■

Рукописи и подписки принимаются و редакции по адресу:
Москва, Дворец Труда, Солянка, д. 12, ком. 237.

WOGHESBLATT FORPAPIER-FABRIKATION
B IB E R R C H  (R i؛؛)  W O R T T E M B E R S .

Старейший немецкий журнал по бумажной промышленности,
ШИРОКО РАСПРОСТРАНЕННЫЙ за  г р а н и ц е й ,

ОРГАН ХОЗЯЙСТВЕННЫХ ОВЬЕ̂ ННЕННЙ н НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИХ союзов.
Обширные и пользующиеся вниманием отделы объявле- 
ни،й, спроса и предложения, состояния рынка ИТ. п.

тслсвия подписки и ЦЕНА ЗА ОБЪЯВЛЕНИЯ .
—  ВЫСЫЛАЮТСЯ по ТРЕБОВАНИЮ. —

Книжное отделение принимает поручоиия по доставив всех немецких изданий.

Электронный архив УГЛТУ



п|ءههههههء п а п п п п в п п !

ه
ه

ه
□

«
ه

هههههههم^ا ^ ههمهههههه

РЕДАКЦИИ ЖУРНЯЛЯ

Еримышлевиисть“
Москва, Никольская, 12.

=  можно ПОЛУЧИТЬ: =
1. Журнал „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ“ т. ١, 1922 г. 

(вын. 1—2, стр. 350).
2. Журнал „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ“ т. ٢ 1923 ,1؛.

(вып. 1 — 9, стр. 322).
3. Журнал „БУ.МАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬЮ 1—1924 г.

.О значении технического учета и калькуляции إ
Л. К. и А. Т.—■Производственная программа бумажной промыцглен- 

НОС'ГИ СССР на 24— آ92ق  г.
А. Фаст—О значении производства тряпичной полумассы.
Л. Жеребов—к статье к. в. Брейтвейта — „Сульфатная пеллюлоза 

١١ перспективы бу*؛ажшой промышленности в России.

٢. Журнал „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ“ № 2—1924 .إ 4

А. Никитин.—Значение нового таможенного тарифа для бумажной إ
промышленности.

И. Юнович.—Бумажная промышленность СССР в первом квартале 
1923—24 операц. года.

٠. Гиллер,—О значении содержания серы в варочной кислоте.

5. Журнал „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТБ“ л .г ؛ 3—1924

н. Жирнев,—Отчетность, учет и калькуляции.
И. ХрамцоЕ—к  вопросу о рентабельности экспортного сульфит

целлюлозного завода на Севере. إ
А. Фа،؛т ه—,  ،методах производства тряпичной пол؛'.массы.
Из заграничной литературы. Из жизни бумажной промышленности. I

Обзор книг и журналов. Р؛>!НКИ и цены. Хроника. Равные изве- ؛
стия. Официальная часть, Почтовый ящи^.

6. Е. Гейзер.-Химия целлюлозы, м. ٢ 923؛. I
7 ф .؛  . ф. Бобров.—Теория и практика испытания волокнистых мате- ؛
٢. ة б ؛риалов. Киев, 19 ا
I ٢٠ Этюды по механической технологии бумаги. 1923 „ „ ,, .إ 8

9. Л. П. Жеребов,—Влияние сслнечного светанашроклейку бу.маги. 1923 .٢ 
١٥. И. И. Храмцов,— Сточные воды сульфат-целлюлозных фабрик.
إ .М. И. Кузнецов.—„Производство бумаги и исследование ее“. 2 изд -ل1

Труды 1-го Технико-Экономического С‘езда Бу،ма;кной Промышлен- I .؛ 12
ности 1هقء  февраля 1922 ٢.

Bos справки по библиографии русск. н кностргнн. литературы бумажн. промышленн. إ
إ .“Прием объявлений в журн. „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ إ
إ  Редакция покупает специальные книги и журиапьц ي
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Ц Е Н Т Р А Л Ь Н Ы Й  Т Р Е € Т

ЦЕЛЛШЛО̂ВОЙ я 1 ПШ1 1  ПРОММШМННОЕГН
„ЦЕНТРОБУМТРЕСТ
ОБЪЕДИНЯЕТ ОЯЕДУ^О^ИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ:

С 5 е р ^ л о б с 1 ш а  ц е д л ю л в з к ы и -—قمءق3  с т .  Н е ч а ш к и н о ,  С с б е р н о и  ж . ة .

е Сухока, „„ ء 
ء أت0ةهةمدقهء  DkmsSp. я  я

к а  я  T o S a p d o S o , С ь؟з р . - $ я а ١١

» ١١
»»

&-ка

Балчуг, 12.
Мясницкая, Банковский пер. 
Маросейка. 2.

ф-кг „Сокод“  
ОкулоБская ф-ка

ا. ١ ء بخمع؛إ مم“ءو لإ بيهم .
Подоюняно-За6о8ская 
Каменская ф»ка 
Пензенская ф-ка
Каменская ф-ка я  ХуБшакоБо, ءث -تة ة-أ
Пензенская ф-ка я  Пенза.
Правление находится в Иоскве, Никольская ул., д. 12 جءم.

Т Е Л Е Ф О Н Ы :
Правления. 1-64-17, 1 ي7-1ءو لإ  ©ГА. Снабж. t-28-97 ,1-26-85. 
Упр. Дел. . . .  . . 1-64-17, й ٠ Те^нич. . . . 1-08-50.
Фин. ©лер. Часть. 1-28-80. ء و Глав. £١٢۶٢. ، 1 - 8 وه-و .
© Г А . Продажи . . . 2 -16 f ,ت6- ؛Лес-Топл. . . 2-76-7 رر  .

1-74-69, 1 ئ-84-و . f ٠ ?коном. . . . 2-65-56.
Прием телефои. 10-01.

Отдел Продажи "иентробумтрвста
отпускает за наличный рассчет учреждениям, 
кооперативам и частные лицам всевозможные 

сорта бума™ и картона.
Представительства ء склады: в Левввграде, Харькове, Киеве, 
?остове н/Дону, Оа«аре, Саратове, Екатеринбурге, 0«ске , 
Тифлнссе, Казани, Нюкяем-Новгороде, Ярославле, Минске, Баку,

Таш кенте в  Чите.

Розничные магазины:

٠٠
٠
د

Тверская,

Никольская, 12.
1-я Мещанская, 3. 
Смоленский рынок, 3/14,
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