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آو  к о м й е е й й  по  ПОДНЙТЙЮ п р о и з в о д и т в д ь н о е т й  т р у д а  

в  б у м а ж н о й  п р о м ы ш д б Н й о о тй .

Всем областномам, райкомам и губотделам сою за бумажников, ф абзав- 
комам, производственным совещаниям, заводоуправлениям и правлениям 

трестов бумажной промышленности.

Д © ? О Г ؟ Е Т О В А ? И Щ И !

Новая экономическая политика поставила пред рабочим классом 
важнейшую задачу всемерного осуществления и укрепления С01؛:؛за 
пролетариата с крестьянством. Это значит, что рабочий класс, в руках 
которого находится государственная промышленность, должен ^ать 
крестьянству наибольшее количество нотребных для него городских 
изделий, но цене, достуяной для обнищавшего крестьянина в разо- 
ценной войно** стране.

Государственная промышленность доляша нозтому всемерно 
расширять производство своих изделии, в которых нуждается вся 
страна, и в первую очередь главнейший н т р е ^ е л ь —крестьянин, и 
расширять сбыт этпх изделий, т.-е. довести их цену до нокупатель- 
ской способности массового потребителя. Эти условия нашей эконо- 
М И К И  ставят пред всеми рабочими, участвующими в производстве, 
задачу всемерного удешевления изготовляемых изделий, что только 
одно может, в настоя1цих условиях, привести к расширению их 
производства и сбыта.

Необходимость максимального удешевления изделий промышлен- 
пости увеличивается в виду частичного недорода, уменьшившего 
покупательную способность крестьянства и могущего привести к 
иовышению цен на сельскохозяйственные продукты, что больно ударит 
ио рабочему классу, фактически понижая реальное значение его 
заработка..

Только иутем удешевления продукции, расширением ее прш؛.з- 
водства и сбыта рабочий класс может осуществить союз города и 
.деревни, наконить в государственной промышленности достаточные 
средства для " роста 'заработной платы, для развития
промышленности, капитальных ремонтов, постройки новых фабрик, 
жилищного рабочего с^оительства и для устранения дефицита в 
нашем государственном бюд.؛кете.

Эти общие для всех отраслей промышленности задачи в нолной 
■мере стоят пред бумажной промышленностью, в нашей культурно- 
-отсталой стране ٠ ее огромной территорией и редким населеияем

Электронный архив УГЛТУ



бумага является мощным фактором культуры, сильнейшим орудием 
в руках рабочего класеа для установления смычки с деревней и 
пропаганды идей советского государства.

!Потребление бумаги в царской ?оосин было ничтожно в сравнении 
с культурными странами Заиадной Евроны. Так, в و-توت г. истребление 
бумаги на душу населения в России составляло всего 6,6 фунтов, ио 
в 1923—24 г. оио составляет лишь 2,6 фунта и в  1924—25 г., возможно,. 
дС'Стнгнет 3,? фунта, Этн цнфры ярко нокавь،вал)т, как велики задачи 
бумажной промышленности в достижении даже нищенских цифр 
потребления бумаги темной, безграмотной царской России.

Чтобы удешевить стоимость изделий промышленности, надо все- 
мерно сократить все расходы, которые имеют место в производстве. 
Надо достигнуть, чтобы при прежних расходах иа рабочую силу, 
сырье, топливо, инструменты и проч. количество изделий непрерывно 
возрастало. Это значит, что надо повышать произнодительиость труда, 
надо повышать количество изделий, вырабатываемое каждым участии- 
ком производства в ка-яадый рабочий день.

В действительное™, в бумажной промышленности в текущем 
году мы наблюдаем, что рост заработной платы шел значительно 
быстрее, чем соответственный рост н^изводительности труда, и ото 
ненормальное явление отчасти парализовало возможность удешевления 
производства, так как зарплата в бумажной про^ш ленности  состанляет 
к^унную долю себестоимости.

Удешевление продукции бумажной промышленности должно быть 
произведено не понижением -заработной шчаты, а исключительно ИОВЫ- 
шением производительности труда, увеличением продукции фабрик، 
Дальнейшее донышеняе заработной платы может зависеть исключи- 
тельно от тех же уснехов, которых мы достигаем н повышении ироиз- 
водительности.

Поднятие производительности труда—это огромная и сложная 
задача, которая стоит иред советским государством, может быть 
выиолиена лишь дружным усилием всех рабочих масс, работающих 
в производстве. Каждый участник производства от директора фабрики 
и треста, а председателя фабзавкома до чернорабочего дол؛кен С'чнтата. 
себя ответственным за поднятие производительное™ труда.

Все способы, все меры, которые должны иоднять производитель- 
ность труда на фабрике, в цеху, каждая мелочь, должны быть праве- 
дены в яшзнь.

Восьмичасовой рабочий день должен быть наполнен целиком 
полезной работой. Каждый рабочий должен понять, что каждая минута 
простоя, каждое лншнее ненужное движение рабочего несут вред 
производству, удорожают его стоимость, наносят ущерб советскому 
государству и рабочему классу.

Надо до мелочей организовать производство так, чтобы не было• 
иростоя из-за илохого сырья, недостатка его или неисправности машин,, 
которые можно своевременно исправить, всякое улучшение в произ-
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водетве, могущее поднять производительность труда, всякое умень- 
шение накладных расходов, могущее удешевить продукцию, как бы 
незначительны они ни были, должны быть проведены в жизнь.

Само собой разумеется, что рабочий, сбросивший царское само- 
державие, строящий себе свое рабочее государство, может и должеи 
в 8-часпвой рабочий день дать своему государству больше продуктов 
труда, чем он давал в рабских условиях капиталисту. Сднако, мы 
видим, что в то время, как заработная плата в бума-яшой пронышлен- 
ности достигла довоенных размеров, а на некоторых фабриках и Ире- 
высила довоенную, производительность труда, количество изделий, 
приходящееся на одного рабочего, ниже довоенного. Такое положение 
совершенно иедоиустимо, и ему должно быть противоноставлено реши- 
тельное увеличение производительности труда.

Лишь коллективным неустанным трудом самих рабочих масс, 
под руководством хозяйственников и профессиональных союзов, мсскет 
быть разрешена эта боевая задача, мо:т;ет быть изжита наша неорга- 
низованность, платность в работе, тяжкое наше наследие проклятого 
угиетательного режима.

Производственные совеща.НЕЯ и комиссии, в которые должны 
войти все лучшие, опытнейшие рабочие-бумажники, должны заняться 
иоднятием производительности труда.

?абочий опыт непосредственно от станка и машины должен 
покрыть все недостатки произвсдства, потерю рабочего времени, недо- 
етаточпость нагрузки, неэкономное и небрежное ^сходование сырья, 
топлива.آت инструментов, лишние накладные расходы, указать на эти 
недостатки хозяйственным руководителям и совместно ٠ ними эти 
цедостатки устранить.

Хозяйственникам как в трестах, так и па фабриках надлежит в 
первую очередь поставить работу по беспрерывному учету ир©1'*зво- 
дительности труда, чтобы отмечать успешность принимаемых мер по 
П О Д Н Я Т И Е ' производительности труда.

ЦК союза бумажников и в с н х  призывают всех работников 
бумажной промышленности сплотиться для борьбы за поднятие произ- 
водительности труда, за удешевлеиие себестоимости, расширение 
производства, за осуществление союза с к^стьяиством.

ЦК союза и ВСНХ предлагаЕ'Т губотделам союза, ф'абзовкомам и 
бумажным трестам  сосредоточить в блш кайш ее время все свое БЕИ- 
мание иа, следующих мероприятиях:

1. Имея в виду полную загрузку главной части предприятий 
бумажиой прс'МЫШленности, подготовить п е р е х о д  ф а б р и к  н а  
н е п р е р ы в н у ю  р а б о т у ,  что должно дать до 20°/0 увеличения 
выработки и понизить себестоимость продукции.

2. Наметить и провести в жизпь мероприятия, направленные к 
достижениЕ' максимальной интенсивности труда и полной загрузке 
рабочего дня, в частности:
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а) пересмотреть нормы выработки с целью доведения их до؛ 
технически возможных;

б) обследовать существующую на каждой работе систему оплаты 
труда, учесть ее результаты в смысле максимального использования 
рабочей силы;

в) пересмотреть существующие штаты هء6ه4قآآ  и служащих с 
целью всемерного сокращения вспомогательной рабочей силы и слу- 
жебного персонала и увеличения относительного числа про извод- 
ственных рабочих;

г) систематически изучать причины простоя рабочих и механн- 
ческого оборудования, добиваясь достижения наибольшей беспрерыв- 
ности производственного процесса. "  вопрос премирования
за уменьшение простоев как производственных, так آت вспомогательных 
рабочих;

д) провести в жизнь строгое соблюдение правил внутреннего 
распорядка, в части аккуратности явки иа работу, своевременного 
окончания работы, отлучек во время работы, прогулов и т. д. Вести 
наблюдение за правильностью выдачи лечебным персоналом больничных 
листков рабочим.

3. Проводить беспрерывно мероприятия, направленные к позы- 
ше-нию квалификации рабочих и достижению ими у совершенство- 
Банных производственных навыков и знаний, в частности—обратить 
особое внимание на разбивку работающих по разрядам тарифной сетки 
и не донускать перевода в высшие разряды без достаточных оснований،

4. Обратить сугубое внимание на экономию топлива, сырья моте- 
риалов, одежды, машин и уетановить технически возможные при 
даниом оборудовании нормы выходов и беспрерывно стремиться к их 
достижению (практикуя премирование и другие епособы).

ة . Добиваться снижения процента брака и промоев. Установить 
твердые технически неизбежные проценты и стремиться к их до- 
стижению.

6. Систематически изучать накладные расходы с целью их вее- 
мерного сокращения, как в производстве, так и в торговом и ءلآت؛ا - 
вленческом аппарате. Добиваться наиболее точной калькуляции и 
финансовых расчетов для устранения всякой задержки как в выплате 
зарплаты, так и своевременного и выгодного снабжения предприятий 
топливом, сырьем и материалами.

Указанные задачи являются для трестов и губотделов союза 
первоочередными на блшкайшее время. Дестижение успеха в разре- 
шении этих задач будет означать значительное подиятие производи- 
тельности труда и удешевление продукции и обеспечит возможность, 
дальнейшего роста заработной платы.
За председателя постоянного совещания ио вонросам труда

член президиума в с н х  с с с ?  л .  Гол1-1'.мйн،
Председатель ЦК союза бумажников я. Горячев.
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Бумажная промышленность с. с. С• р. в третьем квартале 
1923—24 опер, вода

(по дачным Центр. Отд. Статистика BC1IX).

Пасхальные праздники, половодье, отпуска рабочих и ремонтные 
работы, как и обычно, значительно понизили в третьем квартале ко- 
эффициент использовании рабочего времени на предприятиях бумаж- 
ной промышленности.

В составе и организации действующих об’единений и предприя- 
тпй произошли изменения, в середине мая приступила К  работам 
па 2 с-амочерпках Красногородская фабрика, сданная в аренду Гос- 
издату. В июне начала работать стоявшая с 1916 года небольшая 
Рожанщинская картонная фабрика в Белоруссии, в Сибири пущена 
в ход Бархатовская бумажная фабрика. Были явления и обрат- 
ного порядка., в апреле, вследствие пожара, выбыла из строя Лаль- 
екяя фабрика Сев.-Двинского генх, в июне возобновившая лишь 
частично работу на одной из двух действовавших раиее самочер- 
иок. в апреле же была закрыта Кошелевская фабрика Новгородского 
бумажного треста, с 1-го апреля расформировав Вятскпй трест; соста- 
влявшие его три предприятия продолжают действовать, как автоном- 
ные производственные единицы. Наметилась организация бумажного 
треста в Белоруссии, на территории которой работают теперь 7 пред- 
пр*гятий с числом рабочих около 1.600 человек.

в нижеследующей таблице 1 приведены данные о рабочей силе и 
продукции бумажного производства по месяцам отчетного квартала; 
итоги за этот квартал с-оиоставлеиы с итога.ми за нредыдущий КВ ар- 
тал настоящего года и за третий квартал 1922—1926 г. 1).

В каждом из месяцев отчетного квартала ч е л , - д н е й  п р о р а -  
б о т а н о  м е н ь ш е ,  чем в последнем месяце предыдущего квартала— 
марте. При мартовском числе проработанных чел. - дней, принятом 
за 100, соответственное показание за апрель определяется 86,5%, за 
май—89,1°/0, за июнь—89,8°/0. В ы р а б о т а н о  было изделий и полу-

-работе об’единении и отдельных предприятии бумажной иро ٠ Подробные таблицы (آ  
мы.ш.тенносги по месяцам третьего квартала., составленные на основании срочной отчетности 
пр*едпрпятяй, приведены шг:ке.
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фабрикатов в переводе на бумагу в апреле меньше, чем в марте на 
0 رة5ام  (при числе чел. - дней, уменьшившемся на 13.5° '.;,). Выработка 
в мае превысила не только апрельскую (на 1 مي م ), но и  мартовскую 
(на S ء/م ), при определяющем влиянии на рост продукции Центробум- 
треста, который в течение одного лишь мая увеличил производство 
бумаги на 1/з (32%)ت ء  апреле—2آ,هل  тыс. пуд. бумаги разных сортов, 
а в мае—  тыс. пуд. Общая выработка бумаги в мае превысила ل,33̂■
600 тыс. пуд. Июнь дал небольшое увеличение продукции ( 6 قة  т. п .— 
911 тыс. пуд. в переводе на бумагу)—в первый раз в отчетном году 
за счет усиления деятельности только нетреетЕрованных предприятий: 
большая часть последних уже в мае окончила ремонт и в июне при- 
студила к нормальным работам, пустив в ход 3 самочерпки, временно 
бездействовавшие в предыдущие месяцы.

Таблица 1.

Л
B og й Оء وه ءب . o g

в ы Р а б 0 т а н 0 
тыс. пуд(٥ р Уг т 0).

П Е Р И О Д . ИИ ؛ ؛
ء ذج

Пр
ор

аб
е

че
ло

в.-
д

(ты
ся

ч.) ؟ه
§ا ة

§ة

Гогов. пздел. Поду؛ .абр؛ и . ي

| |
ق§ق Бум. К-арт. Дедд. Древ.

массы. Вс
ей

пе
ри

на
бу

Аб соя» гные данв!>1 е.
Апредь ه^ةل ١’. ٠  . . . وو 22,6 452,6 73 520,0 46,1 190,9 222,5 786,2

Май ء 54 22,1 471,0 72 60مة 49,1 218,6 £3:أ,7 895,9
Нюнь ,, . . . . . 53 23,7 474,4 74 634,9 56,6 186,6 234,3 910,9

Итого за 3 кг.. 1923—24г. 51 22,8 1.397,4 73 1-760.3 151,2 590,1 696,5 2.593,0
.. „ 2 кв. 1923—24г. 6123,4 1.609,7 73 1.ء79,1 فل8م 533,2 63مه 2.386,4
,, „3 кг. 1922—23 г. 19,8 1.281,1

“
1.079,8 165,1 332,7 313,7 1.591,3

0 т я
е д а н

II  ы с.

2 кг. 1923—24 г. . . 93 97 87 ا:امل 112 81 ١١١ 1ء؛9 109
к Зкг. 1922—23 г. . . 108 ns 169163 91 177 220 163

В общем за весь третий квартал, при уменьшенном (на ل3ه/زو  
числе проработанных чел. - дней, выработано было больше, чем во 
втором квартале — бумаги на ل2م/م  (на 181 тыс. иуд.), целлюлозы на 
11 م/م , древесной массы на 9%, всех изделий в переводе ,на бумагу 
больше на 9°/0. Картона выработано меньше и не только в сравнении 
со вторым кварталом настоящего года (на 19с'/0), но и с третьим 
кварталом 1922 — 23 гг. (на 9%): это первый случай уменьш ений 
выработки бумажного фабриката в текущем году в сравнении с прошлым 
годом.
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Производство газетной бумаги осталось почти на том же уровне: 
1 0 ة  тыс. пуд. за три месяца, т.-е. 6  ,ежемесячной потребности -'تا’م'م
определявшейся 'в  размере 250 тыс. пуд. Более, чем в полтора раза 
(на 56 م/و ) увеличилось сравнительно со вторым кварталом производство 
печатной бумаги (355 тыс. и 22آ  тыс. пуд.). На 200/о увеличилось 
производство оберточной бумаги (в июне ее. выработано было 144 т. п. 
против 60 тыс. в начальном месяце года — октябре, т.-е. в 21/ء раза 
больше); уменьшилась выработка писчей бумаги на 22348) م/م тыс.— 
442 тыс. пуд.).

Всего бумаги выработано было в отчетном квартале 1.760 тыс. пуд. 
равных сортов. Производство ее за все три квартала настоящего года 
составило уже 4.750 тыс. пуд. Четвертый квартал даст бумаги во 
всяком случае не менее третьего квартала. Таким образом,-всего за 
1923—1624 гг. выработано будет не менее 6.500 тыс.. пуд. бумаги (ве- 
ро.ятнее всего 0,6—6,7 МИЛ.Л. пуд.). Н р о и з в о д с т в е н н а я  про-  
г р а м м а  по  б у м а г е ,  с о с т а в л е н н а я  в р а з м е р е  около 6 милл. 
пуд . ,  в е р о я т н о  б у д е т  в ы н о л н е н а  п о л н о с т ь ю .

Это н в самой малой доле не покроет резкого увеличения в 
спросе на бумагу, которым характеризуется весь потекший период 
إ 192  года. У нас нет, к (؛©;калению, данных, которые отражали бы 
темн роста потребности страны в бумаге н изделиях из нее в лрошлом 
и настоящем году. Данные ;ке ٠ темпе, роста производства из квартала 
в квартал 1922—23 г. и 1923—24 г. таковы:

Таблица 2.

К В А Р Т А Л Ы .

Выработано в условном переводе на бумагу 
(бр у тто — тыс. пуд.).

Всех ипделии п полу- 
фабрикатов.

В  то،м числе бумаги и 
картона.

данные.

В م/م/م   к
предыдуще- 
му кварта- 

л у = 1 0 0 .

Абсолютн.
данные.

в о / о '/ о *  
предьтдуще- 
му киарта- 

л у = 1 0 0 .

1 квартал 19قق —S3 . . . . . . 1 .160 _ 935 _

ق رر » ٠ ٠ . . ٠ ٠ , 1.379 119 1 .105 118

3 , ,  . . . . . . . . 1.591 116 5^ ١ 113

. . . . . . . 4 ء ■,  1 .3 4 4 116 1.361 109

. . . . . .2 4 —1923 1 ء  .ة166 116 1.601 ١١«

. . . . . . . >ا  ة 4  2.366 110 1 .767 ١١»
2 .593 109 1.911

1 1 , 9

В настоящем году бумажное производство от квартала к  квар- 
талу возрастает более слабым темпом, нежели в прошлом году, и آو  © 
вполне естественно, ибо все выше становится уровень размеров про-
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?абота предприятий бумажной промышлен
٧١١. Апрель
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أ
1

خء
ج
ءة
ئ٠٠٩
ك

حي؛ت

ئ٠4«٠ه£
ص

1 2 34 5 6 7 8 و 10 11 .ل12 د 14 15 16 ها17
Р. С. ф. с. р.

1 . . . . . . вскл،?с؛،Бр ١٠٦؛ — 55 521.300 سس . . . —__ --سسسس

و 2 1 — .303 285 6.495 770 1 770 ————— س

و Вятский бум. трест. . . 3 — 3ل — 643 553 7.773 6.510 — — و 6.510 — ——

ه Вятский г с н х  . . . . 1 ل —— 95 90 216  2 — ——————-يم

Донской бумполвграф. .1ل —سس 475 و.ةه 9.991 ————— — —— —

6أ Нв.-Воанеёен؛ кий г с н х . 1 — ٦ — 106 106 1-060 1.272 1 1.272 — — — —— —

أ Калул.ский „ 1 — ١ — 157 158 9-6*6 632 ] 420ا — ——— ١212
8 Кам.-Урал.-деео-бум. тр. و 41 — 944 851 19.4'ة2 71ل4 714 ——— — ——

,ة костромской ГСНХ . . 2 — و — 133 131 1.520 1-710 2 1.710 —— — ———

,لآل Курский ,, 1 — 8-3 6« 575- 1 ———— —— —— س

11 Лспппградбумтреет . ٠ ، 7 — — 2.351 2.136 48.902 ————- — - — ء

12 Ннгкегородокнй 1'СНХ . ا آ — 191 1704.0 80 —————————

13 Новгороде^ий бум. трест.4 2 لآ 51 ■٩ 475 لل:ا8 م؟.. 966» —————— 1 2مة
14: Пензенский ل'تس . . . 1 — ر*ل 51 و3 744 1.4 88 — — 1 1.4 88 ————

1ة Но.тесокий бум. трест. . قة —— 1.708 1.50139.907 —— — ———— - —

10 Ов.-Двпнскпй г с н х .  . 1 1 —— 49S 409 3.68رةل —

1? Севзаплес............................ 1 ل —— ■507 424 11.45 8 —— س — — س *——

18 Симбирский ГСНХ. . ٠ ة 2 —— 279263 6.354 — — - —-——— —

1و Н؟ нтробу.мтрест . . . . 9 8 Г) — 1п:379 533 9 ثت .و يو ة 1.646 — — ل 1.616 ————

ة0 Чер'виов. губпромторг . ؛؛ —— 230 2271.9 80 4.494 و 4.404 — — —— س

21 Ярославский ГСНХ. . .1 — Р) —- 130 120 1.884 900 —— ٦ 900 — - ——
ووروه 15 ١٥.وآم1 18 ПчЯ 413.054 ه ا0مأء.م و 47؟

у. 0. 0. Р.
22 Укрбумтрест . . . . . 8 - 3ا 1.7111.49 8 16.10214.1 85 3 2.52ب 6 9.030 - - ■1 2.62 8

С. 0. Р. Б. إ

ة3 Белорусский с н х .  . . 6 ه 2-
1.033 22.812ة3و 789 1 691ا 720

----

.'اه مسم  ио С.С.С.В. . 63 37224 22,697 20451.96س 8 35-3701211.976 13 مة ق. هو -- 3 100 3 
—

В том иис-ле потреетир. 24ى9 ]ا ،4؛ 8.78116.971 23.315؛383.وه0 ه له 3.211إ 17.1 86—— .2م 888
؛
ا ا

.Половодт-е ز1
г) 11-го апреля главный ،؛орнус .؛؛ ءملقهآ0  бум. фабрики Сев. ДВИЕГК. гснх (؛горел.
8) Кроме того выработано лигнина 701 пуд.
٠ В رم ١ ٠ /  включен ' др؛‘В0-маеснь؛й завод Бряискдеса■, пул!,енпын в ход в январе с/г.

В январе заводом изготовлено древ. N٠٠٠«  1100 пуд., в феврале— 2450 пуд., в марте— 1800 пуд.
ة ) В итогах наверху— пуды, внизу—тонны.
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ноети за 3-й квартал 1923 — 24 опер, года,
1924 ٢.
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Май ٧.؛؛؛

мес. Т'ЛМ1!;пц-

1 ф-ка (Госиздата), пузценпяя Б  хот, 13 мая؛؛؛В сводку включена Ку.аонигородек ري 
.ф-ки ‘ههههء0ءءس!ا تاءه ي'تلإ هعسءا » )ء Остальными рабочими مح

Укрбуатреса'у в предшествующие месяцы ؟ ■амилось 8 предприятии. ه  мая 
٢■■■ завод слился с Славутокой бум. фабрикоя.

По زة
Jji.-Maco,

٠) В итогах ваверху— вцц-зу—тонны.
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>х. Июнь

ج
НАИМЕНОВАНИЕ ТРЕСТА, 
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٦ 2 4 د 6 7 8 9 10 111213 141516 1?
18 ١

Р. С. ф. С. Р.
أ . . . . . . .  ' اأأا;؛إنل'أتنل4. 1 1 - — 54 5 3 1.231 - ———— س
— Владсиликат . . . . . . 2 1 — 1 239 2 2 55.457 - ——— - ——— —

Вятский бумажный ■трест.82 ١— 6676و6 14.823 212 1 212-—— —
Вятская „ ГОЯХ. !ا —س 112100 2.247 —س —

5 . . бумиолпграф ءءههآ0أأ, 11—— 517 439 9.529 „ —— —
ؤأ Иваново-Вознесенск. ГиНХ11 —— 130 130 2-771 — — ————— —
7 Калужский ГСНХ. . . . . ١١ —— 129 1 2 0 2.941 — — — ————— —
ج Кам.-Урал-леео-бум. ■трест.54 1— »١ ٨٨ 952 20.3972481 248- —— - — —
و Костромской Г'СНХ. . . . — 2— 2 ———— — ٠ ————- —
؛٠. к.расногород. ф-ка (Госизд.) ل 1 —— 535 516 1Я.332 — — —— ———— —

1إل Курский ГСНХ . . . . . 1 - —ل 148 1 4 5 2.841 384——— ——سس 1 384
وا Ленинград-бумтрест . . . ل—7 7 .و 426 1.959 46.416 —— س ———- —— —

13؛ Нижегородский ГСНХ . . ١١ —— ةل3 1714.089 — — - ———— —
؛41 Новгородский б؛тмтресе. . ة ر 2 — 1 و2ا ١١١٨4.630 - ————— —— —

15 Пензенский ГСНХ. . . . ١ ! —-— 227 181 4.344 — ' — ————- س -
آ6إ Полесскнй бумтрсст . . . 2 2 — 1.7031.324 22.77لمة ————— ——— —-

آاأ Северо-Двинскии ГСНХ . 11—— 311 261 2.3ه0رل — — —-—— — —
К أ Сев؛«»»»..................... 11 —— ٨١٨ 44410.204 — — — -
؛٩■ Симбирс.кнй ГСНХ . . . 2 ة —— 275 235 5.511 ٠ — — ————— —

ت Нентробумтрес'т . . . . . 9 9——11.0009.526231.807 —— ——— — ——لم —
؛آه Черновецкий Губпромтсрг. 21 - 1 ها;او 274 6.30ه ———— —
2% . . . ГСНХ ي؛لاآثالاهلههءلئ — 11 130 ١١٨ 2.714 360 1360

؛ Итого по р.с.ф.с Р. 4١٨?؛ 4 ة 20.85318.036415.7231.2043 820-- - - 1 3S4
ا У. С. с. р.

Укрбхмтрест . . . . . . ? 6 ٦ - 1.8061.731 40.114 250— —-- - - 1 aso
أ С. С. р. Б. "
-إ Белорусский С'НХ. . . .  7 ة 6 1 - 1.047915 18.577 2.2(هرس 1 2.204- - z

-
- Z

Всего по С.С.С.Р. . 6؛ ةب2 ،5  23.7ه6إ
“ ؛

ت0.6ةة ■474.414
” إ

3.658 4 3.رهةه -- - - 2 634
٦٢؛ ا

؛ В Те؛м числе ио трестир. . أو ؛8ل 3 ٠ 19.36516.802 391.166إا ?10 2 إ©ةه - _ا 1 £٨٠

؛؛ ؛ا

.Когаелевская бум. фабрика Новгородского бу،ч. треста с июня ликвидирована (٠ 
фабрика؛ остальное время ءآ.جه.رءآ Добрушскйя бум. фабрика в течение месяца работала две رء 

фабрик» Саверо-Двияск. гснх работает частично, после иожара в главном кор 3) مس؛أجءي
.выработано лигнина 756 иу.дов ؛؛ آ0تءк.рем رأ 

цинскал картонн. фабрика, Пущешгал в ход; 18 вюзя, не работав؛ш;|;؛В сводку включена Ро ؛(
.В итогах наверху— нуды, внизу—тонны رء
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20 2122 2ة 24 25 26 2728 29 3031 ق2

1.507
728.005 -— ٨٨٨ * 137 —

٩ 201 — 2.5543.3993.531 — 1.1755.834 —- 2.973 13.513 — —
46 —————— 4.170 — - 4.170 — •

2 1وق ————————- ل2.36ا:ا 12.360 ——
1.324 1.324 ——

ا 7ل ————— — 4.685 —— ا.ه-ةةآ ——
-و 207 7.015 26.198 2.2026.413 —— 24.247 — 2.1SS 3-2.79* 6-954 —
ج ة0 _ سس __ 12.530 — 3.175 سس 1 0 8 0 16.78.5
1 53 ——— 227 —— 7.170 —— 7.397 ——
9 6.وت — 78.قة3 5.959 10.820 0 .ت655. 3ةق3ق 7-665 — 43.790128.465 1.630 —-

7.746 —
١ 75 ———— — 3.052 — 1.224 4.276 3.940 —

72 — 3.150 420 ——- 4.789 — 449 5.238 ——
5 2ة8 7.025 مةة.لل 996 15-273 — 7.611 — 19-340 35.224 3.43،آ —-
1 69 —— 1.170 — ٠ — 2.124 — 258 2.382 —
1 69 — 20.647 — 1.395 4.97117.499 ——— 9.3.775 — س
و 112 — 17.635 ———— 4.195 — 4.316 300؛8 ■٨١١ —
ث6 1.ةمو 156.96649.99711-219 64-18:3 72.8631.726 16.688 2.S31 105263.351،9490.اوم.ا —
1 69 — ة0 ———— 8-125 —— 8.1254.093 —

3.8*4

614.166 176.006 211.97130.365 101.842121.01955,845
914,77

111-535 2-831 187-319 580.384 41,614 •3.2ftfi,974
-

___ 2.633,95 •3.472,19 497,391.668,22 1.982,35 1.827,00 46,-373.068,2® 9.506,97 681,66 -

و وإج 7.541 1.720 .3.864 11.317 21.208 3.145943 3 39.375و.6ل 197.765
— 123,5228,17 63,29 185-38 — ٠ 347,40 51,52 15,44599,74 153,57 —

ه 23و __ 20.5975.753 — 11.048 1-273 5.535 17856 ٨٨٨ 5 58-787
—— 337.38 94,24 ——— 1*0-9729,85 90,67 292,49 82,88 —

?ه 180.549اهلم.ة 234.28839.982113.159 121.055,845ا9 143.791 7.249 193-790 634.853 .56.0492-393-5-26
—— 2.957,47 3.837.74 654,92 1.853,60 1.982,35914,77 2.355,3? ,س7ه 3.174,37 ل0.3مهم0 918,11 —

?ة 3.9941180.549
2.9ة7,ةه

191.31932.639 112.932;108.489 55.84586.3055.976 168.468 538.015 34.819 2.083,929

-ا
2.612,48 534,64 1.849,88 .ل777,ل0هم,77 1.413,71 و7وم 2.759,59 8.812,94 35 569

не работала по случаю отпусков всех рабочих. 
фабрики 11-го апрели 0 ء-ادآل . г.

шая с 1916 года.
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изводства, и все более значительных затрат требуют дальнейшие тех- 
нические улучшения его. ^1е؛кду тем, расширение книгоиздательского 
дела, увеличение производства во всех отраслях промышленности и 
усиление товарооборота, вследствие большего участия в нем коопера- 
ции, являются факторами, ведущими к интенсивному темну роста 
потребности страны -В бумаге н изделиях из нее.

Л. ءمثم،وم«اا .
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о напряжениях, возникающих при работе дефибрера
в его частях.

Всем нам и؟вестно, что в дефибрерных камнях в их работе воз- 
ннкают. самые разнообразные напряжения, которые иной раз бывают 
настолько значительны, что приводят к разрушению камня. Р азр у п ^  
ние это обычно ограничивается трещинами в камне, иногда едва 
видимыми; во время замеченное появление их и смена камня преду- 
преждают катастрофу. Но иногда это разрушение камня кончается 
разламыванием его на части во время работы и тогда авария иочти: 
неизбежно кончается неломкой других частей дефшбрера,

Такое же разрушение дефибрера влечет за собой нолемка хотя 
бы одной из боковых шайб, применяемых при распространенном 
способе укрепления камня на валу дефибрера зажимом его ме.жду 
двумя большими чугунными или стальными шайбами, навинчиваемыми 
на вал дес^ибрера в ПРОТИЕОПОЛОЯШЫХ направлениях.

Пи.؛ке МЫ иоиытаемся на частно.м примере из практики осветить 
несколько вопрос О напряжениях, возникающих при работе дефибрера 
в его частях, а именно, примерно подсчитать те внутренние напря- 
жения, какие могут возникнуть, как в самом камне, так и, главным 
образом, в указанных выше боковых шайбах. Считаем необходимым 
оговориться, что все подсчеты не могут нретенД'Овать на точность; в 
некоторых случаях допущены предположения, далеко ие севтвет- 
ствующие действительности; оправданием служит то, что целью дан- 
ной статьи является только выяснение порядка величины возникаю!- 
щих внутренних напряжений в некоторых частях дефибрера, завися- 
мости их от сдособа укрепления камня на валу и тщательноети и 
точности работы посадки камня на вал, и указание сиособа подсчета 
надежности существующей конструкции укрепления камня на валу.

Четырехнрессовой гидравлический дефибрер имел камень дна- 
метром ا6«تاات.  мм. и шириной 760 мм., нрн скорости 200 оборотов в 
минуту.

Окружная скорость камня
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По формуле проф. Грюблера напряжение в камне от центробеж- 
ной силы определится из уравнения

1:ي;ل +6 .7 ،'0,00 = F .ءنا.:.ءأةر 2.

— م удельный вес камня, равный : 
Следовательно, в нашем случае

где

=  4,95 кгр./см.0,27 Л2'-رااا,؛ا<.ء16,75ة.إ1-إ-إ = .

Полученные за последнее время Центробумтрестом заграничные 
камни, ломок близ Пирна (Саксония),—несчаники светлосерого цвета 
с желтоватыми прослойками, мелкозе^пстого неоднородного строения, 
слабые на излом. По данным проф. Кирхнера, докт. Гартига н проф. 
Грюблера разрывное усилие для таких камней, вероятно, не более

20 кгр/кв. см и мы имеем, следовательно, не более, чем أي  или четы-

рех-кратную прочность.
При такой степени прочности имеют особое значение осторожная 

и целесообразная обработка сырого камня, правильная форма его после 
обработки, правильная посадка его на вал и самая установка вала с 
камнем в дефибрере.

Понятно также, насколько понижают зту степень надежности н 
как часто вызывают поломку камня, сейчас же досле пуска его в 
работу, те незначительные, незаметные на глаз, трещины, которые 
но؟ ™ неизбежны в естественных камнях вышеуказанней структуры, 
даже при самой тщательной отборке камня и осторожной обработке его.

Скреплеппе камня с валом и размеры боковых шайб видны из 
нгыкеследующих эскизов, (фиг. 1 и 2).

Шайбы навинчиванием на вал должны пршкиматься к камню с 
такой силой, чтобы возникающие от этого силы трепп.я между шай- 
сами и камнем (через посредство упругих прокладок) не только

Электронный архив УГЛТУ



уравновешивали действие веса камня и соответствующих слагающих 
 давлений, производимых поршнями гидравлических прессов, но تتت-ت
 давали еще движущий момент, больший сопротивляющегося ء
ьращению камня момента касательных сил, возникающпх на наружной 
цилиндрической поверхности камня от давления на него скалок.

Вес камня будет приблизительно
G =  3’14•СМ2 — 0,272) _3 ، 5 0 0 __ح  3 0 6ر0 . آه2  К Г р_

Сумма вертикальных слагающих давлений от прессов будет, при 
диаметре поршней 300 мм п давлении воды 3و/ل атм.,

Р —  3>14. 3LT. 1,03 ■ 3,5 2 2 إر.إلإر 22و5° ب إ  Sin 6 7 , 7 . 5 0 )ءة = ه 0  кгр.

При полной нагрузке дефибрер расходует до 450 лошадин. снл, 
следовательно, движущий момент

؛ماءسمحظ ا ا ا إ
п يأ0لا

с которой шайба должна прижиматься к камню, опре- و, Сила
жения؛«делится из п.^р

ء-ثحم. م.

где (.1 ■==. 0,46 — общий коэффащиент трения между шайбой и камнем 
и X —  расстояние точки приложения равнодействующей этих СИД 

трения от оси шайбы.
Следовательно,

3500+7500, 161.145

Снределим моменты сонротнвлений поперечных сечений шайбы: 
■среднего И بم»أ/م  .

Расстояние X нейтрального слоя определится из уравнения:

ق 7 — آ I 1 п م ل  \  I ,  I ق — ء م 7 7 7 1 ! ب + ه
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откуда
3ل.)قهل ء3.3,5لآ + (ة3 + ئ2,ة —2.  (1ةل —2رل(.أأ.ل,5ب
2.)ل10] 3([115 —21(.)1,5•4-2.3,5) ب (53 ب 2-32,5.

„ م م ء 2ل(.)مل + 3,رة.هل _ 3(.53ب3ملإ& —2.
آ .3[ (115 — 21.) (1,5 + 2.3,5) + (53 ي 32,5 — 2.21.)10]

Момент инерции сечения будет:

'+[ ب طمحهء بببم’ا •؟هيام*بمر

ء ق؛اЬ- 3 (ه ~ )ق .ءأ* ■ (ب +باء ة2 )%~~~ '[ي.بمب..ب

رآأ = ة

—,Д ,

12

مع -*( ؛م+.ا + _
I А ~ ~ А  ^ 3

,0.  -محتيم + مبم3م8ء] + ؛؛؟ص+مبم+32.ا5

٦ 20,5.10 , 20,5.103" „

.94,ء 4

ي

И Л И

ا 2 7,3736.

или 8.400 = رأآ . 
и М'оме-HT сопротивления

.؛400 8.400
X —15 1ه,آ

J I  —  - 2 — — 272.

=ل

, Для сечения ,ارم“

Для упрощения подсчетов мы будем предполагать, что давление• 
от птайб на камень распределяется симметрично и равномерно по 
площади соприкасания тай б  с камнем.

Рассмотрим некоторые из возможных случаев соприкасания 
птайбы с кампещ показанные на фиг. 3, 4, 5 и 6.

(На фигурах площади соприкасания шайбы с камнем заштри- 
хованы).

Фиг. 3,—Расслоение центра тяжести площади полукольца

:28,8 см.
-30»

57,5X؛ —30؛ :

Следовательно,

٠ ^  12. ООО -f- —~2g~g'J° == 24 • ٠٥٠ ي •

Электронный архив УГЛТУ



Момент внешних сил, изгибающих шайбу, относительно среднего 
:чения ее будет؛.

200-5 ي2و لا مم—.إ 28,8— = : بم=

أء .'؛>! 4.

Фиг. 6.

и فاا،»ء  относительно сечения 

 М— —قم . [28,8 — 26م] ح 27.600

И  внутренние напряжения от изгиба растянутых слоев

-=٩

.?ءه 5.

2.02 кгр/смء=ا ' يبم== К لإ = ^ — Щ - ~ =  338 кгр/с-м2 и /؛ ،٠٧ ت،ث
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сег-Фиг. 4.—Расстояние центра тяжести площади наружного 
мента

4 В  ■Sin■3 а.

где

= Sinai؛— 27°27?  - 0,461 I I  а

Sin2a2==Sin 54°54' =  0,818
следовательно,

ل8ه

Расстояние центра. тял؛естп площади внутреннего сигмента.

٦٢ __ 4 г ■Sin? а,

3
где

62° = .3 п C l0؛؛,s = أي S in  a, z=z 
5U

0 ,8 2 1° 6أ= 8 2 4 Sin2at =  S-in

следовательно.,

أ8؛ات ’

Площадь наружного сегмента

Площадь внутреннего сегмента 

см ة*؛وآ سرهنة6تر لا ء— /ة■ ٥٠ •ه ،

Следовательно
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:210.350,14- -  -

5 ئت—م • (40,1— 26,5) = م200. '=

I I  IC =  21в ‘ =  268 кгр/см2. и К ' = кгр/см2 ل° = 350',2■ 95 
2 7 2

: 0 ,5 5 2  И а =  3 1 ° 2 7 '
00
1 1 5

Фиг.

Sin 2 a —  Sill 0 ,8 9 5ا = 0 ةةت4

Следовательно,

,يئ2ة  CM.
2ة ئ7,ة . ة,م2

لة0,890—14, ةه,
180

Расстояние центра тяжести площади полукруга диаметром 00 см.

ب=*ء-ئ=ممصهبم •«'
Площадь сегмента радиуса В:

3 1 ,4 5 ,см .180F 331 = 0.890 — 3,14؛

Площадь полукруга радиуса ؛■:

1413 = لك = م/ل • 3,14 , 302  см.

кроме того

иم؛اة •h

расстояние центра тяжести заштрихованной левой площади

.см أ؛مبمء. ءسئ 14133.31-4-60.

:21.000 кгр.).000
,74

=  336.000 кгр. см.

: 1 2 8 .5 2 0  кгр. C-M.

8 ,7 4

3 8 ,7 4 -

Следовательно,

<2 =  12.000 +  

21.000

21.000

31:

И':

к ~  =  4 2 8  кгр/см2 И  К ' —  1 2 ^ ' ^ 2 °  =  473 кгр/см.2
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 Sin 2 ،؛« = أأأأق12مة = 0,819

Расстояние центра тяжести площади наружного сегмента

®0,887 . 57,5 4 : 39,29 см.
ء.س_0ماء ئ«.

затем

= ،и а 0,467 ه°ةة2' = 6,826  27°51' и Sin = لع = قث Sin

следовательно

:28.1 см.30 . о,467

3 27؛,6^0,8 — 3,14 .
180

Площади сегментов:

65,ذ F2 ت/،ل .57,ئة . 2.جنت.- CM 2251 = 0,819—3,14؛.
ها ا لا

— 65 CM.Sءإ .,؛/،== 30.؛هءمء-مممهه

Следовательно

и 21 = موققق  و = 12.000 ١ ق- . ООО кгр.

" " ‘ ٠2

21.000

= 345.550 кгр. C-М.

137.655 = ,وؤ6ل — 26؛رة   кгр. CM. 

х = 4 4 0  кгр/см.2 н К' =  506 кгр/см.5И

Возможны случаи, что нри носадке камня на нал, шайба (нлн 
обе шайбы) в нервый момент нрнкоснетс.я к камню односторонне; это 
может произойти или оттого, что ось вала не нернецдикулярна к 
боковой поверхности камня, или шайба сидит иа валу не иерпендн- 
кулярно к его оси, или упругая прокладка между шайбой и камнем 
клиновндна; во всяком случае такое, хотя бы незначительное, одно- 
стороннее нрнлегание шайбы к камню при посадке его на вал вполне 
возможно, а такая даже незначительная неправильность прилегания

Электронный архив УГЛТУ



—айбы к камню, незаметная даже для глаза, кроме изгиба вала 
вызовет, вследствие неравномерного распределения давления, также 
значительно большее внутреннее напряжение в шайбе. Допустим, 
؟ то одна из шайб, по той или другой причине, нри начале за- 
винчивания имела положение, указанное в преувеличенном виде 
на фиг. 7.

Шайба касается камня только одним краем ٦, « “ ; по мере даль- 
нейшего завинчивания шайбы часть ее ءوص будет отгибаться кверху 
II площадь соприкасания ее с кам- | Ч|
нем будет увеличиваться и, наконец,
:шайба ляжет на камень всей своей 
левой часть®, касаясь камня коль- 
цевой поверхностью.

Часть этой левой половины 
шайбы, а именно до сечения Г;№М،،, 
можно рассматривать с достаточной 
для нас точностью, как балку, за- 
крепленную одним своим концом 
(но хорде ,,тпа) и подверженную 
действию силы А  (реакция от камня), 
равномерно распределенной по на- 
ружной кольцевой части ее, заштри- 
хС'ванной на фиг. 8.

Величина этой реакции камня А, иначе говоря, величина той 
силы, с которой нри таком положении шайба н аж и м ается  к камню, 
может быть достаточно точно определена для данной шайбы и для 
кая؛дого ее такого положения путем сложных вычислений на ОСНО- 

вании свойств упругой линии в зависимости от первоначальной вели- 
чины б, профиля шайбы и свойств материала шайбы.

Для нашей цели достаточно зиать ее вероятную минимальную 
:величину. Допустим, что эта сила А  меиее вычисленной ранее силы

%النء

Электронный архив УГЛТУ



Q; в таком случае камень при работе начнет скользить и шайба, 
будет ввинчиваться далее, площадь соприкасания шайбы с камнем 
перейдет на правую часть кольцевой поверхности и, наконец, вслед- 
ствие изгиба вала и самой؛ шайбы, последняя прикоснется к  камню 
всей своей кольцевой поверхностью. Если и в этом положении шайба 
прижималась бы к  камию с силой, меньшей و, то навинчивание 
шайбы продолжалось бы далее, до тех пор, пока сила иажатия шайбы 
к  камню не достигла бы величины و . Очевидно, что в таком случае 
это давление распределялось бы ио кольцевой поверхности соприка- 
сания шайбы уже неравномерно, и левая ее часть пршкималась бы 
к камню с силой значительно большей, чем إ/و и, следовательно, 
определенные ио этому давлеиию внутренние напряжения ' в ша؛-؛бе 
иаверио. будут меньше действительных.

Итак, примем, что А —  12.000 кгр. и что давление это распреде- 
ляется равномерно ио всей поверхности полукольца; тогда на часть 
этого полукольца до сечения „■ ءتاأا،  придется давление

ا؛ال3اء4 '~^-5 £ . ت = 7000  к؛’р. и для сечения ,،،،ء؛صأ

= СЮ . [89,64 — 26,5]ثأنء = 70  91.980 и ءث = 88و'  кгр/ем.2

Если шайба, как мы допускали выше, прикасается к к амию и 
в этом случае не всей кольцевой поверхностью, а только местами,, 
например, как показано на фиг. 9, то для того же сечения „»؛«'-'• в 
этом случае

М '=  12. ОСЮ . [89,64 — 26,5] =  1§7.680 и 580 = ' ء  кгр/с.м.؛

В случае соприкасания шайбы с камнем по фшг. 10 ялощадь- 
соприкасания будет
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И; следовательно,

10.410 кгр. и:

и Е 156.600:؛. ' =  о7Ъ кгр/см

18с

مل[.لي, 'ه = سم.

Величина А  зависит от первоначально!! величины 6 и упругости 
■материала шайбы; возможны случаи, что она достигнет значения و  
уже при том положении шайбы, когда последняя соприкасается с 
камнем еще только левой своей половиной; в этом случае внутренние 
напряжения получатся значительно больше определенных выше и 
даже близкие к разрушающим.

В ни-'кеследующей таблице (фиг. ].1) сведены полученные иапря- 
жения.

ثث ؛-؛أ عؤ
ا ر

١٠

محيح '
■/؟< • V - ■ ٢ ؛ور

10

. . . . . . . ع  333 ة08 4 2 8 4 4 0
- -

К ' . . . . . . . ل0ت 3 5 0 ء;ل ؛ » 338580 5 7 6

Ф иг. 11.

" полученные величины внутренних напряжений, мы
видим, что наиболее опасным является сечение „'م»ا  (фиг. 12 пока- 
зывает вероятный излом шайбы) и насколько 
эти напряжения зависят от правильиости при- 
легания шайб к камню; они наименьшие в 
случае сонрлкасания шайбы с камнем по всей 
кольцевой поверхностииреако увеличиваются. - 
особенно для сечения „»»،•“, в случае соприка- 
с-аиня шайбы местами или односторонне; от- 
сюда понятно, какое значение имеет способ 
укрепления камня на валу, с запасом взя- 
тые размеры шайб и тщательная, умелая и 
правильная посадка камня на вал.

Если мы примем временное сопротивление 
решающий груз) для стальной отливки в 3500 кгр/см.؛؛, то ДЛЯ' 
шайб нашего дефибрера степень надежности против излома можно- 
считать от 3-х до ا0ل/إ  кратной.

р. э.

Фиг. 12.

растяжение (раз-
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Из заграничной литературы.

Новейшие дефибреры и еиоеобы дефибрирования•
к. Maartmann— Мое. „Srensk Pappers-Tidning“, 1924, Л:л» 4—9.

В последнее время мы паблюдаем большой технический прогресс 
в области древеспо-массиого производства. Появились совершенно 
новые системы дефибреров огромной мощности, строятся колоссздьпые 
заводы. В литературе так же, как и на технических с’ездах, начали 
уделять большое внимание как методам производства, так и научным 
подходам к выяснению происходящих в нем процессов. На первом 
месте в этом стоит Америка, в настоящее время главный миро- 
вой производитель механической массы. Все это заставляет автора 
дать настоящий очерк новейших способов дефибрирования, остапа- 
вливаясь особо па методах, применяемых в Соед. 1Нтатах Америки и 
Канаде.

Чтобы иметь ясное представление О новейше^ системе де-фибри- 
рования и дать краткую сводку тех основании, иа которых она 
покоится, следует указать на физические свойства получаемой при 
этом древесной массы: характер размола (freeness), ровность, крепость, 
цвет, отпошение к окончательной отделке (когда масса уже превра- 
тилась в бумагу), чистоту и добротность и па способы их определения. 
Достижение этих качеств и есть тот идеал, к которому стремятся, 
чтобы получить первоклассную массу.

Прея؛де чем перейти к разбору7 упомянутых свойств масеы заме- 
ТИ М , что масса состоит из смеси:

1) части древесиых волокон в естественную величину, 2ا рпу- 
тайных волокон и  3) ролокои, истертых при вторичном попаданий 
под пресс в мелкую древесную муку.

Таким образом, после прохождения сортировок мы имеем смесь 
достаточно мелкую для приготовлещгя из иее бумаги. ■,

Характ ер م«و.آ،و-.ي  «.

Если главная масса волокон слишком груба, то образуемый ими 
волокшгстый слой получается недостаточно плотным, вследствие чего 
через него легко просачивается вода; масса в этом случае называется 
в Америке „free“ (свободная), с другой стороны, если масса содержит
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слишком много коротких волокон, смешанных с переплетенными 
между собой волокнами, то слой такой массы получается более ؟ лот- 
ным. Вода в этом случае просачивается через волокнистый слой 
медленнее и массу называют „slow،؛ (медленная) 1).

Скорость, с которой происходит просачивание воды или, так 
называемая, ]допускаемость массы, если она не зависит от каких- 
нибудь индив]]дуалъных свойств волокон, является важным показа■ 
телем качества полученной дефибрированием массы. Она равноценна- 
однородности, крепости и виду массы в окончательно отделанной 
бумаге. ي.ه

„Freeness Tester1؛ и „Sedimentation Tester؛؛—вот два типа аппаратов, 
которые тенерь обычно унотребляются в американских лабораториях 
и на (рабриках для определения степени пролускаемости массой воды. 
Мы будем лишь вкратце гов.орпть О них.

Рис. ل доказывает „Fre- 
eness Tester ؛؛رو . Он состоит из irr_^ ~ T  
2-х главных частей: резервуара ء ٠ =وه  
и воронки. Резервуар А, г^е ٩ !гЫ гЙ  
находится масса во время от- و-ي محمء  
стаиваешь имеет дно в из про- | Гр с-| 
водочной сетки, на которой: и 1 ٠٠٠٠٥٠
происходит отложение во- ٨ه ة ٠ق ر ١ ؛ ٠  
локон. Вода, которая проса- ١٠٠ • /  
читается через него, е-оби- Y * f
рается в воронке с, имеющей иж
2 отверстия с насадками: ' I I
первое D с диаметром в ل/و "  н ء ١١٦٦  
второе Е сбоку в 1/г"• Отвер- $ 1  . ؛؛٢  и 2.
стие ه  не настолько велико,
чтобы пропустить большую массу воды при низком давлении- По- 
этому излишек воды уходит в боковое отверстие Е. Дефлектор- 
препятствует воде уходить иеносредственно в отверстие Е. Ррадуиро- 
вавный цилиндр F употребляется для собирания излишка воды, 
количество излишка воды обычно измеряется куб. сантиметрами и 
является показателем относительной пропускаемое™ массы; таким 
образом, тощая маеса дает много излишка, а ؛،кирнзя масса—мало.

Рис. 2 представляет „Sedimentation Fester،، (отстойник), состоящий 
из 1щатуированного цилиндра А с коническим металлическим дном с.- 
Проволочиая сетка., такая же, как и у бумажных машин, покрывает 
большое основание конуса в месте, обозначенном буквой-В  между 
цилиндром и конусом. С меньшим основанием конуса соединена 
трубка D с зажимом Е. Зажим закрывается и в аннарат наливают чистую 
воду до проволочного дна. кассой, подвергаемой испытанию, напел-

н „жирная." *سمهсоответствуют нашим названиям „то “„؛؟>№ Термины „free" и ء( 
аппарат Ш оппер-Риглера. См. таг;.: е- 1؛؛،]،вест.؛)* По тому же принципу устроен и

" детальное описание аппаратов, „Бумажная. 2مةو  1922 г., стр
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няют градуированный цилиндр и замечают ее верхний уровеиь. 
Зажим Е отворяю? и записывают количество времени, требующееся 

-ДЛЯ понижения уровня массы в цплипдре до определенЕого числа 
шкалы при данных условиях. Обычно цилиндр наполняется до о, 
после чего определяют по часам, сколько времеяи пройдет, пока 
уровень понизится до точки 9,5. По мере понижения уровня на сетке 
образуется отложение древее-ной. массы, которое оказывает соироти- 
влеппе, в зависимости от пропускаемое^^ массы.

Если наблюдать отстаивание волокон из смеси их различно؛! 
величины, то становится ясным, что различные 10؛?.!'бипацпп волокон 
по длине и структуре могут давать одну и ту а؛е скорость отстав- 
ваншя. При некоторых условиях, И08Т0МУ, два различных качества 
массы, хотя бы Т£ прн .одинаковой скорости пропускаемости, могут 
состоять из волокон различных свойств. Следовательно, испытание 
пропускаемое.™ в том виде, как оно здесь изложено, не дает абсо- 
лютно точного определения качества массы. Поатому техническая 
комиссия при канадских ؛фабриках Абитиди, Бельгийско-Канадской 
и ев. Паврентия работают совместно над выработкой метода, опреде- 
-ляющеге индивидуальную величину волокон в дополнение к выше- 
оппсанпому لهءء د . в  настоящее время имеются для оиреде،чештя 
s -того трп способа: синее стекло, мпкроскоп, п волшебный (фонарь.

 -нее стекло—деревянная рама обычно 25 см. в квадрате, тол أ،تا
؟ *иной в 2, ل см., дном которой слу»:!!т окрашенное в синий цвет 
стенло—очень чаете س'لتء اأذ6أو م(وها  на фабриках для исследования 
массы, главным' образом после сортировок. Стекло покрывается слоем 
:массы иастелько тонким, чтобы отдельные волокна, ясно вырис-евыва- 
лись на. синем фоне. Синее стекло скорее употребляется для опре- 
деления тщательнее™ и умелости работы €0ры!.р0ВЩ!!ка, чем для 
непосредственного определения качества- массы. Для нроизводс™^ 
этого исиытания требуется особый ошгт и, во всяком случае, резуль- 
таты подобного исследования всегда варьируются в зависимое™ от 
индивидуальности.

Микроскоя вряд ли может быть полезен в фабричной практике, 
тс же самое можно сказать нро '  фонарь. Последний упо-
треблялс-я одно время в Америке для ицструктиров.ания рабочих, но 
в последнее время он совершенно вышел из ^нотребления.

/ ات<.ير،ا،و  качест ва ؛  ءممح;.رهء،هم .بم،هءءء .

Если лист бумаги из древесной массы ломается, то причиной 
-®того, ио большей части, является раз’едивенг؛е волокон, а не факти- 
чеикая иоломка отдельных волокон. Таким образом, крепость массы 
зависит от: ل) метода 2 ,! مصءمإ؛(ل مة!اا إا'،ائ̂)ا ) " и 3) степени

" волокон при образовании массы.
Характерным свойством различного качества механической массы 

-является ее способность принимать окончательную отделку. Когда
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قتح ق?  п р о х о д и т  ч е р е з  к а л а н д р  — о к а  п о д в е р г а е т с я  о д н о в р е м е н н о  

! ؛: : :• :■ в н е  и  р а з г л а ж и в а н и ю ,  ч т о о ы  и м е т ь ئ  مأ ا؛()آ؛ة  в н е ш н ю ю  п о в е р х -  

и :  :-75 . З д е с ь  о п я т ь  и г р а ю т  б о л ь ш у ю  р о л ь  к а ч е с т в о  д р е в е с и н ы  и  м е т о д  

‘ Г р у б а я  м а с с а  н е  п о л у ч а е т  х о р о ш е й  о к о н ч а т е л ь н о й

. ' ؛" •ЛЕИ и з - з а  б о л ь ш и х  в о л о к о н ,  я с н о  в и д н е ю щ и х с я  в  п р о с в е ч и в а ю -  

щ؛ м е я  л и с т е  г о т о в о й  б у м а г и .  Н а о б о р о т ,  т о н к а я  м а с с а  л е г к о  п о д в е р -  

г д؛ г г я  о к о н ч а т е л ь н о й  о т д е л к е .  Э т о  з а в п о и т  о т  т о г о ,  ч т о  в о л о к н а  н е  

т  Г-ПИКИ и  п р о с т р а н с т в о  м е ж д у  н и м и  х о р о ш о  з а п о л н е н о  м е л к т ш и  

т г к и м и  В О Л О ЕН З.К И .

Ч и с т о т а  м а с с ы ,  и м е ю щ а я  д л я  п о т р е б и т е л я  б о л ь ш о е  з н а ч е н и е ,  

: т в п е и т  о т  т о й  т щ а т е л ь н о с т и ,  с  к о т о р о й  д е р е в о  о ч и щ а е т с я  о т  к о р ы  

п  з а т е м  с о р т и р у е т с я ,  о т  ч и с т о т ы  в о д ы ,  а  в  ц е л о м  о т  с т е и е н и  з а б о т л и -  

т _ : - т и ,  с  к о т о р о й  с л е д я т  ,за  т е м ,  ч т о б ы  п о с т о р о н н и е  в л е м е н т ^  н е  

п о п а л и  в  с р е д у ,  ч е р е з  к о т о р у ю  п р о п у с к а ю т  м а с с у .  В е с ь м а ,  о б ы ч н о й  

п р и ч и н о й  ■ з а г р я з н е н и я  м а с с ы  я в л я е т с я  н е д о с м о т р  п р и  ч и с т к е  щ а н о в ,  

ж е л о б о в  и на., о لااءسا؛لآ  с т а и о р .  Н е о б х о д и м о  п е . р и о д и ч е с к и  о ч и щ а т ь  

и х  о т  п е с к а . ,  с л и з и  и  п р о ч е г о ,  ч т о  м о ж е т  п о п а с т ь  в о  в р е м я  п р о и з -  

х о д с т в а .

Укажем, наконец, на. присутствие в древесной мас-с•؟ смолы, 
::сгущее причинять большие неприятности в производстве как массы, 
гак и бумаги. В некоторых случаях смола, содержащаяся в 0إبلآهبتءه 
гываемом д؟р؟ве, может сделать массу 'негодной для быстро р^бо|| 
тающих . اا!اااا؛ا؛ا . Смола наседает на разные части машин, вызывая؛ 
остановку движения, заполняя отверстия сит؟, и застревая в прессах. 
Чаще всего ото случается в летинй период работы, когда температура 
أئ{'(ال:أا0 !ا:(ا':(أ'ت!ةا،م'ا очень высока и و.ءءولا ' в дефибреры непосредственно 
из реки. Еще больше да.Ю'Т себя знать иещзпятнос'ти, причиняемые 
смолой при обработке свежесрубленных деревьев.

Большая часть механической древесиой массы идет на и-згото-
в.ление газетной бумаги.

Обстоятельства, играющие главную роль ири изготовлении меха-
следующим вопросам: ة нической массы, сводятся 

1) каковы дефибрерные камни,
 какой (2;ووهب؟غو дефибрирования ь؛аибол<‘؛< пригоден для ио.лу؟е-إ

ния массы с максимальным количеством тонких волокои, إ
е при-؟ыгодя؟ шей обработки массы3؛) какую систему да،ль,И(Д 

меиятв, чтобы получить наибольшую крепость, т.-е. качество, тре- 
бующее при производстве газетных бумаг наименьшей затраты Х И М И- 

иук) при данных обстоятельствах؛ш.؛че-с-ких материалов, дающее наибо 
плотность и позволяющее рри нронус-ке через бумажные آل؛ثالااألا,!آ

.що،ну») окончательную с д е л к у<:؛ получать
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Дефибрерные ا,«'،آ<سء .

В дефибрерных камнях мы имеем две составные части, а именно:
1) зерна, главным образом, кварцевых пород различной вели- 

чины,
2) цементирующее вещество, обычно из более мягкого материала, 

связывающее зерна.
Камень, содержащий ^емеитирук'щее вещество в небольшом 

количестве и из слишком мягкого материала, называется слабым. 
От такого камня легко отделяются кварцевые зерна.

Если же, наоборот, в камне имеется излишек связывающего• 
вещества, вдобавок черезчур твердого, то камень считается крепким 
и на нем труднее работать.

Приготовление массы, ج наибольшим количеством хороших ВОЛО- 

кон и с наименьшей потерей В виде грубых или слишком мелких 
волокон зависит от величины и формы зерен. Процесс состоит из 
истирания и разрывания тканей. Если у  зерен острые углы, то 
волокно при шлиф'Овании разрезается в короткие пучки—получается 
грубый шлиф. Папротяв, если зерна круглые, то сши С К О Л ЬЗЯ Т' 

но поверхности древесных ВОЛОКОН. Такой камень производит Щ Л И 'Ф  

неровного качества и требует частой насечки. Наиболее удовлетвори- 
тельна та зернистость, при которой частицы имеют слегка округлен- 
ну® форму, т.-е. углы отдельных зерен немного притуплены. Для 
камней употребляются различны؛؛ породы, вследствие чего вес цемен- 
тирующей массы камня кр.леблется, составляя относительно веса 
всего камня от 14,5 до ل'د,ة,"م . Цементирующее вещество состоит из 
соединения—кремния, глины, железа и извести. Лучше всего, если 
цементирующее вещество изнашивается одновременно с зернами, 
то^да камень всегда имеет наилучшую поверхность. Такой камень не 
приходится так часто насекать. Камень, удовлетворяя требованиям 
предъявляемым к нему производством массы, дол؛кеи кроме того еще 
противостоять тем воздействиям, которым оц подвергается во время 
работы. Воздействия эти очень слол;ны и происходят от различных 
причин:

1) от нажима шайб, который увеличивается вследствие движения, 
оси и воспринимается поверхностью камня,

2) центробежной силы,
3) нажима дерева на поверхность камня,

_:نم -
4) местного сильного нагревания и внезапного охлащцения камня, 

вредно отражающегося на его поверхности,
5) тангенциального усилия, получающегося вследствие трения: 

дерева о каменщ
Пет данных, которые указывали бы до каких размеров доходит это 

комплексное воздействие, но нрактика выработала, некоторые правпла, 
на которые мы впоследствии укажем.
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Песчаниковый камень встречается в природе в тонких слоях 
10 различной глубине под поверхностью земли. Если добываемый 

мень содержит некоторую влажность то он слаб. Под влиянием 
тыеупшвания на воздухе камень крепчает—подобно аналогичному 
^ :д е с с у  в бетоне. Сушка эта должна происходить в закрытом поме- 
шенип, защищатощем камепь рт солнца, дождя и резких перемен 
:емиературы. Камни ну ясно раскладывать на подставки, чтобы дать 
тгзможносгь воздуху свободно циркулировать под ним и тем самым 
и-^гн уть  неро.внс'Мерности сушки.

Чтобы достигнуть ровности в сушке следует брать камни на 
 год спустя после их добывания; но на этот ؛ВВС'ДЫ не ранее. Kai؛
счет у знатоков мнения расходятся. Па американских и канадских 
заводах этому вонросу уделяют очень MHOI'O внимания, в Скании- 
назии камни складывают в более или менее закрытых деревянных 
сараях, мея؛ду тем как В Америке их кладут в каменные или ошту- 
катуренные помещения с отоплением и зимой не допускают темпе- 
сатуру помещения опускаться ниже 4 ب ° с.

Продолжительность работа камня сильно колеблется — от 6 до 
1-8 месяцев, в большинстве случаев она зависит от продолжительности;؛ 
и способа сушки и от насечки.

Выше ^же перечислялись те свойства зериа и цементирующего 
вещества в камне, которые дают идеальный камень, необходимый 
для изготовления массы наилучшего качества. Поверхность камня 
должна быть одинаков؟ крепкая и твердая, камень должен быть 
абсолютно выдержанный, без отверстий и иостороииих примесей. 
В  виду существующего н е^статк а  стандартизации желаемых марок, ؛ 

та спецификация, ^0 которой теперь покупаются камни, не вполне؛ 
отвечает всем вышеизложенным требованиям.

Искусственных де-фибрерных камней имелось آت имеется в на-; 
стоящее время в продаже очень мцо.гс различных марок. Речь идет؛ 
здесь об ушловпях скандинавских и европейских, где в большинстве, 
случаев имеются машины стиссительис малого размера, в Канаде же, 
где употребляются быстроходные бумагоделательные машины со CKO- 
ростью 250—800 метров в минуту, до сих нор не удавалось привить 
иекусстве!؛!Ш](؛ шлифовальные камни ни американского, ни европей- 
ского производства,

^ля каждого отдельного производства с присущими ему ушло- 
Е П Я М И , выб'Ор и закупка деф'Ибрерных камней является одним из 
важнейших факторов, на которое о^ащаетея большое внимание. 
ه  том значении, которое этому ^елу придают канадцы, ясно говорит 
уже ионытка в прошлом году закупить и законтрактовать одно из 
известных английских производств камней. Согласно иоследннм изве- 
стиям английские ф'Ирмы завалены заказами па 4-ое полугодие 
1924 года для канадских предприятий.

29Бу؛о ж н ая  Промышленность.
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На рынке в настоящее время имеерся три типа дефибреров:
1 . Обычный тип в 3 или 4 пресса,
2. Магазинный дефшбрер Фонта.
3. Дефибрер Уоррена (The Warren Grinder) и непрерывный дефибрер 

-Ср-сйта (Voiths stetiger > ؟لثمالآثا'لهآ •).
Мнгазннных дефибреров Фойта в Скандинавии имеется очень 

■ограниченное количество. Очевидно со временем они заменятся тииом 
непрерывного дефибрера. Аппараты этого последнего типа заказаны 
их собираются нустить в ход на скандинавских фабриках. Несколько 
таких аппаратов уже работают в Германии и Америке.

На с’езде норве؛кских техников бумажного производства осенью 
1923 года■ ИИ«؛. Ланг сделал доклад о непрерывном дефибрере, како- 

ء0أئ  здесь мы и приводим. •

Н еп реры вны й  de<fu6pep Ф онт а.

Мысль О доставлении дерева неаосредственио к камню без вся- 
ко؛'،) перерыва так нее стара, КЗ!؛ и само дефнбрированне. Уже в на- 
чале настоящего столетня вопрос этот занимал изобретателей, но без 
всякого видимого результата. Выставленный в 1921 г. на испытатель- 
ной станции в Гейденгейме пробный аппарат на 50 л о т . сил доказал, 
что посредством особого устройства транспортирующей цепи дерево 
самым идеальным образом подавалось к  камню^ Оныт этот повел к 
изобретению особой частой цепи, которая теперь и применяется. 
Цепь эта позволяет распространить поверхность н ^ и м а  настолько, 
насколько допускает диаметр камня.

Удовлетворительные результаты онытов позволили приступить 
к постройке больших дефибреров. Первый из 'НИХ поступил в ноябре 
 г. в Аугсбург на Гейндльскую бумажную фабрику в Шонгау قر؛ل2
в виде метрового дефибрера для белой древесной массы; второй 
постуннл в январе 1923 г. на бумажную фабрику в ТеЦсннхе для 
бурой массы из полуметрового дерева. Аппараты эти вполне отвечали 
предъявляемым к ним требоИаниям. طأ  последнее врех:я были И З Г 0 - 

товле^ы и пущены в ход еще 2? штук таких аппаратов.
В Америке явнлось подражание в виде так называемого „War- 

ге.па—дефибрера, он не внолне соответствует патентованному де- 
фпбреру „Voith'a؛؛. Для нод^чи дерева „Warren؛؛ употребляет цепь с 
зубцами, которые впиваются в дерево, но при вытаскивании повре- 
ждают его и дают массу обломков. Вследствие того, что дерево подается 
неллотной массой, апиарат работает на далеко не полной поверх- 
HOCTIT камня н не мс'Ж.ет поэтому развить такую мощность, как его 
орнгннал—дефнбрер „Yoith‘a،،. Для получения необходимого давления 
приходится заполнять магазин деревом на высоту в 9 метров, что 
значительно удорожает установку. Насколько можно было видеть во 
время поездки автора по Америке—этот аппарат нущен в ход и
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تيت:ت لتت:ت  на ■фабрике самого изобретателя и д а ж е  и там и е

Непрерывный деф'Ебрер со своим колоссальным давлением 
является в настоящее в^емя предельным дефибрером высокого да- 
вления.

До того, как приступить к его постройке, существовало большое 
сомнение относительно возможности достав1؛Хь достаточное количество
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ЕОДЫ н а  столь широкую рабочую поверхность камня, дабы дерево НС 
стало •загораться. Но скоро было решено, что особой опасности нет, 
так как благодаря большому числу оборотов камня вода без всякого 
труда, втягивается между камнем и нрилегающей к нему поверх- 
ноетью дерева..

Фиг. 4.

Н а д е ж д ы ,  в о з л а г а в н ш е с я  н а  ш и р о к и й  з а к р ы т ы й  п р е с с  д л я  п о л у -  

ч е п п я  б о л е в и؛)  л ь н о г о  д а в л е н и я  п р и  д е ф и б р и р о в а н и и ,  д а ю щ е г о ,  в  т о  

ж е  в р е м я ,  м а с с у  и е  г р у б у ю  и  б е з  о б л о м к о в  д е р е в а ,  в п о л и е  © п р а в д а -  

л и с ь .

Больше того, опыты показала, что это слишком большое и не- 
прерывно действующее давление в некоторых ،аппаратах можно 
выгодно использовать прп весьма колеблющихся нагрузках, так как 
благодаря широкой поверхности пресса измененпя во внешнем давле- 
ПИИ не име:от в л и я н и я  на качества получаемой массы.

Судя п о  д о с т и г н у т ы м  пыпе р е з у л ь т а т а м ,  м о ж н о  р а с ч и т ы в а т ь  

п о л у ч а т ь  з а  2 4  ч а с а  п а  1 л о ш .  с п л у  о к о л о  4 0  к г .  т о п к о й  и  д л и н н о —  

в о л о к п и с т о й  м а с с ы  5 C ° /0- i i  в л а ж н о с т и (ء  ,  и д у щ е й  д л я  б ы с т р о х о д н ы х  

г а з е т н о - б у м а ж н ы х  м а ш и н .

,ه (، ؟اء-ا ' وو.,ل أ,مثلل  Боя,1ушно-сухои кассы па ل дош. сплу Б 24 часа, р  с д.-
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г  Е С и و: . з о б р а ж а е т  п о с л е д н ю ю  м о д е л ь  н е п р е р ы в н о г о  д е ф и б р е р а  

- z r : .  н а  5 0 0  л о ш .  с п л .

В е р т и к а л ь н о  п а ,д  ш л и ф о в а л ь н ы м  к а м н е м  п о к о и т с я  н а  к р е п к о м  

~ Е и ? .м е Е т е  п р е с с  ш и р и н о й  в  1 м е т р .  Н а  н и ж н е м  к о ^ п е  р а м ы  п р е с с а  

: г р г е н к  с и л ь н ы е  о п о р ы  д л я  п о д а ю щ е й  ц е п и .  Н р о д о л ж е и и е  э т о й

р а м ы  о б р а з у е т  м а г а з и н  в  н е с к о л ь к о  м е т р о в  в ы с о т ы ,  к о т о р ы й  н а п о л -  

н я е т с - я  с  в е р х н е й  п л а т ф о р м ы .  Н о к о н ы е  с т е н к и  м а г а з и н а  с  о б е и х  с т о -  

р о и  о б р а з у ю т с я  т о л ь к о  и з  н е п р е р ы в н о й '  ц е п и .  Д е т а л и  э т о й  ц е п и  и з о -  

С р а ж е н ы  н а  р и с у н к е ,  к о т о р ы й  б у д е т  д а н  н и ж е .  Л а п ы  п е н и ,  д е й с т в у ю -  

щ п е  п о  д л и н е  д е р е в а ,  з а х в а т ы в а я ,  у п л о т н я ю т  н а л о ж е н н ы е  с в е р х у  

п о л е н ь . ч  п о  м е р е  и х  п р о д в п ж е н к . я  в н и з  т а к ,  НТО в  к о н ц е  к о н ц о в  к  

к а м н ю  п р и б л и ж а е т с я  к а к  б ы  о д и н  с п л о ч е н н ы й  д р е в е с н ы й  м а с с и в .

Ц е п и  в  :•т е с т е  с  л а п а м и  п р и в о д я т с я  в  д в и ж е н и е  п р и  п о м о щ и  д в у х  

б о л ь ш и х  ш к и в о в ,  н а с а ж е н н ы х  н а  н х  н и ж н и е  С С Е.

В  з а в и с и м о с т и  о т  с к о р о с т и  д в и ж е н и я  ц е ш г  м е н я е т с я  к а к  п о д а ч а  

. д е р е в а  к. к а м н ю ,  т а к  и  т р е б у ю щ а я с - я  о т  к а м н я  р а б о т а ,  а  р е г у л я т о р .
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который мы посднее 0ПЕШ6М, следит за таким пр0ДБЕ;кеЕием дереьа, 
при котором действие дефибрера было бы равпо^ерно.

На нижней левой стороне дефибрера виден "
аппарат для наееяки, благодаря которому через короткие проме- 
жутки времени восстанавливается требуемая наружная поверхность, 
камия.

л е е  т о н к о е  д е р е в о .

В  т о  в р е м я ,  как: 
п е р в ы е  о н ы т н - ы е  анна- 
р а т ы  к л е п а л и с ь  и з  ж е -  

л е з а и  д л я  у к р е п л е н и я  

м а г а з и н а  у е т а н а в л и в а -  

л и с ь  с и л ь н ы е  б а л к и , -  

о п и р а * :> щ и е -с -я , в  CBOIO 

о ч е р е д ь ,  н а  ч а с т и  а д а -  

и н я — в  н а с т о я щ е е  в р е -  

мя к о н с т р у к т и в н ы е  за- 
т р у д н е н и я  у с т р а н е н ы  

и  д е ф и б р е р  и м е е т  за- 
к о н ч е н н ы й  в и д  ( с м ،

* * ٢• 6 . р и с . .زة 
К а к  в и д н о  а п п а р а т  с т о и т  с о в е р ш е н н о  н е з а в и с и м о  о т  з д а н и я  н،% 

т я ж е л о й  ч у г у н н о й  с т а н и н е ,  в  к о т о р у ю  в д е л а н  и  НИЖН-ИЙ к о н е ц  м а г а -

З а з о р ы ,  о б р а з у ю щ и е с я  в  к о р о б к е  п р и ا؛اا؛؛؛أ؛!ااا;أاأااااأ   к а ч н я ,  

у с т р а н я ю т с я  п о в о р о т о м  р у ч н о г о  к о л е с а ,  н о н н؛к а г о 1д е г о  у с т р о е н н ы е  

в н и з у  ш л и т ы .  в б о к у  с т а , .н и и ы  у с т р о е н  д в о й н о й  в и н т ,  к о т о р ы й  в р я -  

щ а е т  т р а н с п о р т и р у ю щ у ю  д е и ь .

П р и  н с р е м е н к ؛) а м н я  в ы н н ? ؛. а ю т  н и - ж н н е  п о л о в н и к и  А  н з  с т а н и н ы , ,  

и о д н؛؛в  м а г а з и н  е  е г о  с о д е р ж и м ы м  т а к  в ы с о к о ,  ч т о б ы  к а м е н ь  л е г к о  

м о ж н о  б ы л о  в ы н у т ь .  К а м е н ь  п о д н и м а е т с я  п о с р е д с т в о м  б л о к а  т а к , -  

ч т о б ы  о н  м о г  с в о б о д н о  н р о й т н  м и м о  ф у н д а м е н т а  ٥ н р а в о й  с т о р о н ы ،  

П е р е м е н а  к а м н я  о т н и м а е т ,  т а к и м  © б р а в о м ,  т о л ь к о  н е с к о л ь к о  ч а с о в  

в р е м е и и .

Н а  р и с .  6  п о к а з а н а  с х е м а  у с т а н о в к и  н е п р е р ы в н о г о  д е ф и б р е р а ,

~~ д е ф и б р е р  у п о т р е б л я е т с я  и е  т о л ь к о  д л я  и с т и р а н и я

б о л ь ш и х  к о л о д ,  н о  с  у с п е х о м  м о ж е т  п р и м е н я т ь с я  и  д л я  к о л о т ы х  д р о в , ,  

о с т а т к о в  п о с л е  р а с п н л о в к и  и  п р . ,  т а к  к а к  п о д а ю щ а я  ц е п ь  у п л о т н я е м

т

,адттт

ء؟ءءبمهءءءمءءممءءم ٢٢٠٢٢٠'

Рис. 4, изображающий верхнюю магазинную часть дефибрера в 
Шонгау, доказывает, что дерево в этом ٧ унотребляе-тс-я
самой различной толщины: одновременно без труда дефибрируются-

как огромного диамет- 
ра поленья, диаметром 
в 72 и 55 см., так и бо-
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:• ئ ::ت  подгоняет его к камню, в Шонгау были ء :تةيتءقئثت آ  слыты 
:Г:тки такого дерева.

На рис. 4 уже было показано, НТО дерево может употребляться 
; !Л И Ч Н О Й  толщины. Следующие рнсунки ?—Г© показывают, насколько 

ة؛ :  быть разнообразно дерево, истираемое в непрерывном дефпбрере. 
ت'تء. آ  показываются поленья нормальной толщины,  

г؛ п г .  7 — 1 0 .

между лапами нодающей цени. Следующий рисунок $ показывает, 
НТО одновременно без всяких затруднений можно обрабатывать по- 
ленья как нормального диаметра, так п очень толстые. На рис. 9 в 
магазнн вложены колотые дрова, при чем надо только нри накла- 
,дырании наблюдать за тем, чтобы между отдельными поленьями не 
было слишком больших промежутков. Наконец, рис, 10 доказывает 
наложенные в  магазин горбыли п мелкие ДОСКИ, которые на опыте 

весьма хорошее д р е в е с ^  массу. .ء .¥ل 
ءسمفيمدبم،؛ه اصر،ءمء،;ز ءأ ').
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Производство этилового спирта из сульфитных щелоков.
Harnist. „Cuimie et Industrie".

Отработанные сульфитные щелока, пригодные для производства 
этилового спирта, получаются, как известно, нри процессе получения 
целлюлозы, предложенном американцем Тильгманом и у совершенство- 
Банном немецким профессором Митчерлихом, основавшим в Европе 
первые целлюлозные заводы. Этот же самый Митчерлих поставил и 
первые опыты получения из щелоков спирта, которые, по всей веро- 
ятности, привели бы к положительным результатам, если бы содер- 
жаиие в щелоках сахаров, способных к брожению, не бы-ло столь мало.

В самом деле, щелока эти после брожения содернкат в среднем 
только 1 ° / о  спирта; несмотря на это, соответствующие опыты были 
предприняты в Германии целлюлозным заводом в Ашаффенбурге, вслед- 
ствпе запрещения спускать щелока в Майн, ибо в то время думали, 
что брожение сахаров будет гибельно для рыб.

Вслед за. этим в Швеции, где налоги на спирт не были столь 
запретительны как в Германии, производство это было изучено Вал- 
лин’ом, Екстрем’ом и Зандберг’ом,؟ патенты которых были приобретены 
Акц. О-вом „Ethyl*. При целлюлозном заводе в Бергвик была сделана 
установка, производительностью в 35 гектолитров ١) в день, что 
однако, было достигнуто только после преодоления целого ряда ие- 
предвиденных затруднений.

Во время войны, вследствие недостатка, в ~ жидких
горючих материалов, шведское правительство всячески с-одействова.ло 
постановке процесса „Ethyl'-'• на всех крупных целлюлозных заводах, 
надеясь таким образом получить до 2 ه0.0هم  гектолитров спирта в год. 
Этому примеру последовало германское правительство, обязавшее вс.е 
немецкие целлюлозные заводы, с н^нзво^тельностьК ' свыше 80—100 
тонн в сутки, установить производство спирта по шведскому способу, 
патент которого был куплен в 1916 году за. 500.000 марок. Некоторые 
фабрики встретили при это-м затруднения, на других же процесс с 
первых дней пошел удовлетворительно.
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ТТзлм образом, в настоящее время в Германки имеется 12 за- 
ту,изводящих сульфитный спирт, каждый с производитель- 

•TIM so — 10 гектолитров в сутки. Общая годовая производитель- 
г тт .؛ тих заводов выражается в 100.000—120.000 гектолитров 95°

' و   то время, как перед войной скандинавские заводы ود  налогам 
 -д• хитинам были в более благоприятных условиях в отношении по ص
—тении сульфитного спирта, нея:елн заводы германские, последние 
"  -из войны (1920 г.) пошли полным ходом, скандинавские же, на: ت

тит. остановились.

Теория процесса.

G первого взгляда кажется, НТО теоретически процесс весьма 
т_ :  -Н не представляет каких-либо особенностей. Однако, в действи ؛:
тетьности дело обстоит много сложнее.

Мы сталкиваемся прежде всего с вопросом О н и с х о ж д е н и и  
::харов щелока. Вначале предполагали, что сахара эти есть продукт 
г гиролиза целлюлозы (по процессу لم%«هموو’ه ). Однако, опыты в этом 

иношенни показали, что в 'процессе сульфитной варкн может быть 
;хиролизироваио не бо^ее 1% целлюлозы. Между тем количество спо- 
собных к'брожению сахаров, находящихся в сулы(؛итных ш;елоках, 
;оставляло م/مفل от всей целлюлозы или 7% آه  веса воздушно-сухого 
дерева, Откуда же берутся остальные ' امةل'ه ?'

Опыты шведского ученого Klason’a позволили выделить из ело- 
иого дерева, помощью горячей воды, до 20°/о камедей, считая от веса 
целлюлозы, или 10%  от веса дерева. Эти камеди могут быть ™дро- 
иизпроваиы в пентозы и гекс-озы, количество которых вполне доста- 
точно для об’яснени.я происхождения сахаров в сульфитных щелоках. 

До тем же опытам проф. KMson’a оказалось, что гидролитическое 
действие варочне-й кислоты далеко не достаточно для того, чтобы HH- 
верыщовать вое лнгиззаны древесины, в самом деле, при нагревании 
щелока при 100°, после прибавления 2م/م соляной кнелоты, удалое* 
увеличить в щелоках содержание сахаров.

^егко понять поэтому, почему процесс Риттер-Кельнера, заме- 
иивший почти повсюду старый процесс Митчерлиха, дает более бо- 
гатые сахарами щелок«.; причина этого лежит в большем содержании 
свободной сернистой кислоты, т.-е. в наличии большего количества 
водородных ионов. Однако, еще большее содержание свободной КИ- 
слоты могло бы быть губительно не только для величаемой целлю- 
лозы, но и разрушало бы образующиеся при этом сахара. Швед Hagg- 

 -установил, что при варке но способу Ритаер-К.ельнера наивы ئمم-ل'ث
годнейшим содержанием свободной сернистой кислоты, по отношению 
ко всей кислоте, является 7مرمه. Такая кислота создает наилучшне 
условия как. для получения хорошего качества целлюлозы, так и для 
гидролиза, лигиозааов, не производя никаких разрушений.
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هأتتقعو0مم № дерева также оказывает благоприятное влияние на 
образование сахаров, НТО можно об’яснить лучшей диффузней, т.-е. 
проникновением кислоты в частицы щепы.

В щелоке, неследованном Klason’oM, гидролизированные лигно- 
заны содержали около 27% пеатоз (арабинозы), ل5م/م  манноз, 8 0  -га ات
лактозы и 5م/مه глюкозы.

Технические затруднения.

Технические затруднения в производстве сульфитного спирта 
заключались, главным образом, в присутствии в щелоке сернистой 
кислоты, а также I I  других кислот, и в отсутствии некоторых пита- 
тельных веществ, необходимых для развития дрожжей.

Применяемый в практике способ удаления сернистой кислоты 
состоит в нейтрализации щелока известью, ибо нейтральная сернисто- 
кислая соль кальция в воде нерастворима, Перед нейтрализацией го- 
рячий щелок в 9دتا и выше подвергается энергичной продувке воз- 

. духом, что производится, как для удаления свободной сернистой, 
уксусной п муравьиной КИСЛОТ I I  метилового спирта, так и для ох،؟ а- 
ждения щелока, а также для введения необходимого для дрожжей 
кислорода. Продувка эта производится обычно в построенной вне 
фабрнки простой деревянной четырехугольной башне, высотой 5—7 мет- 
ров и площадью в 1 К В . метр.; воздух но,^дится в нее снизу.

Для нейтрализации строят цементные цвдвддрические башни, 
емкостью не менее 0هل кб. метров. Для облегчения удаления осаждаю- 
щегося осадка, мопосульфита дно башен делается слегка коничесвдм. 
Д ля лучшего смешения щелока с углекисло1؛ известью (в виде по- 
рошка, 113ВОСТЧШВОГО камня) через особое отверстие в глубине конуша 
пускается Еоздух.

Употребление известкового- камня основано прежде всего на его 
дешевизне, а так;ке и на том, что он уже имеется на целлюлозной 
фабрике для приготовления варочной кислоты. Часто употребляют 
здесь те мелкие куски, которые не могут служить для загрузки КН- 
сложных турآة.

При продувке через щелок воздуха значительная часть серни- 
сто-кислых соединений переходит в еерно-К11С,тые, что служит при- 
чиной Ticiy, что образующийся осадок не может быть вновь истшчь- 
зован для приготовления варочной кислоты. Другие причины, заклю- 
чаются в содер/кании в осадке увлеченных из щелока коллоидальных 
веществ и в том, что унотрсбление этого осадка возможно только при 
аппаратном, а не турменном способе иритотовлеиия кислоты.

Употребление известкового камня вскоре вызвало затруднения 
при дестилляции спирта. Ячейки дестилляционных колонн покры- 
вались все возрастающим слоем гипса.

H؛،'gglund относит это явление к ВЛИЯИ11Ю третьей молекулы сер- 
нистой киелоты, которая, ИО بم«مل0رلأه  весьма слабо связана с сульфо- 
лигнином И  при иагреваиип весьма легко ОТ нее отделяется. Пробо-
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:п. взледствие этого, применять более быструю нейтрализацию ه 
.Лг؛  сильпым, нежели известковый камень, реагентом и в тс время, 

:ت تة  щелок был еще горячий. Реагент этот—известь, применение ее 
ттгыпло затруднения в дестилляционных колонпах.

С»днако, употреб.те.нпе извести создало другие затруднения. 
':Г ы  брожение происходило хорошо п чтобы не загрязнялись дестил- 

' дизнные ко.лоииы, необходимо, чтобы щелок был светлым; при 
л пменеиии извести для полного отстаизанпя щелока требовалось 
::::٠ дней. Наконец встретилась с повой еще более важной вепри- 
"щ:*стыо—с уменьшением выхода спирта.

ج'ةو§هتلااأ  наншл, что пзвесав, даже в самых небольших количе- 
:щ ах, иосле того, как процесс нейтрализации закончен, разрушает 

хара, в первую очередь декстрозу. Так пришли, накопеп, к  неболь- 
 добавке к известковсму камню известщ достаточней только ة:تت
тля того, чтобы нейтрализовать слабо с-вяза.ниую молекулу сернистой 
кислоты. Таким образом при методе J-Iagglnnd’a удалось преодолеть 

втруднопия и способ его был принят практикой.

л/ст од Hdiightncl-a.

Нзвестковое молоко, приготовленное из داو© кг. свеже гашеной 
извести, заставляют течь в щелок, вдувая через ПИЗ слегка кониче- 
с-кого днища нейтрализа.ционной башни воздух. По истечении полу- 
часа добавляется необходимое количество весьма мелко измельчен- 
ного порошка (пудры) известняка. Расчет известняка делается при- 
 тизительнс, так как избыток его при весьма слабой раадагаемости،‘؟
в щелоке не опасен.

Нейтрализация ие доводится до конца, ибс для лучшего развп• 
тия дрожжей необходима слабо-кислая реакция. Конец операции опре- 
деляют титрованием едким па^ром с индикатором—фенолфталеином. 
Нейтрализация продолжается 4 —5 часов.

Затем прекращают вдувание воздуха. آ: дают .осесть большей 
части осадка. Нри помощи " трубы, расио.ложеииой
над коническим: дном башни, щелок сливают в специальные бассейны, 
где он через несколько часов достаточно осветляется.

Осадок в нейтрализационной башне содержит в себе достаточное 
количество еще не прореаг^овавш его известняка, почему он уда- 
ляется только после нескольких операций. Количество серипстой К И - 

слоты, которое приходится нейтрализовать для раз№ х заводов, весьма 
различно.

ءقممء،أ؛ج ءهس،ا. هص، ر

"  щелок поступает затем в бродильные чаны.
Чаны этп строятся обычно из бетона, который вследствпе более 

низкой температуры п малой кислотностп щелока пе разрушается 
здесь так, как в нейтрализационных чанах. Бродильные чаны имеют
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ту  же емкость, что I I  " но они ниже и  большего
диаметра, а на дне их располагаются водяные трубы, позволяющие 
охладить содержимое чана и регулировать по желанию температуру 
щелока для брожения. Если бы фабрика, производящая 100 тонн цел- 
люлозы в сутки, могла употребить весь свой щелок на производство 
спирта, потребовалось бы от 30 до 40 чанов емкостью в 100 Кб. ме- 
трсв, ибо брожение продолжается от 3-х до 4-х дней. Количество ще- 
лока, которое получается с такой производительности завода с-сста- 
в.тгяет مت'مل К б . метр., ПС в действительности можно использовать 
только подонину. Другая половина щелока остается в котле, пропи- 
тывая сваренную целлюлозу.

Если во время спуска из иияшей части варочного котла щелока 
нагнетать сверху воду в том 1ке количестве, в каком выходит щелок, 
можно извлечь и большую часть ОТОЙ второй теряющейся поло- 
ЕННЫ щелоков, без заметного их разжнження. Однако, отот способ еще 
.мало применяется на. практике.

Таким образом, прп суточном производстве 100 тонн целлюлозы 
бывает достаточно 10 бродильных ~чанов емкостью ио 100 кб. метр. 
Большая емкость этих чанов облегчает их обслуживание, ибо темпе- 
ратура держится постоянной, изменяясь за 4 дня броясения только

Сверху чаны делаются открытыми, так как при содержании спирта 
в 1 % потерн его на испарение в воздухе драктически равны н^лю.

д р  о 0/е ؛м  и.

Еесмот^я на нейтрализацию, щ елок содеряшт достаточное коли- 
чество разруш ительно действую щих веществ, весьма затрудняющих 
ЖЕЗнедеятельность дрожжей.

К счастью дрожжи в значительной мере обладают способностью 
приспособляться к ядовитым веществам, что Д؟Ы10 возмояшость куль- 
тивировать достаточно сопротивляющуюся расу.

Подбор сделан был 113 дрожжей, дающих большой выход, это— 
раса .,,хп،، п раса م  института GSrungs-Geixerbe в Берлине, ٠ ко- 
тсрыми получены наилучшие результаты. Чтобы приготовить в чану 

 -необходимые дрсжжи, к 10 кб. м. содержащего достаточно питатель ا
ных веществ щелока добавляют ة кг. одной из упомянутых рас. За 
день до окончания брожения этих 10 кб. м. прибавляют еще 20—so 
кб. м. щелока и питательные вещества. Спустя два дня чан может 
быть совершенно наполнен щелоком.

Таким образом асснмЕЛнрованные дрожжн употребляются для 
других чанов и могут служить в течепие ряда лет без уменьшения 
их бродильной споСобностн, п^п условии избегать прп принятом на 
некоторых фабриках непрерывном брожении „мертвых точек؛■'•. Цля 
этого непрерывного процесса еще не существует определенного метода, 
он еще не вполне разработан, и (фабрики, работающие по этому CEO- 
ссбу, продолжают опыты усовершенствования, с  успехом был пспрс-
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؛«لءاا؛(«اا способ Guillaume, который ت,ث ء  яри бражении свекло- 
.го сахара ио Egrot и Grange:ت;■ '■ •

'ة']كا قاثجقن  убедился, что следует избегать оставлять дрожжи в 
” •:ппт.'кятельном контакте со щелоком по окончании брожения.

По всей вероятности все возрастающая в данном случае кислот- 
•"ГГ؛  жидкости становится разрушительной* для дрожжей, аналогично 
::.гелию, констатированному для почвенных бактерий.

взыскания, произведенные Luers’oM, показали, что кислотность, 
гпсззводимая дрожжами, может быть весьма значительной.

Следовательно, если хотят перемещать дрожжи из ОДН'ОГО чана 
: пругой, что необходимо при непрерывном брожении, следует  
Птпать это в то врешт, когда брожение еще ие закончено. Но■ 
: гругой стороны ото ведет к плохим результатам, потому что дрожжи 
пглекаю тся до того момента, когда оии достигнут максимума своего- 
тг.сзнтия. Следовало бы следить, чтоб'Ы развитие дрожжей было совер- 
:пенно закончено, что совсем не совпадает с окончанием брожения.

ПродоАохйтелъностъ брожения.

Это окончание брожения сульфатного щелока часто очень затл- 
::застоя , так как, как мы уже упомянули, щелок содержит негидро- 
гнзированные лигнозаны, декстрины и полпсахарнды, которые начн- 
ла»т бродить позднее.

Недостаток наших знаний о древесном декстрине не дал еще 
нозножности преодолеть это неудобство, несмотря на одыты, проде- 
ланные над брожением декстрннов при помощи различных Saccbaromyee?،

При недостаточной варке целлюлозы количество не гидроли- 
:нрованных лигнозанов может серьезно мешать брожеиию. в этом 
:■лучае замечается также значительное образование ^кс^еиого альде- 
гида в ущерб выхода спирта.

Этот а-льдегид обязан СВОЕМ существованием еще другому послед- 
ствию неполной варки—прнсутствню؛ в щелоке не прореагировавшего 
бпеульфита кальция. Бисульфит также, как и сернистая кислота, 
являясь ядом для дроя؛жей, заставляет последние вырабатывать 
антитоксин в виде альдегида, образующего с сернистой кислотой 
неопасное для брожент?я соединение, в то Jiie время образуется угле- 
кислота и глицерин. Во время войны в Германии пользовались 
последней реакцией: для получения глицерииа. Присутствие альде- 
глда установлено в сброженных сульфитных щелоках даже и при 
наличии нормальной варки и нейтрализации. По всей вероятности 
-тот альдегид образуется благодаря сульфолигнину или, вернее,, 
благодаря той же третьей молекуле сернистой кислоты, которая 
.легко отделяется от сульфолигнина.

Добавка кислорода или продувание воздуха во время брожения 
ء:-ت  мо:кет быть признано благоприятным фактором для производства 
синрта, так. как присутствие кислорода ускоряет освО'бождеин© 
третьей молекулы сернистой кислоты. Кроме того, по новейшему
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сообщению llndner’a, в присутствии избытка кислорода ферменты не 
только образуют нместо спирта жиры, ио обраищют в .жиры уже 
иолучеииый спирт.

Поэтому довольствуются кислородом, иолучеииым при предва- 
рительной продувке и нейтрализации, ибо количество его оказалось 
виолие достаточных!. Под влиянием ©того кислорода щелок ириобре- 
тает т^но-коричненук؛ окраску и заметно светлеет затем ноеле погло- 
щения кислорода дрожлюмш

Для- полного ннтания дрожжей в щелоке недостает фосфорной 
кислоты и азота. Попытка ввести эти вещества добавкой экстракта 
дрожжей с пивоваренных заводов оказалась эксномиче-ски непригодна, 
вследствие значительного удорожания иродукта. Поэтому добавку эту 
заменяют прибавлением фосфюрнетсислой извес-тн и сульф؛ата а-ммо- 
ния, нрн этом еще лучшин результаты получагтся ٥ добавкой дрож- 
жевого экстракта, который приготовляется на самом заводе из дрож- 
ж е؛! настаиванием их при 40 — 50°. Темиература, которой придеряш- 
наются при брожении—около 30°.

Д е ж и л л я ц и я рект[ ،أ  иф икация.

При хороню проведенном брожении н правильной варке целлю- 
лозы щелок содержит 1°/0 спирта. Такое большое количество щелоков 
требует применения наиболее совершенных дестилляционных аппара- 
тов, требующих наименьшего расхода тепла.

Вначале пользовались главным образом эмалированными внутри 
■аппаратами Avenarius’a но позднее без всяких затруднений стали 
работать и на неэмалированных аппаратах. При этом все более 
и  более применяется процесс Guillaume’a, при котором нобочные !0ءل- 
д^кты уже отделяются до ректификации, ©дно немецкое общество 
■специально изготовляет аппараты Guillamne’a для сульфитных тцело- 
ков. Эти аппараты могут рассматриваться, как последнее достижение 
в техпике дестнлляцин. Один аппарат может давать 3000—3600 лн- 
трон спирта в суткн.

С пирт  и  побочные ■продукты.

Сырой спирт содержит в себе метиловый спирт, ацетон, уксусный 
альдегнд, высшие спирты: пропиловый, амиловый, изобутиловый, бути- 
новый, и следы борнеола, всего до و—6م/م .

Метиловый спирт образуется при варке в количестве 7 кило- 
грамм на тонну целлюлозы. Большая часть его теряется затем при 
нарке при отдувках газа, а при приготовления этилового спирта при 
нродувт;е воздуха и нейтрализации, так что в сыром сппрте его 
остается не более 2—3 م/و , а чаще всего только ه,5—مل/م . Содержание 
альдегида и ацетона достигает ة,م—هل/ام  а высших спиртов م,2—و/مل .

Высшие спирты содержат очень мало амнлового спирта, только 
آق .ت со спиртами ؛:؛что дает им более низку!© ценность по сра.внеип رم
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. г  г : . . ؛ص , ржи ء  т. п., содержащими 7 صо°/0 амилового спирта. 
'• ءتت^ت  иропилового спирта составляет также 27°/0, тогда как ة

- ~ т  спиртам из ржи оио равно только 4°/0.
последней теории внешне спирты образуются при брожении 

и:, Сахаров, а из лейцина и изолейцина, продуктов распада белков, 
I -тщ ихея в картоф'вле, ржи и т. п. Сульфитный щелок содержит 
 мало белков, почему и количество высших спиртов получается ,:::ت

' .  -малым и зависит главным образом от веществ, которые при تت'ن
. : :п :т с я  к дрожжам для питания.

При работе иа колоииом аппарате Guillaua،e’a в сыром спирте 
ب:م:عء :  только 0,30/°ة  метилового спирта; ни альдегида, ИИ высших 

وأو. لآ  ие содержится совершенно. Он мог бы быть пущей в прода;ь؛у 
др-едварительной ректификации.

В ы х о д  спирт а и  ею  стоимость.

Выход спирта составляет 40—4ة  литров ه ل  тонны целлюлозы; 
- :л؛! бы удалось иси^ьзовать весь щелок, то эта цифра, поднялась 
.до 80—90 литров ت

Большая часть затрат на производство суль̂؛ итиого спирта 
словака большим об’емом щелока, с которым приходится опериро- 
дать, что требует как больших установок, так и значительного рас- 
д:да пара.

При этих условиях понятно, что большие предприятия, напри- 
ملпроизводительностью в 0 اء؛ت  тонн целлюлозы в сутки, могут 
*ыиускать спирт по более дешевой цене, нежели завод, производящий 
وة  тонны целлюлозы. Большая ،фабрика, имеющая производство втрое 
оэлыпее, нежели маленькая, имеет только вдвое большую стоимость 
установки для получения спирта. ,٩٠ войиы такая установка при 
оазоде, выпускающем 1СЮ тонн целлюлозы в сутки, исчислялась 
в 500.000 франков.

Проценты и амортизация в размере 1 م/؛اة آه  стоимости установки 
составляют 34% от себестоимости спирта; остальное слагается из 26° 0 
стоимости пара, 15°/0 заработной платы, م/هلل на нейтрализацию), 
о °/о  ка питание дрожжей и из прочих разных расходов.

Таким образом, продажная довоенная цена спирта иол.учается  
в 0,20 франка за литр, для фабрики, производяшей 100 тонн целлю- 
лозы. Для фабрики, ироизводящей 33 тонны, цена повышается до 
.франка آق-,0

Возможные усовершенствования.

Стоимость спирта,, зависящая ир'ежде Есего آه  огромного об’ема 
щелоков, могла бы быть уменьпшиа при предварительной выварке 
И'ОСледннх, которая могла бы производиться после нейтрализации. 
Издержки и^ эту выпарку должны быхв компенсированы за счет 
выгодного употребления органических веществ, остающихся в щелоке,

О 
ю
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количество которых весьма значительно, ибс спирт составляет в них 
только 1О°/0. Но до сих пор столь важная проблема утилизации отра- 
ботанных сульфитных щелоков не разрешена, и получение спирта 
являетс-я в ней единственным реальным достижением.

^]пптттки утилизации этих щелоков делались главиым образом 
в двух направлениях получения веществ массового потребления, а 
именно горючих и удобрительных материалов. Получение из щело- 
нов горючих веществ приобрело интерес со времени войны, в 0 ث3 ة3مآ  

с вздорожанием угля, при чем здесь были применены два споссба. 
Один нз них, метод Strelilenert’a, основан на осаждении горючих 
веществ при высоком давлении, избегая выпарки, другой способ 
О-ва Китп1؛ет ظ Matter применяет выпарку при иомощи термоком- 
^рессора..

Отсутствие нолояштсльных результатов в поисках получения 
из щелоков дешевого горючего заставило обратиться к другой задаче— 
получению удобрительных неществ, которая открывает новые нерспек- 
тины в проблеме утилизации щелоков, Для выпарки здесь могут 
употребляться также аппараты ^естиера, которые еще до войны были 
в ходу в Германии для этой цели.

Другое достижение в этом нопросе можно ояшдать от комбнна- 
ции производства сульфитного спирта с процессом гидролиза отбро- 
сов лесопильных заводов при помощи концентриронанной соляной 
кислоты или газообразного хлористого водорода (нроцесс ? ل’لة:'إا'-ه  и 
других), в этом последнем процессе после первого гидрслпза кон- 
центрированной кислотой на холоду следующая горячая обработка 
для успеха гидролиза должна нротекатъ в разбавленном растворе. 
Вместо воды для разбавления этого раствора можно было бы употре- 
блять отработанный щелок. Мы повысили бы этим результат, вслед- 
ствие гидролиза камедей щелока, так как, как мы указали, при 
؟ агревания до ل ©٠٠  после прибавления соляной кислоты декстрины 
щелока превращаются в сахара, в случае такой комбинации нашли 
бы лучшее применение и те значительные н целлюлозном произвол- 
етве отбросы древесины, которые в настоящее время сяшгаются под 
котлами.
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к  вопросу о стандартизация качеств целлюлозы.
в статье .,Uber Klassifizierung von Zellstoffen fiir PapiererzeuguDg,؛؛ 

' :»؛ !ценной в Fesfheft „Psp. Fabr* 1924 г., R. Sieber намечает те ка؛ 
-:гва целлюлозы, которые следовало бы нормализировать и в неко- 

Т.1ЫХ случаях указывает тот подход, который может служить для 
т؛л:енця данного вопроса.

Эти качества следующие:
1 ) Белизна. Для определения степени белизны можно польео- 

: :ться методом проф. Оствальда, состоящим в сравнении цвета дан- 
ة  :го образца целлюлозы, прикрепленного к центру вр&щаюцтегося 
:'Гужка, с-0 смешанным цветом, получающимся от вращающихся ря- 
д:м, на окружности кру؛г:кэ, двух кольцевых отрезков черного и 
чдс-тобелого цветов, соотношения между которыми можно ио желанию 
тдленять. Достигнув совпадения этих цветов, определ.яюл °/0-е отноше- 
дне черного цвета (или соответствующего количества белого цвета) 
данном образце, что может служить мерилом для етененн белизны ت

°2 '^Чистота, ©быкновенно рассматривают представленный обра- 
 -в падающем свете и на просвет, при чем получается общее вце ت؛ت
ч:.тление о количестве сорииок разлнчного происхождения (чаетичЕ-ц 
:-::ры, щепы, извести, песку и т. д.). ©тот же метод, очевидно, можно 
применять и для более тощого определения количества соринок, наир., 

100 граммах целлюлозы.
ءءمم«م»"،هء .3 . Существующие способы определения крепссти цел- 

л:-:лозы на основании определения крепост:: вычерпок, приготс-злен- 
дых нз данной целлюлозы, размолотой в шаровой мельнице или гроб- 
 ролле, далеки от совершенства, так как на крепость вкчерпок لات.ق
злняют кроме размола и другие условия их приготовлена, ДС-СТЛГ- 
дуть однообразия которых очень трудно. Более рациональным пред- 
:•тгвляется для этой цели сцособ Bergman’a (0ظه ), предложенный нм 
дедавно в его докладе на общем собрании шведских целлюлозных 
инженеров, который, вероятно, скоро появится و спепнальной лите- 
ратуре.

4) Степень مءءمء«ءء»ء»هءأ . выделения (Aufscbh:ss) целлюлозы (сте- 
день освобоя'дения от инскрустирующих веществ).

.ткссть؟Бумажная пр-:!:ышлеة0
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Вместо сложных, требующих много времени, сиособов оиределе- 
ння количества лигнина, нредло؛кены некоторые ءمعه0رءءة  основанные 
на том, НТО нрн действии окисляющих в-в (Br, С1 и др.) иа цел- 
лтолозу таковые прежде всего реагируют с лигнином. По расходу 
этих окисляющих в-в определяют количество оставшегося в целлю- 
лозе лигнина.

م»هص»».ءمءعءهم»ها (5 . Степень отбеливаемое™ целлюловы собственно
можно было бы определить по количеству оставшегося в таковой 
лигнина, Т'.-е. ка основании предыдущего определения; некоторые, 
однако, определяют еще непосредственно степень отбеливаемости в 
малых количествах лабораториям иутем. Недостаток этих опреде- 
лений заключается в том, что трудно ири лабораторных пробах со- 
здать такие же условия, какие существуют при отбелке в фабричном 
масштабе.

Следует отметить, что при определении степени отбеливаемости 
приходится также устанавливать скалу для степени белизны, полу- 
чающейся при дайной отбе.лке.

6 ز ءسءسءم.ءمءه هاسممآ،مح ءلي،؛س،صلإ •«م،* مءوبمامأ/ب لإءءا،،ع . Сто качество
определяется, во-первых, в массе из необработанных волокон целлю- 
лозы (только разболтанных в воде) и затем в массе из волокон, под- 
вергшихея определенному размолу ири одних и тех же условиях. 
Аппараты употребляются те же, как I I  для определения степени 
размола бумажной массы (аппараты Klemm’a, ، ؟ةءءهالء،آت؛اأ'أةأة’ه

زآ ءجء ا،،محء-».،سمبا مم’هءمء—لكة؛ر  кажущ ийся удельный вес.
Это качество связано со способностью давать жирную или тощую 

массу и могло бы быть опреде-чеио на ос-новаини предыдущего.
ممم;ام/؛'يء ٤،ءمفيمجم،ار،»ه (8 ا؛ . Эти !،ачества, имеющие особое значение 

среди качеств, требующихся от бума™, должны несомненно иметь 
свое отражение I! в исходном материале-целлюлозе. Вопрос этот, однако, 
еще мало разработан. Можно только указать на металлическую про- 
мышленность, употребляющую для аналогичной цели некоторые а.пиа- 
раты, которые могли бы быть нрименены и в данном случае,

 ира в целлюлозе, как؛смола. Подерж-анне смолы и я ما،«محءءء (9
известно, ведет к  очень неприятным явлениям при выработке бумаги, 
в особенности на быстроходных машинах. Определение содержания 
этих веществ посредством экстрагирования эфиром дает некоторое 
указание отиосительио возможности указанных явлений.

10) Зола, ©иределение количества, золы и ее составных частей 
(соли Са, S и т. д.) имеет большое значение для суждения ه при- 
годности данной целлюлозы для выработки известных сортов бумаги. 
Это определение делается обычным способом 1؛ затруднения ие пред- 
отавляет.

ممءه»هء م«« رال ء  к пожелтению. Определение этого качества может 
быть сделано ™средством освещения целлюлозы искусственным све- 
том, богатым химически-активными лучами. Определение ؛ке измене-
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- .2 تق تت  действии этих лучей может быть сделано по ука-

для выработки определенных ءمر»ممء бумаги. 
имеет, папример, значение пригодности данной М ::ث:- : - 
قيمت هةتت؛  пергамина, где требуете،؟  легкое ж скорое обра- 
” ءأ   дрп ء3هعملإ ه . Эго качество, как указал проф. Швальбе, 

ث ت  издеетнои •зависимости от корригированного медного 
 -колосистого материала, Таким образом, это о пределе تآتت£'ت
•т :-.тужить основанием для выработки метода испытание 

.тносительно ее пригодности длн данной пели; ت.
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к етатье ^ankenbach'a „Тепловой балане в процееее 
варки сульфитной целлюлозы“1).

Известный специалист целлюлозного производства R. Diec-kma-m؛ 
в журн. „Woeh. fur .Papierfabr“, 1924 0 آ\ل و  г., подчеркивая ценность и 
пользу статьи Franke-aba-ch а, указывает на некоторые несоответствия 
положений автора статьи с данными практики.

Так., по мнению Dieckmann’a, принятые цифры выхода воздушно- 
сухой целлюлозы не соответствуют современному положению вещей-

Принимая различные цифры для выхода целлюлозы по обоим 
способам (по Риттер-Кельиеру — مةه/م , по Митчерлиху — 48°/0), необхо- 
димо иметь в виду, что при этом II  крепость полученного продукта 
различна.

Если же целлюлоза имеет одинаковую крепость, то процент вы- 
хода будет по обоим способам одииаков. Между ирочим то, что по 
способу ?иттер-Кельнера можно получить целлюлозу, нисколько ПО' 
крепости не отлича.ющутося от целлюлозы, ириготовленпой II© способу 
*' (такая целлюлоза давно имеется на рынке), недостаточно-
известно среди специалистов.

На практике в настоящее время при способе Риттер-Кельнера 
ярнменяется пе насыщенный, какпринимает Frankenbach, а перегретый 
до 226° пар. Расход пара на 1 кг. воздупшо-сукои целлюлозы тогда 
будет:

22.164.СНЭ0 кг.16900
против 2,74 кг. при способе ^ тч е р л н х а .

Что касается термического коэффициента полезного действия, то• 
такой разницы пе получается, так как множитель почти одинаков (1,28).

Расход пара при варке по способу Мнтчерлиха мепьше на 2 ل, ; .',.. 
чем при способе Риттер-Кельнера, еслн змеевпкн чпсты и при допущении, 
что 8رم/مة тепла конденсата вновь используется, что Е03М0ЖН0. Но ٠' 
выводом, который отс-юда делает Fra®kenbach, нельзя согласиться.

Экономии в топливе в 12,4°;0 прп варке по способу Мптчерллха 
противостоят уменьшеппе производительности в 20°/о при одной и.

١) См. „Бума;::н.’.л Промкгалслпос^ь• 7, 1924.
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гей же емкости котла. Если, допустим, тониа угля стоит 15 марок, а 
гоииа целлюлозы — 2-5© марок, то после небольшого подсчета очень 
легко убедиться, что способ Риттер-Кельнера в значительной степени 
иредиочтительнее сиос-сба Митчерлиха.

Последнее подтверждается тем фактом, что в настоящее время 
с-иос-об Митчерлиха редко применяется в его чистом виде, в  боль- 
шпнетве случаев производится комбинированная варка, т. е. варка 
идет сначала острым паром, а к концу закрытым.

Многие недостатки способа Риттер-Кельнера в настоящее время 
вполне устранены.

Спорный вопрос об изоляции также ос-вещен несколько сдносто- 
ронне. При Надлежаще-M уходе за обмуровкой изоляция представляет 
большие преимущества. Это и понятно, так как при атом, устраняются 
напряжения ظ кожухе, которые без изоляции неустранимы. Данные 
практики показывают, что очень часто именно изоляция давала воз- 
можность избегнуть иеилотностей в котле.

По применяться должна надлежащая изоляция, лучше всего 
-теплонепроницаемая масса, окрашенная в белы!* или светлосеры!* 
цвет. В случае неплотности в каком нибудь месте, кис-лота сейчас же 
вовлекается изолирующей массой, на которой образуется коричневое 
пятно, указывающее довольно точно место понреждения.

. Большой интерес представляет нриводимый Frankenbacb’oM баланс, 
~ какучо економию дает примеиеиие уилотиеиия *цепы.

"  также указать па то, что свежая кислота моящт быть
■нагрета до 70°с без иотерь s o ,  только в енокойном состоянии; как 
только иоеледнее но той или иной причине нарушается, S02 OCBO- 
бождается. Поэтому нагрев кисло™  должеи происходить в совершенно 
закрытых резервуарах.

При надлежа*цем устройстве аппаратуры отходящих газов на- 
чальная температура кисло™  легко может быть доведена до SO—55°, 
так что значительный дополнительный нагрев вовсе ие необходим.

М . В.
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Из жизни бумажной промышленности.

Производительность труда на фабрике »Коммунар“ В' 
довоенное и настоящее время•

фактическая выработка бумаги (брутто) 
S3 диаграммы ل, из которой видно, что 

в 1918 Г. происходит резкое иаде- 
ние выработки, покижакацейся до 

,  1922 года, и, наоборот, выработка 
делает болтииой скачек вверх в 
1923 году, превышая довоенную 
выработку. Причиной такой увели- 
ченной выработки является дооб’С- 
рудование фабрики, которое произ- 
Ведено за этот период, и переход 
на более плотные сорта бумаг.

Общее число рабочих иа фае- 
" рике ؟؛•■؟  за этот период

; выявляется пз диаграммы 2, из 
Лг- которой виден постепенный. рост' 

1924 Г. 660 человек, что превышает■

Коммунар“؛, фабрике آ;آء 
1913—1923 Г.Г. выявляется

.1 .Дилгрлкыа
н Г К؟Е ثأءءء ш !إآ1آ н ч к г к* تآ؟أ 0ألإ

1؟ئا ١٠٢ ١؛١? 18 وا ٤٥

ءاا«عءممااة
ءء 0ءءبمه :.إ أ

ء'ل.إإ

1 рабочего ха-

числа рабочих, достигший в 
число рабочих в 1913 г. в 2م  
раза. Если соединить приведен- 
ные две диаграммы (см. диаг. 3), 
то получается чрезвычайио на- 
глядная картина ношпкения про- 
изводителъности фабрики при '-■لم 
непрерывном росте числа рабо-

Чтобы судить ٠ средней про- 
извод*о^؛؛льности: рабочего, прихо- 
дится вырабатываемую бумагу иа 
фабрике перевесит на некоторую 
условную. При таком иереводе 
общая условная суточная выработка и падающая 
растеризуется следующей табличкой,

م
١

•К؛
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Год.
 Услоияяя ،إت

иотка
1 очная ELTpa- 
.пулах ه

Обтяя. Ha 1 مهء'ء ة .

1915 أ 1قةه 4,4

1916 7219,0

1ء1آ 1229 5,0

1923 وءء صا5

М 4 ,
ءم.ل

 Д؛؛АГ?АКМА .ه
 ءع؛؛؛،م 5TK»31:۶، ,؛Н1Л1 ء تت:ء؛=؛;ت:

?مءا<دتءاا يم]آءءء ؛؛؛5

ИЗ которой видно, 4 هآ  про- 
изводительность срас'рики в 
1924 г. превышает выра- 

ботку 1915 года, а суточная н^извод^елвнс'Сть одного рабочего в 
1923 и 4924 г. зиатательно ниже суточной производительности 1915 г.

Если выделить только производственных рабс>чих п сравнить 
выработку одного рабочего в 1924 году с выработкой 1915 года, 
то и тут оказывается, что его производительность составляет всего 
лишь 4 ه,7مآ/و .

Значительное увеличение числа рабочих по отделам ' •؛ه'مت:؛إ:ئ  
штдио из следуЕ’Щей таблпцьк

-
Год ъг.

ء ه 0 0 ч и х . ت!   = ت 

1 ، П
ол

ум
.

:ا.م
را

مل'

ل

I ؤ I إ,إ ءإ إؤ إر إر

1913 ١« 6 46 3-2 ء ص م _نا -

1هتو وة 25 141 1 :ي: 'ة ؛ 1 1و 3 1 4 1 2 9 3 £6

% п а آ,مءئ]ا'ال’ةأاأا 3م0;ي SoOf/Q
:؛:صق

ءأ ت30:-إ أ إ%مول ■مؤآةا 223;ء / و 94)؛؟’1 إ%ة

В о е т  ч и с л а  р а б о ч и х  м о ж н о  С 'б 'я е н н т ь  с л е д у ю щ и м и  п р и ч и н а м и :

1) Переход фабрики иа выработку бумаг с большим еодер؛канием 
тряпья, в настоящее время перерабатывается в год тряпки в 2,5 раза 
больше, чем в 1913 г., что особенно сказывается на числе рабочих 
сортировочного и нолумассиого отделеиий.

К этому приходится добавить, что в довоенное время на фабрику 
поступало трянье почти совсем в отсортированное* виде.

2  ,В довоенное время работали одновременно лишь две самочерпки ا
в настоящее я،е время работают три.

3) Сокращение числа рабочих дней в году, согласно кодексу 
законов ه  труде.
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Отпуска рабочих. ره
нщнн,:ت ؛ : z z z  z 5 ؟ةه:ق) Уменьшение числа рабочих

1кормящих грудью.
ة ة ت؛;ت:;-;;:تتآ؛ تث'ت. ت ل  Сокращение шссла рабочих (6 4ة
عء؛:.:ق!هةة ت :ئ : : • : 'تقق:تت  0تءتل:   3  7) Увеличение числа рабочих

переоборудования.’ 
гзенных؛л л : д ■ث::>ء أث-ت :В следующей таблице привелен

,и непроизводственных рабочих

Общее чис-до 

рабочих.

-
к ج 'غ نГод. د ؛ • :، ! -.

• إ ة ل;ء ن

1913 ق'.ة - ء3.مو ١ ووق ٠
1922 ي70 - ق.ثث ءمتءقه0 م;مثلل

ثل9ةت ق7 3ثئ 2ص م؟ء/م ٢٠٠/©

ةل2ي •ш
I

ي12 229 6ي°أ0
ا

مه,ةء/ه

Из таблицы видно, что процентные отношения числа произ- 
Бедственных рабочих к общему числу и числа ненроизводственных к 
числу производственных' в настоящее время приближаются к таким 
■Я؛е с.оотиошениям 1913 г.

Заработная пл-а-та.

Ио отчетным бухгалтерским данным 1913 г. средняя зарплата 
одиого рабочего в месяц составляла 21 р. 72 к. Средняя же зарплата 
Б 1 ة2ه  г. (по отчетам янБарь-маЦ) составляет 61 р. 26 к.

Дополнительные, расходы на зарплату (начисления и проч. рас- 
ходы) составляют в среднем 19 р. 31 к., т.-е. 37,رم';مآ от зарплаты.

Общий же расход на 1 рабочего —
6) р. 26 к. 9لا р. 31 к. = :70 р. 56 к.

К этому необходимо еще прибавить, что (фабрикой не приняты 
во внимание отпуска, ири учете которых заработная плата (без на- 
числений) увеличится еще на 6°/0.

Ио отчетам га 5 месяцев 1924 года средняя месячная выработка 
была 19.670 пуд. на сумму 102.730 руб., по отчетам же 1913 г. средняя 
месячная выработка была. 12.030 пуд. на сумму 7ممة.ق р.

Принихгая во внимание, что в 1913 году наличие рабочих с-оста,- 
вляло 216 чел. при средней зарплате 21 р. 72 к., общая сумма зар- 
платы в месяц составила 4.693 руб.

В 1924 году при наличии рабочих 660 человек и средней зар- 
плате 61 р. 26 к. общая выплаченная сумма, составляет в месяц 33.769 р.

В 1913 году на каждый довоенный рубль стоимости выпущен- 
ноге фабриката зарплата составляла 6 р. 36 к., в ا92ه  г .—37 р. 46 к.
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Таким образом, для того, чтобы получить дозоенный эффект затраты 
на оплату труда одного рубдя теперь фактически расходуется 
5 р. 88 к., не считая накладных расходов на зарплату.

Принимая во внимание расходы на зарплату (начисления и прочее) 
и прибавляя ие учитываемые заводом расходы на отпуска (сколо б;';0) 
в общем накладные расходы составляют 45%, что увеличит расходы 
в червонных рублях по отношению к довоенному рублю до ة р. 5؛؛ к.

Таким образом, эффект затраченного на производство червонного 
рубля составит 11,7%  по сравнению с довоенным временем. Еслн же 
НС нринять во внимание накладных расходов, то это ооставнт 1 7 -

Если же донустить, что зарплата не 'увеличилась и что ل'ة р. 25 к. 
компенсируют рабочим их довоенный заработок 21 р. 72 к , то НСЧЕС- 

.ленная таким образом производительность труда выразится в 40,1 °/'0 по 
отношению к 3لول  году.

Причины, понижающие производительность труда.

 -Сокращенный рабочий день в нредпраздннчные дни, устано (ل
влекный кодексом законов о труде, уменьшает рабочее время каждого 
на 17 восьмичасовых рабочих дней, или НО отношению к числу дней 
довоенного времени рабочее время сокращается на 5,1°/0.

2) Установленные двухнедельные отнуска сокращают продолжи- 
тельность рабочего временн на 41,.5 восьмичасовых рабочих дней, что 
сокращает число дней в сравнении с довоенным временем на 3.5°/0.

 Сокращенный рабочий день для подростков и дополнительные (و
.для них двухнедельные отпуска сокращают рабочее время на 20%.؛

؟ нсло подростков на фабрике „Коммунар؛'•, состав.чягоще-е 3,2% от 
■общего чис-ла рабочих, нонижаст рабочее время на 1% .

4) Сокращенный рабочий день для женщ1№, кормящих грудью, 
и дополнительные двухмесячные отпуска уменьшают рабочее время 
на фабрике „Ком?тунар؛‘ до 2,و/مة от довоенного.

5) Сокращение рабочего времени с و%ة часов до 8 в отделе сор- 
тировки тряпья уменьшает рабочее время на 3%.

6) Сокращенный рабочяй день н донолннтельные 2-недельные 
отпуска для рабочих, находящихся на вредных производствах на 
■фабрике "  (кочегары, отбельщики, тряпковары, сортнров- 
ЩЕЦЫ тряпья), ЧИСЛО которых составляет و'/مةل от общего чпела рабо- 
чих, понижают производительность до 2%•

Суммируя указанные прнчины, получаем сокращение рабочего' 
вре-мени на 20 م/م .

Ероме перечисленных причнн на производительность труда 
влияет следующее:

1) Пнзкая норма.. Переоборудование силового хозяйства может 
повыснть производство до مهل/م .

2) ”  оборудования. Простои, вследствие недостаточ- 
ного оборудовался н изношенности машин, составлять около 1%  от 
■общего чнела простоев.
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3) Ухудшение сырья. Производительность рабочих сортир:: 
отделения уменьшаете« до 30م/م из-за пониженного качеств؛: 
н макулатуры.

4) Транспорт. Подвоз дров к кочегарке, о т с у т с т в о в а в : 
военное время, увеличивает число рабочих на фабрнке до ة,ي

Далее приходится указать на. слабую дисциплину в ء؟ء 
отделах фабрнкн,'.затем отзыв рабочих в качестве делегатои и 
ряд других причин, понш'кающих производительность труд.؟،.

Ж. Каме-
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в комиссии по поднятию производительности труда S бумажной 
промышленности. При иостояином Совещании ٥ ٠  воироеам п р с и зЕ О - 
длительности труда в с н х  образована Комиссия по поднятию п р о и зЕ О - 
дительности труда в бумаяшой промышленности.

"  Комиссии утвержден в. п. Яковлев. ة состав
Комиссии входят: от Цеитрального Комитета Союза Бумажников 
С. П. Жуков, от 11угирома ВСНХ А. А. Пикптин, от Т'ЭС’а ф.و  ,Бобров .د
от Бумажной Секции ГЭУ вснх  л. в. Каменский, от Отдела Экой«- 
•мнки Труда ГЭУ ВСНХ я . р .  Эмдпн, от р .  К, آ ! .  ТО Б. Шкловский, от 
Центробумтреста в. в. Алферов, н . н .  Вельский, д .  г. Алексеев.
A. М. Соколов, от Ленинградбумтреета л .  А. Бутылнпн, €Т ه'ي6ءتثءء  

مآ0ع0ع“ آ •!. II. Хрампов, от Окуловешй фабрик:: т . . .  Гслдеев, от 
Калужской группы фабрик А. в. Кайяд, от До'рушс-коп фабрики 
Л• М. Голованов и от Ревнзио^ойКомнссниНБТ н. п . Оловяянпков.

На заседании своем 27 сентября Комиссия, заслушав доклад.
B. В. Алферова но вопросу о введении беспрерывных работ на'пред- 
приятнях ЦБТ, предложила Центробумтреету в кратчайший срок 
осуществпть переход на беспрерывную работу, которая но мнению 
Комиссии должна увеличить выработку на 20و/م и повлиять на СНИ- 

жеиие цен. Для изучения преимущества непрерывной работы Центро- 
бумтрест^ дан двухмесячный срок, но истечении которого результаты 
должны быть доложены Кюмисс-ии.

По предлсокению Комиссии ТЭС’ом начата работа، по воиросу 0• 
специализации бумажных фабрик. Заслушав доклад по этому вопросу 
И. А. Никитина, Комиссия норучила ТЭС’у продоляать начатую работу 
 -выяснить возможность реального осуществления плана снециали آت
зации бумажных фабрик, учтя требования рь؛н؛;а, рентабельность 
предприятий и необходимость ироизводить наиболее ходовые сорта 
бумаги.

۴* утверя؛ден текст обращения ко всем работникам
6 ت;-.ءلآأ:ث  дд :хндг-ленностп 1).
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В Бюро С’ездзв представителей бумал;ной промышленности при 
всн х  СССР. На состоявшемся 18 го сентября сего года заседании 
членов Б؛:>ро был заслушан доклад Бюро О его деятельности за иернод 
с 15-го мая и было констатировано, НТО организационный период 
Бюро подошел к концу I I  ЧТО деятельность Бюро за. прошедшее время 
значительно усилилась.

 вопросу анализа себестонмост11 н проектирования единых لآ0
предельных 1ЩН было ностановлено, во нсполнепне постановления 
Президиума в с н х ,  немедленно приступить 1؛ организации специаль- 
ной калькуляционной ячейки, работу которой дол;кно проверять, 
созываемое директором-расиорядителем техп1П؛о-оконом11؟ еское сове- 
щание из специалистов бума؛кнтп؛.ов и представителей трестов. Было 
признано желательных■! привлечь Технико-Экономический Совет бумаг؛- 
ной нромышленностн к работам Бюро.

Заседание членов Бюро признало, что бумажная промышлен- 
шость в данный момент стонт перед вопросом создания своего аппа- 
рата для об’единения бумтрестов ^0 вопросам снабжения н реализации 
нх продукции. В связи с этим дано Бюро ваданне подготовить к еле- 
дующему заг-еданию доклад С'б организации синдиката бумажной 
промышленное«[. Вонрос о синдицировании бумажной промышлен- 
Е О С Т И  решено предложить на разрешение С’езду представителей бум- 
промышленности, который постановлено созвать на 1 -ое декабря с./г. 
-Синдикат должен нзять на себя все снабжение нечатн сссг бумагою, 
в том числе н нмпортной; Бюро признало, что импортное дело необхо- 
ДИХ10 сосредоточить в организациях самой бумажной нромышленностн, 
так  как импорт бумаги тесно связан с производством ее внутри 
стряиы.

По вопросу экспорта холщевого трянья на заседании было 
признано необходнмым, чтобы выдача раврешеннй на вывоз холще- 
вого трянья за границу нронзводнлась но согласованию в каящом 
отдельном случае ٠ Бю؛ро С’ездов; заявки на ввоз хлончатобумаж- 
иого тряпья признано «؛елате-льиым делать через Бюро. Против хода- 
тайства Центросоюза ٥ снятии вывозной !!ОШЛННЫ на холщевое тряпье 
постановлено возраясать.

Бюро признало своевременным поднять вопрос о снижении нормы 
подростков в бумажной п^мышдениости; по вопросу об исчислении 
операционного года в бумажной п^мышлвиности призиало желатель- 
ным исчисление производите с 1 هي  по 1 -ое октября؛ намечена про- 
грамма предстоящего С'езда, которая окончательно до،؛؟кна быть 
выработана на следующем очередном заседании Бюро между 15 н 
.октября ق5

Цо ближайшего С’езда в Бюро кооптирована на правах членов 
Бюро т.т. Горячев я. п., Алферов в. п. I!  тов. Камаев. Временным 
председателем избран тов. Бутылкин л. А.

Строительная программа Центробумтреста на 1924-25 операц. год 
предполагает проведение ряда крупных работ, которые сделают фаб
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рики треста еще более рентабельными. По Свердловскому заводу 
предположена установка иятог© варочного котла II окончательное его 
дооборудование. По фабрике „Сокол“ намечена установка новой وه -  
магоделательной машины для печатных бумаг и нолное переустройство 
паросилового хозяйства с переходом на высокое давление в ة© атм. II 
полным использованием промежуточного и отработанного пара для 
варки целлюлозы ц сушки бумаги. Древесно - массное отделение 
усиливается установкой новых дефибреров непрерывного действия. 
На ©кумовской Срабри1؛е большая часть работ относится к области 
использования водяной силы р. Перетны. в связи с этим намечено 
усиление иа 50°/о Перхнего древесно-массного завода и переоборудо- 
вание Камокского древесио-масеН'ОГ© завода. Па Каменской фабрике 
кроме капитального ремонта паровых котлов предположено создание 
иового древесно-массиого завода в СелижароЕе. Большие работы наме- 
чены также по группе калужских фабрик. На Ковдровской фабрике— 
полное переустройство паросилового хозяйства с переходом на высо- 
кое давление и p-асширеншз !целлюлозного отдела вдвое. Па троицкой 
фабрике—также переоборудование паросилового хозяйства. Паконещ 
на Полотняно-Заводской 'фабрике намечен иереход иа выработку па- 
пиросных бумаг со сменой паровых двигателей на дизель. По Пензен- 
ской фабрике в программу входит восстановление соломенного цел- 
люлозиого завода, установка древесно-массного завода ц устройство• 
водоир'Сшущкных плотин на ول. Суре с целью капитального разрешения 
вопроса О ее ежегодных прорывах.

Строительная программа иостроеиа С расчетом покрыть все рас- 
ХОДЫ п о  ее осупщщтвлеиию из прибылей.

Обследование Селижаровского района. Центробум-трестом энергично'• 
производится обследование Селижаровского района с целью выяснения 
целесообразности установки в нем древесно-массного завода, рабо- 
тающего ис-клЕ'Чительно на водяной силе TI обслуживающего Каменскую 
бумажную ф-ку. Предполагаемая мощность—30©.©©© древесной массы 
в год. Сбслодование производится ироф. А. с. Тихоновым и инж. 
П. Е. ©уровым и ء!. А. Ситковским; общее руководство работами 
возложено на инж. А. Б. Кайяца. ^есто для завода иамечеио в по- 
селке Селижарово близ впадения реки Селижаровки в Волгу. Пункт• 
этот находится в 50 верстах от Каменской ф-кп и соединен с нею 
железной дорогой. Предварительные калькуляции доказывают, что 
себестоимость древесной массы на ИОВОМ заводе должна быть вдвое 
ния؛е себестоимости древесной массы, вырабатывающейся на остано- 
вленном в настоящее время древесно-мас-оном отделе Каменской ф-ки.

Наводнение в Ленинграде и ленинградская бумажная промышленность.
Наводнение в Ленинграде 23 сентября причинило значительные 

убыгкп бумажной промышленности. Наиболее дострадала Голодаев- 
скал تت قتتئ:  Емени тов. Зиновьева. На ней подмочено 16.500 пудов• 
как : : : ؛ .  ТТЛ؛ и неотделанной бумаги. Уплыло баланс-OS и дров-
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2 . 0 مة  к у б . ء-ء  و , Б а л а н с ы  н а х о д и л и  и а  б е р е г у  Ф и н с к о г о  з а л и в а ,  д а ж е  

ت3لآ  С е с т р о р е ц к о м .  И з  о б 'О р у д о в а н п ч  ф а б р и к и  п о с т р а д а л и  и а р о в ы е  к о т л ы  

и ,  г л а в н ы м  о б р а з о м ,  э л е к т р о м о т о р ы .  Ч е р е з  д в а  д н я  п о с л е  н а в о д н е я и я  

б ы л а ,  п у щ е н а  о д н а  с а м о ч е р п к а ,  а  в  и е р 'В ы х  ч и с л а х  о к т я б р я  е щ е  д в е .  

Ф а б р и к а  д о й д е т  п о л н ы м  х о д о м  в  с е р е д и н е  м е с я ц а .  У б ы т к и  и с ч и с л е и ы  

в  2 مة'مت م.  р у б л е й .

И а  И е в с к о й  б у м а ж н о й  ф а б р и к е  и м е н и  т о в .  В о л о д а р с к о г о  и а в о д -  

и е и и е м  и с п о р ч е н о €ث؛د  ا  п у д о в  б у м а г и ,  © б о р о н о в а н и е  н е  ц о с т р а д а - л о ,  

'ф а б р и к а  р а б о т а е т  н о р м а л ь н о .  Б е е  у б ы т к и  ф а б р и к и  и с ч и с л я ю т с я  

в  8 . م ' مت  р у б л е й .

К р о м е  и о в р؛؟- к -д е н и й  н а  ф а б р и к а х  Л е н и н г р а д б у м т р е с т  и о т е р ц е л  

; у б ы т к и  о т  ш о р ч и  б у м а г и  и  м а т е р и а л о в  н а  с к л а д а х .

В последнее время иа (фабриках Ченинградбумтреста были достиг- 
иуты большие производственные успехи. Болодаевская фабрика им. 
•Зиновьева работала полным ходом на всех 4-х бумагеделательных 
машинах с выработкой до ت'ة.؛هلآو  пуд. бумаги в месяц, из которых 
более. ه0آ/م  составляла, гаяетиая ролевая, выработка газетной Р"хлевей 
на специально ب к ней самочеряке Jsfs 4 превысила

ة.ل؛ت'د  пуд. в сутки, с неуклонной тенденцией к  дальнейшему ИОВЫ- 
ше-нию. Фа<брнка ٠* перешла на всех 3-х машинах на выра-
•ботау тонких бумаг с общей выработкой около 2هسة  пуд. в месяц. 
Бевская фабрика работала на 2-х машинах до هه(ا هم.  иуд. в месяц 
•белых бумаг, в октябре ожидался нуек третьей самочерпки, а также 
восстанавливание пергаментн'Ого отдела. ه  окончанием •ремонта ило- 
тины на ~~ фабрике выработка всех фабрик треста
дос.тигиет اا:'.هةل:اتاا  иуд. бумаги нетто в месяц.

© ч е р е д н о й  з а д а ч е й ,  к о т о р у ю  с т а в и т  с е б е  • Б р а в д е и и е  т р е с т а ,  

я в л я е т с я  к а п и т а л ь н о е  п е р е о б о р у д о в а н и е  с и л о в о й  с т а н ц и и  Ц а  Г о л о -  

. д а е в е к о й  ф а б р и к е .
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Председатель T exssso-гконс-мического Совета Бумажной про- 
дшшяенностн ء  главный инженер по снабжению фабрик Центробум- 
треста A . A . Никитин  назначен директором бумажной промышлен- 
нос-тт̂  Цугпрома в с н х  СССП.

Б. ж. Яковлев назначен вр. ис-нолн. должность председателя 
Пентробумтреста с 2 октября c/г. на время командировки Е. м .  Ш вед-

^Заместителем Председателя Правления ^нтребумтреста назна- 
чен В. ء . Ал-феров.

П. о. управляющего Сухонских фабрик назначен Е . А . Соловьев, 
заместителем удравляющегс т. Фишер, заведующим: преизводствсм 
тех же фабрик ИНН؛, д. II. Еа-рмяпов. ,

Заведующий бумажным произведством ф-ки „ С о к о л А . و . Бернт  
перешел на должность заведующего бумажным производством 6ره - 
рушской фабрики.

Заведующий др^сно-массны м отделом Каменской фабрикн 
ء . Е . م»مح«مم   назначен Зведующим Камокским древесно-массным 
-заводом.

Инспектор " Отдела ЦБТ ж. н. ةسمبممء'.مم назначен
помощником управляющего группы Калужских ،фабрик.

Инженер Ленинградбумтре-ста و . JI. Бона-Треде назначен техни- 
че-ским директором Дубровской фабрики.

Директором - Распорядителем Дубровской фабрики назначен 
Е . И. Мигачев.

Бумажный мастер Пик, Павдинекой бумажной фабрики в. г. Д у-  
дев перешел на. должность бумажного мастера Пензенской фабрики.
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Водяная сила в бумажной промышленности Канады. КакнзвестЕо, 
одной нз главных причин чрезвычайно быстрого развития канадской 
бумажной промышленноели является широкое использование ею вод- 
иых богатств страны; م'رمتاو всей расходуемой энергии—водяная.

В настоящее время колнчество водяной силы, используемой бу- 
мажной промышленностью Канады определяется в 726.375 лош. снл, 
из которых 60°/о> а имеиио 4-38.708 л. с. утилизируются в виде элек- 
трическон энергии.

Нижеследующие цифры доказывают, как это огромное количество 
белено угля иснользуется отдельными предприятиями.

Одна большая канадская фабрика расходует в среднем 73 л. ٠. 
на тонну произведенной древесной массы, в том числе 67 л. с. на са- 
мое дефибрирование, 8,7 л. с. на производство одной тонны сульфитной 
целлюлезы и 12 л. с. на выработку" 1  т. газетной бумаги.

В ировннцни Квебек (Quebec) работают 56 фабрик, потребляющих 
368.352 л. с. водяной и гид,ро-элек-Г'рнческой энергии. Общая ежеднев- 
ная производительность этих фабрик: около 3.000 т. древесной массы, 
1.500 т. целлюлозы, 1.400 т. газетной и 740 т. других сортов бумаги.

В Оитарио (Ontario) расиолоя*،ены 46 фабрик, ٠ общим расходом 
энергии в 271.174 л. ٥,; фабрики эти вырабатывают в день 2.200' т. 
древесной массы, 1.800 т. целлюлозы, 1.900 т. газетной бумаги и 735 т. 
других сортов. Самая большая фабрика в эгой провинции иаходится 
в Iroquois Fails; она потребляет 52.000 л. с.

1!игде в ،мире не существует таких грандиозных иланов нового 
строительства бумажных фабрик, как в К ^де(Н ью ф аун ленд , Новая 
Шотландия). Так, фирма. Brice Bros и Co., обладающая огромными 
лесными и водяными запасами, решила свою теперешнюяо суточною 
производительность в 400 тони увеличить в течение ближайших 2-х 
лет до 900 тони. Сбщее производство бумаги' в Канаде, как предио- 
лагают, в будущем году удвоится, и концу 1026 года дая؛е утроится.

В связи с проектами постройки новых крупных бумажных и 
древесно-массных фабрик II  расширением существующих предприя- 
тий, в настоящее время производится обследование новых источников 
водяной силы, в этом отношении большой интерес представляет сгро- 
ющаяся в настоящее время новая установка иа реке Sageunay (макси- 
мальная мощность до 5 0 ه  тыс, л. с.). Установка зта даст 360 тыс. л. с.,
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из которых 200.000 Л. 0. предназначены для ;^весио-иассной н бу- 
мажной промышленности. Каждая нз 12 турбин, при высоте падения 
в 3 м. даст 41.000 л. с. Для финансирования выпушено облигаций на 
сумму в 12 М1ТЛЛ. долларов. Получаемая с этой установки энергия 
будет самой дешевой во всей Северной Америке.

.в .؛،.

Нормализация форматов бумаг.

В  А м ерике.

Союзом американских тинографов недавно приняты выработан- 
ные специально образованной для этой целн Комиссией следующие 
нормальные форматы:

Дюмми. Сантиметры.

Почтовые И писчие бумаги. . 1? X X ق3,2 22   55.9
1 7 X 2 8  1-3.2 X ل>ثآ 
19 X  21 18,3 X ل'.د'6 

Книжные б5Т،1агн. . . . . . .  16 X  21 19,6 X  53,3
18 X  23 45 , 7X  58,1
17 X  28 43,2 X  71/1
19 X X ف . 248,3   60,1

Печатные бумаги. . . . . . .  2 6 X 2 0  65,6 X لإ,7  ة
25 X  •38 63,5 X و6م 
32 X  48 1 ,2 Xف  111,8
35 X اا2 4588,9   X  115,6

и двейиые форматы (с увеличением вдвое коротких сторон).

В  Н орвегии .

По инициативе норвежской Комиссии по стандартизации в Хри- 
стпанип образовался Комитет для выработки норма.льчых фс'рматов 
бумаг. В состав Комитета входят представители правительства, союза 
бумажных фабрикантов, издательств, союза инженеров, жеяезных дорог, 
союза печатников и бумажных торговцев.

М. ظ'.

Новый режущий барабан системы Youiigchild’a. в последнее время 
в لبمةعة-إ س؟آ إوآأ  литературе все более уделяется внимание вновь изо- 
бретенному Youngclilid’oM р،'Ч!؛ушому барабану. Барабан этот ыожет 
быть установлен в любом ролле; старые ножи, если только они ие 
очеиь изношены, !،шгут быть применены и в новом: устройстве. Пртс 
перестройке необходим только электрический аппарат для сваркн 
и искусный сварщик. Планка делается из гранита.
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Результаты, согласно сведениям, опубликованным в журнале 
■лРарег،، от 26 шоня 1924 г., получаются поразительные.

На фабрике Nekoosa—Edwards Paper Со. из 1آ  роллов 14 снаб- 
жены барабанами новой системы; продолжительность размола с-окра- 
щается на 4 مم/م .

При новом устройстве барабана масса приобретает чрезвычайно 
хорошие свойства дл.ч образования из нее бумаги. Нолученная из 
такой массы бумага kraft имеет разрывную длину, которую невозможно 
достигнуть при до сего времени применявшихся способах размола.

Главным же преимуществом нового устройства является экено- 
мия в расходе еилвт; так там, где ранее для размола массы расхода- 
валосъ 800—900 лош. сил, при применении барабана Youngcliild’a 
нужны только 400—460 сил.

Автор статьи в .,Paper1•'• в. т. Me Bain полагает, что иовое изобре- 
тение принадлежит к числу важнейших дсстня؛ений последних лет 
в технике бумажного производства.

м .  Б .

Разновидность наодина— бентонит и его применение, в последнее 
время английская и астериканская техиическ،ая литература, уделяет 
много внимания особого рода каолину, добываемому в западных 
областях Соединенных Штатов и Канады и названному бентонитом. 
Залеяш бентонита найдены были в верхних слоях меловых отло.؛г،ений.

Пентоиит в CĴ XOM состоянии по наружному виду ие отличается 
от других глии и каолинов, и только во влажном состоянии выявляются 
некоторые его особенные свойства. Бептошхт обратхгл на себя внима- 
нне по своей чрезвычайной пластичности и поразительной способ- 
ности впитывать воду. Бентонит состоит из мельчайших частиц, не- 
видимых даже под микроскопом; эти частицы не имеют крнсталли- 
веского характера, как в обыкновенных каолинах, и, .будучи смочены 
водой, образуют так называемые гидрозоли, давая постоянные сусиен,- 
зии, из которых каолин не осаждается даже при очень продолжи
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тельном отстаивании. Такие качества бентонита дают основание 
отнести его к коллоидам, в виду относительно громадной поверхности, 

" частицами, бентонит обладает большой всасывающей 
способностью и в судом виде поглощает воду в количестве, нревы- 
тающем его об’ем в несколько раз, разбухая в BSакт:•: жгле-лодобЕую 
массу. Частицы обладают свойством поглощать ء ه  растворов хдмпче- 
ские соединения, как соли, краски и т. и. с т г تت  قتتتث:  обещают 
очень широкое ноле применения бенте-нита تتتما:ءثء ؛: ء ئة . Для 
бумажной промышленности применение :؛нт:иитт д:л:؛:н: дтсдста- 
влять интерес, как средство для увеличения удержания каолина و 
бумаге.

ء. ء -

П о ч т о в ы й  « بما » к.

Согласно постановления Пленума Редакции вводцт о т д е л  

^почтовый ЯЩ ИК“, в котором будут помещаться ностунающие с  

мест запросы научного, теюнико-ироЕзводетвенного, тепло-технического, 
е к о н о м и ч е с к С 'Г о ,  ф и н а н с о в о г о  и  т. п. характера и, н о  возможности, нсчер- 
пываюшие ответы н а  них. в отдельных случаях затронутые вонросы 
будут подвергнуты обсуждению в дискуссионном порядке.

Редакция просит читателей использовать в самой широкой сте- 
пени предоставляемую им возможность освещения н разрешения инте- 
ресующих их вопросов и встречаемых ими на практике затруднений.

О ^тетвен н ы й  редактор—А., в. Кайяц.

Редакционная коллегия: ф. ф. Бобров, А. и. Варданов, А. А،. Викитин, 
И. А. Никит؟؛؛!, Я. ٢. Хинчин.
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В РЕДАКЦИИ ЖУРНАЛА

„М Ш У РИШШЮ،“
.5 ,Москва, Варварка

МОЖНО ПОЛУЧИТЬ: —— =
вт. ! - 3, стр. 35G.)) ,٢ 922ا ؛, ,I. Журнал „БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ“ т 

(.722 ٠ ,1-6 т. 11,1923 г. ( я ,, ,, ٠ .2
.1-8 т. Ill, 1924 г. №й ٠ ,, „ .3

ء،ا«! ؛iSi؛؛spsB ؛3ة4 ٢:؛ مم«هه اام»،» ة ءء »: ء
значеннн технического учета и калькуляцин. ١. ه №

Л. К. и А. Т.—-Производственная программна бумажной промышлен-
ности СССР ка 1923—24 г. 

производства тряпичной полумассы. ؛!؛(А. Фаст.—о  ^ра^ен 
Л. Жеребов.—к статье к. в. Брейтвейта — „Сульфатная целлюлоза 

и перспективы бумаяснсй промышленности в Россни.
3 для бу.мажной2 № لسممو. А. ^ и т и н .- З н а ч е н и е  нового таможенного 

промышленности. و
первом квартале ء шленность СССР؛<]И. Юнович.—Бумажная про،м

.1923—24 операц. года 
Гнллер.—© значении содержания серы в варочной кислоте. .٠

уляцня.،3 №؛. н. Смирнов.—Отчетность, учет и каль 
И. Храмцов.—к вопросу о рентабельности экспортного сульфит-

целлюлозного завода на Севере.
№ 4. А. Карданов.—Ближайшая задача нашего целлюлозного строительства.

И. Хра:яцов.—К вопросу о рентабельности эксг.орт.чого целлю лоз-
ного завода на Севере (окончанне.)

.алнновсинй.—’̂ слозия работы сегки؟'؛. .А 
5. н . Давыдов,—Пар высокого давления и его значение для бугаажной ءم\ل

промышлепносои. 
производства фотографической бу.'лаги. ءةهءه!ا:؛آاأآه—.А. Ф ает 

М. Волоеник.—Статистический обзор г.ифов.ой бу.«ажной промыш-
за последние годы. ،،؛ленное 

№ б. н. Б е л ^ н й .—Перспективы русской бумажной промышленности.
,Ф . Бобров.—Способ сортовой калькуляции бумаги 

ышле(!НОС'гь СССР в первой половнне.'؛؛Бу.мажная про—.ههج'أ .؛أ ؛أا
1923—24 операционного года.

л>؛ А Кн .7!’؛؛.тин. — 3ا؛بمه;£ءااآ железнодорожных тарифов для б;,;/؛ажно؛؛ г
про.'лыщлекнести. 

работе современных многосильных дефибреров. ه— .Д. Соко^онсккй 
бу.мажной промышленное.™ ا،!اةااآء И з загр ан и ч н о й  ли тературы . Из 

книг и ءه3ء'ج .ие؛؛Профессионально- техническое с،бфазова 
заести.я, ©фициаль-؛: и цены, хроннка. Разные ا!أخ؛;.[ل.журналов

ная часть. Почтовый ящ ик.
504—1918 го д ы -н еп о л-4 ؛. Журнал „ПИСЧЕБУМАЖНОЕ Д ЕД © “ за

ны{؛т.!>؛ е к о :ш .че 
192-3 г. '!.5. ؛١. Е. Г ей аер .— Хи.мия ц е л л ю л о з ы 

-ИЯ волокнисты :{  м а т е!؛ТС؛п р ак ти к а  НСПЬ ،-6 ؛. Ф . Ф . Б обров —  !е о р н я
 ق؛[ء،وهأ. Киев, 1هاو ٢.

 Этюды но ،механической технологии бу.маги ,, „ ,, .7. 1وةو ٢.
сульфнт-цгллюлозных фабрик. ه0اهع И. Храг.дов.— Сточные .8. ؛آ 

.9. Я. 11. Куенгцов.—-„Пр_оизводстоо бу،маги и иссле^оаани^ее“. 2 изд 
кого С’езда Бумажной Промышлен-؟؟؛؛к о ^к о н о м н؛؛Труды 1-го Техн .١٠

нос™ 16—2© февраля 1922 г.

В58 справки по библиографии РУССЕ, и ввсстр-Hii. йитерщры бряжк. прОйышиекя. 
П рием  ©б’я в л е н и й  в  м у р н . „БУ К А Й Ш А Я  ПРОГЛЫШЛЕННОСТЬ“. 

!.курнаг.ь؛ “ покупает специальны е н.ннгн и
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ОБЪ ЕД И Н ЯЕТ
мижепакмеизвавцыв писчебумажные ф-нн ц заводь؛:

'Зиновьевская (٥. Голодаевская), ф-ка «Коммунар» 
(٠. Царско-Славянская), Володарская фабрика 
،6. Невская), Кингисеппская ф-ка(б.Ивановская).

صم  ДРЕВЕСНО-МАССНЫЕ ЗАВОДЫ: Авровский 
مهم؛ ؛ бывш. Тихвинский), Хайкаровский (бывш.

Ям-Ижорский) и группа Белоостровских 
'  заводов. Фабрика хромо - литографских 

،؟م  бумаг «Возрождение» (бывш. Лев،шсон 
и Шауб).

П Р Е Д Л А Г А Е Т ؛
^  почтовую, книжную, писчую разны.х
محك  сортов, печатною, газетную, ро-
م معد  тационную, литографскую, доку- 

٢^٩  мент, с вод. знаками, светочув-
ствительную, карточную, ко- 

пировальную, бандерольную, 
прокладочную—верже, кон- 

цептнуюгтрамвайную с вод. 
знаками и без знаков, ма- 

сленку, альбо:иную, обер- 
точную, мундштучную, 

ТОПЛИВО, балансы, ئ  обойную, оберточною,
тряпье, макулатуру, و لأ
одежду и оснастку ма- م  ловь؛е ٧ красочные
шин, химические, строи- ص  б^маг؛؛, а также

щ гш  оелый древесный 
тельные и ремонтные мате- ص  картон исклю-
риалы, машинные части и ٢ ٠  чительновысо-
проч. принадлежности писче- ٢٢٠  Ква°и؟онких 
бумажной промышленности. номеров.

ПОКУПАЕТ:

< ٠ »

а
Правление помещается:

٢. ПЕКИНГРНД,
т г р о с п ,  В о л о д а р с к о г о  J41 4 6 . 

тепеф. 5-51-5в.

Б у т ы л к к к .

٢. ! Я у р а в п е в .  
М. № о р а в е ц .

Председатель Треста л  

Зам, Председателя ٠ 
Член Правления

.م
Ш Л Е Н Н О С ТП Р О
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ا؛اا؛!اا ا؛ا»اا!؛اا»*اااأاا؛!سة

„ЦЕНТРОЕУИТРЕОТ
ОБЪЕДИНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ:

цгдл»лозный قق0ق ة — с т .  ^е ч аткако , Сббернои ж. д. 
ф"ка „Сокол“
Окулобская ф -кз

١١ Сухона, ١١ ١١ ١١
я loSSygbs, Октябр. яя

55 ъ

я 55
.ТобгриоСо, Сы зр.-Зяз

.л и-و؛،؟  КуБтаикоБо 
я Пенза,

д. №  12.

Жрои؟к.-Нок8робск. ф-ка
ءو0}»اءا№ ،?ثةءةئ؛؛ءئ£  ф-ка
*Кам؟кск،؛я ф-ка 
Пшшкая ф-кз

Правлевае находится в Москве, Никольская
ТЕЛЕФОНЫ:

Правления. 1-64-17, 1-27-1Э. لإ Отд. Снабж. 1-28-97, 1-26-85,
Упр. Дел، ٠ . . . 1-64-17. ء „ Те؛؛нич, . . . 1-08-50,
Фин. Опер. Часть, 1-28-80. غ „ Глаз. £١١۶٢,. . 1-05-98.
Отд. Продажи . . . 2-16-56, ١٠ „ Пес-Топл. , . 2-76-75.

رص«. ... 56-65-2 .5-84-51 ,1-74-69 ؤ ,,  .
Прием телефон. 10-01.

6 هآ ااة  Продажн'центробумтреста
отпускает за налйчный рассчет учреждениям, 
кооперативам и частным лицам всевозможные 

сорта бумаги и картона.

представительства я склады3 ؛ Ленинграде, Харькове, Киеве, 
Ростове н/Доау, Самаре, Саратове, БнатеринОурге, Омске, 
Тифлисе, Казани, Нижяем Кевгород? Ярославле, Минске, Баку,

Ташкенте и Чвте.

Р о з н и ч н ы е  м а г а з и н ы !
Балчуг, 12•
Мясницкая, Банковский 
Маросейка. 2.

Тверская,

Никсльская, 12.
1-я Мещанская, 3. 
Смсленский рынок, مو1ءم
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