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Н :вопросу о поетрой:ке бумажной фабри:ки в Rаменом 
районе. 

Лесные богатства, расположенные по бассейну реки Камы, давно 

уже привлекали внимание работников бума.жной промышленности, 
как источник сырья для комбинированного бумажно-целлюлозного 

проиаводства крупного масштаба. Неоднократно говорилось о Камском 

районе при обсуждении планов развития бумажной промышленности, 

но отсутствие хотя бы ориентироьочных и проверенных на месте 

данных всегда лишало эти разговоры необходимого обоснования. По 

предложению Президиума ТЭС'а мною была совершена поеадка в 

Пермь, реаультаты этой поездки пзложе:аы в настоящем до:кладе. 

Естественно, что за короткую поездку невозможно было собрать 

исqерпывающие данные о лесных запасах :Камского бассейна. Мне 

rшзалось необходимым: только установить возможность и способы по-

лучения того количества древесины, которое потребуется крупной 

фабрике, выяснить местную точку зрения на балансовую древесину 

и определить приблиаительную стоимость этой древесины, сплавлен

ной к тому или иному пункту на берегу Камы. Второй частью своей 

задачи я поставил выбор наивыrоднейшего места дл.я постройки первой 

:Камской фабрики, в аависим:ости от специфических условий бумаж

ного производства. Проведенное по такой программе ориентировочное 

обследование дало мне лично твердое убеждение о безусловной не

обходимости скорейшего создания на :Каме крупного бумажного и 

целлюлозного производств, с расположением: таковых около города 

Перми. 

Говоря о бассейне реки Камы, я имею в виду только часть его, 

расположенную выше Перми. Ниже Перми сама Кама лесом небогата, 

а притоки ее, Белая и Вятка, хотя и служат сплавными путями для 

весьма значительного количества леса, но не обладают характерной 

,,особенностью Верхней .Камы-подавляющим преобладанием еловых и 

пихтовых насаждений. 

Точно установить современное состояние лесов Верхне-Камского 

бассейна невозможно. 3начительн!J.я часть этих лесов, вследствие их 
()Тдаленности и дикости, не была никогда устроена, а в остальной 
части, где элементарное лесоустройство и было проведено, за годы 

революции произошло так много неучтенных изменений, что такса

ционным данным, если бы они и были, не следовало бы доверяться 

Электронный архив УГЛТУ



- 630 -

без оглядки. R сожалению, даже та1шх неточных данных почти нет" 
так как во времена гражданской войны и неоднократных эвакуациtt 

и реэвакуаций почти все материалы были уничтожены. Так что теперь 

в нашем распоряжении имеются только прежние общие данные госу

дарственной статистики и тот более точный, но неполный материал, 

Rоторый успели собрать местные лесные отделы Наркомзема. 

По официальным данным 1913 года, обща.я площадь лесов, тяго
теющих к бассейну Верхней Камы, в пределах бывшей ПермсRой 

г~rбернии, равняете.я 12.900.000 десятин. В эrу цифру пе включены 
леса Вятской губернии, выходящие на :Ка:му, по которым сведений 

у меня нет. 

Из этой громадной лесной п.:тоша.:си считаются доступными для 

эксплоатации, т.-е. уже бывших в эксп.1оатаnии-5.997.ООО десятин. 

Насаждения по роду свое).[у 80 :\ е.:ти и пихты, остальное сосна, бе

реза, осина, липа и т. д. Сосновые .:теса значпrе.:тьной массой имеются 

лишь в Чердынско:м ytз;:i;e, по лево:уу берегу :Ка~п.:. В остальных 

местах сосна встречается осrровюrи. аиственные породы покрывают 

старые вырубки и па.1ьнюш. Лиственные насаждения рассеяны везде, 
но ниг;:~;е не превышают 20 % общей массы. Такое преобладание ело
вой и пихтовой пород состав,ляет, по мнению местных людей, основной· 

1")недостаток" Камских лесов. Действительно, в настоящее время сбыт 

и:меет преимущественно сосновый товарный лес, еловый же остается 

невыбранным. Почти все леса, расположенные по берегу Камы и ее 

притоRов (в среднем на 6 верст возки), подвергались эксплоатации и 
из них выбран товарный лес от 6 вершков на высоте 4½ саж., но
все, что тоньше этого, оставалось и остается, и из этих-то остаткоr,. 

бумажное производство и может брать свой баланс. 

Для характеристики местной точки зрения ни. лес и его :качества 

.я приведу таксационные данные по осмотренной мною лесосеке в Ви-

симсRой даче, Добр.янского лесничества, расположенной в 130 ве-рстах 
выше Перми по берегу Камы. Висимская дача счпrаетс.я, за неболь

шим исключением, выработанной, и дел.я:нки в ней та:кспруются, Rак 
дровяные. Те кварта,лы ее, :которые я видел, на п.:тане значились 

сплошь лиственными. Цифры следующие: 

Лесосека 1925-26 года, квартал No 2, де.:тяm:а ~о 3. 
Общая площадь-10,82 десятин. Общпй запас-362 Rуб. сажени. 

Е л ь - крупная строевая . 
11 мелкая ,. 
11 дровяная 

Пи :х та - мелкая строев а::: 

" дровяная 

Береза - дровяная 

О с ин а-мелка.я строев а.:::: 

,., дровяная 

Общая <щенка делянки-930 р:-;-~.1,:,й. 

i,t36 :к. с. 

:-,оо 1, 

. 100,00 
8,00 

91,13 
-!5,81 

3,67 
91,73 

,., 

,, 
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П.нш вo;1,uo1'J бассеJ-iна pcr,ll Ка:ш, 
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Данные по кварталу: полнота-о, 7; состав: eJIЬ-0,4, пи:хта-0,4" 
береза и осина-0,2; возраст: ель, пихта-50-80 лет, осина, береза-

40-60 лет; высота-28 аршин; диаметр на высоте груди- 4 вершка, 
запас-25 к. с. на десятине. 

Следовательно, в этой чисто дровяной делянке мы имеем: 

ели-пихты .. 
березы-осины 

. 220 к. с. 60,8 % 
. 142 ')') 39,2%. 

По моей оценке, из ели и пихты выш.тrо бы 90 % баланса, т.-е. 
200 к. с., из осины 30 % , т.-е. 30 к. с., а всего 230 к. с. или 65 % об
щего запаса делянки. 

Мною были осмотрены также и другие насаждения в Висимской 

даче, в Хо:хловской даче, в Сенычевском и Сивинском лесничествах 

и везде впечатление было одно-

Дровяной лес, со.:~,ержащпи 60-7Оо " 
баланса. 

что делянки, оцениваем:ые по мест

ным условиям, как дровяные, всегда 

будут давать не меньше 50 % вы
хода баланса. Да это и естественно 

в лесах, где ель и пихта соста

вляют 80 % насаждений. Из приве
денного таксационного описания 

делянки Висимской дачи :харак

терна замечательная ~высота леса в 

28 аршин при толщине в 4 вершка. 
Нельзя не признать, что качество 

лесов Верхней Еамы делает их 

иск;;:~ючительно выгодными для бу

)Jажной промы:птленности. 

Состояние лесного хозяйства 

п,:1 Верхней Ка:ме заставляет желать 

:.rучшегс. Причины этому-почти 

по.:шое отсутствие лесоу~тройства 

и не;::rостатоR сбьта леса. Как уже 

бы.1:0 указано, лесоустройство во 

:многпх дачах по Верхнеи Каме 

1 особенно районы по Вишере, Колве, 

Язьве и т. п.) совершенно прове;:~;ено не было, а в других все :мате

риалы по нему утеряны. Это, r;()нечно, мешает местным лесин:.~: орга

нам вести плановое хозяйство и точно учесть свои ресурсы. Отсут

ствие исчерпывающего сбьпа выражается в том, что лесозаготовитель

ные организации берJ·т почти ис:ключительно крупную строевую дре

:весину, что тоже не :иожет способствовать рациональному лесному 

хозяйству. Очень выразительна в :этом отношении следующая вы

держка. 

11Использование .:~есосев:и в В-Камском Округе в размере 26,9 ,% ,. 
при наличии :мощной ре~ш Камы, дающей возможность снабжать без-
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лесный Юг и давать древесину на экспорт, нельзя считать явлением 

нормальным. Об'яснение этому нужно искать в том, что мы имеем в 

районе :Камы преобладающую породу - ель. Сосновые насаждения 

сохранились лишь в очень незначительном размере и имеют островной 

характер, а спрос на сосну значительный. Ель же не имеет нинакого 

спроса, несмотря на ее высокие технические качества. Поэтому ма

Rсимальное сохранение сосняков и возможно больший сбыт ели 

.являются настоятельно необходимыми. Нужно создать условия, при кr

торых сбыт Уральской ели был бы обеспечен". (Уральский Справочник", 
1925 г., стр. 99). 

Главными потребителями древесины При:камья являются местuое 

население, металлургические заводы и низовые Волжские рынки. 

Несмотря на довольно большое потребление леса этими трем.я: гр)7П· 

пами, все же ежегодно остаются большие остат:ки годовой лесосеки. 

В Пермс:ком Округе лесосе:ка за последние 3 года вырабатывалась 
всего на 50-60 % , а в Верхне-:Камс:ком Округе тольRо по 25-30 % . 
Можно привести следующие данные Пермского Окрлеса за послед

ние 3 года. 

Годовая лесосека: строевого . 
дровяного 

Итого . 

37.313 к. с. 

149.348 1') 

186.661 :к. с. 

Отпущено в 1922-23 г. госучреждениям .. 58.165 :к. с. 

местному населению 31.984 ~, 

Всего . . . ~0.149 :к. с. 

Отпущено в 1923-24 г.-госучреждениям 

строевого . . 20.783 
. 63.775 дровяного ..... . 

------- 84.558 :к.с. 

местному населению 

строевого . 
дровяного ..... . 

Всего отпущrно . 
3а 1-е полугодие 1924-25 г. 

отпущено госучреждениям: 

строевого 

дровяного . 

:местному населению: 

строевого 

дровяного. 

Всего отпущено . 

5.059 
8.047 

. 13.822 

. 33.986 

3.150 
2.170 

13.106 :к.с . 

. 97.664 к.с. 

47.808 к.с. 

5.920 к.с 

. 53. 728 :к. с. 

Электронный архив УГЛТУ



- 664 -

Эти цифры .очевидно докааывают, что даже в Пермском Округе, 

наиболее населенном и промышленном:, ежегодное потребление не 
испольаует всю лесосеку. По официальным данным годовая лесосека 

используете.я: в Пермском Округе на 77 % , а в Верхне-Ка:мском - на 

26,1 % . Если к этому недобору прибавить все цифры остатков от лесо
сек прежних лет, а также то громадное количество леса, которое 

ежегодно уничтожается пожарами (наприм., в 1921 г. сгорело более 
500.000 дес.), то мы увидим, что с точки зрения количества леса 

Верхня.я Кама может считаться достаточно богатой, чтобf,I обеспечить 

самое фантастическое по раз}rерам бумажное производство. 

В цифрах мы имеем с.::rедующпй расчет. По данным ПермсRого 

Окрплана общее, совершенно выясненное, количество древесины, воз

можное к получению сшшвшr к г. Перми (при полном удовлетворе

нии местног') населения п горных заво:юв"), состак11.яет 670.000 к. с. в 

год. Из них 180.000 кубов по Пермскому Округу и 490.000 к. с. по 

Верхне - .Камскому. Для полной безопасности будем считать, что 

из этого количества уйдет на расширяющуюся местную промышлен

ность и возрастающие заготовки лесных трестов: 

по Пермскому О.кругу ..... 50 .• - ~10,000 к. с. 

1, Верхне-Камскому Округу .. 30 ·_ -1-±1.ООО к с., 

а всего 237.000 к. с. Свободный остаток будет 670.000- 23i.000 = 
= 433.000 к. с. Можно предполагать, что из этсго остnтка -около 25 % 
окажутся крупным строевым лесом, для бу1rажного производства не

нужным, тогда мы имеем совершенно свободных 325.01)0 куб. саж. 
древесины, из rtоторых 60 % будет первосортным. ба;тансом. 

Заготовка сплавного леса в Прикамье производится почти исклю

чительно долготьем, как строевого, так и дровяного. .]пктуетс.я это 

удобством сплава долготь.я. Район лесоааготовок распространяется на 

всю Каму, почти до самых ее истоков и по все11 ее притокам:. Но 

товарное качество заго'товл.я:емого леса, конечно, повышается по мере 

удаления от сплавной магистрали. Так, в верховьях :Кюш или по 

ВишР-ре готовятся исключительно строевые бревна .крупных размеров. 

Дровяные заготовки расположены ближе к местам сбыта. 
Обычно заготовки производятся зимой, с не}Iедленной вывозкой 

срубленного долготьем леса на берега сплавных рек. Среднее рас

стояние возки по Пермскому Округу считается 6 верст, по Верхне

Rамскому меньше. В Пермском Окrуге заготовки производятся исклю

чительно местным населением, в мало насе.::rенном Верхне-Камском 

Округе пришлыми рабочими из южных районов. Обычной единицей 

заготовок являются бревна ,Р/ 2 саж. длины. Сплав до выхода на 

Каму производите.я молью, на Каме плотами. 

Стоимость ааrотовки и вывозки бревен (при расстоянии 6 Вt\рст 

в среднем) принята в калькуляциях Пермских лесозаготовительных 

учреждешrй от 4 р. 95 к. до 5 р. 25 :к. за куб. При заготовн;е дров 
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в разделанном виде эта цифра повышается до 6 р. 50 к. за куб. 

В лесу куб принимается мерой -13 Х 13 Х 12, а на берегу реки 

12 Х 13 Х 12. 
Стоимость сплава всецело зависит от реки, от воды и целого 

ряда других местных условий. Из отдельных цифр можно указать, 

при молевом сплаве очень приблизительные нормы- 0,1 копейки с 
версты -бревна. При расстоянии более 200 верст молевого сплава эта 
цифра понижиется. Сплав по Каме в плотах, включая работу по сор
тировке и погрузке бревен в плоты, расценивается при t;ам()сплаве 

(без парохода) в 5 - 6 - 7 копеек с бревна от устьев Обвы, Косьвы, 

Инвы до Перми. Сплав за пароходом: уже готовых плотов оцениваете.я 

в 60 I{.-1 р. с куба от Чердыни до Перми. В среднем, по Перм· 

скому округу, общая стоимость всего сплава, и молевого и плотоного, 

включая все работы, с ним связанные, определяется от 3 р. 50 к. до 

5 руб. аа куб. Сплав из Верхне-Кам:вкого округа будет весьма не
многим дороже. 

Стоимость выгрузки сплавленного леса на берег оценивается в 
2 р. 40 :к. куб. :Можно предполагать, что при :массовой механизиро

ванной :Fыгруз:ке эта цифра будет понижена. 

Таки:и образо \1, стоимость заготовки, вывозки, сплз;ва и выгрузки 
в Перми одного куба леса прямыми расходами выразится: 

заготовка и вывозка 

сплав 

выгрузка ..... . 

Итого 

К ЭТ()МУ прибавляются поnенные 

Итого 

15 % накладных расходов .... 

Всего 

5 р. - к. 

4 1'1 11 

2 1'1 40 ,, 
11 р. 40 к. 

2 р. 80 к. 

14 р. 20 к. 

2 р. 10 к. 

16 р. 30 1{. 

:Калькуляции местных органиааций устанавливают цену в 18 р. 

за куб., но они говорят о разделанных дровах. Стоимость разделки 

на бирже повысит цену действительно до 18 р. за куб. 
Баланс мы будем иметь по той же цене 16 р. 30 к. за :куб, плюс 

стоимость острожки и потеря на ней. Так как долготье будет при

ходить уже наполовину остроганное, так как при вывозке долготы~ 

из лесу его строгают дл.ц хода, то и цена острожки и .% потери 
будут несколько ниже обычных. Острожку надо считать по 2 р. 50 к, 
а потерю не свыше 8 % , т.-е. 1 р. 30 к. Итого, цена баланса строган
ного будет 16 р. 30 к.+ 2 р. 50 к.+ 1 р. 30 к.= 20 р. 10 :к., или с 

распиловкой-21 р. за куб. 

Следовательно, цены франко биржа фабрики следует считать: 

дрова 18 р. и баланс 21 р. за куб. сажень. 
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Вышеприведенные цифры приблизительны, так как основ~,ны на 

сметных калькуляциях Пермских лесоааготовительных организаций, 

которые не скрывают своих надежд пониаить эти цены при выпол -
нении работ. 

Все скааанное дает нам возможность притти к твердому выводу, 

что :количество, качество и себестоимость древесины, могущей быть 

доставленной к Перми, вполне удовлетворяет требованиям крупного 

бумажно-целлюлоаного производства. 

Следующей задачей обследования является выбор места, наи

более подходящего по всем условиям для постройки бумажной фа

брики и связанных с ней полуфабрикатных ааводов. Очевидно, что 

таким местом должен был быть пункт выхода на :Каму железной до

роги. Таких пунктов на :Каме три. Первый сверху-Усолье, где Горно

заводская ветка Пермской дороги выходит на :Каму; второй-Пермь, 

где :Кама пересекается северной магис1•ралью Европ. Россия- Сибирь, 

и третий-Сарапул, где река пересечена Казань-Свердловской линией. 
Если посмотреть на карту наших путей сообщения, то мы увидим, 

что иа этих трех пунктов Пермь имеет все преимущества, будучи 

расположена на магистрали, а не на ветке, как Усолье, и не на не

достроенной, в сущности, линии, как Сарапул. Усолье, расположен

ное на Каме выше впадения рек Чусовой, Обвы, Косьвы, Инвы и 

Яйвы лишит фабрику громадных .1есных запасов по бассейнам этих 

рек и отодвинет заготовки в г.;1у~ие углы Верхней :Камы и Вишеры. 

:Кроме того Усолье, будучи весьма небольшим и удаленным от куль

турных центров поселением, создаст затруднения в снабжении фабрик 

рабочей силой. К тому же, местность около У солыI ниа:кая и боло

тистая, климат, по словам местных людей, неадоровый. Сарапул, с 

своей стороны, неудобен тем, что вся древесина, необходимая для 

производства, должна будет сплавллться из раи:онов выше Перми. 

Между Пермью и Сарапулом нет на Каме ни одной реки, :которая 

могла бы дать значительное количество древесины. Строя фабрику в 

Сарапуле, мы несколько удорожим нашу древесину, не получая взамен 

никаких существенных выгод. 

На основании этих соображений, наиболР-е подходящим местои 

для постройки фабрики надо считать район города Перми. 

При осмотре берегов :Камы выше и ниже Перми выяснилось, что 
наиболее удобным для расположения фабрики яВJrяется левый берег 

:Камы, в 15 верстах выше города, при впадении в нее реки Чусовой, 

около поселка и станции Пермской дороги Левшино, т.-е. :как раз 

тот район, который еще в 1922 г. Главбумом был выбран по указанию 
инж. И. Ф. Добрякова для постройки Камс:киго бумажного комбината. 

Здесь мы имеем свободную площадь около пяти :квадратных верст, 

ограниченную с запада Камой, с севера-Чусовой, с востока-линией 

Пермь-Левшино-Чусовская, и с к:га-территорией нефтяных скла

дов бывших Нобель. Береговая, выгрузочная полоса по р.р. Rа:ме и 

Чусовой не менее пяти верст длины. На расстоянии одной версты от 
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:устья, по р. Чусовой лежит селение Левшино, где находится станция 

железной доро1·и. От этой ~танции существует бездействующая ветка, 
выходящая на самый берег Ка:м:ы. Вся укааанная площадь в обычные 

годы камским разливом не затопляется, но в 1914 г., когда высота 

воды бы:Jш 5,45 саж. выше нуля, наивысшая за 80 лет, час·rь этого 
места была затоплена. Во юзбежание таких затопов, придется: насы

п:1сь невыеокую (1/ 2 сажени) дамбу вдоль берега Камы на протяжении 

4 верст. 

. . ···-······~··· ··-·-·-·······---~-------

.1евытт берег Камы у Левшпна, место вnа;~,еnпя р. Чусовой. 

Указанное место обладает исключительными удобствами: длин

ная береговая полоса с невысоким гребнем, удобная для выгрузки 

.леса; наличность железно.дорожной ветки к самому месту располо

ж~ни.я будущих зданий фабрики; наличност:n вблизи больших рабочих 

поселков, как Левшино, Мотовшшха, и др., дающая возможность обой

тись первое врем.я без посгрс,йки своих домов; близость Перми, со 

всеми городскими учреждениями и несколькими довольно сильными 

механическими заводами; в 11.2 верстах выше по Каме расположен 

большой 3аокрский Затон, где шюг~тт в безопасности зимовать и ре

монтироваться суда будущР-го фдота фабрюш; тот факт, что в этом 

:месте фарватер р. Камы проходит у прогивопо:тожного берега и, сле

довательно, фабричный берег будет всег.::~;а свободен для постановки 

плотов и выгрузки леса. 

Вопрос о спуске щелоков целлюлозного завода в этом месте раз. 

решается чреавычайв:о благополучно. По середине намеченного участка 

расположен.о довольно большое озеро, версты 2 длиной и 50-250 са
женей шириной. 3то озеро от Камы изолировано и соединяется с ней 

только во время половодья. Весь щелок в теqевие года можно спускать 

в это озеро, а весенним: розливом его буде'<' промывать. 
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Весь этот учас1'0Е в настоящее вре:мя сво.боден и: частично ис

пользуетс.ri местными жителями под пашни и покос. Никаких затруд

нений с отчуждением этого участка, по заявлению Окрплана, не 

встретите.я. 

Грунт здесь песчано-глинистый, вполне удобный для построеR. 

Местность настолько ровная, что никакой планировки не потребуете.я. 

Вдоль линии железной дороги имеете.я ряд сильных холодных 

ключей, которые могут быть использованы для производства. 3начи-

Правый берег Камы против впадения р. Чусовой. 

тельна.я часть участr.а покрыта сосновым, еловым и мелким листвен

ным лесом. Rое-где вдоль линии жел. дороги наход.ятс.я небольшие 

болотца, :которые имеют сток в упомянутое уже озеро и могут быть 
лег:ко осушены. Местность :красива.я и здоровая. 

В общем, создается впечатление, что этот угол, образуемый 

р.р. Rа:м:ой и Чусовой, нарочно создан для постройки на нем фабрики. 

В прежнее время Левшинска.я пристань была крупнейшим на Rаме

перевалочным пунктом дл.я Уральс:ко-Сибирс:ких грузов, идущих в 

Россию. Теперь этого уже нет и по берегу Чусовой остались громад
ные с1шады, совершенно пустые, :которые могут быть с выгодой ис

пользованы новым строительством. 

Нес:м:отр.я на то, что Левшинский участок с первого же взгляда 
по:казался наиболее удобным для постройки, :мною были осмотрены 

оба берега р. Rамы ниже Перми. Берег против города затопляется на 

большое расстояние и поэтому интереса не представляет. Левый берег 

ниже города свободен только от железнодорожного моста через н:аму~ 
но этот берег на много верст по течению очень невысок и затопл.яется 

:каждую весну. Правый берег, в 4 верстах ниже моста, cpauy пере
ходит от очень низкого, лугового, в очень высокий, гористый. По нему 
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расположены Нижне-Rурьинские дачи, которые тян;утс.я: на 3 версты ш, 

реке. Верст 15-16 ниже города, правый берег Rамы свободен, но 

высок, с крутыми обрывами и неудобен дл.я: нагрузки. Железнодорож

ную ветку от Пермской магистрали туда провести можно, но в общем 

?.rесто хуже Левmинского. 

Еще следует упом.я:нуть, что необходи:мые ;::~;ля целлюлозного за

вода колчедан и известковый камень могут быть получены в этом 

иесте легко и дешево. Уральский :колчедан :мы ;употребл.я:ем и сей

час на наших фабриках центрального района, а от Перми он будет 

не дальше 300 верст. Известковый ка:мень превоехо;::~;ного качества мо
жет быть получен или по железной дороге в 6 верстах от Левшина, 

или же сплавом по Rаме от ст. Хох.-:rовки, в 20 верстах выше устья 
Чусовой. 

Нельзя не отметить то обстоятельство, что сейчас в Перми имеется 

~начительное количество свободных рабочих р)тк, из среды Мотовили · 
хинского и других крупных заводов, сокративших свое проиаводство 

или вовсе аакрытых. Большинство этих людей-привычный к 1Завод

~кой обстановRе пролетариат, со аначительной примесью у:иелп:х ме

таллистов. Так что для новой фабрики придется привезти только не-

{iольmое ядро квалифицированных проиаводственников. · 
В настоящее врем.я: проходит в жизнь распределение Rамских 

лесов между металлургическими предпри.я:ти.я:ми. Так как в этой об

ласти горные заводы конкуренции не имеют, то им без возражения 

отводятс.я: громадные площади лесов, аначительно превосходящие их 

реальные потребности. Им отводятся леса, Rонечно, наиболее удобно 

расположенные по берегам сплавных рек. У же через год мы рискJ'·ем 

окаааться перед фактом, что все ближайшие леса будут закреплены 

sa металлопромышленностью, и мы, бумажники, принуждены будем 
искать свое сырье на далеком Севере. Это обстоятельство диктует 

необходимость немедленного решения организации здесь бумаж

ного дела. . 
Бумажная промышленность должна сейчас же в соответствующих 

учреждениях пред'явить требование о &абронировании за ней потреб

ного ей количества лесов Верхней Rамы. 

Д. Гард1tн~. 
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Мета, нан источнин энергии для бумажной промыш
ленности. 

(Ответ проф. :М:. Н. Левицкому 1) 

На основании топографичР-ск:их, гидрологических и геологических 

материалов Госуд. Север. Водного Бюро ЭТЦР'ом по поручению Цен

тробумтреста разработан проект гидроэлектрической установки на 

р. Мете, около дер. Шиботово. В заседании 14 октября с. г. проект был 

рассмотрен в Комиссии по новому строительству ЦБТ. Основные 

данные по проектируемой установке следующие: 

Площадь бассейна р. :Меты 26.666 :кв. :километров. 

Метеорологические наблюдения по бассейну р. Меты производи
лись на 26 станциях и имеются за 40 лет. На основании этих наблю
дений среднее I{оличество осадков в год характеризуется величиной 

596 мм, колеблясь по отдельным годам от 393 мм до 786 мм. Построен
ная по десятилетним данным (1912-1922 l'Г.) кривая суммарного 

стока дает возможность установить средний естественный расход 

:Меты в 95,6 куб. метр. в сек. и средний коэффициент стока равным 

О,49. Естественное падение р. Меты на участке от Опеченс:кой при

стани до Потерпелиц (29,5 верст) достигает до 0,94 саж. на версту. 
Наблюдения уровней на водомерных постах в этой части р. Меты 

имеются с 1877 г. Об'ем воды, могущий быть скопленным с у щ е
е т в у ю щи ми д ей ст в у ю щи :ми водохранилищами, по исчислени.ям 

Гос. Север. Водн. Бюро, определ.яется не менее 3Х108 или 300.000.000 
куб. метр. 

Многолетнее регулирование стока р. Меты, производимое по

пусками из существующих водохранилищ, при условии использования 

емкости водохранилищ в размере 5,2 Х 108 или 520.000.000 :куб. метр. 
(;:щже с учетом катастрофически маловодных 1920-1921 годов, с весьма 
продолжительным периодом повторности), дает возможность, по дан

ным ГСВБ, считать вполне обеспеченными следующие зарегулирован

ные расходы: 

в течение 12 мес.-38,5 куб. метр. 
,., 1, 9 11 -60,О 1, 11 

11 11 6 11 - 80,0 11 11 

1) См. ,,Бр1. Пром.• 1925; Ло 10. 
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Без учета же весьма редко повторяющихся катастрофичесюr 

маловодных годов (1920- 21) обеспеченные зарегулированные секун
дные расходы имеют величину: 

в течение 12 мес.- 60 куб. метр. 
9 11 -75 

Стоимость работ по приведению в исправное состояние водо

хранилищ, для увеличения запаса во;:щ в них до потребных 

520.000.000 куб. :метр., определяется, ь:ю, авторами проекта ГСВБ, 

так и авторами проекта ЭТЦР, приб;тиженно в 200.000 руб. 
Вследствие этого 60 куб. метр. приняты вак нормальный обес

печенный зарегулированный расход р. lfсты. Сообразно с нуждами 

сплава, судоходства, утечками в неплотностя.х затворов и проч. авторы 

проекта считают 5,0 куб. метр. в сек., теряющимися для утилизации, 

почему в нормальный год промышzrенннf! rac:s:o,::i: (т.-е. за вычетом 

расходов на шлюзование, сплав и местнь:е нуж.Jы) определяете.я в 

55,0 куб. :метр. в сек. В катастрофичес:~=ш :ма;товюный его период, 

:когда сплав не производится, про:мыш:теннь:й расход будет 35,5 куб. 
метр. в сек. Расчетный зарегулированный pac.xo,::i: Q = 55 куб. метр. 
в сек. обеспечен в нормальные годl на 100 . , в :катастрофически 
маловодные- на 7 5 % . 

:Колебания напоров по и:меющюrся .1анннУ по.1~-чаются следующие: 

максимальный расчетный напор неп,:, Н ma:s. = 20,45 :метр. 
минимальный 11 .. -:- Н ш;n. = 18,10 11 

Общая схема установки сле,::~:~:юшая. П.1отпш1 бетонная, состоящая 

из трех секций: глухой части, части ста:ю:::ионноfi: n части водослив
ной. Водосливных отверстий трп шо :!5 ~етр.), закрываемых бара
банными аатворами. Около во,Jос.тнвной: части проек.тирован лесо

сплавный лоток и предусмотрено ~стройство трехкамерного шлюза. 

У слови.я работы станции в :!,{а,--:rово;щые и нормальные годы, с 

применением суточного регу;rпрованпя, выражаются следующей 
таблицей: (См. стр. 673). 

При 350 рабочих днях в го,::~:у отдача энергии со станции вы

ражаете.я: по проекту ЭТЦР: 

в нормальные го,::~:ы- 67.600.uoo к.вч. 

11 :маловодные 1'J -67.300.ООО 11 

По проекту ГСВБ (вариант с деривационным каналом) годовая 

отдача энергии определяется 

в нормальные годы- 68.000.000 

;1 " " -65.000.000 

Стоимость всех сооружений по 

RВЧ. 

проекту ЭТЦР - 8.310. 767 рубл. 

1") 
ГСВБ - 9.443.000 11 
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1, ""· '""'1 н,.,р' ::\Iощность 1Iощностт, Высота 

Врем л. расход, куб. турбин, .1om. на шинах регу,шрующ. 

метр. в сек. метр. CII.1. станп1,п, кв. слоя, иетр. 

1 

м а .1 о в о ;i. н ы е г о .J. ы . 

Паводок 370 18,4 14.200 9.930 

50% 75 19,0 15.000 10.000 

750/о 55 19,95 14.500 10.000 IJ,432 

100% 35,5 20,05 9.300 6.300 0,255 

н о р :1[ а .1 ь н ы е г о д ы. 

Паво.~ок .. 370 18,4 14.200 9.930 

500/о 80 18,95 15.000 10.000 

750/о 75 19,00 15.000 10.000 

100°/о 55 19,95 14.500 10.000 0,432 

Пр им е чан и е. При расходах, больших 75 куб. ,1етр. в сек., можно пускать в ход 

имеющийся вапасныи агрегат и тем самьш повышать мощность станции па 33°/о, против 

указанных в таблице, т.-е. до 20. ООО лоm. сил. 

Турбины выбраны системы Фрэнсиса спирального типа с вер-

тикальным валом. 

Мощность турбины - 5.ооо лош. сил. 

Число оборотов 187 в мин. 
Быстроходность 334 
Bcclx турбин 4 

Генераторов - 4 (на одном валу с турбиной). 
Напряжение генераторов - 6600 вольт. 

Годовая отдача энергии на шинах станции (при 300 раб. днях 
в году _и коэффициенте полноты графика О,85) по проекту ЭТЦР 

определяется: 

в нормальные годы - 61.200.000 квч. 
,, маловодные ,, -- 58.400.000 ,, 

Согласно задания ЦБТ, проект раsработан по варианту передачи 

всей энергии в Окуловв:у. Расстояние - 4 7 :километров. Напряжение 
в линии 38.000 :вольт. Сечение проводов - 50 в:в. мм. Линия двойная 

на деревянных опорах. Потеря энергии в линии при полной нагруз

ке - 8,5 % . 
Бумажная Промышленность. 43 
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1) Секундный дебет р. Меты в ее совре:менном состоянии и мощ
:-:Jсть, обеспечиваемая установкой. 

2) Удельная стоимость сооружения гидростанции, отнесенная к 

1 уст. :кв мощности. 

3) Стоимость энергии, получаемой от гидростанци-и. 

Результаты работ получены, и в настоящее время представляете.я 

возможность сделать выводы о правильности моих и проф. Левицкого 

предположений по вопросу о Мете, :как источнике энергии. Выводы 

получаются следующие: 

Ceicynдnъ1i'i дебеrп р. Меты ii :мощность, обеспе~l1lвае."tая устанМ}{О11. 

Проф. Левицкий определяет секундный дебет р. Меты, при условии 
полного регулирования расхода, в 69 куб. метр. в секунду; мощность 
Меты в с о временном ее с о ст о .я ни и определяет в 19,2 :куб. метр. 
-3ИМОЙ и 31,4 куб. метр. летом и мощность гидростанции получает 

2.570 + 4.160 
равной - 2 = 3.339 кв. Ос11овным возражением против ре-

гулирования выдвигается необходимость восстановления всех одинна

_дцати водохранилищ. Стоимость работ по восстановлению во,;::~;охрани

лищ прпф. Левицким не определяется, но предполагаете.я весьма вы

сокой, ибо делается заключение, что ,,такая задача вряд ли была бы 

под силу какому бы то ни было промышленному об'единению, даже 

Та.К.ОМУ СИЛЬНОМУ, Kit:К ЦБТ~. 

На самом же деле, по заключению авторов проектов, ов:ааывается, 

что уже с у щ е с тв у ю щи е и д ей с тв у ю щи е водохранилища 

_позволяют иметь запас не менее 300.000.000 куб. метр., т.-е. в нор
мальные годы полностью обеспечивают подсчитанные мною 6.500 кв. 

необходимой для фабрики мощности установRи. Расходы по увеличе

нию запаса воды до 520.ооо.ооо в:уб. метр., т.-е. до полного обеспече-

11иа установв:и почти двойной мощности (10.000 Rв.), что значительно 

превышает потребность бумажной фабриRи в этом районе, по мнению 

авторов проектов выражаются цифрами порядка 200.000 ·руб. или 

всего лишь 2,5 % от стоимости сооружения гидростанции на Мете 

Если бы стоимость восстановления бейшлотов выразилась в сумме 
2-3 раза большей, то и в таRом случае возражения проф. Левицв:ого 
полностью отпадали бы, тем более, что, независимо от ЦБТ регулиро

вание Меты должно быть осуществлено и, нужно полагать, 'будет 

{)существлено Волховстроем. 

Следует отметить, что проект использования р. Меты не рассма

тривается ЦБ'Г в плосв:ости обследования одной лишь Меты. В порт

феле ЦБТ имеются три уже .законченных проев:та гидросиловых уста

новок на различных реках и ведется обследование четвертого пунRта 

Окончательное решение находится в зависимости от общеэкономиче-

с1шх условий развития нашего народного хозяйства, диктующих 

необходимость пока ставить вопрос в плосв:ости сравнения между 

собой гидросиловой и современной паросиловой установв:и.Беsуслов-

43* 
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ная необходимость сравнения установок в такой плоскости и была 
предметом одной иа :моих статей. 

Стои.1tость ycma1ioe1ш. Мною стоимость 1 установленного кв. при
нималась в 680 руб. Проф. Левицкий с'!итает эту стоимость не менее 
1020 rpyl'i. Согласно проекта ЭТЦР стоимость эта определяется в 

8.310. 767: 14. 700 = 565 руб. (включая и. линию электро-передачи 

в Окуловку). Стоимость 1 уст. кв. по проекту ГСНБ-642 руб. Сле

дующее сопоставление этих цифр весыш наглядно характериаует 

относительную правильность моих и проф. ~1евицкого утверждений·· 

Стоимость одного установл. кв. мощности станции: 

по проекту ЭТЦР . . 566 руб. -100 % 
;1 "1 ГСВБ . . . 042 ·п -113% 
,., И. И. Храмцов-у . . . 680 ,, -120 % 
~1 проф. Левицко:м~- . . 1020 11 -180 % 

Стоп.1,ость 1 1,еч . .энср111и. Стоимость энергии мною определялась. 

на Мете в 1,65 1) коп. за квч. и передаче в Окуловку 2,17 2) коп. квч. 

Проф. Левицкий утверж:::щет, что .,,три автора глубоко неправы, вы-

водя стоимость о;:шого кв. часа на будущей станции в 1,65 коп. Она 

будет гораздо выше", и определяет эту стоимость на Мете в 3, 7 4 3) коп. 

за квч. при 8.760 час. пспольаовани.я, что при соответственно :мень

шем испольвованшr установки составит около 4,04 коп.-квч. 
По проекr;у ЭТЦР стоимость энергии определяется : на шинах 

станции при 1~ \ на капитал в 1, 7 -i коп. аа квч. в нормальные годы. 
и 1,79 коп. в ~rаловодные годы. 

По проекту ГСВБ-соответственно в нормальные годы-1,80 Rоп., 

в маловодные годы-1,'39 коп. за квч. 

Стоимость энергпи в Окуловке :чною определялась (при 12 % на 
капитал) в 2,17 коп. аа квч. Стоимость эта по проекту ЭТЦР полу

чилась для нормального года в 2,20 коп. п по проекту ГСВБ 

2/t5 коп: аа RВЧ. 
Сопоставление вышеприведенных uифр весы~а выразительно 

характеризует точность моих и проф. Левицкого предвидений отно

сительно возможной стоимости энергии на 1Iсте: 

Стошюсrь 1 квч. 6 коп. 

По проекту ГСВБ . 

" 
Э'ГЦР . 

" И. И. Храмцову 

" проф .• Тевrщв:011у 

1) См. ,,Бум. Пром." 1924, стр. 605. 
2) ,, там же, стр. 606. 
3) ,, ,,Бум. Пром." 1925, стр. 92. 

Разпьсть 

в коп. В 0/0 

. 1,80 коп. + 0,06 + 3,5 

. 1,7J 

. 1,65 -0,09 -5,2 

. 3,74 ,, -!- 2,00 + 115 
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Все приведенные цифры являются по :~атинс~-ому выражению 

.. ~rолча кричащими.._ и кричащими отнюдь не в полызу проф. Левицкого. 
Подсчитанные мною ровно год тому нааад цифры получили в 

работах ЭТЦР и ГСВБ подтверждение, превосходящее :мои ожидания. 

Цифры и факты, как иавестно, весьма упрямы и опровергнуть их 

проф. Левицкому возможно только противопоставив им хорошо обо

снованные цифры и факты, но отнюдь не рассуждения типа "общих 

местц. Полемику нашу считаю законченной. В случае желания 

проф. Левицкого продолжать возражения против Меты ему пришлось 

бы опровергать работы ЭТЦР и ГСВБ, обоснованные весьма солид

ным материалом. 

И. Хра.1щоа, 
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О влиянии отработанного сульфитного щелона 
и бисульфитного раствора на цемент. 

(Из работ центральпой лабораториu Сухопс1,пх целлюлозио-бу:мажnыiс 

фабрил:.) 

Применение портланд-цемента не тольн:о в строительной про

мышленности, но в целом ряде специальных производств, как мате

риала для разного рода заводских оборудований, возбуждает к нему

интерес со стороны широкого круга специалистов. И всякое иссле

дование, касающееся изуqения влияния как минеральных, так и органи

ческих веществ на цемент в отношении скорости его схватывания,. 

твердения и прочности может иметь не только теоретический интерес, 

но и глубокое практическое значение. В практике целлюлозного про

изводства давно уже пришлось столкнуться с вредным действием 

варочной кислоты на цемент, употребляемый в качестве обмуровочного 

материала для котлов. Частые ремонты обмуровки варочных котлов,. 

а иногда и довольно крупные осложнения, вынуждают целлюлозни

ков обратить особое внимамие на этот вопрос. 

Настоящая работа; выполненная в центральной лаборатории 

Сухонских целлюлозно-бумажных фабрик под руководством заве

дующего лабораторией М. В. Нагорскаго, имела целью выявление 

спепени влияния отработанного сульфитного ще:rока и бисульфитного 

раствора на цемент, в зависимости от вре:менп п температуры. Вы

яснение этого вопроса в отношении уменьшенпя прочности цементного 

раствора с изменением его химического состава может наметить 

путь к наиболеее целесообразной работе и к приисканию тех или 

иных предохранительных средств для увеличения стойкости цемента. 

Прежде чем перейти к описанию результатов исследования, 

нужно отметить, что, за неимением пока в лаборатории приборов 

для испытания цемента, все испытания пришлось производить спосо-

бами, доступными нашему оборудованию. Так, например, конец 

схватывания определялся стальной иглой в 1 кв. мм поперечного 

сечения с грузом в 300 грамм, которая свободно двигалась в стеклян
ной трубке. Прочность цементного раствора определялась разламыва

нием брусков, в 2 кв. см. поперечного сечения и 13 см. длиной, 

грузом посредине, при чем концы брус:ко:з закладывались на опоры 

юt 1,5 см, так что длина бруска, находящегося на провесе, равня-
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аась 10 см. Благодаря тому, что все эти испытания производились 

всегда в одних и тех же условиях неодноRратным повторением их, 

возможно было получить средние сравнительные цифры, :которые 
главным образом и характеризуют влияние вышеупомянутых агентов 

на прочность цементного раствора. 

При всех работах употреблялся один и тот же цемент Сапро
новсRого завода по произведенному мною анализу следующего хими

ческаго состава: 

Окиси кальция (СаО) 

Окиси магния (ИgО) 

0Rиси железа ( Fe203 ) 

Окиси алюминия (AZ20 3) 

Кремнезема ( Si02 ) 

Серного ангидрида ( S03 ) 

Потери при прокпливании 

Cao+111gO 
Гидромодуль 1,' О + Al о s·o = 

е2 з 2 з + i 2 

с Si02 
иликатный модуль Ре2О3 + Al

2
0

3 

63,40 % 
0,27% 
3,57_¾ 
6,63% 

23,31 % 
1,23% 
1,29% 

1,90 

2,28 

Удельный вес цемента, определенный волюминометром Шумана 

с бензином, равен - 3,01. Срок схватывания Rолеблется от 5 ч. 40 м. 

до 6 час. Цемент обладал постоянством об'ем:а, согласно требуемых 
норм, и выдержал испытания плитками в воде в течение 27 суток 

в парах воды и в сухом воздухе, при чем плитки не дали никаких 

заметных трещин, даже в виде концентрических кругuв. Кроме 

исследования влияния отработанного сульфитного щелока и бисуль

фитного раствора на готовый отвердевший цемент были поставлены 

опыты для выяснения влияния на его прочность различных прибавок 

сульфитного щелока при замешивании цемента. При этих опытах 

употреблялся отработанный сульфитный щелок в 6,4° Вепри t-14°C 
с сухим остатком -10,4 % , с содержанием свободной сернистой 

кислоты ( S02) - 0,0544 .¾, с общей кислотностью (расход децинормаль
ного раствора NaOH на 10 см3 щелока) -14 см3• 

Сульфитный щелок прибавлялся при растворении цементного 

раствора с таким расчетом, чтобы его находилось 0,5, 1, 2, 3, 4, 5, 
10, 15, 20, 25, и 30 % от веса сухого цемента. Прочность цементного 

раствора испытывалась вышеупомянутым способо:м брусками, кото
рые выдерживались после схватывания 1 сутки на воздухе и 2 суток 
в воде. На скорость охватывания цемента прибавка сульфитного 

щелока действует замедляющим образом и цементный раствор 

с 10 % прибавкой сульфи'ГНого щелока схватывался: через ~ часов. 

Параллельно приготовлялись цементные бруски на чистой воде, по 

которым и сравнивалось изменение прочности цементного раствора 

от прибавок сульфитного щело ita при его sатворенюr. 
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Результаты этих наблюдений показаны в таблице I и :кривой 
диаграммы 1. 

Таблшщ I. 

Прибавка судь- Или сухого Пли сахаристых Прибавка суль- Прочност,, 
фnтного щелока остатка к цемен- веществ к цеыен- фитноrо щелока 

В O_t ту в% ту в¾ к воде в °1о цемента в ~/о ,о 

0,5 0,05 0,0074 1,6 93,1 

1,0 О) 0,0148 3,3 87,5 

2,0 0,2 0,0296 6,6 38,1 

3,0 0,3 0,0444 10,0 19,1 

4,0 0,4 0,0592 12,5 14-,5 

5,0 0,5 0,074 16,6 10,3 

10,0 1,0 0,148 33,3 7,0 

15,0 1,5 0,222 50,О 6,2 

20,О 2,0 0,296 6°,6 4,8 

25,О 2,5 0,370 83,3 2,7 

30,0 . 3,0 0,444 100,0 о 

i ' 

Из приведенноп таблицы и кривой диаграммы 1, на Rоторой по 
оси абсцисс отложены: процентные прибавки сульфитного щелока, 

а по оси ординат прочность в :\, где прочность цементного раствора, 
приготовленного на чистой воде, принята sa 100 % , видно, что :кре

пость цементного раствора от прибаюш при его замешивании суль

фитного щелока реsко падает. Так, начина.я: с 2 % прибавки сульфит
ного щелоRа, что составляет 0,2 % сухого остатка щелока, прочность 
цементного раствора понижается больше чем на 60 % . При 5 % при
бавке сульфитного щелока прочность уже составляет десятую часть 

первоначальной, после чего постепенно сходит на-нет, и цемент, sа

творенный на одном: сульфитном щелоке, совершенно не схватывается. 

Это вредное влияние прибавок сульфитного щелока при sамешввании 

цемента на его прочность можно было предвидеть, так :как работа 

проф. Швецова и инж. Е. Мурохом в лаборатории Эксперименталь

ного Института Силикатов 1,О действии органических веществ на 

цемент(,\, 1) показала вредное влияние на цемент органических вещэств, 

в состав которых входит спиртовая группа на ряду с :карбоксильной. 

И поэтому по одному только присутствию в сульфитном щелоке 

сахаристых веществ, (общее содержание которых по Hugo Krause 2), 

1) ,,Строительнан прсмышленность'' 1925 r., № 1. Проф. Б. Швецов - "О действии 
органических веществ на цешент". 

2) ,,Die Chemische Industrie", 1908 г., Л} 9, стр. 125. 
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: : ~т,~вляемое из пентозы, маннозы, га::rаRтозы п ФРSRТозы, равняется 
1.В \ ), можно было предполагать отравл.яющее действие сульфитного 
=елока на цементный расrвор. Иа таблицы I :мы видим, что вода 
примесью сульфитного щелока в количестве 6,6 :,; делает ее уже 

::,:е приrодБой для затворения цемента, та к к а к п о ниж а е т R р е
= о ст ь его почт и в 3 раз а. Это доказывает, как тщательно при 
о,:iмуровочных работах нужно следить за чистотой воды. На целлюлоз· 

з:о:м заводе такая незначительная примесь сульфитного ще;;тока, Rото

рая не придает заметной окра

ски и без того у.же не бесцвет

ной речной воде, легко может 

иметь место. 

При всех испытаниях 

действия сульфитного щелока 

и "варочной кислоты~ на го

товый схватившийся порт

ландский цементный раствор 

употреблялся сульфитный ще
лок в 7 ,1 ° Ве при темпера

туре -13,0° С, с сухим остат
ком 11,27 % , с содержанием 

свободной сернистой кислоты 

(002) - О,080 % и с общей кис
лотностью (расход децинор

мальноrо раствора NaOH 10 
куб. см щелока) -18 куб. см. 

Бисульфитный раствор, упот

ребляемый для испытания це

мента, был с общим: содержа

нием сернистой Rислоты (802) 

от 2,973 до 3,072 % , с содержа
нием свободной от 57 до 66 %-

Прочность цеъrентнаго 

раствора испытывалась бру
сками вышеприведенных раз

меров, предварительно вы

держанных в течение 3 суток 
на воздухе, после чего они 

помещались в сульфитный ще-

'1/о 
,,,,,.6.YAltNI 

?OD 

f-

\ f-

so 

80 

1 
;,о ! i 1 

i' 

"" 
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i 1 
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1 1 
1 1 ' 1 

1 1 i """ 
1 ' 

3~ 

.го f-f-++-+-+-+-t-+-t-+-t--+-++' _,..1 -+1 -½_ _ 

t-+-+-+-Jk-, t-+-r+-r+-+++++++++-+-1 -г- --
t-+-t-Н-Na:::t-i--+-t-+-t----t +-+-+-+-+->-IH~ ,+ 11' 1 

1 , 1 1 '1 
1 '1 1 1 

11, ~- - 1 1 
llil: ~ 

,о 2.0 30 

% сульфитн. щелока. 

Диаграмма 1. Изменение прочности цеыент
ного раствора от различных прибавок суль

фитного щелока при его ваиешиванпн. 

лок или в варочную кислоту на 1, 5, 10, 15, 20, 25 и 30 суток. Для 
сравнения бруски, приготовленные в таких же условиях, помещались 
на те же сроки в чистую воду. Этими сравнительными испытаниями 
можно был.о установить влияние сульфитного щелока и варочной 

:кислоты при обыкновенной температуре на прочность цементного 

раствора. Результаты этих испытаний показаны кривыми диаг

раммы 2, на :которой по оси абсцисс отложено время в сутках, а по 
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оси ординат величина раала

мывающего груза в :кило

граммах, и в таблице II, где 

приведена прочность цемент

ных брусков после пребыва

нил их в течение разных сро

ков в сульфитном щелоь:е и 

,,варочной :кислоте", выражен

ная в процентах по отноше

нию к принлтой sa 100 ,% кре
пости цементных брусков, 

В3ЛТЫХ из воды. На :кривой 

диаграммы 2 видно постепен
ное воарастание величины раs

ламывающего груза в зависи

мости от срока пребывания 

цементного раствора в воде, 

варочной кислоте и сульфит

ном щелоке с небольшими 
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только отклонениями, при чем 

это абсолютное увеличение 
прочности значительно выше 

для цемента, находящегося 

в варочной кислоте, чем в 

сульфитном щелоке. 

Если же обратиться к 
Сутки. [ таблице II, где мы имеем сра-

Диаграмыа 2. Пsменение прочности готового ВНИТеЛЬНУЮ ПРОЧНОСТЬ В Jo', TU 
цемеИТНОГО раствора ОТ ВЛI!ЯНИЛ ВО;I.Ы, Вароч- С НаГЛЯДНОСТЬЮ ВИДНа раЗНИЦа 
ноn кислоты и сульфитного щел01tа в зависи-

мости от вре:1Iени. влияния сульфитного ще.ч:ока 

Срск пребывания, 

в сутках. 

1 

5 

10 

15 

20 

25 

30 

Таб.пща II. 

~/о прочности це1,rент- 1 о/о 11рочности цемент
ных брусков, находив- пых брусков, находив-
шихся в "варочно1i шихся в отработанн. 

кпслоте". сульфитном щеаокс. 

85,5 71,4 

91,3 57,5 

86,8 57,8 

79,1 63,3 

S5,8 55,2 

82,9 55,3 

76,9 42,3 

Электронный архив УГЛТУ



- 682 -

и варочной :кислоты на цемент при обыкновенной температуре в 

зависимости от времени. Тогда :как абсолютная прочность цемент

ных растворов, находящихся в сульфитном ще.::rо:ке и варочной 

:кислоте, постепенно увеличивается, что видно из :крпвоrt диаграммы 2, 
относительная прочность их уменьшается. Цементный раствор после 

пребывания в сулы)итном щелоке теряет свою прочность больше чем 

на половину, а в варочной :кислоте :меньше чем на 25 % . Кроме 
испытания прочности разламыванием брусков, определялось измене

ние в весе их за эти сроки. Эти определения, выраженные в про

центах, представлены :кривыми диаграммы 3, на :которой по оси 

абсцисс нанесено время в сутках, а на оси ординат увеличение или 
уменьшение в весе в процентах. Наибольшая прибыль в весе цемент

ных растворов за первые сут-
,, f 

Rи обусловлена главным обра- /J ~-~--~-~-----.-----,---, 

зом пористостью их. В то 

время, RaR Rривая, изображаю-
щая изменения в весе цемент-

1----1----+---+---+----+---+---

ных брусRОВ В БОДе, за все 30 /SГl-t==j=:::1:~~::t===~r:::j::::] 
сутоR постепенно поднимается, ------
кривая веса цементных бру-

сков, находящихся в сульфит

ном щелоке, опус.кается после 

1-го же дня и тольRо после 

10 суток вес цемента начи

нает нес1-сольRо увеличиваться, 

хотя еще не достигая после 

30 дней веса первых су·rок. 

Для цементных брусков, на

ходившихся в варочной ки

слоте. заметна, хотя и значи

тельно меньшая, чем для воды, 

'прибыль в весе. 

Согласно схемы тверде-

ния цемента проф. А. А. Бай

кова главная составная часть 

цемента-сильно основной си

/0 ·!'-, 

"· 

Водд. 

_., -----
8АР~~:: ... ~~~~А- ....... -=.._.- __ __.-

/ С'Jльфиrн•1ii щ1пок 

/ 

5 j ·, 
3 i: 
а--+--- ->------+---~--1 

1 
" 

" ., s 2.0 !10 

Сутки. 

Дпаграшrа 3. Пюrенение веса цю1ентного ра
створа от влпяния воды, варочно1i кислоты и 
сульфитного щелока в sавпспмости от временп. 

ликат извести, получивший название 11 алит'\ вероятной формулы 
[(Ca0)3 Si02], при взаимодействии с водой распадается на 3Са(ОН)2 
и Si02• КремнеRислота выделяется в виде геля, в порах которого 

отлагается тончайший Rоллоидальный осадок Са(ОН)2 , со временем 

переходящий в кристаллическое состояние, чем и обусловливается 

дальнейшее твердение цементного раствора 1). Таrшм~образом при гид-

1) Труды lII Менделеевскоrо С'езда по чистой и прикладной химии. ,,Физико-химиче
ские исследовання портлан.rск. цемента" проф. Байкова, и "Строительная про~п,rшленносгь" 

1925, :\о 9, стр. 617. Проф. Байков. ,,Схватывание и твердение цемента·. 
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ролитической диссоциации цементного раствора в сульфитном ще

локе :или в варочной кислоте гидрат окиси кальция. вступает в 

реакцию с сернистой кислотой, обраау.я: оболочку сернистокислого 

кальция, замедляющего проникновение кислоты или щелока в 

поры цементного раствора к частицам нершшожившегос.я: :клинкера. 

Этим может быть об'.я:снена та сравнительно небольшая прибыль 
в весе, r{оторая наблюдается за первые сутки лежани.я: цемент

ного бруска в варочной кисло·rе. Благодар.я: значительному по 

,сравнению с сульфитным щелоком содержанию 802 в варочнnй 

кислоте, она способствует за первое .же врем.я: пребывания в нuй 

цементного раствора образованию пленки из сернистокислого каль

ция, аамедляющей проникновение во все поры цементного бруска 

воды из бисульфитного раствора. Так, например, в наружном слое 

в 1-2 мм цементного раствора после пребывани.я: его в течение 20 
суток в ,,варочной кислоте" найдено сернистого ангидрида (S02)-

3"2,7°!o или, считал на сернистокислый кальций (CaS03) -61,44°/о, 
,серного ангидрида (803)-9,60°10 , или считая на сернокислый кальций 

(0aS04)-16,32°i0 , В то врем.я:, как в наружном слое в 1-2 мм це
ментного раствора, находящегося в течение 20 суток в сульфитном 

щелоке, найдено сернистого ангидрида (S02)-10,30¼, или считал на 
сернистокислый кальций (Са803 ) - 19,32°fo, серного же ангидрида 

(803)-6,91°10 , или считая на сернокислый кальций (Са804)-11,75¾. 
Уменьшение в весе цементного раствора, лежащего в сульфитном 

щелоке, начина.я: с первого дня может быть об'яснено реакцией орга

нических кислот щелока с гидратом окиси кальция. Это видно из 

того, что общая кислотность, выраженна.я: расходом децинормального 

раствора NaOH на 10 куб. см щелока с 18 куб. см уменьшилась до 

s куб. см, свободная .же сернистая кислота при этом, наоборот, воз

росла с 0,8¾ до 0,144°/0 802 , что указывает на отщепление той части 

802 , :которая слабо свяаана с органическими веществами. Определе

ние сухого остатка в сульфитном щелоке, после пребывани.я: в нем 

цементного раствора в течение 20 суток, показало увеличение сухого 
остатка с 11,27°,/о до 11,89¾, за счет увеличени.я: минерального остатка, 
с 1,18¾ до 1,84¼, т.-е. на 59,5¼, что и укааывает на вымывание ги

драта окиси кальция из цементного раствора. Постепенное увеличение 

в весе цементного раствора во врем.я: его пребывания в "варочной 
кислоте'', начинающееся после 10-дневного нахождения в сульфитном 

щелоке, может быть об'яснено частичной гидратизацией и гипсацией 
изолирующей оболочки моносульфита кальци.я:. С уменьшением кон

центрации сульфитного щелока, как покааали ваблюдения, вредное 

.влияние его на прочность цементного раствора несколько уменьшается, 

хотя не пропорцпонально. Тnк, например, после пребывани.я: в течение 

20 суток в r-азведенном наполовину дестиллированной водой щелоке, 
прочность цементных брусков выразилась в (Ю,5-66,0°/0 , в то врем.я: 

как за этот .же срок нахождения в неразведенном щелоке прочность 

их была 55,0° /0 по сравнению с прочностью брусков, взятых из воды. 
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Действие высокой температуры и давленпе в отношении влия

ния сульфитного щело:ка и варочной Rислоты на прочность цемент

::::,:,го раствора наблюдались последовательными варка~rи в автоклаве 

.::;:,) 148° О и давлении 6 атм. в течение 4-6 часов. Эти опыты пока

?г .. ~:и, что после таrtой варr-ш в автоклаве с сульфитным щелоком 
;:rрочность цементного раствора в абсолютном смысле увеличивается 

:1а 30¾, тогда :как при варке в так.их же условиях с варочной кис

.~:отой она возрастает почти в 2,5 раза. Прочность цементного раствора 
после одной варки в автоклаве с варочной кислотой приближаете.я 

R крепости цементного раствора после варки его в таких же усло

виях с водой. Дл.я: цементного же раствора, варившегося в сульфит

ном ще.локе, по сравнению с крепостью цемента после нагревания 

его в тех же условиях с водой, прочность его падает больше чем па 

50¾, приближаясь к той,~ которую имел цементный раствор после 
:за-дневного пребывания в сульфитном щелоке. Таким образом, ка:к 

и следовало ожидать, вредное действие сульфитного щелока на цемент 

сильно возрастает с температурой. 

С целью уменьшения вредного действия сульфитного щелока на 

готовый портландский цементный раствор было испробовано предва

рительно выдерживать его с водой, дабы заполнить все поры цемент

ного раствора и возможно полнее провести реакцию гидратизации. 

Факт увеличения прочности цементного раствора в воде по сравне

нию с цементом, находящимся в воздухе,-давно известен. Избыток 

воды, способствуя проникновению ее в более глубокие слои каждой 

частицы клинкера, тем самым продолжает реакцию г.идратизации 

с последующюvr закристаллизовыванием образующегося гидрата, чем и 

обусловливается увеличение его прочности, Реакция гидратизацюr 

значительно ускоряется с температурой;:так, например, нагреванием 

цементного раствора с водой в автоклаве до 148° С и давлением 6 атм. 
в течение 5 часов достигаете.я почти тот же эффект в отношении 

прочности цемента, что и после 20-суточного пребывания в воде. 

Дальнейшее действие высокой температуры и давления возможно 
будет оказывать уже вредное влияние на прочность. Наблюдения над 

действием сульфитного щелока на uементные бруски, предваритР-льно 

выдержанные на воздухе или в воде, покааывают, что пористость це

мента, способствующая проникновению щелока к частицам неразло

.женного rшинкера, играет здесь немаловажную роль. Так, например, 

из испытаний видно, что предварительное выдерживание в воде в 

течение 4 суток понижает вредное действие сульфитного щелока на 

:крепость цемента на 15-206/о. Это уменьшение действия сульфитного 
щелока на цемент находится в прямой зависимости от времени пре

бывания в воде и ее температуры. Из всех испытаний видно, что 

чистый бисульфитный раствор не имеет такого разрушающего дей

ствия на цемент, как сульфитный щело:к. Это подтверждается и прак

тическими наблюдениями. Цементные бассейны и цистерны, предна

значенные для чистого бисульфитного раствора, в которые не попадае'r 
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сульфитный щелок или ~~отдувочнал кислота'", сохранлютсл без за
метной порчи, тогда как бетонные цистерны или цементная кладка 

под влиянием сульфитного щелока подвергаются значительным раз

рушени.ям. В условиях варки, где мы имеем чередующиеся действия 

варочной Rис:rоты, воды и сульфитного щелока с резким изменением 

температуры, порча цемента заметна. Было бы поэтому небезынтересно 

проследить действие ряда варок на прочность цемента. Так Rак в ла
бпраторном автоклаве нельзя провести нормальные варки, то эти ис

пытания решено делать в производстве в варочных котлах. 

Таким образом, не предрешал вопроса о защитных добавках к 

цементу, ив этих пока еще недостаточных опытов, требующих даль

нейшей разработки, при наличии соответствующих приборов, все же 

можно сделать следующие выводы: 

1) Примесь отработанного су.тrьфитного ще.:юка при замешивании 
цемента резко уменьшает прочность цемента. 

2) Действие сульфитного ще;:rока на готовый цемент, возраста

ющее с временем, температурой и концентрацией щелока, сводите.я 

к 3Б:ачительному понижению его прочности. 

3) Действие чистого сульфитного раствора на готовый цемент 

в значительной степени понижает его прочность. 

4) Предварительная гидратизацил цемента водой задерживает 

вредное действие сульфитного щелока в большей или меньшей сте

пени в зависимости от срока пребывания в воде и ее температуры. 

А.. Гиллер 
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Формула производительности дефибрера 1). 

(В дuci;yccnonuo.1i поряд1;е). 

Факторами, определяющими производительность дефибрера, 

.::з.1яются следующие: 

а) 3 а в и с я щи е от R о в стр у к ц и и дефибрер а: 

1) площадь шлифовавил (а), 
2) Rоэффициент, зависящий от угла обхвата камня прессами (а), 
3) окружная скорость камня (1;), 
4) качество камня (К), и 

б) з а в и с .я щ и е о т х а р а к т е р а р а. б о т ы: 

5) удельное давление в прессах (р), 
6) система и степень :ковки (fl), 
7) коэффициент использования рабочего времени дефибрера (17), 
8) качество баланса (Л). 
1. Количество истираемой дефибрером массы пропорционально 

длине размалываемых балансов и ]]IИри~~ всех работающих прессов, 

т.-е. пропорционально их произведению или, так-называемой, площади 

шлифования (q_). 
2. При отделении волокон от баJrансов они не тотчас же уда

ляются с поверхности камня, а некоторое время продолжают оста

ваться между деревом и камнем. В это время происходит дальнейшее 

измельчение их. В то же время они являются как бы прослойкой ме

жду деревом и камнем _и этим замедляют отделение новых волокон от 

баланса, иначе говоря, процесс дифибрирования частично уступает 

место процессу рафинирования:. Явление это происходит тем интен

сивнее, чем: шире пресса, т.-е. че:м больше уго.л обхвата камня короб
ками прессов. 

Отсюда следует, что :количество массы, снимаемое с 1 кв. :м. по

верхности шлифования, уменьшается с увеличением угла обхвата. 

') От реда~щии. Настоящая работа Д. С. Соколовского была представлена в качестве 

доклада на Плену~rе ТЭС•а-2-5 ноября с. r., который признал желательным предварительное 
опубликование ее для дискуссии по данному вопросу в журнале "Бумажная Проыышленнос rь". 

Помещая статью в этом ншrере, Редакционная :Коллегия полагает, одна~о, что в виду уста

релости опытов Kirchner'a и наличи:я в литературе ряда новых исследовании, неиспользо
ванных автором, представляется особо желательным практическая проверка на других 

предприятиях как выводов фабрики им. 3иновьева, так и заграничных данных в целях 

всестороннего освещещ::т этого важнсrо и мало разработанного вопроса. 
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Эта формулировка в дальнейшем должна быть несколь:ко уточ

нена, так как при одина:ковом угле обхвата, но различном числе прес

сов (напр., при 4 прессовом и непрерывном дефибрерах), эта величина 
уменьшения будет иметь несколько отличное значение, в виду на

личия в первых дефибрерах промежутков между прессами и поме

щения в них брызгалок, облегчающих уход массы с поверхности Rа:t,шя. 

Но общий характер явления сохраняется, и для первого приближения 

допускаем формулировку общей для всех систем дефибреров. 

Из обследования, произведенного на древесно - массном заводе 

3иновьевской фабрики на 4-прессовом дефибрере получилась следую
щая зависимость производительности дефибрера от угла обхвата (в дан

ном случае от числа од11овременно работающих прессов): 

1 :Коэффициент 1 Число 
1 
У ГО.1 об-

Сработаю.> 
Причптаетсяь;гр. 

работающих i :11а~сы в 1 час. , завис. от угла 

прессов. 
хвата. 

ь;гр. 
па 1 пресс1 час. 1 б , о хвата а 

1 

30: 126 126 1,00 

') 60'' 240 120 0,95 

3 90° 345 115 0,91 

± 120° 400 100 0,80 

При дальнейшем увеличении угла обхвата коэффициент, оче
видно, будет еще :меньше. 

Производительность дефибрера~ считаем:= пропорциональной этому 

коэффициенту .;~· 

3. Произвощrтельность дефибрера зависит от пути, пройденного 

элементом:--бал~са !!!) __ _поверхности камня в единицу времени; она 
пропорционаш!.на ему, т. :-_!'· пропорциональна окружной скорости 

камня v .. 

4 . .Количество размолотого баланса зависит от внутренней струк
туры дефибрерного камня. 

Камень с крупными острыми зернами даст :массы больше, чем с 

меньшими. Имеет также значение крепость цементирующего зерна 

вещества и большая или меньшая способность ка:мня к стиранию на

несенной на нем насечки. 

В виду невозможности произвести заново обследование влияния 

качества камня разных сортов на производительность дефибрера, вос
пользуемся исследованием Кirclшei·'a (HoJzstoffabrikation, стр. 62). 
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_,:а: исследовал камни фирмы "Н. Schmidt in Рiп1ае((. Марка S
.,_~-:::::аернистый, средней твердости, имеющий ва 1 кв. см. 1200-
- ~ ~: зерен. 

1fарка 1-мел:козернистый твердый . 900-1100 зерен 
,.. II -среднезернистый ,, 
,, К-искусственный камень • . 

600- 700 
900-1100 

,, 
,, 

При прочих равных условиях получились следующие результаты: 

Марка камня. . . . 
Производительность 

дерева в 1 минуту. 
:куб. см. 

s 

40 

I II К 

53 83 50 

Если условно принять производиrельность камня марки S за 
-=-=иницу, то получим: следуюшую 1'аблицу коэффициентов К: 

Марка камня. . 
Коффициент К. 

S 1 II К 
1,00 1,25 2,08 1,25 

Для определения значения К для новоrо сорта камня необхо

_:ш:мо и:меть камень с известным уже коэффициентом и путем сравне

юrя с ним определить К для нового камня. 

Производительность дефибрера считаем пропорциональной коэф
/шциенту К. 

5. Как показывают исследования RИрfнера (см. его труд), Клейна 
, 11Р. Е.(', 1924 г., No 30), так и исследования, произведенные на нашем: 
ааводе, прошшодительность дефибрера, при всех прочих пдинаковых 

условиях, прямо пропорциональна величине удельного давления в 

прессах-р. 

6. Система и степень ковки имеет весьма значительное влияние 
на производительность дефибрера. 

У нас не было случая испытать систему двойЕюй наковки дефи-

6рерных камней.Системы же игольчатых шарашек и пирамидальных не 

дают ощутительного влияния на количественную сторону дефибриро

вания, изменяется лишь степень однородности :массы; номер шарошки 

тоже не имеет значения для количества массы, а также лишь только 

влияет на качество массы. 

Конечно, предполагается наковка шарошкой, им.еющей вполне 

исuравные и острые зубья. 

Rол:rиество массы зависит главным образом от степени нажима 

шарошки на Rамень, т.- е. глубины бороздок. 

На дефибрерах нашего заво11а нажим производится от руки и 

точно определить силу на.жима не представляется возможным. Для 

относительного суждения о силе нажима имеется практический под

ход; слабой наковкой считается такая, когда шарошка воп:-ша в сопри

косновение с камнем, дает характерный при нановке звук, но не 

дает искр. 

Бумашная Промышленность. 
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Более сильное прижатие дает среднюю наковку и сопровождается 

появлени~м время от времени искр. 

Еще более сильное прижатие дает сильную наковку и непре
рывный сноп искр. 

Дальнейшее увеличение прижатия влечет за собой часто по
ломку зубьев и чрезмерно грубую накоВКj', негодную для приготовле-
ния массы. · 

3ависи:мость производительности дефибрера от степени наковки 
иллюстрируется диаграммой профессора Rлейна (,,Р. F.u., 1924 г., No 30). 
Диаграмма имеет вид наклонной прямой линии. Выражая ее анали
тически, получаем уравнение: (3 = Р (наковки)= а+ xtga 
подставляя значение а и tga получим: (3 =---= 1 + о,66х, 
где х берется из диаграммы, и для слабой ковки х = 1 

средней " х = 2 
сильной 

По данным Rирхнера соотношение производительности при сла
бой и сильной ковке равно 1 : 2, т.-е. коэффициент при х равен 0,33. 

Данные испытаний на 3иновьевском заводе дают решение, близ
rtое к полученным Кирхнером. Поэтому О()Танавливаемся на форму;1Iе 

для /3=1 +о,33 х. 

Если нажим от руки заменить гидравлическим, то можно, из
меняя и измерял гидравлическое давление, установить это соотно

шение уже вполне об'ективно и по целому ряду последовательных 

измерений степени нажима шарошки. 

7. При 4-прессовом дефибрере расходуется около 5 % всего рабо
чего времени на закладку баланса в камеры и поправку заклинив-_ 

шихся поленьев. 

В магазинных дефибрерах при автоматической зарядке баланса 

расхолуется на это около 1 % рабочего времени. 
В дефибрерах с непрерывной подачей баланса эrой потери нет 

вовсе. Поэтому коэффициент использования рабочего времени r; равен 

в 4-прессовом дефибраре . . . . . 
,, магазинном 11 • • • • 

.,, дефибрере с постоянной подачей 

. 0,95 

. 0,99 

. 1,00 

8. Что касается влияния качества баланса, то Rирхнер дает сле
дующее соотношение в зависимости от влажности ба.11анса: 

выработка елового баланса сырого 

')') ~ )) сухого . 
т.-е. отношение выработки равно 0,9 : 1,0. 

. 22 гр . 

. 20 ,, 

:Кроме влажности имеет значение длл количества помола строение 
слоев древесины и наличие сучьев. 

Дать точную цифровую характеристику каждого типа баланса н 

настоящее время нет воаможности. На глазо:мер же, практически, 
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:-..южно скаsать, что если проиsводительность дефибрера с крупно

<\Iойным балансом с 35-40 % влажности :и малы::м количеством сучьев 
принять sa единицу, то производительность его при балансе сухом, 

мелкослойно:м и с сучьями в ½-1 % всей поверхности можно принять 
.з 0,7. Так что все обычные типы баланса :можно было бы охарактери
.зовать Rак имеющие характеристики LI, находящиеся между этими 

пределами 0,1-0,7. 
Итак, общая формула проиаводительности дефибрера в единицу 

времени выразится следующим обрааом: Р = А Х а Х а Х v Х К Х р Х 
Х /3 Х 17 Х LI, где А-численный коэффициент, неаависимый от кон

"Струкции дефибрера, его размера и хараRтера работы. 

Вычислим этот :коэффициент на примере 8иновьевс:к.ого sавода. 

При нормальной работе дефибрера: 

1. Площадь шлифования а=110Х36Х 4=15.800 кв. см.=1,58 кв. и. 
2. Коэффициент yгJra обхвата при угле=120° а=О,80. 
3. Окружная скороtть при 200 обор./мин. и диам. 1,5 м 

200 ххх 1 5 
v= ' = 15 метр/мин. 

60 

4. Коэффициент качества камня. 
:Камень твердый, средней крупности зерна, подходит .к марке I с К 1,25, 

5. Удельное давление, давление в цилиндрах 3,5 к.гр., диам. ци

.линдра 37 см:., размер пресса 110 Х 36 см. 

р = хХ37 2 Х3,5 127 2 

4 Х 110 Х 36 Х О,75 = ' :кгр;см · 

6. Коэффициент ковки, ковка средняя 

/3 = 1 + (2 Х 0,33) = 1,66. 

7. Коэффициент использования рабочего времени для 4-прессо

:вого дефибрера 

17=0,95. 

8. Коэффициент качества баланса, баланс кондиционный 

LI = 1,00. 

Производительность дефибрера максимальная при этих условиях 

10 тонн в сутки. 
Отсюда: 

10 =А;< 1,58 Х О,80 Х 15,О Х 1,25 Х 1,27 Х 1,66 Х 0,95 Х 1,00 

мли 

10=А Х 47,5 

А 100 о 2-.____,о 
=47,5= 'l= ,2· 
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Полученная формула для производительности дефибрера, а также

постоянный численный коеффициент А, вычисленный по данным 3и
новьевской фабрики и равный 0,2, являются первым приближение:м К-

разрешению данного вопроса. Весьма возможно, что при проверке фор
мулы на дефибрерах других систем и других методах работы, ока

жется, что имеются еще новые факторы, которые в эту формулу не 

вошли; возможно также, что зависимость :между приведенными фак

торами и производительностью будет иметь несколько другой харак

тер, чем выше было указано. 

Иными словами, приведенная формула отнюдь не претендует на 

полноту и на совершенную точность. Но после всех могущих иметь 

место дополнений и исправлений она :мыслится как общая универ

сальна.я для всех систем: и размеров ,1ефибрера и независимо от ме

тодов работы на них. 

Что касается :коэффициента .А, то на величину его, кроме изме
нения формулы, будет влиять еще и принятая f\Истема единиц. 

Послее ее окончательного установления величина А примет 

вполне определенное постоянное численное значение, которое будет 

означать и произво;::щтельность дефибрера, если произведение всех 

факторов, опреде:тяющих таковую, окажется равным единице. 

Д. Со1,оловс1щ.17. 
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Попроизводственные потери балансовой древесины. 

Сравнивая: между собой результаты работ древесно-массных за

водов, можно видеть, что выход фабриката из единицы об'ема далеко 

не одинаков для всех заводов и колебания доходят до 9-12°/0, при 

чем изменения выхода фабриката за отдельные месяца даже для одного 

и того же завода Rолеблются в пределах 3-5¼. 
Помимо особенностей оборудования и устройства Rаждого завода 

~то обусловливается целым рядом других причин, Rак например, 

укладкой дров, их кривизной, устрожRой и пр., уменьшающих об'ем 

принятой в производстве древесины. Для выяснения влияния послед

н 1tх на изменение об'ема принимаемого баланса на одной из больших 

6умажных фабрик был поставлен ряд опытов, давших следующие 

результаты 1). 

Влияние кр и в и ан ы дров на увеличение пустот между по

.пеньями установлено 6-7% потери об'ема после перепилки саженных . 
дров пополам. 

Наличие с уч к о в, не обрубленных начисто-,,подлицо~-, ведет 

к потере об'ема от 1,5% до 10,1%. 
Измерения об'ема пустот между поленьями пока~шли, что при 

:хорошей укладке и прямых поленьях этот об'еи соста

:вляет не менее 23% общего об'ема. 
Влажность дерева, как известно, также сказывается умень

шением об'ема при высыхании. 

Принятые так или иначе дрова подвергаются очистке от коры: 

В аависимости от способа .очистки баланса от коры изменяется и вели

чина потери древесины и, в то время как при ручной о строжке 

кривизна поленьев имеет относительно небольшое влияние на изме

нение величины потери, при :машинной острожке последнее обстоя

тельство сильно сказывается. Ниже (см. стр. 695) приведены данные изме
нения об'ема при ручной острожке баланса в зависимости от толщ и
н ы поленьев. Не безынтересным является наблюдение, что опытность 

работающего сказывается на количестве теряемой острожке древесины. 

че:м опытнее рабочий, тем большее количество древесины он состра

гивает вместе с корой. 

IJ Приведенные выводы опытов одной фабрики было бы желательно проверить и на 

других. Ред. 
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Работа по острожке дров вручную обычно сдается сдельно, и за 

8-часовой день рабочий успевает острогать от 0,25 к. с. до 0,5 :к. с~ 

в зависимости :как от навыка, приобретаемого относительно быстро" 

так и от качества острогиваемого баланса: прямизны и длины по

леньев, количества несрубленных сучков и т. п. 

ИСПЫТАНИЕ 

производительности рабочего ,,строгаля" при острожке в ручную. 

0,5 куб. саж. балансов диной 0,5 саж. 
Работа продолжалась 7 ч. 5 м. 15 сек. 

Невязка в подсчете времени-3,3%. 

Утеряно в коре по об'ему 20,4%, 

0,84 куб. саж. балансов длиной 1,0 саж_ 

Работа продолжалась 7 ч. 11 м. 0,5 cei,. 

Утеряио в коре по об'ему 17,2"/о. 

З м. 17 с. 

26 м. :;:9 с. 

1. ч. 10 м. 24 с. 

29 м. 35 с. 

2 ч. 11 м. 53 с. 

. 2 ч. 43 м. 37 с. 38,49% 

Установка 

Отбрасывание и взя
тие новых балансов 
для обрубки сучьев. 

Обрубка сучьев 

Отбрасывание и ва•
тие новых балансов 

для острожки. 

Острожка 

Отдых 

10 м. 50 с. 

22 м. 59 с. 

1 ч. 10 .~. 54 с. 

2з м. за с. 

2 ч. 27 м. 16 с. .. 

2 '-1, 35 м. 19 с •. 

· Набnюдевия производили студенты практиканты В. Малютик, В. Макош,н и А. Гоnьiш~в. 

Детальное обследование такой сдельной работы, произведенно& 

студентами-практикантами Лесотехнического Института Малюти

ным, Макошиным и Голышевым дает интересную картину распреде

ления затрачиваемого рабочим времени. :Как мо?Rно видеть из при

лагаемых диаграмм, сама острожка отняла в одном случае 34,1 °!о всег(} 
рабочего времени, а во втором случае- 31 °,/о; остальное же время был<; 
затрачено на необходимый отдых-36¾ и 38,.150/о, обрубку сучьев-

16,5°1о, укладывание баланса на станок для острожки и т. п. При 

:этих обследованиях было острогано: в первом случае 0,84 к.с., дли-
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Толщина 
Количество Вес кубиче-

Пр,щент 
Длина дров. поленьев ской сажени 

дров. 
в куб. саж. в пудах. 

уст рожки. 

Данные дровяного отдела. 

. ·r:~енные дрова . 12/ r,. 65-90 231 220 13% 

90-130 163 212 9,5% 

130-220 112 225 6% 
=~·:;ва в коре. . 6/ 4 65-90 754 226 19% 

90-130 439 222 12,5% 

130-220 24t 230 10,5~; --
Данные учетного отдела. 

Сред. диам. 

Jрова в коре 1~/ ( 162 162 - 12,8% 

6/ 4 200 266 - 10,4% 

6/ 1 254 253 - 7,2% 

ной в 1 саж., во втором же-0,5 к. с. при длине баланса 0,5 саж. 
Необхоцимо отметить, что работа производилась опытными людьми и 

во втором случае условия работы были менее благоприятными, вслед

ствие накрапывавшего },[елкого дождя. 

Что касается устрожки о с ин о в ого бал ан с а, то по имею

щимся данным осиновый баланс топорной окорки, без гнилой древе

сины, дает при ручной острожке угар до 10¾; с выколкой черного 
сука потеря достигает 14¾, а с выколкой черного сука и гнилой 
древесины угар доходит до 180Jo. 

При машинной острожке в:оличество теряемой древесины нахо

дится в зависи:иости как от системы самой корообдирки и степени 

ее сохранности, так и от толщины: и в:ачества самого баланса: большей 

или меньшей его длины, кривизны поленьев, ровной поверхности и т. п. 

Согласно данных учетного отдела устрожка на корообдирке си

стемы Грин-Бай, проработавшей в течение 10 лет, колебалась в пре
делах от 17 ,1 до 26,6¼. При другой же корообдирке, вновь поставлен
ной, колебание в устрожке были от 15,6°/0 до 21,8¼. При определе
нии процента потери в об'е:ме при машинной острожке попутно про

изводились и определения ~в процентах потери по весу. Потеря по 

весу, вследствие большой_ влажности коры, всегда прев ы: ша е т 

потерю по об'ему, при чем колебания бывают от 2 до 4°1о, 
А. JJfaлimoвc1c1t1l. 
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Из заграничной литературы. 

Бумажная фабрика на р. св. Маврикия в Канаде. 

(OJCoн11mtite) 1). 

Производство древесной массы. 

В древесно-массном отделе основной интерес сосредоточивается 

на главных потребителях электрической энергии-дефибрерах. С 

самого пуска в ход фабрики, благодаря настойчивой и с большим 

искусством проводи:мой работе, было установлено равновесие между 

в:оличеством и :качеством массы, и в результате производительность 

фабрики продолжает держаться на рекордной высоте. 

Шесть синхронных моторов General-Electric по 2400 сил, 2200 вольт 
с их распределительными щитами, клетками для масляных выключа

телей, пусковыми ко:мпенсаторами и мuтор - генераторами возбужде

ния, .являются самой крупной силовой установкой в этом предприятии. 

Значение этих син1:ронных мотороп в том, что даже при неболь
шой нагрузке сдвиг фаз незначителен, тав: :как мощность синхронных 

моторов значительно превосходит общую мощность присоединенных 
асинхронных моторов, и моторная сеть работает с коэффициентом 
мощности, близким к единице. Путем регулирования возбуждения 

синхронных моторов можно измен.ять сдвиг фаз. Сама по себе сеть 

асинхронных :моторов И}{еет cos q:>=0,72. 
Синхронные моторы пускаются при помощи в:омпенсаторов, пре

дупреждающих перенапряжение при пуске, а сдвиг фаз регулируется 

отдельно у в:аждого мотора реостатом, регулирующим его магнитное 

поле; Моторы расчитаны на работу при cos rp = О, 72 и коэффициенте 

полезного действия 96,2 % при полной нагрузке. 
Дефибрер дает идеальную нагрузку для синхронного мотора, так 

как при пуске мотор пускается почти холостой без давления: прессов 

на камень, и во время работы"'дефибрера нагрузка поддерживается 

неизменной при помощи автоматического регулятора. 

Rаждый 2400-сильный синхронный мотор непосредственно соеди
нен муфтой с двумя дефибрерными камнями диаметром 1524 мм и 

шириной 1370 мм, всего 12 камней. Устанавливается седьмой мотор, 

после чего количество работающих камней дойдет до 14. 

1) См .• Бум. Пром." 1925, Л1! 10. 
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.Jефибреры магазинного типа Watrous с двум.я автоматичесRи 

- -=~игающимися прессами. Отодвигание нааад поршней выполняете.я 
::-::.::::;[~в.:rическим прессом ниакого давления 3,5 атм., давление на де-

2':;,ерные :камни получаете.я от гидравлического пресса высокого 

-= .:: -=~ни.я 13 атм. Рабочее давление держите.я обычно на 10,5 атм . 
.:=-::zна истираемых поленьев 1,2 метра. 

Вода, поступающая из спрысков на камень,--оборотная, на 12 Raм
"' ~z расходуется ее 23 куб. м. Сбоку, у 1,саждого магазина приделан 

=::::,стой вал, который поворачивается каждый раз, когда балансы 
: :: : .. -:пваются из :магааипа в пазуху дефибрера, и регистрирует коли

::.:, ::-во древесины, истертой камнем. 
Насечка камня делается на ходу череа ·каждые 3 часа при по

-~: =:и гидравлического точильного станка, не останавливая дефибрера. 
~-:-а легкая и частая насечка поддерживает :камень всегда одинаково 

: :·::-рым. :Каждый :камень производит в сутки 16 тонн воздушно-сухой 
.:?евесной массы настолько высокого :качества, что рафинирование 
.~з.1:яется излишни:м. 

Масса, выходящая из -под дефибреров, поступает на щеполов1ш

:::ак.:rонные сита, имеющие большую поверхность. Остающаяся на 

:::их щепа удаллется скребRами, приводимыми в движение цепной 
::ередачей. 

Далее древесная масса поступает в резервуар, емкостью 365 :кб. м., 
~.уда также подводится масса из вторых сортировок. Из этого резер

вуара :масса при дальнейшем разбавлении оборотной водой напра· 

зляетсл на 4 центробежных сортировки системы Шербрука, с которых 
грубая масса идет на 2 вторичных сортировки. С последних отсорти
рованнал масса направляется в укааанный выше чан, а отброс идет 

на выделку оберточной бумаги так же, как это делается в целлю

аозном: отделе. Жидкая масса из первых сортировок течет по длин

ным песочницам, удерживающим песок с дефибрерных :камней и 

другие тлжелые примеси. 

Батарея из 30 вращающихся сетчатых сгустителей (6 групп по· 
пяти) обезвоживает массу до :концентрации 1 : 1 u. Снимаемая с бара
банов масса отводите.я в бетонный бассейн, вместимостью 3360 куб. метр.; 
кроме того имеется запасный бассейн, который может принять 

еще 2830 куб. метров. 

Отработанные воды. 

Воды, стекающие из сгустителей целлюлозного и древесно

массного отделов, и избыток воды, циркулирующей в бумажном от

деле, собирается в отдельных резервуарах. Из резервуара оборотной 

воды бумажного отдела в большом количестве пополняется резервуар, 

питающий целлюлозный отдел и незначительно древесно-массный. 

Отработанные воды древесно-массного завода, прежде чем снова быть 
пущенными на производство, пропускаются через :массоловки, при чем 

уловленная масса спускается в массный басейн. 
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Таблица УП А. 

Древесно-массный отдел: 26 моторов трехфазного тока, 2200 вольт, 
общая мощность 15100 л. сил. 

1 . Поперечный конвейер, подающий балансы на 
2 продольных транспортера над загрузочными 
люками 

2. Два продольных 
67 метров 

транспортера длиною по 

3. Поперечная круглая пила в загрузочном отде-
лении • • 

4. Вентилятор в загрузочном отделении 

5. Воздушный компрессор 

6. 2 вентилятора, нагнетающие в помещение де
фибрерuв 470 куб. метр. подогретого воздуха 
в мин.. . . • 

7. Вентилятор подогретого воздуха в отд. дефи-
бреров. • • 

8. Вентилятор подогретого воздуха в отд. сорти-
ровок • 

9. Вентилятор в отд. дефибреров 

10. Станок для насечки дефибрерных камней .. 

11. Два водяных насоса 3", 4-ступенчатых, высокого 
давления, 123 метра, по lOOU литр. в минуту . 

12. Два водяных насоса низкого давления для прес
сов дефибреров, по 1800 литр. в ~шн., напор 
60 м ..••... 

13. Два ,1асляных насоса для регуляторов ;~;авления 
в прессах дефибреров . • 

14. Шесть пар магазинных дефибреров. Синхронн. 
моторы по 2652 к.в.а. . • 

15. Два агрегата для возбуждения синхронных мо
торов, вращающих дефибреры: а) асинхронн. 
моторы • 

б) генераторы постояннпго тока 125 вольт 

1 10 693 

2 25 900 

1 5 1800 

1 7,5 720 

1 2 1800 

2 5 1800 

l 15 900 

1 15 690 

1 5 _, 860 

1 10 900 

2 50 1800 

2 50 1800 

2 2,5 1200 

6 2400 240 

2 350 1200 

2 225 квт 1200 

Rоротко
замкн. 

и.пи с 

контакт. 

кольцами. 

к. 3. 

" 

" 

" 

" 

110 вольт 
поLт. тока. 

Синхрон. 

Возбудит. 
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Таб.~~ща V I1 Б. 

::~=:~:но массный отдел: 23 мотора трехфазного тока, 500 вольт, общей 
мощностью 987 л. сил. 

_J 
J:se предварительные сортировки • 

Засос для подачи оборотной воды к дефибрерам 
23,8 куб. м. в ыин., напор 12,5 м. . • 

Насос для подачи оборотной воды от ловушек 
к дефибрерам, 953 литра в мин., напор 29,6 м. 

:9. Четыре вращающихся сучколовителя • • 

:20. Два 14" насоса для перекачки массы к сучко• 
.;.ювителям, 18,9 куб. 111. на высоту 17,4 м. 

21, Насос 3" двухступенный, 1135 литр, в мин., 
напор 60 метр. для подачи фильтрованной воды 
па брызгалки и первую сортировку . • 

22. Две вторых сортировки • 

23. 30 сгустителей, по Б в группе . 

24. Насос оборотной воды от сгустителя в бассейн, 
9 куб. м. в мин., напор 25 м. • • 

25. Два насоса оборотной воды к ловушкам . 

26. Насос 6" оборотной воды от ловушек к сгусти-
телям, напор 30 м. • • 

27. Насос оборотной воды к сортировкам, 1700 обо
ротов в мин., напор 18 метров • 

28. Насос 1 О" для перекачки отбросов от тонких 
сортировок, напор 7,6 метра • . • • • • 

29. Насос для перекачки от втuрых сортировок к 
оберточной машине • • • 

30. Вертикальный насос для откачки в сточную ка
наву, 300 литров в ыинуту, напор 7,6 м. 

31 . Насос для перекачки массы в мешальные 
роллы, 5 куб. м. в :мин., напор 29 :м .• 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

6 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

15 

100 

100 

10 

100 

25 

50 

25 

720 

1620 

1200 

860 

900 

1180 

750 

300 

75 1200 

7,5 570 

30 1800 

40 1800 

30 900 

100 'i20 

5 1300 

50 1200 

Коротко- · 
замки. 

или с 

контакт. 

кольцащ,. 

к. 3. 

" 

1) 

" 

1) 

к. к. 

к, 3. 

" 

" 

" 

" 

" 

" 
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В целлюлозном отделе ловушки спускают массу прямо в главный 

<>ассейн. Оборотная вода идет в небольшом количестве в метальный 

чан к первой и второй сортировв:ам, большая же часть, около 

18000 тонн в сутки, по водостов:ам спускается в реку. В сущности 

это-единственный отброс производства, и притом сточные воды прак

тически почти свободны от волокна. 

Бумажный отдел. 

Из обоих массных бассейнов масса направляется в смешиваю
щую систему. На пути в: ней консистенция кав: древесной массы, 

-так и целлюлозы, 1) регулируется <>собым автоматическим прибором, 
который непрерывно ув:азывает степень равбавления и добавляет чи

-стую воду в таком :количестве, св:оль:ко требуется для того, чтобы на 

-сетку бумажных машин поступала бумажная масса однообразного 
-состава, содержащая 99,6 % воды для целлюлозы и столько же для 

древесной массы. . 
При смешении обоих потоков впу.'3кные отверстия автоматически 

устанавливаются таким образом, что содержание массы поддерживается 

в постоянном отношении 7 5 % и 25 .% , или в иной заданной пропорции. 
Сюда же. к бумажной массе прибавляется раствор квасцов и голубая 
краСiеа. Упомянутые регуляторы консистенции системы Trimbey и 
Allen'a сконструированы очень остроумно: управление ими произво

дится: при помощи маленьких сервомоторов с ничтожными затратами 

.энергии сравнительно с той важной функцией, в:оторую эти регуля

торы выполняют в фабрикации бумаги .. 
Два ревервуара, в:уда затем поступает бумажная масса, вме

щают 850 в:уб, метров. Отсюда масса перекачиваете.я насосами в 

· 4 чана, уровень в:оторых поддерживается постоянным при помощи 

обратных перетоков. Из этих чанов масса переходит в 4 мешальных . 
..ящика в :количестве 6 :куб. метров в минуту, куда добавляется обо
ротная вода в :количестве 53 :куб. метров в минуту. Таким образом, 

через 4 машины проходит около 58 ООО тонн жидкой массы в 24 часа. 
Rаждая самочерпка снабжена 3 вращающимися очистителями Вird1a 2), 

отходы: от которых попадают на вторые очистители, где негодные ча. 

сти удаляются в ручную, а хпрошая масса дается на самочерпку. 

В машинном зале, имеющем площадь 53 Х 97 метров, поставлены 
в ряд 4 бумажные машины: Bagley и Sewell, Rаждая шириной по 

4,165 метра. Они приводятся в движение секционным приводом си

стемы: General Electric Со. Моторы -постоянного тока, питаются от осо
<>ого турбогенератора для каждой бумажной машины. 

Rаждая 6умажная машина состоит из 9 независимых секций .. 
Движение их строго согласпвано и определяется скоростями бумаж
ной ленты, несколько различными ДJIЯ раопых секций, но поддержи-

1) Целлюлоза предварительно размалывается на мельнице Иордана (см. табл. VI 
1!! «Бум. Пром . .№ 10, 1925r., стр. 644). . 

2) O"1:истители Bird'a сходны с таковыми же системы Фоита. (К. Б). 
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, --~ciKZ в точном соответствии друг с другом, чтобы бумажная лента, 

. -. -:':..ПСЬ однообразного :качества и не рвалась. При скорости 
_ --о :1с7тра в :минуту бумажная масса превращается в бумагу в тече-

. z O .; : се~-унд, сеточную же часть (расстояние между осями грудного 
0 :...: =- i! гаучпресса= 15 метров) масса проходит в 3 се:кунды. 

:;--ауч-вал приводится в движение отдельным мотором, сидящим. 

:с: 1. 7::-•) оси. Также и четыре мо:крых пресса (3 в работе) имеют свои 
•: ~: :;,ы, сопряженные с их валами. 

Верхние валы прессов гранитные. Нижний вал первого пресса 

: ::: -~жен отсасывающим устройством. Масса выходит с гауч-пресса с 
· :7ржанием воды 75 % , а с последнего пресса-66 % . 

Ыашинныи зал. 

Сушильная часть самочерпки состоит из 44 чугунных цилиндров., 
диаметром 1524 мм. шириной 4117 мм, обогреваемых отработанным 

паром турбины. Этот пар (си. тепловой баланс) содержит около 88 % 
того тепла, :которое заключалось в нем при выходе из котлов. В виду 

длинного ряда шестерен, сушильная часть самочерпки подразделена 

на 2 се:кции, каждая с отдельным :мотором. Общий вес всех сушиль.,. 

ных цилиндров 345 тонн, а потому при пуске происходил бы значи
тельный толчок, главным образом из-за преодоления инерции тяжелых 

масс и трения в подшипниках. Чтобы после простоя сдвинуть с места 

сушильную часть самочерпки, нужно приложить усюrие около 

6800 кгр на плече 30 см. Поэтому сушильная часть пускается вспо
могательным трехфазным мотором, :который при помощи шестерен с 

большим передаточным числом дает машине тихий ход. Этот же 

мотор может приводить в движение всю самочерпку со скоростью да. 

2 i м. в минуту при смене сукон или при праздничном ремонте, 

чтС1бы не приводить в движение турбогенератора постоянн_ого тока 

в 500 киловатт. 
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Табл~ща VIII. 

Электромоторы и генераторы у 1шждой иа 4-х бумажных машин ши
риной 4,165 метра. 

1 . Насос для пщачи }!ассы иs чана в мешальный 
.ящик, общий для 4 самочерпок, 11 куб. м. в 
мин., напор 17 м. • 

2. Насос, по;щющии: свежую воду в мешальныii 
чан, 7,6 куб. м. в мин., напор 8,5 м. 

3 . Насос для перекачки ыассы к 
18 куб. м, в мин., напор 12 м. 

4. Четыре вращающихся чистителя 

чистителям 

5. Насос, подающий свежую воду на брызгалки 
бумажной машины, 3,8 куб. м., напор 21 м .. 

6. Тряска (не употребляете.я) . 

7. Два вакуум-насоса к сифонным ящикам под 
сеткой и у гауч-пресса • 

. 12. Вакуум-насос к отсасывающ . .ящику 1-ro пресса 

19. ,,Толкач" для ч,огания с места и для тихого 
хода сушильной части • • • • 

22. Эксгаустер для подачи бум брака от каландра It 
бракомолке . • '. 

23. Лебедка для под'ю~а каландрового валика 

!6. Под'емник накатного валика 

27. Привод к равревпому станку • 

28. Эксгаустер для подачи бумажных обрезков от 
разревного станка·к бракомолке 

32. Под'емник к перемотному станку • 

29. Мотор агрегата (мотор-генератора), питающего 
мотор перемотного станка (№ 31) · • 

Итого асинхронных моторов трех-
фазного тока 550 вольт • , 

\At 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

20 

' ,,i Коротко-, "'о:,;: 

"' >, t: ::,: "' о Е-< вамкн. 

о о ,,i Е-< >, 
ИJ!И С = ... о = S" о ое р, = контакт. 

о = р, о ::,: 
\О ::s ,е{ о о кольцами. о Е-< "' 

(Асинхронные 1юторы). 

60 

25 

75 

5 

30 

1 

100 

100 

30 

15 

10 

3 

1200 

1200 

900 

600 

1200 

1200 

720 

750 

1800 

1150 

900 

1200 

3 1200/900 

3 

3 

50 

628 

1750 

1200 

1200 

к. в. 

" 

" 

" 

к. к. 

к. к. 

,, 
к. к. 

к, в. 

" 
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(Продолжепие таб.11111ы V Ш). 

Генератор постоянного тока 250 вольт, питаю-
щии мотор nеремотного станка (№ 31) 

6. Турбогенератор, дающий постоянный ток 330вольт 
для моторов 9 секции самочерпки • . . . • . 

9. Возбудитель к нему, 125 вольт • . 

Итоrо генераторов постоянного тока. 

10. Привод к первой секции самочерпки: сетке и 
rауч-прессу • • • 

13. Привод к первому прессу самочерпки • 

15. Приводы ко 2-му, 3-му и 4-му прессам • 

17. Двухмоторный привод сущильвои части . 

20. Привод к кадапдру самочерпки . 

,,; 
Коротко-~ о :s: 

"' :,:, 
со t; ~ Q 

о 
,.. замкн. 

о о ~8~ 
,.. ;;, !!ЛИ С о 

~~ =f о '° ,:,.. "' контакт. о ::. "'~ о ~ ,:,.. 
\О :s "'{ о кольцами. ::,-<::. о,.. о "' 

(Генераторы пост. тока). 

1 32 квт. 1200 

] 500" 900 

1 35" 900 

3 567" -

(Моторы пост. тока 245 вольт). 

1 

3 

2 

1 

150 

100 

50 

100 

100 

136 

143 

151,3 

151,1 

147,7 

24. Привод к_в_а_ка_т_в_о_м_}_' _с_та_в_к_у _____ • ____ 
11 
__ 1 _ _:_1 __ 9_8_,_5_

1
·----I 

Птого на секционном приводе само
черпки •• 

31. Привод к перемотному ставку 

Всего моторов постоянного тока . 

:\o.N'o 11, 14, 16, 18, 21 и 25. Вспомогательные син
хронные моторы к моторам постоянного тока 

№No 10, 13, 15, 17, 20 и 24 . . . 

9 

1 

10 

730 

35 

765 

330 

(Синхронные моторы 210 вольт). 

8 20 857 

-----------------11---,--------1------1 
Всего у одной самочерпки: 

моторов. • 

генераторов 

38 1553 
л. сил. 

З 567квт 
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После сушильной части бумажная лента идет R Еаландру, со
стоящему из 10 полированных стальных валов; с нижним валом не

посредственно соединен 100 - сильный мотор. Ватем 6~тмажная лента 
наматывается в 11:атушки весом по 1,5 тонны. 

Таблица IX. 

ЭлеRтромоторы общие для всего бумажного отдела: 26 трехфазных 
моторов 550 вольт, общая мощность 633 л. сил. 

,,i 
Коротко-1 ' - >-, ,; ?.)~~ ~ 

о ,... эамкн. 
о 

~9~ 
... >, 

о .... о 
;а 

или с 
" о SёQ .,,. 
о.,,. контакт. = о с=~ о ;. 

'О 

р-1 '8 ~ о{ о о ;Q 1 кольцамп. о Е< 
1 

1 i 
1. Два ролла ;~;ля раэмола бумбрака (бракомолки) . 1 2 50 720 к. к. 

2. Две мешалки в массных чанах брако)1о;rок i 
2 5 690 к. 3. 

1 1 

1 ! 
3. Два 6" насоса для перекачки 3 куб. )!. 118ССЫ 

иэ бракомолки в массные ящики сюючеvпок, 

напор 17,4 м. . . 2 25 1200 
" 

4. Два воздушных компрессора 2 100 690 
" 

5. Восемь вентиляторов, нагнетающие подогретый 
4 2.'j 900 

воздух в эал бумажных машин • " . 4 15 1200 
" 

6. qетыре вентилятора, нагнетающие по;~:огретый 
воздух в отделочных корпус 4 3 1120 

" 
7. l{acoc длн перекачки конденсата из сети ОТО• 

пленил . . 1 15 1200 " 
8. Два электровоза для перевозки мокрого брака 

~ бракомолкам 2 3,5 1150 

9. Перемотный станок в от;~.елочнш1 корпусе . 1 25 860 к. к. 

10. Два под'емника меж,'\у отделочны11 и упаковоч-

ным отд .. 2 27 600 
i 

Катушки бумаги передаются электрическим под'емником в сRлад 

или R разрезному станRу, который разрезает ее на 2 или больше 
ленты, и на перемотно:м станке перематывается на бумажные патроны 

с металлическими Rо.:rьцами, приспособленными R тем: печатным стан
Rам, для Rоторых назначена бумага. Перемотный станок может давать 

2 рулона шириной 187 см, весом каждый 635 :кгр, :и приводится в 

движение 35-сильным мотором постоянного тока, число оборотов 

11:оторого регулируется реостатом, изменяющим величину магнитного 

поля 50 - сильного трехфазного мотора, приводящего в движение 

.генератор постоянного тока 32 клв. в нижнем этаже, питающий ука

занный 35-сильный мотор. ОбрезRи бумаги и брак размалываются в 

бракомолке в нижнем этаже и возвращаются в массный бассе:йн 

при самочерпке. 
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t 

31'326 кrр ПАРА 4 
8.2 ATl'I. 22.8 °Ц-
'l1.7ОО.000 KAJ\OP Т-УРБ 

-

1280 КВ.У. ДЛЯ 4ЧV11. nA:s.. 

ПРИ СКОР. 2ч-lt- м./мин. 

1,1511-.ООО КАRОРИЙ 

~ ГЕНЕР. ПОСТ.ТОКА. 

'l'Э.056 кr Р. ПАРА 115 °ц. 
+ 22'70 КГР. ВОДЫ --+ 
19.lfoo.ooo КАЛОР. 

'2.. s 7 0.000 КА ЛОР. 

Тепловой баланс. 
Таблица Х. 

Отделение выработки оберточной бумаги . 

..; 
~ 

.d 6 t;;: 

t :Е ~ 
о 

о о"' о"' J:Q ..... "'о s о о:! о,:,.. 

=~ о J:Q i:,.. 
~..со J:;<o о"' 

J:Q 
о 

"' о 
,:,.. 
о 
\О 

о 

>, 
"' ,,.., 
J:Q 

= :. 
J:Q 

Коротко
вамкн. 

или с 

контакт. 

кольцами. 

===================~==~==='=========== 

1 . .];ва 6" н асоса, 2,6 куб. м. в мин., напор 7,5 м. 
( Асинхронные моторы) 

у ролла, размалывающего массу для обертки 2 10 900 к. 3. 

2. Ролл 1 50 700 к. к. 

3. ,:Lва раф инера Claf1in'a 2 75 430 к. 3. 

1! 
4. :Мельниц а Иордана . . 1 1 

1 
100 

1 
400 

" 1 1 

5. Мешалка в массном чане ] 15 690 ,, 

6. Вакуум-и асос . 1 7,5 18G0 
" 

7. Эксrаусте р . 1 ] 15 690 . 
1 

Итого трехфазных моторов 550 вольт 9 
1 

367 
1 

-
1 

-

8. Турбоген ератор постоянного тока 240 вольт . 1 l1ооквтl 1200 1 -
(Моторьr постоянного тока): 

9. Трансми 

10. Трансми 

ссиа постоянной части самочерuки 1 /зол. с.[ 775 1230 вольт. 

ссия пере:11енной ча~ти са,ючерпки 1 l 36/75 l 4C0/lt00 1240 вольт. 

IIтoro моторов постолнноrо тока 230 
и 240 вольт . 2 [( 5 

Бумажная Промышленность 
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:Катушки бумаги в упаковочном отделении завертываются в 
прочную оберточную бумагу, изготовленную из отбросов целлюлозного 

и древесно-массного отделов. 

Помещение по;~: sало,1 самочерпок. 

Обертка вырабатывается на особой бумажной машине иs отбросоii
от сортировок древесно-массного и цел.люлоs_ного отделов, которые 

предварительно перемалываются в ролле и :!!а мельнице Иордана. 
Для оберточной бумаги посrавлена круглая машина (американского 

типа), 1,;оторая выпускает до 10 тонн хорошей оберточной бумаги 

в 8 часоl3. 

Секционный моторный привод к бумажным машинам . . 

:Каждая иs девяти секций бумажной машины приводите.я в дви

женйе особым мотором. Этот весыrа точно работающий секционный 
:моторный привод являете.я одним иs самых: сложных в многочислен

ных применениях электромоторов в промышленности. 

Чтобы конкурировать с механической передачей, электрический 

привод должен удовлетворять следующим требованиям: меньшее по

требление энергии, меньшее занимаемое место, меньшие расходы на 

содержание привода. Далее, электрический привод должен давать 

возможность устанавливать скорость бумаги в широких пределах, 

держать ее неизменной, а также-легко подрегулировать на ходу 

натяжение бумажной ленты между отдельными частями работающей 

самочерпки. Он должен быть приспособлен таким образом, чтобы 

замедление или остановка одной секции самочерпки могли быть 
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.::.:елан:ы без помехи другим:. Все части установки и органы упра

::.:енил ими должны действовать надежно и беаотказно. Осмотр их 
?оз~ожен только в короткие остановки после непрерывной 160 - часо
::=-:,й работы. 

Секционная система электромоторного привода вполне удовле

~:: оряет всем этим строгим и сложным требованиям. 

Привод действует сле

=:ющим образом. Под каж

=: й самочерпкой установ-

:-?н в нижнем этаже турбо

:-':нератор с зубчатой пере

.:ачей от вала турбины к 

:--?нератору постоянного тока 

- :,о киловатт. Рабочее на

=ряжение генератора уста

:: i;Вливаетсл смотря по про-

2:зводительности бумажной 

::ашины. При скорости бу

~аги 244 метра в :минуту 

:::апряжение - ] 85 вольт. 

=-:::ределы изменения скорости 

":;-)!аги от 152 до 366 метров 
:: 1rинуту. Изменение воль

:ажа производится из ма

=пнного аала при помощи 

:..::еппой передачи R реоста

:у, включенному в магнит

::ие поле генератора. Число 

: боротов турбины: и напр.я
зение у зажимов возбуди -
>.·.:тя держатся постоянными. 

Все моторы-постолн

:=:с с,го тока 245 вольт,-при

:во.:rящие в движение отдель

ё::не секции самочерпки, 

::::rунтового типа с добавоч

ны:ми полюсами и получают 

:~=о:збуждение от общего воз

~у.:rителя 125 вольт. Моторы 
;;.:п выбраны тихоходные, 

Ro/1 

ExcifeгBus 

D.C.Power 

Схема соединения мотора самочерпки. 

Roll-Baл. одной из секций самочерпки. 

Cone Ри!lеуs-Конические шкивы. 
Веlt-Ремень-
Synchronous Моtо1·-Синхронный мотор. 
D. С. Drive-Moтop постоянного тока. 
Starting Вох-Пусковои реостат. 
А. С. Вus-Сеть трехфазного тока. 

Exciter Bus-CtJть воsбуждения. 
D. С. Po,ver-Cecrь постоянного тока. 

A.CBus 

.:. .-,о оборотов в минуту, чтобы :избежать промежуточных зубчатых 

=.,-редач. Гауч-пресс :и каландр приводятся каждый 100 -сильным 
:i!: тором:, у каждого из :м:о:кDых прессов моторы по 50 сил, у сушиль
:::~х барабанов два мотора по 100 сил, у накатного станка 30-сильный, 
:;- пере:мотного-35-с:ильн:ый :мотор. 
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3а исключением мотора перемотного станка и одного из моторов 
сушильной части, все упомянутые моторы самочерпки связаны каждый 

с 20 - сильным синхронным мотором при помощи ременной передачи 

с :коническими шкивами. Все синхронные моторы (см. схему) полJ1 '" 

fl~ 1 

~· IF=====°i! 1~====='-" 
!Voev"J«~rappl,ed, 
r(,,,,,.,v,r!'r 

:Эволюция привода к бумажной машине от чисто 

механического к се1щионно-э.11ектрическому. 

Driving роwеr-Р1шень главного привода. 
No outside po\ve1· applied t.:, this shaft - [t этому 
выравнивающему валу не приложена носторонлл сила. 

D. С. Моtо1·s-Моторы nостол'liного тока. 
Synchronous units-Синхронные машпны, заме-

нившие выравнивающий вал (Phantom shaft). 

чают возбуждение от упомяну

того воабудит1:ш.я 125 вольт, а 
статоры их соединены трем.я 

проводами, обрааующими уеди

ненную трехфазную систему 

шин, не связанную с какой

лабо сетью и имеющую спе

циальное назначение пропу

скать выравнивающие токи 

между синхронными машина

ми, работающими то как мо

тор, то как генератор ( см. 
диаграмму). В зависимости · от 
заданной скорости бумаги 

устанавливают число оборотов 

первого мотора сушильной 

части, а регулиров1са натяже

ния бумаги на других ча

стях сообразуется с этой основ-

ной скоростью. 

Действие этих связанных 

между собой синхронных агре

гатов подобно выравниваю

щему действию тяжелого ма

ховика. :Когда все моторы по

стоянного тока работают, лю

бой из них, а стало-быть и 

соо1·ветственная часть само

черпки, может быть установ

лен на надлежащую скорость 

простой передвижкой ремня 

на конических шкивах. Если 

сила пол.я мотора постоянного 

тока установлена правильно, 

то синхронный мотор не берет 

и не отдает тока, что видно 

по его амперметру. Если : же 
число оборотов мотора по

стоянного тока начинает уве

личиваться, то св.яаанный с 

ним синхронный :мотор пре

вращается в генератор, кото-
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рый отдает ток другим синхронным моторам, Мотор же постоянного 

тока, получив добавочную ,нагрузку, сбавляет обороты до назначен

ной. ему нормы._ Н.аоборот, если. мотор пос1оянного тоRа замедляет ход 

то его синхронная машина начицает работать Rак мотор, передавая, 

валу отст,ающего мотора добавочную мощность, и этим снова . дово
ди;т чирло рборотов последнего до нормального. 

Крайние пределы колебаний нагрузки этих синхронных машип 

могут, вообще говоря, доходить до 40 сил, между положительной на~ 
грузкой в 20 сил. даваемой генератором, и такой же, поглощаемой и_з 
сети при работе в качестве мотора. Но если :удачно отрегулироваrь 

реостатом магнитное поле моторов . постоянного 'тока, то можно до

биться, что Rолебания нагрузки синхронных моторов будут близки 

А.В,С- КРИВЫЕ ЧИСЛА ОБОРОТ. МОТ·ОРА ПО!:Т. Т.ОКА в 
3АВИСИ МОСТИ ОТ НАГРУЗКИ 

Н-Н ТРЕБУЕМАЯ СКОРОСТЬ ДАННОЙ СЕКЦИИ САМОЧЕРПКИ. 

А------
~ =JIШ!J•mтmrmlТIТrmтr--

н 

А-nРи возьvжмнии, дАIОЩЕМ мотоР':1 nост. токд 

СЛИШКОМ БЫtТРЫЙ ХОД 

В-ПРИ ВОЗБУЖДЕНИИ НОРМАЛЬНОМ ДЛЯ ДАННОЙ СКОРОGТИ, 
В~IРАВНИВАН)ЩАR HArF'Y!KA СИНХР. МАШИНЫ-НАИМЕНЬШАЯ 

С- ПР\11 603r.УЖА,,ААЮЩЕМ M0T0P'J п. т. слишком ТИХ"1И ход . 

.J:паграмма совместной работы ~1отора пост. тока н синхронного. 

к нулю. Следить за колебаниями нагрузки синхронных единиц не 

представляет большого труда: на контрольном амперметре имеются: 

только две ме·rки: одна соответствующая предельной нагрузке, мо

торной или генераторной, и другая метка на переходном положении. 

Передвижка ремня делается с фронта бумажной машины. Сеточник, 

слегка изменив скорость хода одной из секций самочерпки на долю 

процента, может быть уверен, что сRорость эта продержится до тех 

пор, пока понадобится снова подрегулировать rкорость каких-либо 

других частей самочерпки. 

Если понадобится ппнизить скорость одной какой-либо секции 

самочерпки или вовсе остановить ее, то пускается в ход обыкновенный 

контроллер. Переводя рукоятку на первый контакт, мастер уже от' 
единяет синхронный ::.rотор от общих шин и затем действует контрол

лером, как простым регулятором, по1ш в этой секции будет достиг-
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нута желаемая скорость. Тогда простым: нажатием особой кнопки, 

имеющейся на контроллере, синхронный мотор опять приключается. 

Когда максимальный рубильник хотя бы одного мотора выключен, то 

все синхронные моторы отключены. 

После полного останова, например, для перемены сетки, все 

секции самочерпки могут быть снова пущены в ход, доведены до 

надлежащей скорости и синхрониэированы. На этот пуск потребуете.я 

незначительная аатрата времени-как раа столько1 сколько необхо

димо для передвижения ручек контроллеров. Что касается синхрон

ных моторов, то на них вовсе не затрачивается времени, так как они, 

благодаря ременной передаче, начинают вращаться одновременно 

с рабочими моторами и всегда готовы к согласованной работе. 

Вспомогательное устройство. 

Ремонт~ые мастерские приводятся в движение групповым при

водом и отдельными :моторами у некоторых стан ков. Имеются: кузница, 

механическая, стоJ1ярная, модельная, мастерская по ремонту трубо

проводов и отделение для шлифовки валов. 

Таб.~ии,а TI. 
Ремонтные мастерские: 20 моторов трехфазного тока 550 во.~:ьт, 

обща.я мощность 213 л. сил. 
1 • 

i 1'"6;а 1;оротко-

o:i ~~~ за:ш,н. 

00 8 о i=; о .::: !!.12: с 
~ 5' iS"~,e " g_ 

<.) ~.онтакт. 
::;;:~ 1 о :о .:,.. :,:: '§ ~:,;: i~ ~[:: ::,, ко.1ь:rа.'dп. 

1. Трансмиссия и кузнечные венти.11яторы . 1 10 900 к. 3. 

2. Трансмиссия в механической мастерскоli 1 15 900 -
3. Станок для нарезки труб l 5 1200 .. 
4. Труборезныи станок . 1 10 860 
б. Вентилятор в механической мастерско!! 1 10 9(0 
6. Сварочнып аппарат . 1 7,5 1800 . 
7. Строгальный станок . 1 10 900 . 
8. Шепинг l 5 1200 

" 9. Шпоночный станок 1 5 900 -10. Сверлильный станок 1 5 900 . 
11. Станок для шлифовки вадов 1 10 900 

" lla. . " . " 
2 5 1200 -

12. Две трансмиссии в столярной и модельной 2 30 ! 860 .. 
13. Дв~ вентилятора п2догретого воздуха в трубоч-

нои и механическ.ои иастерских 2 5 1720 -
14. Под'емник в механической ~rастерскои 1 25 900 -
15. Станок для перемешивания бетона 1 ' 15 1 1140 

! " 16. Переносный компрессор 1 1 
1 7<>-1 . 

1 
1 

~:> 
" 

При устройстве освещения фабрики не скупились, поче::.rу оно 
устроено рационально и удачно распределено. Всего устаною:ено 

1200 ламп от 75 до 200 ватт, в среднем: 100-ваттн:Ых. Ц:ровод:ка от
-крытая. Световая нагрузка около 120 киловатт. 
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Эта фабрика единственная во всей промышленности Rанады; 

<!лектрифицированная на 100 % , здесь электроэнергия находит себе 
применение в самых разнообразных формах. Значительна.я часть 
~нергии идет на водоснабжение. Общая: производительность насосной 

-станции около 530 куб. метр. в минуту. О мощности насосны1: агре~ 
гатов дает .ясное понятие таблица XII, показывающая: содержание 

Таб.!f,ица Xll. 

Содержание воды (в °!о¾ и в тоннах в сутки) при раэличных 

операциях производства. 

С у т о ч н ы й р а с х о ;i; б ал а н с о в 254 т о н н ы. 

20% воды = б3 тонны. 

Производство целлюлозы. 
58 т. балансов. 

Варочные котлы 92% 660 т. 

Сцежи 99% 5670 
" 

Ыешальн. бассе11н 99.44% 10360" 

Сучко.товители 99,52% 11450 
" 

Сортировки 99,6 % 14470 " 

Сгустители 98,75% 4590 

Очистите.ш 97,5 % 2275 

Смешив. систела . • . . 

Меш. ящик и сортировки 

Сетки са~ючерnок . . . 

Первые пресса 

Вторые пресса 

Третьи пресса . 

Четвертые пресса 

1-я сушильная часть 

2-я сушильная _часть 

Ка.1аюры .•... 

" 

" 

Производство древесной массы. 
196 т. балансов. 

24240 т. 99,25% Дефибреры• 

29000 ,; 99,37 % Массный бассейн 

30870. 99,1 % Сучколовите.111 

32690" 99,44% Песочники 

39000 " 91,5% Первые сортировки 

4540" 95,6% Сгустители 

5400" 96,5% l\Iас~ныи бассейн. 

96,8% 7700 т. 

99,5 % 49800 " 

75 % 750" 

Начало бумаги. 

475 т. 

о~J,е.:ючныи корпус . . . . • . . 10 ,% 25 т. Выхо;:1; готовой 
бу:\!аrи 250 тонн 
в сутки. 
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воды в бумажной массе во время последовательного прохожденпя ее 

через все операции производства. Применение крупных электро:мо

торов для размола древесной массы хотя и не представляет чего

либо нового, но по масштабу заслуживает внимания, Еще недавно, 

всего несколько лет назад, считалось, что цроизводство · древесной 
массы возможно только· при непосредственном пользовании водяной 

силой. Несомненно, что многочисленные вспомогательные машины 

самых разнообразных типов могут быть целесообразно раз:мещены в 

отделах производства и экономично работать только дри электриче

ском: приводе. Наконец, секционный· моторный привод для буыажных 
машин сам по себе .является совершенным создание:м техники и удо

влетвор.яет всем требованиям, пред'.являемы:м к нему бумажным. 

производством. 

в. г. 
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Х Р О Н И К А. 

XII Пленум Бюро С'еэдов представителей бумажной промышлен
ности СССР. 

С 1-го по 3-ье ноября с. г. происходили заседания ХП-го Пле:. 

нума Бюро С'ездсiв представителей бумажной промышленности. 

Комиссия Бюро no новому строительству вынесла на П.11енум 

ряд за1шючений по проектам: нового строительства бумажной промы

шленности, разработала перспективный пятилетний план развития 

бумажной промышленности, васлушала доклады: об утиливации сJтль

фитных щелоков .Я. Г. Хинчина, о потребности в Rвалифицированной 

рабочей силе А. В. Грабовского и А. А. Теснера и о стандартизации 
:машин А. В. Грабовского и А. М. Соколова. 

Комиссия по профтехничес:кому образованию наметила методы 
подготовки квалифицированной рабочей силы, потребной бумажной 

промышленности в связи с новым строительством. 

На Пленуме были заслушаны следующие доклады: о деятельно

сти Бюро С'ездов, о пятилетнем перспективном плане развития бу

мажной промышленности, о снижении цен на бумагу и картон и об 

инвалюте на оборудование бумажной промышленности, о работе бу
мажной промышленности за 1924-25 оп. год, о работе Комиссии по 
профтехническому образованию, о Полотняно-Заводских :курсах, об 

"Орг~Буме 1\ о работе Комиссии по новому строительству, о положении 
:мирового бумажного рынка и о мерах борьбы со спекуляцией бумагой 
и картоном, о снижении пошлины на бумагу, об Исследовательском 

Институте Древесины, об участии бумажной промышленности в У:краин

с:ком Каолиновом Т-ве. 

Rроме того Пленумом рассмотрен ряд вопросов, затрагивающих 
интересы отдельных бумажных об•единений. 

Пятилетний план развития бумажной промышленности Пленум 

утвердил, как ориентировочный, считая возможным: и необходимым по 

мере поступления новых проектов и по утверждении их Пленумом 

Бюро вносить в план соответствующие уточнения. 
В виду того, что все проекты нового строительства, выдвигаемые 

организациями не бумажной промышленности (лесной промышленно· 

стью, издательствами и др.) требуют обязательной увяз1ш с пятилет

ним; ориентировочным планом развития бумажной промышленности и 

что прохождение их по инстанциям беэ предварительного рассмотре

ния в Комиссии по новому строительству нарушает плановое раэвер-
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тывание бумажного строительства, Пленум: постановил обратиться в 

Президиум ВСНХ СССР с ходатайством о неу'!верждении таRовых без 

одобрения Пленумом Бюро. 

По вопросу о снижении цен на бумагу, Пленум считает необхо
димым произвести срочную работу для выяснения возможности сни

жения цея. 

По доRладу о профтехнпчесRом образовании Пленум Бюро, счи
тая: вопрос о подготовке квалифицированной рабочей силы в связ~r с 

расширением существующих предприятий бумажной промышленности, 

а также с постройкой новых Rрупных предприятий, вопросом перво

очередным, постановил создать специальную Комиссию при Бюро 
С'еадов для разработки уRазанного вопроса. 

По вопросу о передаче Полотняно-Заводских Rурсов в ведении 

Бюро С'ездов Пленум нашел целесообразным принять Курсы от ЦК 
Союза БумажниRов и ассигновать необходимые средства для дообору
дования Rурсов с целью расширения количества учащихся до 

80 человек. 
По докладу об ')')Орг-Буме" Пленум принял разработанный Бюро 

проект Положения об ~~Орг-Буме(( за основу для начала его дея

тельности. 

Пленум признал первоочередной задачей ')')Орг-Бумаr:· организа

цию Rонсультационного Бюро помощи трестам и отдельным предприя

тиям по части рационализации производства, а таRже переQборудо

вания и проектирования нового строительства и помощи в отношении 

3аказов заграничного оборудования. 

По докладу о мерах борьбы со спекуляцией бумаги и Бартона 

Пленум постановил организовать при Бюро специальную Комиссию 

по борьбе со спекуляцией бумагой. 

Пленум ассигновал 20 тысяч рублей для предварительной ра

боты по организации Исследовательского Института Древесины. 

Пленум принял постановление о целесообразности и необходи

мости внесения в наконодательные органы Союза законопроекта о 

предоставлении бумажной промышленности монопольного права на 

балансовую древесину, добываемую как в лесном: хоз.яйстве самой 

бумажной промышленности, так и других · заготовительных орга

низаций. 

П.тrенум признал nервоочередной задачей Бюро, при его высту. 

плениях в регулирующих и планирующих органах, отстаивать необ

ходимость полного удовлетворения: бумажной промышленности в балан

совой древесине. 

По вопросу снижения: пошлины на бумагу, Пленум признал воз
·можным таковое снижение поддержать на контингент ввоза 1925-
1926 г., как не нарушающее интересов внутреннего производства. 

В число действительных членов С'ездов зачислены, согласно их 

ходатайства, Лальс:кая ф-ка, ')')Красный Ключ", Костромской Промторг 

·и Акционерное О-во 11 Комбинат!& (бывш. Моск.уст). 
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Заместителем Председателя Бюро вместо выбывшего тов. Кастра 

избран тов. :Камаев. 

Следующее заседание Пленума Бюро назначено на 18- ое декабря, 
а 3-й Всесоюзный С'езд представителей бумажной промышленности 

на 19-ое декабря с/г. 

111-ий пленум Ц. Н. Союза Бумажников. 

2-6 ноября с. г. состоялся IП-ий Пленум Ц. К. Союза Бумажников. 
На повестку дня Пленума были поставлены: доклады: о работе 
Президиума ЦК за истекший :квартал, о работе Калужского и Ленин

градского губотделов, финансовом состоянии Союза, доклад о потреб

ности калифицированной рабочей силы в новом: строительстве и о 

способах ее подготовки. Кроме того, были рассмотрены: проекты та

рифной сетки системы премирования инженерно-технических ра
ботников Союза. 

В прениях по докладу Президиума и в резолюции Пленум от

мети.:т целый ряд достижений в работе, указав в частности на· пра
вильность и целесообразность проведения перевыборов фабзавкомов 
путем созыва фабрично-заводских конференций, проведение принципа 

широкой рабочей демократии при перевыборах, обновление и оздоро

вление состава низовых профорганизаций, обследование и инструв:

'I'Ирование их путем выездов представителей ЦК и специальных ко

миссий в районы:, и ряд других моментов, способствующих усилению 

и оживлению массовой профработы. 

Пленум отметил также значительные достижения мест в отно

шении подтягивания зарплаты по отдельным предприятиям и пору

чил Президуму ЦК продолжить работу его в этом направлении, ба

зируясь на финансово-экономической :мощи предприятий. 

Принимая во внимание необходимость учета результатов прове

дения в жизн& мероприятий Союза в области эконом'работы:, Пленум 

высказался за необходимость учета как работы производственных ко

миссIJЙ и совещаний, так и выполнения данных Союзом директив в 

этой области. 

В культурно-просветительной работе Союза Пленум отметил ряд 

достижений по вовлечению членов Союза в клубную работу, по лик

видации неграмотности, по детскому коммунистическому движению и 

по другим разде.JJам культурно-просветительной работы: Недочеты: :в 

работе, выявившиеся в прениях по докладу, предложено изжить в 

.::rальнейшей работе Союза. 

Работа Калужского губотдела признана Пленумом слабой. По 

все~ отмеченным на Пленуме ЦК недочетам в работе губотдела в 

~е;;;о.;тюции по докладу даны: соответствующие указания о мерах устра

::--:.,.нnя этих недостатков и об усилении профессиональной работы об'

-:-.=,Е,яе:Уых губотделом фабзавкомов. 
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В работе Ленинградского губ'отдела отмечены большие достижения. 
Линия работы, взятая губотделом, в основных чертах. признана 

соответствующей поста,новленщrм и директивам союаных с'ездов. 

Финансовое состояние Союаа, как выяснилось ив доклада Прези
диума и сообщения ревиаионной Rомиссии ЦК,-вполне удовлетвори
тельное. Тем: не менее, для оRончательного упорядочения фин'отчет
ности по Союзу и для устранения некоторых отдельных случаев ха
латного отношения R союзным средствам и к учету их, Плену:и ЦК 

дал ряд Rонкретных указаний в этой области, в частности- отметил 

необходимость проведения периодичесRих, более частых, ревизий 
союзных организаций с отметкой в аRтах ревизий всех недочетов, 
вплоть до са:мых мелких. . 

При обсуждении на Пленуме проекта системы премирования 
ИТСил предложенная схема принята ориентировочно, с дальнейшей 
прора6отRой ее на местах сообразно с условиями Rаждого отдельного 

района, после чего она должна быть согласована с соответствующими 
местными организациями и Преаидиумом ЦК, Союза. 

По вопросу о тарифной сетке ИТС Пленум принципиально вы
сказался за необходимость введения особой тарифной сетRи для пра
вильного нормирования труда инж.-тех.-работников. В основу сетки 

принято соотношение между первым и последним разрядом 1 : .i, при 
чем при исчислении заработка постановлено :исходить из тарифной 

ставки высоко-квалифицированного рабочего, с надбавкой к ней 25 % . 
Все детали тарифной сетки ИТС поручено проработать Президиуму в 
комиссии из представителей местных организаций. 

Особенно много интереса возбуди.;~ R себе вопрос о подготовке 

квалифицированной рабочей силы вновь строящихся бумажных пред

приятий. Выдвинутый пр. Ф. Ф. Бобровым проект созданил показа

тельной фабрики, путем отбора из наличного состава квалифициро

ванных рабочих с других фабрик, получил одобрение Пленума и был 

включен в ряд первоочередных задач: Союза. Метод предварительного 

исчисления потребного количества рабочей силы, предложенный ЦВ 

ИТС, признан целесообравв:ым, при чем для точного исчисления по
требности рабочей силы Пленум счел необходимым производить ра

счет на основе сметных штатных расписаний, rвключае:мых в планы 

новостроеR. 

В Rачестве методов переподготов1ш квалифицированных рабочих 

признаны необходимыми: 1) организаuия специальных Rраткосрочных 
Rурсов, 2) организация отдельных учебных бригад и смен для. прак
тического перевоспитания, 3) командировRи рабочих за границу, 4) уча
стие в работах при установке машин и аппаратуры на вновь строя

щихся предприятиях. 

Кроме того, Пленум обратил внимание на необходимость подго

товки смены отбираемых рабочих для новостроек, на подготовку со

ответствующего кадра преподавателей и на издание необходимых 

учебных пособий для школ бумажников. 
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Пуск непрерывного дефибрерз на фабрике ')')Сокол". На бумажной 

фaG_;:iпRe "Сокол" в ноябре мес. с. г. пущен в ход первый в СССР 
ю:nрерывный дефибрер (Stetjger Sehleifcr) Фойта 1-ой величины на 500 л.с. 
,Jефи6рер дает уже более 500 пуд. в с~ттки древесной массы весьма 

хор :,шего качества, при насечке камня спиральными роликами. 

На Рыбинской бумажной фабрике "Искра Октября" в течение тe-

1:y::=efi зимы предположено произвести расширение производства. С 

этой целью усиливается сушильная часrь ныне работающей самочерпки 
и ;-·сганавливается втора.я самочерпка с Улейминсв:ой фабрики. Обо

и·2ование ролльиого отделения с 5-ти роллов усиливается до 9 рол
;:rов. Предполагается расширение производства 120-150 пудов в сутки 
::;:ри увеличении количества рабочих с 17а до 300 человек. 
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РАЗНЫЕ ИЗВЕСТИЯ. 

Случай аварии резиновой обкладки мокрого пресса. На фотогра
фиях изображено интересное повреждение реаиновой обкладки прее

сового вала, име~шее место на ()дной из самочерпок фабрик ЦБТ. 

Авария произошла с нижним: валом: третьего пресса. До МО}.Iента 

аварии поверхность обкладки ничем не 'давала каких-либо серьезных 

оснований к опасениям за ее целость. 3а несколько месяцев до того 

вал подвергс.н шлифованию на месте наждачной оумагой для испра

влени.н не:которых неровностей по поверхности обкладки. Резина кое

где имела }.IОрщинки и поверхностные трещинки весьма обычные на 

прессах бумагоделательных иашин. Авария произошла на полном 

ходу машину при скорости хода около 90 метров в м:инут;у. Часть 

резиновой обкладки к фронтальной стороне 1шшины отстала от 

чуг,унного сердечника вала, часть обкладки выкрошилась, отставшая 

часть свободно двигалась по валу. Сукно, конечно, было разорвано 

и машину немедленно остановили. Причину, вызвавшую эту аварию, 

установить не удалось, но тщательным обследованием случал воз

можность прохода между валами какого-либо твердого тела была 

исв:лючена. Сама резина обклацки по исследовании оказалась по

тер.нвшей присущую ей упругость, она стала хрупкой, при ударах 

крошилась и ломалась. Всего вероятнее случай произошел вс:тед

сгвие структурного перерождени.н саиой резины от так называемой 

"усталости"", перерожuени.н, иногда наблюдаемого с лабораторныыи 
резиновыми трубками, когда они становятся как 6ы сухими и 

ломкими. 

:Машина была установлена в 1907 г., и пресса с 11ом:ента уста

новки не подвергались каким-либо переделкам:. :машина фирмы 

Фюльнера, и резина, следовательно, германского производства. 

К. Б. 
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Массоотвод Эйриха. Н. Е. Eurich, технический руководитель из
вестной ф-ки Mac-Sim-Bar Со. в Otsego, Америка, снабдил роллы 

устройством, позволяющим непрерывно спускать готовую массу и 

обеспечивающим таким обрааом .непрерывную их работу. 
В ролле, в конце его поперечной стенки, устанавливается :метал

лический сетчатый цилиндр, который вращается около вертикальной 

оси. Размолотые волокна бумажного брака проходят через отверстия 

в цилиндр и через вентиль поступают в массный бассейн. Рол.т 

вместимостью 700-900 кг., до этой установки делавший в сутки 

4 500 до 6 500 кг. массы, теперь вырабатывает до 70 ООО кг. хорошо 

размолотой массы; В другом ролле большей величины, требовавшем: 

200 л. с. на суточную производительность в 110 ООО кг. массы, благо
даря прибору Эйриха расход силы снизился до 100 л. с. Сам массо
отвод требует 3¼ л. с. Установка дешева, обслуживание просто. 

Редакция журнала .,,Z. u. Р~, в No 9 которого :мы нашли это 

сообщение, выражает свое сомнение в правдоподобности приведен

ных цифр. 

Присоединяясь к этому, мы все же находим принцип вполне 

практичным и выскавываем пожелание попробовать его осуществить. 

Ф. В. 

Основные данные для калькуляции себестоимости белой воздушно
сухой древесной массы в Германии на 100 кг. приведены SсЬааl'ем в 
,,Zell. u. Рар.~ 1925 г. No 5, при чем амортизация, ремонт, провоз и об
щие расходы исчислены в чел.-часах вместо денежных единиц. 

Ба.1апсы . . • . . .... 
3арп1ата рабочих и служащих 

с·укпа •.......... 
Сеткi1 .•.•....... 
Камни (1 куб. м. = 2100 кг.) . 
Смазка •.. 
Амортизация 

Ремонт •.• 
Провов ... 
Ра3ные общие расхщы . 
Сила •....... · .... 

0.37 куб. м. 
9 чел./часов 
20 гр. 
0,005 кв. )! • 

0,5 кг. 
200 гр. 
3 чел.jчаса 

] 1/ i " 

3 ¾,, 
3 

" 
" 

168-192 л. с. часов 

(с вспО)IОГ. машинами); 144 .1. с. часов, прн непрерывн. дефибрере 

без вспом. машин. 

Страховых 

Прпбы.:ш .....••. 
· 11,\0,'о 

S½0/0 
Ф. Б. 

Новое строительство бумажной промышленности Канады. По сообще
нию ;;Pulp and Paper :Мagazine of Canada ц в 1925 г. в Канаде пускается 

в ход 13 новых бумагоделательных машин. Ниже приводимые данные 
об этих машинах дают понятие о мощности развития канадской бу
мажной промышленности. 
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1 
: 

= Ширина 
: Общая су-

i Время 
d гочиан проиs-

Наsваиие нре;щриятиu. ~ каждой )Ja- пуска 

о во;щте.~ь-

"' ШИПЫ В ~!/М. 1ИОСТЬ В l'Ollll. в Н)25 г. Q 

"' 1::1-< 1 

1 

1 

Anglo-K e\Yfoundl. Dev. С: о, Ltd 1 
1 

5765 75 .Май 

Eddy, С о, Ltd 1 5950 100 
" 

N e\vfonndl. Po\Yer and Paper С: о, Ltd . 1 5950 100 Ию,1ь 

" " " " " ~ 1 5950 100 Август 

2 1 5950 200 Сентябрь 
" " " " " " 

Canad. Intern. Р. С: о. . i: 2 4165 1 160 1 Оиябрь 
i 

\У а yagaшack 1 2 : 4065 200 Ноябрь 
i 

Tlte Beaver \VouJ Jiibre С: о, Lbl 1 : 4165 65 
" 

Piice Bros & С : о Isid 5950 
i 

200 Декабрь 2 
i ' -.--.--· 

13 - 1 

1200 

Кроме того на начало 1926 г. уже намечен пуск 2 машин по 
4 165 мм. и одной в 6 225 мм. с общей производительностью 285 тонн 
в сутки. 

А. К. 

,,Pupp. och Trav. for l:'inland" 1925. No 19.' 

Использование зспарто. Названия альфа и эспарто обычно смеши
вают, что и:меет свое основание в одинаковом применении обоих растений 

для выделки бумаг одного рода и I'.ачества. Точное наавание ')")альфа" 

отв:оситсл I'. раст.ущему в Сев. Африке и Испании растению 

11 Stipa tenacissiшa", а "эспарто" в уз.ком.смысле есть "Lygeum sparturn" 
илистых низменностей и морских побережий Испании, Португалии, 

Сардинии и Южной Сицилии. · 
В Тунисе по официальным: французским данным покрыто аль

фой 1,2 милл. гектаров 1) по обоим сторонам ж. д. Сфакс-Гафса и 

Сусс-Аншир-Суатир. Главнейшими вывозными гаванями являются 

С.кира, Сфакс и Сусс. С гектара собираете.я: от 500-1500 I'.Г. свежей 

травы альфы, из какового количества выходит 370-1125 :кг. воздушно
сухой альфы, в среднем 750 кг.; та:ки:м образом, ежегодно один Тунис 
мог бы: дать 316 ООО тонн сырья дл.я: :массы из альфы. Кроме того 
остаетс.я: возможным собрать ежегодно еще альфы дл.я: 150 ООО т. :массы 
на непочатых площадях. Фактически же Тунис с 1910 -1919 г. в сред-

1) 1 гектар = 1, 11 десятины. 
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нем вывозил лишь 30 ООО т. в год. Последнее время вывоз увеличи

вается, главным образом в Англию и Шотландию. Во Франции, в виду 

меньшей стоимости производства древесной массы против альфа
массы потребляете.я незначительное колиqество этой травы, к тому же 

англичане умеют ее дешевле купить. Кроме того, чтобы бумага полу

чилась нужного качества, альфа должна быть пареработана в свежем 
и влажном виде. Наконец, естественный желтый тон беленой альфа
массы является излюбленным в Англии, тогда как французы предпо

читают для высоких бумаг голубоватый оттенок. 

Основанное во~ Франции О-во Альфа с капиталом в 8 милл. франков 
(Л.ятрэйль, близь Авиньона) располагает благопри.ятны:ми услови.ями: 

чиста.я и обильна.я вода Роны, хорошее жел. - дорожное сообщение 
с Лионом и Парижем и близость электричесн:ой энергии с водных 

установоВ". в Альпах. Фабрин:а работает щелочным методом и расхо

дует на отбелку 100 кг. массы 15 :кг. хлора. 

В Италии имеются две фабрики для переработки эспарто: Бусси 

(электро-химичес:кое о-во) и в Неаполе (Помильо). В виду возрастаю

щегс, избытка в стране хлора, получаемого в :количестве 12 0U0 тонн 
ежегодно, как побочный продукт производства едкого натра, который 

требует в большом Rоличестве развивающа.яс.я промышленность ис

Rусственного шелка, в Италии стараются развивать получение эспарто

массы по способу Катальди-Помильо, примен.яемому обоими фабрикам. 

Любопытно, что в насто.ящее время травой ,,альфа~ начала инте

ресоваться Америка, где произведены в фабричном масштабе опыты 

(материал для которых был привезен из Южной Испании и Сев. Аф· 

риюr) и предполагаются установки для произвощ~тва иэ альфы высо-

ких печатных бумаг. Ф. в. 
,,Indпstria deJ!a Carta" No 11, 1925. 

Из деятельности Инженерно-Технической 
Секции (ИТС) Бумажников. 

10-го декабря с./г. состоялся первый Уральский областной С'езд 

инженерно-технических работников бумажной промышленности в 

городе Свердловске. На повестке с' езда организационные вопросы и 

технические доклады. 

На и:мя ЦК и ЦБ ИТС получена телеграмма: »Первый областной 
С'езд Уральских бумажников инженерно-технических работников, 
закрепив свое существование, шлет свой ,товарищеский привет ЦК 

Союза и ЦБ ИТС. Президиум''. 

На 29-е декабря намечен областной с'езд инженерно~технических 
работников Северной области. Задача с'езда-разрешение организаци

онных вопросов.-

Бумажная Промышленность. 
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Официальная часть 

Пленум Научно-Технического Совета Бумажной 

Промышленности. 

2-5 ноября 1925 rода. 

Присутствовали: Члены ТЭС'а: Ф. Ф. Бобр о в, :К. В. Б ре ii тв е и т, П. М. Гор 6 у
н о в, А. В. 3конопниц-Грабовскии, И. Ф. Добlряков, Л. ll. Жеребов, 
А. В. К ай я ц, А. И. К ар д ii к о в, 3. М. Лев и т, А. А. Ни к. и тин, И. А. Ни к и
т ин, А. М. С о к о л о в, Е. Н. С а мар :е: н, А. Б. Ф а ст, С. А .. Ф от и ев, 

JI. Г. Хинчин, И. И. Хра:ицов. Гости-15 человек. 

Преsидиум Плен)'ма: Ф. Ф. Бобров, 3. М. Левит и Е. Н. Самарин. 

1-й день. 

По пред.в.ожению Президиума ПJiенум почтил вс1аванием nа:млтъ Наркомвuен

мора М. В. Фрунзе и члена ТЭС'а Л. И. Волкова. 

оате•, после утвержденил программы работ и устаноJ>ленил рег.1а:мента, Пде

вум выделил 2 к.о•иссии д.nл предварите.въной проработки: 
1. Формул и коэффициентов производительности :машин и аппаратов и нормаль

ных технических условий на поставку :материа.шв бумажного, це.в:люлозноrо и древес

но-массного производств (nредседателъ А. М. С о к о .n о в), и 
2. Основных воnрuсов, изучение которых за rраницеit nвллетl'л важны:и длл бумаж

ной промышленности СССР (председате.1ъ И. И. Х р а :м ц о в}. 

1. Доклад Президиума о деятельности ТЭС'а за 24-25 r. и перспективы 
работы на 1925-26 r. 

(А. А. Н_ик.итин.) 

Работа ТЭС'а за отчетный период ве.1асъ, как. и ранъше, Пленумом, Малым Пле

нумом, Президиумом, Малым Президиумом, nостолЕiвыми Секцивъпr и Ком:иссилми; 

пре11ставите.nи ТЭС'а учас1вова.1и в работе Бюро С'еsдов бумажной промышленности и 

в заседанилх Комисси!I: ВСНХ, Госплана и цр. Пленум собиралс.а два раза: 7-9 фе
вра.11л и 22-24 марта. Во исполнение постанов.пении: февральского П.1енума: 1) ТЭО 
через своих представителей: принимал участие в работе Бумажной Секции OCBOR и 

Комиссии по новому строительству при Бюро О'ездов бумажном промышленности; в 
виду срочности рабо·r ОСВОЕ ТЭС'у ущ.nосъ расс111отретъ лиmъ предпо.nоженил строи

те.nъств: Нижегородского I СНХ-построика картонного завода у r. Вал ах и ы и 

ЛБТ-nостроика комбината na р. Слси п расширение ф-ки им. 3иновъева. 
2) При Президиуме ТЭС'а под предсе11ате.nьством Л. П. Же ре б·о в а была об

разована Сырьевал :Комиссил длл изучениJl естественных богатств СССР, ценных длл 

бумажно:и промышднности, наметившан изучение ресурсов: баланса, колчедана, серы 

со.1юмы, трнпьн, камыша, к.ао.1ина, песчаников и гарпиуса. По вопросу:о:к.олчедане бы

ла представлена инж. Е у с о вы м записка "Об использовании серного колчедана под

московного бассейна длл целлюлоsных заводов". С одобренин Сыръевои .Комиссии 

состолласъ командировка в Перискии раион Д. Н. Гардин r а, доклад которого лег 

в основу работы :Комиссии по :Камскому району. 
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3) Выработаны ориентировочные нормы проектированин новых бумажных пре,11;
при.ятиll: и утверждены Плевум:ом 22-24 марта (,,Ву:м. Пром." .№ 4, стр. 304) за исклю
чением норм по картонному и древесно-:массно:иу производству, выработка которых 

была поручена Президиуму. Несмотрн на предварительный характер, "нормы" широко 

испо.1ьзуютсн roc-:li хозорrанами. 
Малыil Пленум имел 9 заседании, Президиум-14 и Малыи Президиум-28 за

седаний. 

Да.J1ее докладчик перечислил главнеяши~ работы, проведенные по СекциJ1м ТЭС'а 
1) Профтехническоrо обра~юванин, имевшей12 заседаний, 2) Труда-В засе,и;аний, 3) Те· 
хяической-6 заседании и 4) Экономиqескои-4 заседавив, (подробно см. ,,Бум. Пром." 

1925 1. № 2. стр. 140, № 5-366, No 7-474, .№ 10-656), и S&КОНЧИJ[ свои доклад ИЗJfО· 
жением плава работ ТЭС•а на наступивший 1925-26 r., который в значительной сте
пени определв.етсJ1 новым по.1ожением о ТЭС'е, а также сто.ящими на очереди во

просами бу.мажиои пром:ышJfеяности. 

Президиум наметил к разработке следующие вопросы: 1) изучение воsможно
стеи наилучшего использоваии.я оборудовани.я путем более интенсивной работы, 2) наи
бо.1ьша.п: механизацин процессов бумажного производства и их обслуживания, 3) райо
в:ароваиие бумпромыш.1енности СССР, 4) целесообразность премирования работни1tов 
бумпромышлениости и его преде.1ы, 5) И8учевие производства цел;n:юлозы ХJfорврова

нием и возможность его развития в СССР, 6) изучение примененин ДJ!JI выработки цел

J1юлозы быстрорастущей древесипы-топо.11н, эвкаJ1ипта и др., 7) разработка вопросов 

развитин в СССР про1п1во)[ства сульфатпои целJ1ю.и:озн и :массового nрйхепенил д.1.я 

производства бумаги ожнолетних растений, тан:же производства искусственного mе.1ка, 

сухоп и метаJ[.[ических сеток, 8) стандартизацпJI бумаги, IIОJ!уфабрикатов и :иатериа

.1rов бумажного производства, 9) разработка вопросов профтехпическоrо образовани.п: 

в свази с ростом потребности в квалифицированном труде, в виду бурного развитин 

бумажной промышленности, 10) язда:иие журнала .Вумажпа.и Промышленность" и ор

rанйзаци.я с'езда технических работников, 11) изучение улучшения :sа'!еств бумаги пу
там закреп.1епиа в бумажной массе KOJ1Jfoидa.1ьнoil клетчатки, 12) изучение вJ1иннив 

каолина па npoклe:iiкJ бумаги, 13) всестороннее изучение общего nоJ1оженин бумаж

поll: промышленности и. ее отдельных отрас.1ей и и:редпри.ятии. 

Содоклад о деятельности Ленинградского Отделения ТЭС'а за период 

с 1/1 по ЗО/IХ-1925 r. 
(А. В. Фа ст.) 

3а этот период в Леиинrр. ОтдЕ';n:еппи состо.11.1ось 22 заседании, в то:м чйсле: 

Пленука-13, Се.1щи:и Труда-4, Технической Секции-2, Профтехпическоi-2 и Сnе

циа.1ьпои Комиссии по выработке учебного плана курсов по подготовке квалифициро

вапиой рабочей СИJ!Ы-1, 

На n;n:епарпых заседаниах бы;n:и засJ1уmаиы док.1rады: общего nор.ядка, хак-то: 

1) о выборе :места ДJ!JI nостроики новых целлю;n:озпых заводов в связи с развитием бу

мажной про:мншлеппости: 2) о стоимости :энергии ;,д.1л древесно-массных заводов в 
связи с выбором мест д.11л nостроики новых заводов, а также по вопросу об исnо.1п,

зовапи:е: реки Меты для пуж.D: бумажной проиыш.11еппости; 3) о древеспо-:м:ассяом за

воде и о ка.11ьку.11.яции древесной массы; 4) о целлю.1озных заводах IПвеции и Герма
нии, 5) о постройке и пуске в ход цедюлозноrо завода на Дубровской фабрике с це
лью ознакомления с первым опытом работы цел.11юлозпого завода в Ленинградском 

ра!!опе; 6) о вредителях бумаги и бумажных полуфабрикатов; 7) отзыв о докладе Б. С. 
Ст о .п: по в а по вопросу состав.11ениа перспективного плана нового строительства 

бумажной про:м:ыш.1енности, и рлд ,1руrпх вопросов. 

В Секции Труда в соответствии с намеченным планом работ бы.11ll засчшанн 

докладн па те:иы: 1) о нормах производительности труда при паровых котJiах, 2) о 

nрофзаб0.1евапивх в свнsи с ус;n:овилми труда па ф-ке »Коммунар", 3) к вопросу о при
менении Кодекса законов о труде в бу:мажпои nромышлеппостн. 
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Техничесв:ан Секция проделала бо.1Ьшую работу по выработке норм расчета но

воrо строительства в бу:мпромышяенности, тав:же частично работу по проверке на 

практике формул ,~;ля опредеJенин произвоштельности машин и аппаратов бумпро

мышяен11ост11, выработанных ЦБТ; кроме тоrо выполняетсн работа по выработке фор

мул дки древесно-:иассноrо производства; в этой же Секции был разобран вопрос экс

плоатации донецкого уrлн на бу.мажвых фабриках. 

В Профтехнической Секции был разработан учебный план школ Ф3У, обсу

жден воuрос о создании курсов по nодrотовке квалифипировапиой рабочей силы в бу

:иажно!i про:мыш.щнности. 

Эв:0110:мическаи Секциа заседании не имела, так как воuросы эв:ономпчесв:оrо ха
рактера ставп.1ись на пленарных заседаниях Оrде.1енин. 

Пленум заслушал: также содокла.а. Л. Г. Хин чин а о работе Государственной 
Бу.мажной Испытательной Станции по исuолнению постанов.1ении февральскоrс Пле
нума, а также uo исиытани.ям качества раз.uичных сортов бумаг. 

Резолюции пu ;:;!lк.:rадам см. в конце отчета. 

11. О положении европейской промышленности и о состоянии европей
ского бумажного рынка. 

А. II н форм а ц ион н ы и до к .в: ад о с о ст о .в ни и евр опей с .к о r о бум аж
н о r о рынка. 

(Л. Ю. Дине см ан.) 

Док.в:адчи1t останови.в:сн на ряде моментов, характеризующих состо.нние европей

ского бумажного рынка: 

1) Фр ах то вы И в о пр о с: фрахт :морсв:ой почти утратил всякое вли.нние на це
ну бумаги, в виду чрезвычайной его дешевизны; например, фрахт от Америки до Нор

вегии равен 15 к. на 1 пуд бумаги, и 22-25 1ю1I. на 1 пуд .11в.в:.аетсн максимадьным 

морским фрахтом мира. Этим об'.ясн.нетс.а конкуренцин заатлантических стран в 
Европе. 

2. Мир о в а .а цен а на б ум а r у-определяется в настоящее врем а-, как це

на, которую диктуют анrлосаксонсs.ие страны, главнейшие потр~битеди бумаги; она 

ко.1еб.в:етси no отдельным странам в зависимости от состояния их валюты. Экспорти

рующие бумагу страны действуют обычно или через сIIециа.nьные союзы бумажных 

фабрикантов, работающих на внешний рынок, или через транспортные о-ва и торговые 

дома, торгующие с заграницей. Мировая кон'юнктура бумажного рннв:а опреде.в:яетсн 

положением с rа3етной бумагоli. Бывшал до самого посяеднеrо времени крепкой, ми

рован кон'юнктура имеет тенденцию к ос.в:аб.в:ению, благодаря вамечающе.ис.я конвен

ции Анr.в:ии с колониями, ваправленвои против всех импортирующих в Британскую 

Империю стран. Наиболее си.nьныъ1 :конкурентом Европы должна явиться Канада. При 

таких ус.в:ови.нх по.ав.в:ение СССР как потребителя на европейском рывке д.1л Европы 

чрезвычайно интересно. В зак.в:ючение док.1адчи.в: отметил,1 что Европа nереживае·r 

повсеместно ба.1ансовыи кризис. 

Б. Ин форм а ц ионный до клад об у ст ан О/ к ах вы с о к о Г:о да в лен и .а. 
(В. А. С аз о и о в.) 

Докладчик дал описание виденных им установок: англииской:-Нортис, oкo.Ji:o 

Ньюв:естлн, и Чехос.в:овацкои-на химичесs:ом заводе в Ауссиrе. Первая работает при 

дав.в.ении в 33 ати., имеет 10 ко·rJ:ов по 600 кв. метр. с пароиереrревателями по 280 
метр., установка чисто конденсационная. Мощность 40.000 в:в. Экономаизеры воздуm

ю~1е, воздух оrкуда применяетсн для rорнчеrо дуты~; перегрев в 300°. Два турбогене
ратора по 10.000 кв. Вrорая установка на 32 м-м., турбииа на 2000 кв., 4 кот.в:а по 
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250 :метр., работает недавно, поэтому выводы относительно_ ее сделать затруднитеп

но. Удалось увицеть несколько установок. в стадии :монтажа. Брюнский машинострои

тельным: завод предполагает сде.1ать в фабричном -масштабе установку на 120 атм. 
Выводы докладчика: полпаи примепишость и налаженность установок в 30-

35 атм., а в б.1ижайшем будущем в 40-45 атм., на фабриках СССР. 

В. Ин форм а ц ионный до к.!! ад о бум аж ной пр о :мы ш JI е н но ст и и тех

п и к е производства бумаги в Германии. 

(А. Б. Фаст.) 

Докла;~;чив. отметил, что со времени войны в бумажной промышленности Герма

нии изменений мало. Выrоднан работа фабрик об'ясниетси очень бо1ьшой их спе

циалиsацией, экономией материалов (промой 2%) и понижением 1tо:r.шозиции. Перга

мент работается чисто целлюJ1озныи; техник.а производства его несколько усложнена. 

Поражает необы11ай:в:ая тщате.1ьность в nроизво.11;стве длн достижении чистоты продукта 

особенно на целлюлозных заводах. Очень большое распространеиие получают цептро

фуrи Эркенса, заменившие собою песо11ницы и отчасти чистители. 6-:метровал маш1lиа 

фабрики Фельдмюле по отзыву rермансвих фабрикантов пока еще не оправдала себя, 

главным образом по причине неuодrотовлен11ости персон3ла к работе на нefi. Одна из 
иювостеii- бу:мажнnя машина Эркенса, 2 метра mириньт, с большой тряской дли 

выработки двух-и трехслойных бумаг. В связи с распространением оффсетовскои пе

чати к буиаrе пред'.яв.1ены теперь очень высокие~требовани.я в смысле ее однородности. 

Г. До клад. о но в о ст я х в пр о из в од ст в е r азе т но ii бум а r и, цел л ю .I о
з ы и древесной массы. 

( А. В. К а и и ц.) 

Типичной для производства газетной бумаги в Германии 11в.1.нетсл машина 3-
4 метра ширины; подобную удалось увидеть на фабрике Гаfiндли в Аугсбурге; новости 
этои машины: 1) лщик высокого давленин (Hochdruckeinlaufkasten) и 2) твердым непо
движным деккель. По мнению специалистов с ведевиеи лщика высокого давленил про

блема по.11учениJ1 одинакового полотна по всеи ширине машины разрешена вполне. 

Гигантскую 6-метровую :машину на фаебрике Фельдмюле удалось видеть на ходу со ско

ростью 220 метр. При перемене на неи сетки сеточная часть совершенно выдвиrаетсJJ. 

Машина полностью электрифицирована. При большой скорости заправка производите.а 

пневматичесв:и. Производство абсолютно :механизировано. 

Из Fовостеи: в це.11люлозном производс·гве док.11адчих отметил новую конструкцию 

кол~еда.нных печен Лурrи, в роде типа Ведже, но упрощенную, аuпараты длн уи.nотве

нин щепы в варочных котлах и варочные котлы eмrr.. 300 куб. м. нетто; в древ.-:мас

свом .прои:~водсrве-прекрасную конструкцию непреры11вых цефибреров Фоита, каковые 

изrотовллютс.я сериями. Намечаетса практическое вьшолнение рнда новых п-атентов 

( фирма Небрих). 

Всю~ до1сладЧ,~t'К.й.11, ПлегtуJ~ выразил бла~одариостъ за иитересиъ~е сообщепия и до-

1,лади пос-таиовил npmtяinъ 1с сведеппю. 

• 2·й де 1-1 ь . 

lll. О влиянии прибавления наолина на пронлейну бумаги. 
(Н. Д. Иванов.) 

В свнзи с работои R. В. Б ре D: тв ей та док.11а,1,чпком были поставлены опыты 
для об'л,;нев~Ji nонижени.а степени прокльики при прибав.1ении каолина в бумагу. 

При ЭТ(1111 приш.юсь обратить внимание на изменение электростатлчес1шх своиств 
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RJ!ееиои бу:м:аzноil массы и готовой бумаги, так как прибавлнемыii в водной среде 

каолин имеет отрицательный за.ряд. Обыкновенный и перезаряженный као.1ин при

бав.!(JI.В:ись R один~-и:ово заклееннои бумажной :массе :в равном: коJiичестве .. 
Дл.11 сравнени.11 проклейки служила. та же саман :масса, заклееннан таким: же ко

.в:ичеством канифоли, что и при 1tаоJ1иие. Степ~нь проклейки определв.1ась по методу 

Stockigt'a, опредеJiнлось так.же и содержание золы. 

Данные, полученные при О[!Ыт:1х: 

:Контрольная проба 

Као.nин обы~.новенныи . : 
! 

Каолин перезарлженныit. [ 

Соа;ерж. золы по i 
:весу во3душно- 1 

сухой бумаги в о/о 1 

17,2 

17,0 

Сте11ень 

проклейки. 

1,19 

0,126 

0,837 

Уменьшение сте

пени проклеи~.и 

В 0/оо/о 

89,4 

29,6 

Резу.в:ыат, ожна1tо, нельзя считать окончательным, работа продолжаетсл. 

После прений Пленум вынес следующую резолюцию: 

Зас.ауиюв до~..аад Н. Д. Ившнова, И.ае·11у.1~ счшпае-т ус-таиов.аен.нъ1е фа~опы •1рсзвы

ча1'tио ~иопересuъtJиь теоретичес~сн,. J101ущи.11и 11.11етъ болъшое 1ipai.mю1eci.oe зиачеиие, н 

uo.iaiaem желателъиы.,1 011ублш,ован11е 11-х 11 -продолже·нне опыта в иа11рав.ае-1иш освеще

~tия э1с01tол11Рtес11ой стороны вонроса. 

IV. Доклад о пептизации целлюлозы. 
(Проф. Ар ц их о в с к и Ji.) 

Докладчик. на ряде оIIытов с крахма.в:ьными зернами установи.11 возможность IIО
лученил ок..11еистерованил IIpи нормальной температуре IIocлe механическоrо воздейст
ствил на зерна, нврушающеrо их первоначальное строение . .Аналогичная картина полу
чилась и с цел.в:юлозои, целость волокон котором также нарушалась сильныи ударом 

моJ1отком; nри этом также наблюда.в:ось ок.11ейстерование во.11окон (посинение от иода)· 

При этом процесс шел no восхоJJ;лщеи .пинии J1ишь в течениЕ'. оIIрцеленноrо nроме

жутка времени, nос.з:е чего постепенно замедлялся. Последняя <,торона во upoca еще 

не изучена. Докладчик высказал IIре.11:положепие, что изменение химических своиств 
крахмала и целлюлозы происходит от изменения структуры иолек:улы: вещества. Ана

лоrичные .ив.в:епин были полуqены и при механическом воздеиствии на метан (опыт 

проф. В о .! о r д и н а). 
В прениах по дои:ладу отде.11ьвыми участниками Пленума было отмечено, что 

это явление уже давно извесrио бумажаи~.а.м, но научпоrо <:1свещенин оно еще ne 
получ;;ло. 

Плвиу1t~ вырази.~ до1с11адчщсу б11а~оиариос~пъ. 

V. Н вопросу о влиянии жесткости фабричной воды на проклейку бумаrи. 
( я. г. х и п ч и н.) 

ДJiл кажаои степени жесткости воды можно получить одного и тоrо же характе

ра, хот.а: и разли<Jаых размеров (при одном и том же масштабе), кривую, изображаю

щую скорости коаrул.иции при смешевип определенных об'емов этои воды и канифоль

вон эмульсии, в зависимости от различных постеIIенно возрастающих концентраций 
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згои эмульсии. Э·rи кривые ииеют одни максимум и два минимума, аналогичные ма

ксимуму зон осажJени.а и минимуму зон неосажденил _в так. называемых неправиJ1ьных 

рн,в:ах, Jiолучаемых прв когу.nлции золей электролитами различных концентр~ций. Ми

нимумы, т.-е. точки веосажденил на правых ветвлх кривых лежат при обычных жест
костнх воды от 8° до 12" в пределах концентрации эмуJ1ьсий ыежду 2,25 и 3,5 rp. 
в 1 литре, т.-е. в пределах, не превышающих тех концентрации, которые :можно получить 
при закJLейи:е в ро.нах, в виду чего заклейка в роллах при данных услови.вх нвлнетсн 

рациональнои. С другом: стороны точки быстрого о~ажденин при указанных жестко

стлх, лежащие на левых ветвнх вышеозначенных J:.рввых, соответствуют концентраци.ам 

эмульсии до 2 rp. в 1 JL., т.-е. обыч1пilи концентрацин:м эмульсии при заклейке в 
меmаJLьных 'бассейнах, из чего вытекает, что в данном cJLyчae не следует закJLеивать 

в этих бассеинах. 

В прели.ах д:~нные доклада были связаны с тем лвление!II фабричIIои: rnботы 

когда, несмотря на добросовестную про1ие/;\ку, nо11уч1е·rсл недосrаточно проклееннан 

бумага. 
Плеиу.11 ·nовторпл свое ??реж·пее постаноме-пие от·ностпелъио иеобход~м~ости 1~ро

веден:ия опъ~п~ов в фaбp1i,1,no:1,i жасuипабе, подчеркиув, •tmo npaicmiiica 1~одтверждает 

выводъ~ доклада, а тахже 011м1еr1и~л, nеобход·uJюстъ ua·ne1ta11ia1tuя работъt Я. Г. Xituttuua 
п cmyдeiиnкii ИНХ В. Я. JCyicnc в {)!Сурnале "Ву.1~ажnая Про.,1ъи~меnиостъ". 

VI. Доклад об улучшении качеств бумаги путем закрепления в бумаж
ной массе коллоидальной клетчатки. 

(JI. Г. Хин чин). 

В последнее время замечаютсл попытки улучшения качеств бумаги путем доба

вления кел.1оидальнои клетчатки, однако сва3ь между бумажнои массой и коллоид.альнои 

клетчаткой при их смешении лв1летсл довольно слабои, и ручнан вычерика, сделан

ная из !!ТОЙ смеси, дает хотя несколько более плотную, твердую и звонкую бумагу, 

чем ручная вычерпка и3 од1юи бумажнои массы без примеси коллоидальной к.11етчатки, 

но механические свойств!!. первой мало или совсем не отJLичаются от посJLедней. 

Докл~дчику удалось, одна1tо, 3ак.реuить коллоидальную клетчатку в бу:мажно!'l 

]\_;ассе и повысить механические свойства бумаги. Дальве!\шие раб~ты в этом напра
влении продолжаются. 

После 1~епродолж·иrпелыtых iipeiшй Пл,еиу:1,~ iipitзitaл иужиъш нронзвеспн~ oiи,tmъt в 

фабр~~чно.1~ :1,1ас1мпабе. 

VII. Донлад об использовании лесонасаждений реки Камы для бумаж
ной промышленности. 

(И. И. Х р а и ц о в o-r имени Камскои Комиссии ТЭС'а.) 

Докладчик отметил, что :Камский район в отличие от 11ругих раионов, где имеет 

начаться новое строительство, отличается большими преимуществами. Вопрос изучался 

в Комиссии с ра3ных точек зрения: 1). сырьевой, 2) энерrетической и 3) обеспечен
ности рабсилой. 

1. Сырье -эксилоатация лесов севера Пермской губ. велась до пос,1еднего 

времени в ничтожном раз:.~ ере. Общее количество деса колебJLетсл от 11,5 до 12,9 ми.1л. 
десятин, из них достуuно длн экспJ1оатации от 6 до 8 милл. леслтин; 50-80% лесона
еашден"й составллет ель. По намеченному району к с~еру от Усо.1ья доступно 

эксихотацпи 2940 тыс. деснтин и к югу-2 700 т. дес. Во3можное ежегодное получе

ние балаасов по литературным даIIным-210 OOCJ кубnв, а по зан:лючrнвю Д. Н. Гар

динга, обследовавшего n,J поручению ТЭС'а район-325 ООО куб. Кроме производства 
сульфитнои цепюлозы R Еамск.011 рйЙ ,не имеется во3можность выработки натронной 

целлюлозы обеспечиваемой громадными залежами соли, которые разрабатываютсн 
JIИШЬ на 2й/о. 
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Tai.ofi бурный рост производства в бумажной промышленности моr произойш 
пrеи.иущественво за счет иаибо.nее целесообразноrо испо.nьsованиа существующеrо 

,:,f,ору.,;ованив, так как. капитальные затраты бы.11и сравнительно не велики (ок.о.в:о 

~ :lfП.1.I. рублей). Процесс лучшеrо исIIользованил существующеrо оборудовании шел 

.1ву.!!.s: путями: 1) по линии работающих машин (uеревод большинства пре.шринтий: на; 
бесIIрерывную работу, камIIанин по поднятию производительности труда), 2) по .1инии 
пуска в ход безделствовавmих машин. Сре,11.нее количество рабочих против 1923-24 r. 
увеличилось то.nьк.о на 14,2% и служащих ва 10%, следовательно, IIроизводителъность 
труда сильно возросла (в 1923-24 r. на 1 чел. день-1,35 пуд. условвоfi nродувщш 

в 1924-25 r.-2 пуда-увеличение на 4.G,%). Высокая рыночна.11 к.оньюнктура позво.1ила 
пустить в ход целый ряд бездеиствовавших фабрик (89 раб. самочерпок в конце 
1923-24 r. и 104 в конце 1924-25 r.). Как с-~рицателъные JJВлевин отмечаются до

кладчик.ом переход ряда машин на низкие сорта, более рентабельные (обертка, обоfiнав} 

за счет и.ультурных бумаг, а также и нек()торое ухудшение продукции фабрик. Про

изводственная программа на 1925-26 год дает по сравиеяию с 1924-25 r. значите.1ъно
ме11ьшиii темп развертывании производства, что об'всн.неrсв тем, что уже к концу 

1924-25 r. предприятия бу:м:промышJiеннос·rи работали с почти полноu: нагрузкой. 

1925-26 г. должен дать увеличение выработк.и бумаг:~i на 15% против 1924-25 r., 
картона на 20%, цеJiлюлозы на 34"/о и древ. :массы на 300/о. Rапита.11ъные затраты: 

текущего года знэ.читеJiьно превышают nрошJ1оrодн:ие и намечены в размере: по Цеи

тробу:мтресту-11 миJIJI. руб., Ленпнrрадбумтресту-4,59 мни. руб., из них 1925-26 г.-
2,25 м. руб., Uолесско:му тресту-2,7 :м:. руб., из них в 1925 - 26 r. - 1 013 т. руб. 

Укрбумтр~сту-1 530 т. руб., БеJiбумтресту-1200 т. руб., Rамура.1бу111лесу- l 800 т. 
руб., I~ypcir.oкy ГСНХ-124 т. руб., Севзаплесу- 645 т. руб., Новбу.мтресту- 325 т. 
руб. Общая затрата в 24174 т. руб. на переоборудовr.ние, капитальный ремонт и т. п. 

даст увеJiичение выработки: бумаги ва 76 500 т., картона на 3 400 т., nеллюло.вы на-
21 700 т., древ. массы на 45 800 т. Эффект от перечисленных затрат nоявптсв в 1926-
27 r. и лишь отчасти в :конце 1925-26 r. По программе ва 1925-26 г. npeдuo.:iaraeтcн 
пристуuить к nостроив:е следующих предприятии: 

IJроизводителъность :ми.11л. пул. 

Название. 
3атраты в тыс. 

бумаги I вар-1 1 Приыечан. 
руб. цел.в-. др. м. 

газет.Jоберт. тон. 

1. Балахнинскав к.ар-
тонн. ф-ка .... 1600 - - 0,75 - -

( 

2. ВаJiахнuвсн:ви к.о:к-1 
(из них 500 ме-
стных средств) 

1 

Утвер-

бинат ЦВТ •.. 22 500 3 0,15 - 3 2,7 ждены 

(из них в 1925-

~ 26 r. 11 ООО т. р.) Прези-
3. Свсьскпй :Комбинат 

ЛБТ .• 16 232 1,5 - - 3 1,2 

l 
диумом 

4. Rондопожск. строи- OCBOR 
телъство Rappec-
публики .•. 4 500 1,5 - - 0,46 1,2 

5. Черепонецкан бум. 
ф-ка Промторrа . 4 690 - 1,3 - - -

:' уmе~ж" 
1 6. Вятский ГСНХ. -

1 
- - -- - -

1 

Общаа сумма за-гра~ по новоиу строите.1ъству на 1925-26 r. составит 31 495 т. 

руб. Осуществление этих проектов увеличит ваутреннее производство по бумаге на 

136 00G т., по· картону на 20 500 т., по и;едю.nозе на 100 ООО т. и по древесной массе 
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на 133 ООО тонн, но ов:ажетс.а: все же недостаточным дла покрытия внутренним про

и3водсrвом всей потребности СССР в бумаге, и ироб1ема нового строительства в 

бумпромышленности будет неотложноtl задачей в течение ряда б.11:ижаи:ших .11ет. 

В прениах по докладу подвергся продолжв:те,tьнему обсуждению вопрос об 

ухудшении качества бумаги, отмеченный докладчико:м:,.при чеи указывалось, что жа

.1обы: nотребите;rеи: на ухудшение качества буыаrи происходят от пред'нв.:о:немы~ 

теперь к бумаге значительнu более высоких требований, чем до- воины. 
Пр1шяв до~с.~ад '1С сведетио Плеnу.11 -пр~1-з'l~ал иеобходи,1tъ~.11, 'Ч,'!nОбы суждеин.я о 'lle

дoбpoica,,ecmвe-nuocrщi бyJiaиi, осиовъtвалпсъ иа предварител·ьио.1~ iicnыmauuii буща~ Госу

дарственлtой ByJiaжnoй Пспъипателъnой Сmа'lщией в omuouie-niш соответс;пвпя itx 
свое.11у UGЗ'lt(l,'Ч,Mtl.ИO. 

А. А. Ни~си11иm и Л. П. JКеребов осталл~сь 1io даиnо.11у вопросу 1~рн особо.1t .1t11emиi 

пола~а.я исвоз.1южяъ1J~ -нору•ттъ Гобнсте· работу maicoio об'ема. 

Х. Донлад о пятилетнем плане нового строительства бумажной про

мышленности. 

(П. Э. Альтгаузен.) 

Основной задачей при составлении перспективного плана развитиа бумажноil: 

промышяеаности было определение размера предполагаемого потребления главных 

сортов бумаги no годам о!дельными раfiонами ССОР, что было установлено, исхода 

из данных фак·rическ.оrо потреблени:а 1924-25 r. и учитываа с одной стороны суще
сrвующее недоснабжение районов отдельными сортами бумаги и картона и с ,в;руrой

увеличение nотреблен11н. 

Потребность по районам по всем сортам бумаги и нартоиа 

(В тоннах). 

Раи: он ы. 1925-26 r. 1926-27 r. 1927-28 r. 1928-29 r. 

~= 
1 

Мос:к.овси:ий 179.600 217.500 259.000 300.000 ! 
' ' 

Ленинградский. 72.950 91.000 110.20() 131.000 

УяраИНСИ:Иf 61.825 73.800 87.800 102.300 
1 

1 

Кавказским. 37.575 43.900 56.450 66.200 

Волжский . . 19.775 25.350 30.200 36.350 

Сибирский. 14.925 18.650 22.550 28.100 
' 

Урапскии • 9.600 ' . 11.600 14.250 17.550 

Белорусский . 11.450 13.000 15.800 19.000 

Ташкентский. 7. 100 8.650 10.100 12.000 

:Крыискиfi. 5.200 6.650 ' 7.650 9.50() 
1 

1 

И ТО ГО . 420.000 510.000 614.000 722.000 

3апас • 
1 

60.000 63.000 66.000 79.0()0 
1 

Все r о 
1 

480.000 
1 

573.СОО 680.000 
1 

801.000 ·1 
1 

1929-30 '·.J 

345.000 

152.400 

119. 900 

76.100 

44.800 

34.500 

22.700 

23.600 

16.3JO 

12.700 

848.000 

97.000 

945.000 
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:-=:а1:ыван ежеrодныи: прирост насе.1евия СССР на 1-1 1 /20/о можно опредеяить 
-- :с:.~ ~.::евия в та~tих цифрах по годам и размер дуmевоrо потреб.1евия в 1trp/qe.n: 

- ~::.-23 r.-134 :МИJI:.1. 
О 7 кrр. - -

' ч:.-л. в год 
]926-27 r.-142 MИJ[J. 

3 6 кrр. 
' ч:е.n:. в rод 

~~23-24 г.-136 1,2 1927-28 г.-144 
" 

4,2 
" ::•24-25 1'.-138 2,4 

" 
1928-29 r.-146 

" 
4,9 

" " 
~92-5-26 r.-140 3,0 . " 

1929-30 r.-148 5,7 
" " 

Уч:итывая ,1;овоеввое потребление 2,9 кrр. на душу васе.1еввл в 1914 r. у вас и 

от 9,2 до 60 кгр. 11 настоящее времл в 3аuадной Европе и Аиерив:е, вышеуказанвые 

предположевил чистого потреблевил и положены Комиссиеи: в основу посrроенин 

nяти.1етнеrо плава развертывании бумажной промышленности. По производетвевной 

программе на 1925-26 год выработка бумаги. н картона должна быть бо.11ее 1220/о 
довоенноп, поэтому в да.11ьвеiiшем расчитывать на существенное увеличение выработки 
на работающих фабриках ие приходится, и увеличение их производите.иьности бев 
ка11nта1ьвоrо расширевил за пятилетие возможно максимум на 100/о. Следователr,во, 

нeol'jxoJn.мo капитальное расширение существующих фабрик и строите.1ьство новых. 

Рассмотренные I~омиссиеи: по новому строительс'l'ву проекты расширенил и 

раrщона,1изации существующих буиажных фабрик д>1.ют к 1929-30 г. общую выработку 
бу:иаrи 123.000 т., нартова-5.500 т., а всего 12R.500 т. Установка новых бумаrо)lе

:rате;rьных машин предпоiожена на следvющих фабриках: 

им. 3иновьева ЛБТ 

Оку.повскаа ЦБТ. 

• 1 :маш. на печати. 

" ,,Сокол" 

. 1 

. 1 
. 2 

• 2 " 
М:алинскан Укрбумтреста • 1 " 
Нихоло-Павдинскал Ка:муралбум:-

леса, . . . . . . . . . . . 1 
Добрушская, Полесский Трест . . 1 

,, газетв. 

печ:атн. 

" " равные 

" nапиросн. 

" печати. 

" писчие 

Всего .•. 10 машин. 

бумаги 

" 

" 

Означ:енное расширение увели•пrвает производительность сушествующих фабрик 
почти на ·500/о и дает продукцию по ценам, 6.1изким к :мировым. Перспективный пнти

J1ет11ии план вк.11ючает создание нижеследующих десяти новых предприятий: 

1. Ниж,егородскоrо ГСНХ - постройка древесной картонной: фабрик.и близ 
"!'. Ба;rахвы Нижегородской губ. 

2. Ленинградбумтреста - построи:ка це.1лю.1Iозно-бумажной фабрики на реке 
Сяси. 

3. Центробум:треста-постройка целлюлозно-бумажного предприятия в раиоае · 
г. Балахны Нижеrородскои: губ. 

4. Кондопожскоrо строительства-постройка бумажного комбината в Карельской 
Республике. 

5. Череповецкого Промторга-постро!!к.а бумажной: фабрики близ r'. Череповца 
при вnадевии р. Суды в Пier,cIIy. 

6. Постройка бумажного комбината в 3акавказско:ii: ССР (3ападвая часть 
Грузии). 

7. Ватскоrо ГСНХ - uострои!iа комбинированного бумаrо-картонноrо пред
приятия при впадении реки Чепцы в реку Вятку. 

8. Цевтробумтреста-построика бумажного комбината в верховьях р. Rамы. 
9. Еамуралбумлеса-uостроика бу;;~ажвоrо !iомбината на р. Та.вда. 

10. Северолеса-построика цел.11ю.1озного завода в r. Архангельске. 
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Расширение существующих предприлтии и РЫ11олнение из.1оженнои программы 

увеличат выработку бумаги и картона по сравнению с 1924-25 r. более чем в три 

pasa. Несмотрл на такое rро11адное увеличение производительности, оно все же не, 

сможет удовлетворить предио.11аrаемую потребность страны в бумаге, и ес.1и темп 

строительства. не будет усилен, то длл полного удов.1етворени11 этой потребности 

придетсл и:мпорти11овать с.в:едующие ко.шчества бумаги и картона по годам (в ты

слчах тонн). 

1925-26 г. 1926-27 г. 1927-28 г. 1928-29 r. 1929-30 r. 

0.'0 от общеи потrебности 

176 
420/о 

222,5 
430/о 

135 
20~10 

194 
27¾ 

Далее до1tJ!адчик. обрисовал предполагаемое ПОJ!ожение в смысле снабженил 

бумагой и картоном от~еJ1ьных раiiонов Союза, а также и степень обес11еченности 

расширенного производства тоuJ1ивом, сыр.ьем, :материалами и одеждой кашин. 

Суммы предполагаемых затрат на капята.J1Ьное расширение и новое строите,;~ъство 

по отдеJ1ьным го.11:ам составлают в тысячах руб. 

1925-26 г. 1926-27 г. 1927-28 г. 1928-29 г. 1929-30 г .. Общая сумма. 

45.683,4 54.498,5 49.008,4 37 .. 667 40.455 227 .312,3 

Из общей суммы в 227 .312,3 т. руб. на расширение доJ!жно быть затрачено 
63.190 т. руб. и на новое строитеJ1ьство 164.122,3 т. руб., из последней суммы должно 

пойти на здани.я-20%, на оборудование 430/о, на рабочие nоселки-11¾ и на под

собные nредnрилтил-40/о. При осуществлении плава нового строительства будеr 

достигнуто в среднем 110 всей промышJенности снижение себестоимости бу:маrи на 
47% и картона на 240/о. 

В виду фундаментального характера дов:лада П. Э. Альтrаузена Пленум признал, 

что высказыватьсл без nредварн·rельной 11рора6отки доклада, невозможно, и после 

вопросов, заданных докладчику и ответов последнего, вынес следующую резолюцию: 

Заслуиив доклад П. Э. Ал.итаузоtа "О ·11mnuлem1te.i1 nлaitc 11ово~о стро11111елъства 

бу,11аж-пой 1ip0Atъtuмe1июc1ni.i СССР", II.ie11y,1i ТЭС'а ·no.iaiaem, ч1110 в виду 0111.:11ече·н·но17 
доклад,щ~соN, вызва'llлюй об'ек11щм~uз1и иршчшпа.11и, спеuшостн ·нроведе'l/,НJ/ это~о, 11резвы

чайио вaжitoio для СССР во11роса, иеобходюю о~слю·•tшпъ а -n.iau рабоrп ТЭС'а иа 
1925-26 i. де~па,~ыtую прорабо1п1су з1атер1!-ал.ов до~:.ида с yчernoJt 1ювей~1щх датtъ1х в 

заседа11,11.ях дlал. П1е·пу.11а ·n .!Тепшпрадс1со~о О111де.-1еп11.я ТЭО'а с 01;01~,~ателиюй свод1,ой 

резул.ъ~nа;nов 1ia О'tередно.11 II:ieuy,11e. 

XI. Доклад о потребности в ивалифициро13анной рабочей силе .и пути 

ее удовлетворения для нового строительства. 

(А. В. 3конопниц-Грабовскиi1) 

Докла,1,чи1t сообщил, что вопро~ подробно обсуждалс.я в :Комиссии по новому 

строl'lте.11:ьс·rву при Бюро С'ездов, определившей потребность в рабсиле длл нового 

строительства, при построf~ке 6 фабрик и расширении существующих nредпри.атип 

путем установки 7 :машин, в 5.500 чел., И3 1tоторых 1.000-1.300 квалифицированных 
рабочих; среднего техничЕского персонала 82 чел. и 55 чел. инженеров. Уqитыпая, 

ч·rо ШКОJIЫ Ф3У к 1927-28 r. иогут дать не более 400 1t:валнф11цированвых рабочих 

длл покрытнл е()тественноfi убыли в рабси,1е и что бригадное ученlilчество даст весъма 

незначительвыfi контингент, Комиссия признала необходимыми следующие меро

прилтил: 1) организацию специальных краткосрочных ку, сов, 2) расширение суще

ствующих ПоJ1отннно-3аводских курсов, 3) полное нс11ользованве существующих школ 

Ф3У, 4) организацию спец11альных целлюJ!озных курсов (по типу ПолотнJ1но-3авод

ских), 5) в отношен ~н инженерного состава, в сJ1учае надобности орг:~низацию кратко

срочных курсов д.111 .виu, окончинших другие отделен ил ВТУ3"ов 11 ВУ3'ов и желающих. 
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переu.ти в бумажную промышленность, 6) мероприятия к подготовке педагогического 

персонащ для школ всех категории, 7) выявление потребности в ква.1ифицированнои 

рабсиле других специальностей и способов ее подготовки, 8) командиров1ш высоко

квалифицировао:ных рабочих за границу для практического ознакомлени.я с совре

менными .иапинаnш, 9) прив.1ечение лиц со средним образованием на организуемые 
н,урсы и в производство на должв:ости среднеи: квалифив:ации. Средства для проведенил 

намеченных мероnрилтиft Комиссил мыслит получить путем отчисления со стоимости 

оборудованив: новых предприлтий 1,60/о. Длл руководства всеи работои по пов;rотовке 

рабсилы должен быть создан Центральный Орган при Бюро С'езп,ов с участием Ц. Ii,. 
Бумажников, Главпрофобра, ТЭС'а, ИТС'а и других организации. 

П.~еиу.11, постаиовн.~ -передаrпъ вопрос о созда~~ии, ква.11"uф~щироваииой рабо11ей с1м,ы 

в связи. с иовыл~-·с1прошпельствол в Профтехиическую Ое~сцто для сро•mой 11роработи11, 

)1ос.1е 11е10 д.~я eio об су ждете.я созватъ экстре1mъ1ii IIлe11yJ1, ite позже ~сак 11ерез 

1 .1lССЯ1\. 

XII. Доклад о созыве С'езда технических работников бумажной 
промышленности. 

(А. И. Кардаков). 

Докла){чик отметил, что в связи с расширением фабрик и новым строите.llьством 

.к административно-техническому персоналу и к рабочей: J11acce пред'авл.нюrсл новые 

требованил. 3адач:а перевоспитанил прежнеl'о и воспптанил нового персонала-стала 
вопросом да:а. С це,цью быстрой передачи широким массам работников бумажной 
промыш.11енности имеющеrося у ТЭС'а опыта 1Гобласти знавил ресурсов СССР, тех• 

ники дела и постановки образояания, и для ознакомления как с существующим поло

жением бумажной промышлеи·ности, так и с ее перспектива~ш, ТЭС при непосред
ственном содействии ЦВ ИТС'а~ предполагает созвать веснои 1926 r. техническни 

с·евд-100-150 делегатов всех бумажных фабри.1t СССР. С'езд созывается исключи

тельно с информационно-образовательной целью и никахих решений не выносит. 

П.1ену.11. щтзиал желап~е.1ъиъtлl орщ11ша~р110 о·езда вес~юй 1926 i. ii ~~збрал Ко
,1с11сспю д.1.я 11од~отовкн с'езда нз 3 мщ: А. В. J{a11яi1a (председателъ), А. И. IСардаиова 
н Ф. Ф. Боброва. 

4-й день. 

XIII. Доклад о стандартизации машин бумажного производства. 
(А. В 3 к он оп ниц-Граб о в с кий). 

До.1tладчик, отметив большую потr,ебность как в рус~ком, таr.. и заrранич:нои 

оборудовании в св.нзи с новым строительством, указал на срочную иеобхоJ1;11мость 

-стандартизации 'l'иnов, размеров машин п их деталей, что значите.1ьно удешевило бы 
стоимость их и облегчило бы организацию собственного производства оборудования, 

запасных частеи. Длл этого предварительно нужно произвести стандартизацию сорта

мента фабрикатов, полуфабрикатов и сырья. 

JE1e11.y.,c 11р-изиал ~~елссообразпъr..11 общие вопросы с·таидартизацu~~ Jiauниmoio обо

рудовашrя ,;у.1тро.11ышлеииос-nи~ сосредото•t-н.тъ в 1'ЭО'е, 11р11 11с.11 увяз~,у стаидартов 

бу.1сажиых .1ш11тп с JсашшиJш 1ютреб11те.1е-~"i бу.1са~п -п с .11аинто-с-тро1ипе.1.ъиы.1т заво

да..щ.с. про11зводат ь прп y•iacmшi представ~ипе.ий зашипересоваииых отраслей 1ipo.1tъtш

.ie1mocm11. 

v. Финансовый отчет по ТЭG'у. 
(А. М. С о;к о лов). 

и содоклад по Ленинградскому Отделению. 
(А. В. Грабовсs:иll). 

'Плеиу.1с избрал Ревнвиоииу10 .Ь:о.1с11ссию для, npoвepicit отче~пов ii для до~слада ita 

с.1.едующе.11. П.1ену.11е 5/Xll-19,25 i. в сос11~аве: А. В . .Ь:айя~~-председате.~ъ, П. Ф. Добря~сов 
н И. II. Хра.11цов. 
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XV. Доклады Комиссии по проработке формул производительности 
машин и аппаратов и технических условий поставки материалов дш1 

бумажного, целлюлозного и древ.-массноrо производств. 

ПocJie общего встуш,енил председатеl!JI Комиссии А. М. Соко.1ова, 

а) Ф. Ф. В о б р о в доложил о выработанных подкомиссией по бумажному 
проиsводству формулах производительности машин. 

П.~еиу.11 1ipimя.i форJtулъ~ 1~ронзвод1т~елыюс11щ, хах иереое приб.~ижение с 1;;с.11, 

'lmoбъi разослатъ их ua места для ·1ipax·nиi1iecxoй, ·nроверхп ii сообщеu11я ее резу.;ътатов· 
в ТЭО, 11,а ос1юве 'IComopыx форJtулъ~ уточu~ипъ. 

б) 3. --:М:. д ев II т сообщи.1 о технических усl!овиях приемки материаl!ов бу
мажноrо производства. 

Плеu.у.11 -пр1н1J1.~ 1~ред.~ожеиия подко.1снсс~ш с рядо.1~ 1юправо~с с -пожелаиие.11 да.и,

иейшей разрабо1п,ш это~о вопроса. 

в) А. и. :К ар Да к' О В ДО.IОЖИJ! О работе IIОДКОJl!ИССИИ по -ЦeJIJ!IOЛO3HOMY 

11роизводству. 

llo вопросу о формулах 11роизводительности цeJIJIIOJIO8Horo проиsводства llJieнyм 
постановиJI: 

В виду шо~о, 'Что фор.1~ули ;уже 1~од1nверждеuъ~ опыт0.11 высоко-авторите1п~tъ1х 

спм~~~алнстов, при1tя~пъ itx без uзJie-11,emи'i,, опублнковат·ь в журиале ТЭО'а ii попо.~питъ 
в 011шо11и1tи~1, су.~ъфатиой ii солоше1той ~~елл.юлозъ~; ут1фищ~рова1nъ бу1Свепн.ую с11.11вол~шу 

п oniuocuniъ производшпе.1ъиостъ всех .1~аш1ш i,; одниа~совой едни~и~е вре.11еии. В 'Частп 

mexuii•tecicux услов~н7 иа прие.ш;у .1щтер1ю.~ов прсд.южепил .R'о,щrсс1ш бы.и~ 11риняты с 

ueico·mopъi;iiu поправ1;а.т1, 11ри че.1r П.1с11у.11 ·1юсищ1ювu.1, в~слючщпъ в 11ро1ра.11.11у pa6o'))I, 
ТЭО'а усшаиовлетtе едн1юобразиой .11етодюш лаборатор1tuх аиалнзов латериалов. 

r) Д. С. С о к о .в: <J в с кий сделаJ[ сообщение о технических условиях приежв:и 

материалов ДJIJI древесно-массного проlilsводства. 

Плеиу,11 1ipuuJ1л 1~редложеиия 1ioдicшiitcc1iit но это;~1у вопросу. 

д) Дов:.1ад Д. С. Соколовского о фориулах прои3водитеJ1ьности :машин и ап11а

рато:в древесно-массного производства Плеиу:лt pe1itiiл, ие заслу11твая, онубликоват:ь в 

opimte ТЭО'а "Ву;~щжиая прш1ыm.л.ениосm1," за ответствм1,иосmъ10 автора д.1я д1tc

icycciнt 110 датю;~tу вопросу. 

XVI. Об основных вопросах, изучение которых за границей является 
особо важным для бумажной промышленности. 

Пле·nу.11 nocma1toвu.i 11ере11,сс11иt обсуждетtе вопроса иа следующее свое собртtие 

5/XII-1925 i., проработав e·io в бл1tжай11шх заседшниях ,llaлoio Плепу.1са 1i Леп11трад
ско~о Отделения. 

XVII. Организационные вопросы. 

А. А. Нив:итив сделаJI сообщение об изменениях :как в структуре ТЭС'а, так и 

в об'еме его работы в свлаи с новым 11оложение:м об НТС'ах, утвержденным: llре3и

дпумом вснх. 
ПocJie обмена :мнениями ПJiенум по докладам о делтельности ТЭС'а 3а 1925/26 год 

и по оргави3ац1юнным вопросам nостанови.n: 

1. В оm11,оию1ии~ работъt Презид~1у.11а за 1924-25 i. коистатпроват·ь_. что, 

11,ес.1ютря ua 'IСрайиюю за~руже1тостъ ею •~лепов, за оmчетиъи7 11ериод работа eio впесла 
за.11ет11,ъtй вклад в опъип бy.шipoл1ъ111t.ie·nuoc1nit, ii ·нрnз1tа1пъ иаправлещ1е ею деяшелъиоспи~ 
в omuoшeuuii сохра~,еиня са.11остоятелыюст1t ТЭО'а правплъ·1,ъ1,.11. 

2. Чпсло заседаи~~й П.~еиу.11а, ec.in это фaic1nn11ecкit будет воз.1южио, уве.1и1~111пъ 

1ipomiiв предложеииъ~х трех, сохраиив 'Чttc.io заседаи~и1 JJfaлoio П.1еиу.1~а-через каJ1сдъ1е 

две 11,eдe.iu., из;~1е1и.tв coo1nвe1nc1nвemto с.11ету. 
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3. Чпсло •t.ieuoв Презндиу.11а устаиовшпъ 3: 1) 11редседател,ъ, 2) за.11ес11иипе.и, 

председателя, 01t же uазпачей п 3) учеиъtй секретаръ и нзбратъ 1 uаидuдата. 

4. Въ~боръt председателей 1юстояииых uo.iшccuii, Заведующе~о Cmauiiueй, У11е-иош 

Совета it Редак1;11оииой .Коллеииt, а 1nа1сже вопрос о взанJ1оо~пиои~еипях их о-тл,ожшп:ь, 

до созыва Пле,ну.11а 5/XII-1925 i. 
Плеиу.11, расс;1101прев въ~дв~~иутые Презuдuу.110.11 каидuдатуръ~, uзбра,~ в 11.wнъt ТЭС'а 

1шж. В. А. Сазоиова (Мосuва), iiuж. О . .К. Гu,ллера (Соко,~), ituж. И, II. Чпс1повп1tа (]Иосuва) 
1t ил1ж. JI. J,J, Бо~оявлеисuо~о (Леи,пи~рад) it iiocmauoвir,л 11редс~пав1ипъ их со~ласио 

11оложеипя ita у~пверждеиие ПpeзuдuyJta ВСНХ. Въ~боръt 1tлепов-корреспо1tдеи1nов бъtл.п 

отложепъ~ до следующе~о Плеиу.11а 5/XII. 
В заключение обсуждалс.11 вопрос о выборах нового Президиума, при этои со 

стороны: Пленума была единогласно высказана настоичю,ая просьба к старому Ilре

зидв:уму остаться д.l!.11 продолжения работы в прежнем составе. Из состава старого 

Президиума сог.1асялся не снимать cвoeit кандидатуры лишь А. М. Соко.1ов, остальные 

;се члены по причине загруженности работой и усталости отказа,;~:ись, почему ПJ1ену:м 

выдвинул новые кандидатуры. 

После ~олосоваиня иовый През11диу.1~ нзбраи в составе: А. В . .Кайя~;а (предсе

дате.~ь), А. 1lf. Couo.ioвa, (зал. председателя 11 ~.:азиа•~ей), Ф. Ф. Боброва (y•teuъtй стсре

таръ) it И. Ф. Добрякова ('/(аиднда~п.) 

Ответственный l ед.актор-А. В. Найяц. 

Редакционная коллегия: Ф. Ф. Бобров, Л. П. Жеребов, А. И. Карданов, 

А. А. Никитин, И. А. Никитин, Я. r. Хинчин. 

гшuм<u~-;~-;;;••;-;ош••ш-ашi 

~ Е = на крупную бумажную фабрику в 45 мин. езды от Ленинграда t 
~ ИНЖЕНЕР на должность rnавного механика со стажем не 
~ менее 5 лет в данной специальности, отлично знающий паровое t = хозяйство и хорошо знакомый с электротехникой, механическим ~ = ремонтом и строительным делом. ; = Предложения с приложением жизнеописания и ате·статов с прежних ~ 
~ мест службы направлять по адресу: .. 

= Ленинград, Ленпредrиз, Моховая 36-Производственный Отдел. ё 
8ПП'1"'19999.,,,-УУ'""'9ППТV9УППVУУWППУУПУУУУУУV1УУ91'8 
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ТОРГОВО-ПРОМЫШЛЕННЫЙ БАНК СССР 

ПРОМБАНК 
АКЦИОНЕРНЫЙ КА ПИТ АЛ 40 ООО ООО' рублей. 

ПРАВЛЕНИЕ: Москва, Иарунинская (б. Биржевая) площадь, 27. 

ТЕЛЕФОНЫ: Коммутатор 3-27-10, 3-41-12 Уnравл. делами 1-78-68. 

К ОН ТОРЫ: 

Бе.11орусская (Минск), Всеазербеи
джанская (Баку), Всегруsинская (Тиф
.11ис), Всеукраинская (Харьков), Се
веро-Западная (Ленинград), Северо
R авкаsская (Ростов Дон), Сибирская 
(Ново-Нико.11аевск \ Средне-Азиатская 
(Ташкент), Урала-Башкирская ( Сверд-

.11овск). 

ОТ А ЕЛЕ НИ Я: 

Армавирское, Артемовское, Астра
ханское, Барнаульское, Витебское, 
Вятское, Воронежское, Екатерпно
славское, Иваново-Вознесенское, Ир
к.утское, Киевское, Киргизское (Орен
бург), .Кокандское, Краснодарское, 
Красноярское, Ка~акское ( Кsыл-Орда ), 
Крымское (Симферопо.11ь), Курское, 
Курганское, Ленинградское Город
ское 1-е, Ленинградское Городскос2-е, 
ЛенинградСitое Городское 3-е, Луган
ское, Новruродс1,ое, Новороссийское, 
Одесское, 0~1ское, Оренбургское, 

~ Пермское, ПоJIТавское, Псковское, 
~ Самэ.ркан;~.ское, Самарское, Саратов-
~ ~ ское, Ставропольское, Сталпнское, 
~ Татарское (Казань), Тюыенское, У фим
~ ское, Стали11градское, Череповепкое, 
~ Читинское, Челябинское, Л. рос.11авское, 
~ ~ 
~ ~ 
~ ~ 
~ ~ 
t\, 
~ 
~ ~ 
~ 
~ 
~ 
~ 
~ ~ 
~ 
~ 
~ 
~ 
~ ~ 

КОМИССИОНЕРСТВА: 

Бухарское, Впннипкое, Грозненское, 
Житомирское, Запорожское, Зпновь
евское, Керченское, :Кременчугское, 
Криворожское (Кривой Рог), Нико
лаевское, Полторацкое, Севэ.стополь
ское, Сумское, Томское, Ферганское, 

Ходжептское . 

А r Е Н Т СТ В А: 
Андижанское, Бердичевское, Петров
Сitае (&пев), Мервское, Наыапrанское, 
Одесское Городское, Сиыферополь
ское Городское, Старо-Городское 
(Ташкент), Харьковское 1-е, Харь-

ковское 2-е. 

КОРРЕСПОНДЕНТЫ ВО ВСЕХ ГОРОДАХ С С С Р. 

ИНОСТРАННЬIЕ КОРРЕСПОНДЕНТЫ: Крупные банки и торговые 
представитеnьства СССР в Лондоне, Нью-Норке, Париже, Риме, Берnине, 
Вене, Стокгоnьме, Копенгагене, Геnьсингфорсе, Чикаго, Праге, Роттер
даме, Амстердаме, Ocno, Меnьбруне, Данциrе, Константинопоnе, Софии, 
Тегеране, Яффе, Шанхае, Харбине, Варшаве, Риге, Ревеnе, Ковно. 

ПРОМБАНК 

ПРОМБАНК 

ПРОМБАНК 

производит все банковые операции, имея назначением 
нредитование государственной промышленности СССР, 
а также содействие внутренней и внешней торговле, 
нооперацни, транспорту и провинциальным баннам . 

страхует имущества промышленных предприятий, под
ведомственных BGHX СССР . 

совершает переводы за границу в русской и иностран
ной валюте . 

• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 
• 

• 
• 

• 
• 
• 

1. 
1. 

• 
• 
• 
• 
• 
• 

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • 
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.•: ............. ······'(· ........................................... ··•···.····•· ... :•. ... - ... 
ПРИНИМАЕТСЯ' ПОДПИСКА 

НА ЖУРНАЛ 

,,РАБОЧИЙ БУМАЖНИК'' 

е 

• • • 
~ • • • • • • • • • • • • • • • : 

: Орган Центрального Комитета Всеросс. 
: Производственного Союза Рабочих 

• • • 
о 

• • 
: Бумажной Промьtшленности. : 
• • • • : Год издания 6·й. : 
• • : ._Подписная цена: : 
: На 1/2 геда • . 1 р" 50 коп. :·-
: ,, 3 месяца " 75 ,, : 

i : ; ::i:::~ . . . . . . . : ~g : i 
: Цена отдельного номера . ,, 15 ,, : . : 
: С января текущего rода журнал выходит даа раза в месяц. : 

i АДРЕС РЕДАКЦИИ: ~1 
• Моснва, Солянка, ,,Дворец Труда," ЦК Союза Бумажнинов, ном. 237. : : : ••• ' •е• 
•.: ................. 118 ................................. ···························=·· 

, ОБЛАСТНОЕ -~ 
________ О_Б_Ъ_Е_Д_-. И_Н_Я_Е_Т--1-~ 

l:i'I А нижеnоименованные писчебумажные фабрики II заводы: . 
.,-~ Зиновьевс11ая (б, Голодаевская), ф-ка .Коммунар• (б. Царско-'сла- l:r 

О ~ вянск_ая>,, Болодарская фабрика (б. Невская), Киягисеппс1,ая ф-ка ""' 
. (6• Ивановская). 1:.".:1 

1Ж: ~ Древ есно-масснь,е ааводь,: Авровскнй (б. • Тихвинский), ~ 
Хайкаровский (бывш. Ям-Ижорский) и гру[!nа Б.елоостров-

._. ~ ск_их заводов. Фабрика 'хромо-лит<>графсkих бумаг .воз- i:s; - "'#' А рождеиис" (бывш. Левинсон и Шауб). · р:; 

, А ПРЕДЛАrАЕТ1 < #fJ,11111 почтовую, книжную,. ·писчую разных сортов, PJ 
печатную, гаsетную ротационную, литограф- t-,-1 

· скую, документ. с вод, знаками, ,,веточуа- 1-"' 
ствительную, карточную, копf{роваль- "'"'· 

ную, бандерольную, прокладочную, - ~ 
верже, кокцептную, трамвайную, 

ТОПJIИВО, балансы, тряпье, . ~ с ВОД, знаками, и без знаков, ма- р;1 
сленку, альбомную, оберточ-

макулатуру, 0 Де Ж Д у И ~- ную, иундштуч11ую, обойную, ~ 
об~рточную, бюварную к u, 

оснастку машин., химические, ~- ·проч. сорта, разного 
, - рода меловые к кра- "<. 

строительные и ремонтные мате-. А сочные бумаги, а !::,1 
. . ~ также белый дре- i-:11 

риалы, машинные час-rи и проч. при- •. ~ . аесный картон, 
~ .надлежи. писчебумажн. промышленности, ~ ~~ ис:~:е~т~~'; > 

тонкх. ~ 
м ~м~ ~ 
"'4 Правп:ение помещается: ров • 

. r. ЛЕflИНГРАА,:nроспект Вододарскоrо, № 46. Теяеф. 5-57-58. • p:j 

• 
о 

ПОКУПАЕТ: 

о 

~ 
Предсе)l;ате.11ь Треста n. А. &утыnн-,и. 

3ам. ПредседатеJШ Ф. т. Муравnев. 
Член Правлении И. -И. Моравеq. 

~---п_Р_о __ м_ы __ ш __ л_Е_н __ н_о __ с_т_и_. __ _ 

Электронный архив УГЛТУ



~ ........ W,tJМM.itLLМtft~:.WAW.'4-.... ittlt.~ 

ЦЕНI-РАЛЬНЫЙ ТРЕСТ 

ЦЕЛЛЮЛО]ИОI и 6УМАЖНIИ ПРОМЫШЛЕИНОСJИ 

,,ЦЕНТРОБУМТРЕСТ" 1 i ОБЪЕДИНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ: 
C6epD.llo6ckuii qеляюлозиыii за6оЪ-сш. Печаmkuио, Ci&epиoii ж. В. 
ф-kа ,,Соkол" " Сухоиа, ,, » ,, .1 .· Осkуло&сkая ф-kа " ХоDВу&ье, Okmя&p. ,, ,, 
Шpouqk.-:Кoиipo6ck. ф-kа " 1 о&арВо&о, Сызр.~Jяз. ,, ,, · 
имен. тов. Троцкого 

· имен. тов. Луначарского 1 Полоmкяио-3а6оВсkая ф-kа 
,,Маяк Революции" 

" " " " 
» :Куlшuио&о, Jrf.-it·Jaлan ,, " . 
,, ·Пеиза. 

Хамеисkая-ф-kа ,1 Пеизеисkая ф-kа 
П11авлевие находится в Москве, Никольская ул., д. Ja 12. 

j Т.ЕЛЕФОНЫ: 
~ Правления . • • . . . 1-64-17. -~ Отд. (набж. 2-85-37 и 2-85-39, i Aio .••• · . . . · 2-15-96. ~ Теl(нич 2 85-41 
' Транс. п/о. • . . . . 5-26-72. ~ " r ав Б · v 0 

• • • 2 -85 34° 
Фин. Опер. Часть. . . 2-84-38. ~ " n · y"r · • • • · · 
Отд. Продажи . . .• 2-16-36, ~ ,, nec-Tonn . . . 2-76-75. 

-1 1-74-69, 3-84-31. ~ ,, Эконом.. • . .• 2-65-56. i 3ксn. Имn. Отд • • • 3-22-95. Прие• телефон. . . . 2-85 36. 

j От деh Продажи Центробумтреста 
~ t uтпуснает за наличный рассчет учреждениям, J 

кооперативам н проиэводственн. предпр. частных 1 лиц всевозможные сорта -бумаги и картона. 

Представительства в склады: в Лепвиrраде, Харькове, Киеве, 
Ростове в/Дону, Самаре, Саратове, Свердловске, Омске, ТифJIВсе, 
Казани, Вижвем-Вовrороде, Минске, Вану, Та111кевте, Хаба· 

ро_вске, Одессе, Симферополе. · .. 
Розничные м'аrазины: 

~ No 1 Никольская, 12. ~ № 4 Балчуг, 12. i № 2 1-я Мещанска_я, 3. ~ № 5 ·мясницк., Банков., п. 24/1. I № 3 Смоленский рынок, 3/14_ ~ № 6 Маросейка, 2. 
~ , N11 7 Тверская, 68. 
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