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Опыт исследования каолинов руесних месторождений 
в отношении их применимости для бумажного произ­

водства. 

(Дг,кл~1 .. i( нv.. Пденуме Технико-~кнно~шч:~.-к"t·о С,)1,е::1 Бу,,:;~;;;нг,и Промышлепn,: .. ~ти 7-9 ,f,,:·~:;,:а.дя 
1925 ro,,c ). 

Почти все сорта бумаг содержат большее :или меньшее коли­
чество неволокнистых материалов, так-называемых напо,1J:ня1ощих 

веществ. Прибавление этих материалов может прес,тrедовать дnо,·шую 

цель: и,тrи улучшить внешний вид бумаги путем аапо,тrнения пор между 

во,тrокнами частицами этих материа.тrов, благодаря чему получается 

более ровная и гладкая поверхно,3ть листа пос,тrе ка.~тавдрирования, 

или же путем 3начите.тrьного добавления дешевого материа.тrа удеше­

вить RОМПОЗИЦИЮ бумnг. 

Как наполняющt:~ вещество, в большинстве с.тrучаев употре6.тrя:ется 

:као.тrин. Но ,1.:1..'l~.ко не вс.який в:аолин пригоден дшr того или. иного 
случая, и в литературе нет указаний, Rак путем ла6')раторных иссле­

дований решить, насколько тот или иной сорт каолина отвечает пред'я­

вляе:мым к нему требованиям. Настоящая работа, выполненная совместно 

-с sавед. ла,бор. Пензен. бум. ф-ки А. С. Советовой, представляете обой 
попытку разрешения этой задачи путем сравнения неско.тrьких сор­

тов русских глин раз,тrичных месторождений с английскими каоли­

нами (china c,lay), принятыми 3а стандартные о6раацы. 
Нами были вапты каолины следующих месторождений: 

ст. Глуховцы, на линии Rазатин-Бердичев, . 14 килом. от Казатина.. 
,., Попельня ,, ,, Казатин-Фа,стов, . 56 ,., ,, ,, 
,, Липовец .,, ,, Казатин-Умань, ... 97 ,, 11 ,, 

,, Волноваха б.тrиз гор. Мариупо.тrя, 

11 Самчинцьi 1, ,., Гайворона, в районе ж. д. Жмеринка-Оде.::~са. 

11 Чебарь:уль ,, ,., Челябинска, 

и два различных образца английских каолинов. 

Раз.тrичие физических свойств :као.тrинов ра:шичны:х: месторожде­

ний свянано, очевидно, с теми ус.тrовиями, при которых происходи,110 

их оеаждение; 60.тrее плотные первичные глины образова.тrпсь в ус.тrовиях 

и на месте полного распада породы, в то время, как глины вторичные 

наносного обрааования, от.11агались в местах весьма уда.тrенных от 
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места образования, пока еще зерна их бы в значительной степени во 

взвешенном состоянии. Другими словами, степень дисперсности во 

время оеаждения глины влияJrа на ее фиаические свойства. 

Чтобы дать с водой однородную смесь, некоторые каолины до;:rжны 

быть достаточн() тонко размолоты, в то время как другие легко раз­

балтываются с водой беа всякой. предварите.тrьной обработки. Вто­

ричные глины, хак правило, с.одержат меньше посторонних приме­

сей, чем первичные. 

По хим~ческому составу ра;з.тrичные каолины сравнительно :мало 

отличаются друг от друга, что показывает следующее сопоставление: 

11 А~rе11и1;.1н- \ Анrдииr~.иi! 1 Г.nухоn~пкии 
11•·-киi! ;;~ 0-.лин')-I ;;n,-,лин 2). к.1олин 3). 

в.~n :r:яость • . • • • • • 

Пы1:ря при прок:~.,шзанпи 

А!,С\. 

Уе,03 

СаО 

:\IgO 

. ' 
1, 
1! 
., 

· li 

1 ?() ,--
13,460/о 

44,7б'"/о 

38,410/0 

0/\.3% 

0,20% 

0,090/о 

О,С'.ЭС'/о 

0,35°,'0 

1,37Dfo 

12,400/0 16,31J0{0 

47,60% 46,35°/0 

38,26.-•/0 37,СЮО/о 

0,55¼ 0,10°/0 

0,420/о 0,10¾ 

0,2UO/o 0,150/о 

0,57°/0 

Главнейшими окрашивающими примесями являются окиси же­

леза и титана.: 

Тщательное микроС-I::опическое исследование американекого као­

,тrина пока:зало в нем присутствие следующих минералов: 1) кварц, 

отчасти распа:эшийся полевой шпат (часто окрашенный окисями же­

ле,:;а), лимонит, мусковит, магнетит, гематит, и.тrьменит, циркон, рутил.тr, 

апюит, турмалин, корунд, моназит, железо (вероятно мельчайшие ча­

стицы от ра:зма.11ывающих аппаратов). Лишь незначительная часть за­

грязняющих примесей может быть уюшена путем просrого отмучивания:, 

так как 60,тrьшинство их находится в весьма тонко рааме.тrьченном состоя­

нии. Эти примеси облеRаются частицами хаолина, Rоторые не дают им 

:возможности осаждаться, несмотря на их бо,тrьшой удельный вес, или же 
осаждение впечет 3а собой большие потери самого као.тrина. Отмыть при­
ставшие к посторонним примесям частицы као.тrина не удается, даже при 

1) Bull. 128. Bпreaux of mines. Ira Е. SproJt. 
2) Е. Sut~rшebler. Cheшi6tгy- of pulp an,i рвреr mз.king. 
3) А. м. БОЧJ;сt,р. T,j11ap(,BCJI.t'HИ6. И111:. М0УК. к,~чм. Ипст. 
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вЕеы~:а продолжительном разбалтывании с водой. Применение же для 
этого обработки в шаровых мельницах экономически невыгодно. Таким: 
образом, чтобы достичь наибольшей степени дисперсности каолиновых 

частиц и тем отделить их от окрашенных минера.тrов, необходимо спо­

собствовать увеличению коллоида.тrьности каолина, применяя для этого 

ыnшчеекое воадействие., 

Физические свойства глин приведены в таблице 1. Для испыта­
ния все образцы предварительно высушивались до постоянного вес.а. 

Удельный вес определялся следующим образом: 

Тарированный пикнометр наполнялся дестюJЛированной водой 

до черты и взвешивалея (а. гр.); вода вылива.тrась, пюшометр высу­

шивался и в него всыпался высушенный каолин (с гр.). Налив в пи­

кнометр воды, чтобы она с.легка покрыла Rаолин, кипячением уда­

люш из скважин во:здух. по охлаждении доливали водой до черты и 

взвешива.тrи (d гр.). Тогда (a+c)-d=m гр.~ весу вытеененной воды. 
Отношение с: т - есть истинный удельны:й вес. 

Величина удельного веса оказывает некоторое влияние на ско­

рость оеаждения каолина из смеси с водой и на отмучивание. 
. Ко.тrичество пее:ка и крупных зерен опреде.тrя.тrоеь тремя спосо-

б~ми: промыванием струей воды на шелковом сите с 2.225 отверс·rиями 
на 1 кв. см. (графа 4 таблицы 1), отмучиванием по способу R. Grifйn'a 1) 

(графа 5) и опреде.тrением на аппарате Шене (графа 6). 
Иа всех трех споеобов наибо.тrее удобным, скорым и дающим 

вполне сравнимые результаты оказа,тrея способ Gritiin'a. В аппарате 
Шене всегда получается нееколько преувеличенные цифры; вслед­

ствие невозможности смыть прилипшие к стенкам воронки частицы 

каолина, особенно при отмучиDании пластичных глин. К недостаткам 
аппарата необходимо отнести также его тонкую конс11ру1щию и чрез­
вычайную ломкость. С:корость тока воды никогда не остается по­

стоянной: с изиенением уровня воды в бачке изменяется и скорость 

струи. Изогнутая в Rолене трубка весьма часто заеоряется крупным 

песком, вследствие чего приходится и.тrи прервать опыт и.тrи внезап­

ным увеличением скорости струи вымывать застря,вmие частицы; как 

то, так и другое вредно еiшзывается на результатах опыта. 

Работа с ситом кропотлива и затруднительна при снятии остатка 

с сита. 

По ве.тrичинам растворимости в хо.тrодной и горячей воде нельзя 

сде.тrать определенных выводов, тем более, что некоторые глины и:иеют 

сто.тrь тонRое зерно, которое проходит даже чрез весьма плотный фильтр, 

и потому здесь возможны неточности. 

Потеря при прокаливании высушенных образцов ок-азалась почти 

одина~tовой для всех каолинов, а именно-между 12 и 14°fo. Иеклю­

чение составля:ет лишь као.тrин ео ст. Чебаркуль, где потеря эта сни­

жаете.я до 5,52°io, что можно об'яенить составом этого каолина-при-

1) См. ,,Бум.-,:,.11.1;~ Прс,мышд,·!ш,: .. :,·ь" 1924 r. Хо 6, с1р. 343. 
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rствием большого юшичества крупных зерен Rварца, не содерж~ 

:rx в себе связанной воды. 
Графа 9 дает процентное отношение об'ема, занимаемого каолr 

м: к сумме об'емов каолина и воды после долговременного остаив[ 

я. Смесь приготовлялась разбалтыванием 100 гр. :каолина в 300 ку( 
. воды в течение 40 минут. · 

:Капиюrярность выражена процентом поглощенной высушеннмJ 

олином воды. Навеска каолина помещалась в открытую стекляннуJ 

убку, один конец которой был завяэан :марлей. Уплотненный в это 

убке каолин погружа.тrс.я: аакрытым марлей концом в воду, Посл 

rлощени.я воды трубки взвешивалис.ь. Пониженной способностью 

глощению воды отличаются глуховецкая и самчинская глина, 

[{Же чебаркульска.я:. 

р,,,~ .. 1. 

Щелочность опреде.тrялась кипячением навески глины в 150 ку1 
воды и р1считыnалDJ'-Ь на К2 О; пс•еле охла.ждени.я: щелочи отт:~: 

овыса:rrись ni 10 RCl с метил-ораншем. Сопоставляя величины щ~ 

чности с цпфро.ии графы 9, можно проследить некоторое соотве' 

вие между ними, т.-е., что с по:зышением щелочности увеличиваете 

кже спое,Jбноеть каолина удерживаться в суспеюпи. Исключенг. 

ставляет еамчинс:кая глина, что об'яеняетея большим проценто 

,имес-эй, :rиторые не поддаются способствующему дисперсноети деj 

вию щелочи. Наоборот, глина 13олнов:~хи, будучи р::-;з6олтана с водо: 

которс:!! дс,бv.в;::rена щелочь до 0,140° '0 , ваиетно усипиr:ает свое ди1 

реное с,::,стоянЕе и об'ю,r глины nос.ле отста:иванпп повышается ,-.. 
0/ 0 против пер:с;:.:нача.тrЫ!ЫХ 65°,'0 • 
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Ф и з и ч е с н и е с в о й с т в а н а о л и но в. 

М Е С 'l' О Р О Ж Д ~ II II Е. 
Сорт. Цвет. У;(. 

DCC, 

Песок 
В11 

сите. 

Песок по 
Griffin'y. 

5 " 1 1 2 1 3 - ____________ :...._ ____ __:_ ___ ._:._ _____ :__; ____ "'; ___ . __ ...;;:.: . .:....-..=:::...:..::.:=:=_. . .. -----4 1 

Лнгл11!iсrши J,:, 1 Отмучонпы\j 

Лш·лиНсrшН ,N, 2 
" 

Глуховцы 

Понелыm 
" 

Jfll!IOBeЦ 
" 

Волпощ1ха Пе отмучепп. 

01~1 Ч!I IЩLI 
11 

Чебар><улr, 
" 

Бе.ши. 2,38, -

Ве ;ыи. 1 2,39 1 0,15 

ltремоnыи. 1 2,64 1 1,30 

НеАrпого 
желтее. 

Слепа 
желтоватый. 

Велыи. 

2,41 1 0,13 

2,34 0,12 

2,32 1 2,75 

0,15-1,5 

0,2___:_o,s 

0,18-0,47 

0,8-7,О 

Серый с 
11рос;1. 

2,28 1 3,25 1 2,5-14,О 

• 
Велыи. 2,46 6,95 3,5-16,0 

П Раствор11мост1,. ! ~ ~ Ы 1 ¼ 1 ,;. есок 

1 

:З. S ~ .. v : . ~ ci ;; t 
по В горяч. В холо;~;. v , 

0 ,g " ~ 1s- _, о: ·с• 
Шепе. nоде воде ~ i.. С ~ ~ 't ; ~ S:- ~ 

• • t-,.,1 i:."' Q r:i: 11,' tG 
---.--

1 6 7 8 1 9 1 10 ll 

- 1 11 1 1 

1,!8 

0,88 

0,80 

3,2 11 0,30 

3,Б 1,04 

6,5 11 1,57 

8,5 1,26 

7,5 0,60 

- " 12,221 57,О 0,092 

1,02 

1, 16 

1,06 

3,40 

0,97 

0,98 

1,07 

12,1s 1 94,2 1 67,73 I 0,141 

13,371 71,4 1 48,801 0,116 

13,78 I 71,О 1 68,72 J 0,109 

13,98 75,5 60,48 I 0,193 

12,111 65,о 1 68,Iб I о,ово 

13,201 53,4 1 34,0 1 0,110 

Б,52 30,6 41,53 I О,058 

.,_, 
с.о 
CD 
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Да.чее при иеследовании Rаолинов 6ыло обраще,н.,о внимание н 

оведение као.11инов в суспенаированном в воде состоянии. Опыт прс 

аводилс.я таR: высушенные навесRи каолинов по 100 гр. помещалис 
градуированные цилиндры с притертыми пробками; к каждой на 

еске прибавл.я.J1ись 300 куб. см. воды и все цилиндры одновре:ме!;{н 

абалтывались в течение 40 минут, после чего оставлялись в поко 

: за ними велось тщательное наблюдение, результаты Rоторого еже 

невно записыва.чись. Результаты опытов приведены в таб:шце 2, н 

,иагр ам:м:е 1 и на рис. 1. 
В первой графе таблицы 2 даны величины об'емов, по.тrучев:нн: 

ри емеш:ив ании. :Во всех русеких Rао.чинах уве:шченпе об' е:ма н 
ревышало 16-17¼, тогда как оба английских образца дали реако 
величение о6'ема на 30-40°/0 ; в то же время суспензии этихl[као.1ш 

Р;;-:. 2. 

:ов представляют сметаноподобное вещество, реако отличающееся о 

ю.тrочного вида суспензии руссRих 1-ао.:шнов. Череа 20 :минут руески 
:ас,лины начали осаждаться, кроме ;\g 9 образца Rаолина ст. Во.чвс 
ахп, :к которому бы.тrо добавлено незначительное количеетво NаОЬ 
'рафы 2-12 показывают об'ем отстоявшейся воды, поеледняя грv.ф 

3- об'ем каолина в воде, в которой он оета.тrел в еуспензироnанно1 

оетоянии через 20 дней. Вид еуепензии после 24 чаеов стоJши, 

[рецетавлен на рис. 1, а после 20 дней стояния - на рис. 2. По пс 
1пд:ку образцы эдесь :раепо,~rожены та.к: английекий No 1, анrлиrJ 

кий х~ 2, Глуховцы,Попельня, Липовец, Вопноваха, Самчинцы, Че 

аркуль, Во.чноваха с NaOH. 
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Табл·ица ~- 2. 

Степень осаждения каолинов из смеси о водою. 

" ОG'еи oшonm,,cs '°'". s куб. о,, 11 Череа i_c Об'ем Као11ин оrаж;~:а.1~я 1 20 :п:неii 
орт. 

1 = 1 § 1 ~ 1 § 1 ~ 
1 
~ ~ ~ 1 ~ 

1 = 1 = : об'ем сщ~еи. 4 ча~:1. ~ "' ~ "' ~ ~ 1 ~ · ~ 1 "' ~ !! каолипа. 
- ~ ~ ~ ~1= ~,001Ф -~ 

1 J,J, .. 1 Трещппа 
1 Англии,'КИИ № 1 . 510 сни~у·на 155 160 163 167 170 [74 185! 290 

30 J 2 Апглиис:кии .№ 2 . 435 - - 22 22 22 22 23 23 24 24 410 

3 Глухопn:ы • . 341 8 40 58 80 81 82 84 88 89 90 90
1 243 

-1 
4 Попелъш1 342 5 25 37 52 60 66 73 85 87 89 901 243 

5 .Л:иn1,н ..... i{ . 348 5 25 37 52 59 64 (16 75 76 77 771 263 

10131108 ь Еоляоn:1ха 342 16 57 78 102 110 112i112 112 113 222 

7 Самчш1цы. 341 15 58 &;З 118 123 125 134 1521154 155 155 182 
. 

8 ЧеGаркуль. 310 225 231 231 231 231 231 231 231'231 231 231 104 

9 В,:,.:rвогзхз. 
.. 

(с Na ОН). . 350 1 ~о 50 82 85 s,, "I " 92 92 94 248 

[\ 1 

Здесь приходится обратить внимание на английский каолин Ко 1, :в 

Rотором снизу сначала образовалась трещина, впос.тrедствпи расши­

рившаяся, при чем большая часть глины поднялась кверху. Англий · 
ский i\1! 2 оставался без из:ы:енеяи.я:, чебаркульский очень быстро осел, 

оставив над собой прозрачный столб воды и, наконец, каолин Волно­

вахи с Дl)бавв:ой щелочи· едва наметил отстой по своей поверхности. 

Кривые на диаграмме 1, представляющей графичесRое выраже­
ние числовой таблицы 2, могут быть раабиты на две группы по своим 
хараRтерным признак.ам: к одной группе надо отнести английские 

глины и Волноваху, так как хотя последняя дает резкое падение в 

первые два дня стояния, вполне понятное, если принять во внимание, 

что каолин этот неотмученный, зато с третьего дня осаждение почти 

останав.тrивается, давая общую картину с глинами английскими. 

Остальные каолины весьма схожи в своем поведении, что вполне 

понятно, тав: :как месторождение их почти одно и то же. Несколько 

выравненная крива.я: Липовецкой глины об'ясняетс.я: повышенной ее 
щелочностью. Чебаркульская глина резко выделяется в этом отноше­

нии от всех других. Она в первые же дни осаждается почти полностью 

и нисRольRо не держите.я в суспензированном состоянии. По этой при­

чине _ глина эта для производства совершенно непригодна, несмотря 

на свою относительную чистоту и белиану. Свойство ее не держать ел 
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в суспензии сове1-1шенно лишает возможности перекачивать ее по тру­

бам и держать в мерниках. 

Ме·году отмучивания каолинов мы: придавали большое значение 
и изыскивали наилучшие способы, которые могли бы давать вtrолне 

сравнимые результаты. Для определения песка :м:ы остановились на ме­

тоде R. Griffin'a, как удобном, скором и дающим впо.ч:не удовлетворитель. 
ные результаты. Аппарат Шене, по уже приведенным: :мотивам, нами 

<5ыл отвергнут, тем бо.11ее, что для собирания оnrучиваемых частиц 
необходимо иметь много посуды, что значительно ус;тожняет работу. 

КУ&. СМ 

550 ~~....--.---,----,,---.---.---..-,---~---,----. 

--~ -t---+------1--+---+--+---.------''------+------I 
! 

450 \ ' 
.-.-\--- _ -,- _днглнiiскинN1 ' \ - r- -~ -;._ ___ _ 

400 .1 ! . . 

r~i~..........__=1=-r-1;;;:Aн;;;;rn;;;;";:;;"fc•::"::"::N::1;1 =::jt:====r=:1 350 ~ ~~=-·-..... 1 ·~,.- •• _ ···- ЛиnовЕц. 
300 1 • -. • - •• li •.. •. 1 1 

'~ ~ ~·- •• ~ ОПЕАI.ЯА f ·---... ,+ ! , • ··-:-:-... ;·-. ' , f,;-:x;a-.·.r.-·-- ' -·(·-·· -·· 
' ' 1 ~- .....,. ___ ...._ __ ~------ ---............ .... •• 

25О \ •.•...__ ~OJIHISAXA f• ·-·-
! •...... ··--~--..... --~--~--.L.-. 

' 1 ............ ~ •• «:~~чик;..•~ : 
2оон-1--------------= ........ -=-с------;---+------1 1: ....•.....••...... L ••••• J •••••• 

\1 • ' 1 
150 1 l 1 , 1 
100 , '~----~--------~:"~'?~~-- -~ 

1 1 
SOt--t---+------1---------------+----+---1 ! 

1 i. i 

О 1/:, 1. 2.. 5. 4. 5. в. 7. 8. 9. 10. 
СУТОК. 

Мы останоЕились на аппарате Binns'a, представленном на рис. й 
в ю3мененном нам.и виде. Он с.осгоит из шести сосудов определенных 

размеров, так что при определенно11 Rоличестnе поступающей в пер­
вый сосуд воды получается впо.ч:не определенная: и постоянная ско­

рость тока воды в :кя.ждом пос.11едующем сосуде, именно в два рааа 

меньшая, чем в предыдущем. Так, при поступлении в первый сосуд 
2,8 куб. см. воды имеем в 6 с.о судах следующие скорости: 1148; О,7 4; 
о,37; о,17; о,08; 0,04 мм. в се:кунду. Тов: воды продолжаете.я до тех 

пор, пока из последнего сос~тда будет итти совершенно прозрачна.я 

юда. 

Навес:ка глины в 50 грамм, тщательно растерта.я с водой, псме­
щается в первый сосуд. 
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Результаты испытаний даны в таблице 3 и графически показаны 
на ;щаграмме 2. Кривые этой: диаграммы также делятся на две 060-
(:06.,енные группы. R одв:ой относятс.я английские глины и Волноваха­
о6щий хараRтер их одинаков, (опять-таки надо иметь в виду, что 

Во.::rноваха - каолин неотмученный); к другой группе относятся все 

остальные глины, кроме Чеба!)&уля, которая как и в предыдущем 

с.::rучае ведет себя особенно, оставаясь в первых двух сосудах в зна­

чите.тrьно:м: проценте. 

То обстоятельство, что русс&ие Rаолины главным образом задер­

живаются в сосуде с весьма мало;й: скоростью тока воды, указывает 
на тонкость раздробления их зерен, следствием чего является повы­

шенный промой каолинов при употреблении их в бумажном произ­
водстве и незначительное удержание их в бумаге. 

Рис. 3. 

Аптт;~,ра,т Bi1щs'a. 

Этому последнему обстоят~льству в аначительной степени спо­

собствует крайняя неоднородность зерна русских Rао.тrинов. Рис._ 4. 
по:казывает поt1едение глины со ст. Самчинцы при исс.тrедовании 
степени осаждаемости в начале опыта и по истечении 4 суток. 

На рисунке ясно видно разде.1ение суспензии глины на два с.тrоя -
нижний, бо.тrее плотный, быстро осевший, и верхний, весьма долго 

державшийся в суспензии, состоящий из весьма мелкого легкого зерна. 
Ясно, что эта часть каолина должна несравненно легче уноситься 

сточными водами с бумагоделательной :машины, чем оста.тrьное болrе 

крупное зерно. Ес.тrи же принять во внимание, что глина эта неотму­
ченная и содержит значительный процент песRу, то станет понятен 
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Табл·1ща .~2 3. 
Отмуциванне наолинов в аппарате Bin~s'a. 

~\\ 1,481 0,74
1 

Xol\№2
1 

,!_ • • • • 

~.37 \ 
№ 3. 

0,171 
л~ 4. 

О 081 О 041:Итого ;ia-1 
N/ 5_ №• 6_ деr,%~оrъ -Утло o/v· 

11 

Лнrлииекии № 1 . 2,04 18,56 28,34 28,92 10,80 6,10 94,76 5,24 

Лнглийс~,;пи № 2 . . 2,82 22,24, 3.5.,04 29,24 3,48 2,30 95,12 4,88 

Глуховцы . . . . . 3,12 6,28 · 12,12 ! 52,24 9,14 6,82 89,72 10,28 
! 1 

П•)Пi>ДL!IЯ . . 2,28; 5,8-! 17,34 ! 46,00 15,60 4,68 91,74. 8,26 
1 

ЛиIIvнч:~: . . , 2,48 6 ,;') .,-- 15,71 ! 46,90 11,20 6,88 89,99 10,01 
i 

Волн,.,n;~ха 
: 

6,68 · 15~~8 26,,31 39,16 4,20 2,94 95,59 4,41 . . . . 
Самчинцы . 7,24 10,55 16,16: 40,48 7,56 6,84 83,84 11,16 

. чеr.арку;rь . 15,70 3~,(Ч: 31,S2 S,42 1,80 2,91 98,f9 1,31 

.. 

с.11едующий случай IIЗ практики прои;зЕО,J;ства. В одно время было за. 
:мечено внеэапное аначпте:rьное поп:нжеп:не зольности :вырабатываемых 
бумаг, при той Ж€ обычной ;:~;аче г:iиmrn: в роааы. Все принятые меры 

/¼Г,.,,_-г-.,,,,,..-,-,~,-,"-.--"-,.,,~ .• -._------~~--,------------,-.~а-,.-, 

50 

•• 

,. 

о ~ -
о о о 

о о 

\ 
--"8r1,.•c111ti711(1 
--- A•r1,:lic1:trii li'f 
____ г • .,.,,1.1,,, 
----"8•t:••м• 
---•••••Е.1,1. 

---- а•амvа••"' 

------- 'Ч(,.,..,. .. .. 
---------- с.-,. ... ""' ... ., 

_,-i-..... 

Дп:irp.111:,,ra 2. ИM.ff-1-'-K. 

Стмучnг.~.ние юю.:rинг,в в аппарате Binns'a. 

R выяснению этого .явления не дали положите.r,:ьных результатов; 

тогда был сменен сорт :каолина на не отмученный же со ст. Во.11новаха 

и немедленно же нормальная зольность бумаг была. достигнута. 
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Таблица 4 показывает среднюю величину в :миллиметрах зере1 

и:тина, удержавшихся в том или ином сосуде. 

Таб.1-1ща. .м 4. 

с о с уды. № 1. /_№ 2. 
1 
№ 3. 

1 
.№ 4. 

1 

№ 5. 

Апглиii,,~.иi! № 1 • 0,022 0,014 0,006 0,0030 0,0014 

Англиiiски!i № 2 , 0,036 0,028 -0,014 0,0072 0,0025 

Глуховцы. 0,0:!5 0,014 0,010 0,0085 0,00'25. 

Попелыщ 

Лив,,веГ( 0,045 0,018 0,014 0,0072 0,0025 

Волноnаха 0,054 . 0,014 0,010 0,0072 0,0036 

Са,мчинцы. 0,090 0,054 О,019 0,0100 0,0072 

ЧеGаркуль. 

Таблzщ.а 

Отмучивание каолинов в аппарате при наполненных сосудах. 

:Лf 5. 

С ОРТ А. 

Гдух:овцы . 

ПоnедLпл 

Лиnс,nец 

Водпопа.х,1 

С,J..\JЧl!НДЫ • 

q.,(,а.р.уль 

№ 1. \ J.o 2. 1 No 3. \ No 4. \ No 5. 

0,20 4,54 51,53 29,74 0,82 

3,93 5,13 30,57 36,10 4,64 

1,73 2,11 21,11 48,52 5,21 

7,78 18,29 69,S0 1,15 0,63 

6,94 б,72 30,05 1.7,14 6,13 

11,73 45,39 36,99 2,98 1,33 

1 

Ито10 · 1 Ушдо 0,. 
уд:егж. °!о- ,u 

1 

66,83 1 13,17 

80,37 1 19,63 

78,68 1 21,32 

97,65 

66,98 

98,42 

2,35 

33,02 

1,58 

Talf.11,iщ :Л~ 6. 
Отмучивание каолинов в аппарате при порожних сосудах. 

СОРТА. 

Гдуховлы 

Поп,:>.лпл 

Лиn,л,Рц 

Вс,дноnа.ха • 

С'.нrчинцы • 

1 № 1. 
1 

0,87 

2,40 

2,04 

3,40 

3,84 

7,76 

i 

№ 2. 
1 

№ 3. 

3,02 13,68 

13,08 19,24 

6,68 12,62 

23,70 45,56 

6,% 22,15 

10,16 29,~8 

1 
1 И'IOJ"O 1 

№ 4. № 5. j y.\t>pж:i.- Ушло О/о 
1 Дt)(~-Ь О/о. j 

1 

33,95 12,11 63,63 36,37 

17,50 12,17 64,39 35,61 

38,20 9,80 69,34 30,66 

9,34 2,77 84,77 15,23 

25,44 8,40 66,71 33,29 

23,06 11,08 81,44 18,56 
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Из таблицы можно видеть, насколько точно no величина:м зерна. 
распределяются по сосудам, начиная с No 2. Если в этом отношенг.и 

Самчинцы несколько отклоняютея от общего правила, то надо. при­
нять во внимание ее меньший удельный вес по ср:шнению с друп1ми 

глинами. 3амеченное сходство между каолином со ст. Волноваха и 
английским навело на мысль проделать парал.лельные опыты с као­
линои Волноваха, предварительно отмутив его от песка. ПорааитеЛL­
ный параю1елизм в )')ТОМ случае выявилсл со всей очевидностью. Сра­
внительно слабая щелочность натурального=каолина была искусственно 
доведена до величины, присущей образцу английского обрааца. Ре­

зультаты опыта r, оеаждаемостью као,~:rинов в этом случае предста­

Рис. 4. 

влены на рис. 5 (после суточного стоя­

ния) и на рис. 6 1) (чr.рез три днSi). Этот 
.опыт до:казывает почти по,~:rную иден­

тичность этих као,~:rинов. Столь же яр­

кую ил.~rюстрацию дают рис. 7 и 8. 3десь 
имеем образцы каолинов по порядку 

стоящих сосудов: английсRая No 2, не­

отмученная·вошюваха с прибавкою ще­
лочи, та же глина в натуральном состо­

янии. Рис. 7 сдепан после суточного­

стояния. Рис. 8 поеле 10-суточного сто­
лнил.~ В.11ияние прибавления щелочи и 

в этом случае_~ доказывается очевид­

ностью факта. 

Если английекие глины принять за 

стандартные образцы, то на освоnапии 

проделанных опытов 11ожно сделать за­

ключение, что для суждения о пригод­

ности каолинов для бумажного произ­

водства достаточно проделать два испы­

тания над образцом: 

1. В аппарате Biпns'a с 6 сосудами при скорости поступающей 
:воды в 2,85 куб. см. в секунду около 60°/0 навески дошкны отложиться 

в 3-м и 4-м сосудах, распределившись приблиаительно поровну; про­

цент отложения в 5-м сосуде должен реако понпзпться. 

2. Раябалтывание в течение 30 минут као.11ина с трехкратным ко­
личеством воды: должно давать суспензию, которая при трехдневном 

стоянии должна дав<1.ть лишь едва заметное уменьшение об'ема., зани­

маемого :каолином. 

При работе с аппаратом Вinns'a необходимо пред нача;11ом опыта 

все сосуды напо;rшить водой. Еспи же опыт вести так, что сосуды sa-

1) Налеи англиikкий, нnпp;ir:o B,J.Jн,_,r;:.xa-. 
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Рнс. 5. Fи·~·- 6. 

Ри,'. 8. 
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полняются в процессе самого опыта каолиновым мо.тrоком-реаультаты 

получаются ре;шо отличными от тех, которые имеют · место в первом 
случае. Таблица 5 дает цифры, по.тrученные по первому способу, т.-е. 
когда все сосуды были напо.тrнены водой, а таблица 6 дает резуль­

таты опыта по второму споеобу. Сравнение предпоеледних граф этих 

двух таб,тrиц показывает, что при втором спое.обе работы значительный 

процент мелкого као.тrина не удерживаете.я в сосудах и уходиr в 

-сточные воды. 

В практике бумажного производства далеко не всегда ведется 

тщательный контроль за ,.,растворением" каолина и 11крепостью" этого 
раствора пред даqей его в рол.тrы. Применяемый иногда методизме­

рения плотности суспензии ареометром Боме дале:ко неудовлетворите­

лен,· так как различные каолины в этом случае дают различные ве­

личины. Например, показания Боме бы,тrи для каолинов: Глуховцы-­

~,20, Попельня-8,8°, Самчинцы-7,6", Волноваха-9.,1°, в то время как 

количество сухого каолина в литре во веех случаях бы.тrо одинаково, 

а именно 200 гр. 

Е. Sutermeisteг 1) дает е.тrедующий удобный для повседневного 

употребления метод определения ко.тrичества сухого каолина в смеси 

-с водой. Матод основан на определении веса данного об'ема в смеси 

по сравнению с весом равного об'ема воды. Берется с:клянка с при­
тертой пробР:ой в 250 куб. см., взвешивается, напо.Jiн.яетея водой и 

{)ПЯТЬ· взвешивается. Д,JIЯ данной склянки эти дnа вес.а будут :конечно 
"' посrоянными. В дальнейшем для определения веса каолинового ра­

()Твора достаточно взвесить только наполненную каолиновой смесью 

-скл.янку. Приняв удельный вес као.1шна равным 2,6, вес сухого :као­

лина в ск.тr.янке определяется еледующим образом. 

Еели х-вес сухого :каолина в склянке, 

у - вес воды в скллнке со смесью, 

ш-вес сю:rлнки, наполненной смесью, 

с-06 'ем с:кшшки в куб. см. 

f-вес порожней склянки, 

тогда х=ш-f-у. 

х 

у=с-2в· 
' 

+ х (f .т х=ш-f-с . 
2 6 =и·- +с) + 26. , , 

26io-26(f+c) · 
откуда х= ' . ' =1,625 ю -1,625 u+c). 

1,6 

Так как f и с постоянны и известны, то х определяется по од­

ному взвешиванию !!'. 

l) Cl,t?mi5tгy of palp and pilJ•c>r making. 

Электронный архив УГЛТУ



'Эо11А . 

.. ~о 
,оо 

90 '--19 

/ 
80 

18 

- 70 

17 

60 

50 -16 

40 

15 

~о 
1 

' 14' 

20 

10 -13 
1, 

Бум::.-.- -1 nt·- ·, 

ПОПРНПЯ 

Водн,,ва.х:1 

Сn."1-.J:Инцы 

) 

/ 

-- 249 

l
i С 3[ о .1 а. · 

!Снл.:а.нпая 0,-0 .;сьur.о.1.тт:-.:1 о 0 .. 

54,64 45,36 

61,42 38,58 

79,11 20,89 

94,57 5,43 

71,86 28,li 

78,S2 21,18 1 
1 

63,50 .3t3,ti0 li ,. 

!1 

I 
/ ,/ ... ~ 

~" 
·. / 

, 
\ ПРОКJНЙКд 1 

,, 
.\ . , 

1 

1 J\ - / '. 
\ / 

,_ 

\/ \ J\ ,, 
' /, 

j 

\ 1 j,-
j\ / . \ \ / \ , . 

iЗ 0111,HOtПt ' 
, '1 ' ", ,/i ''., 

' I i 1 \ , 
' I 1 \ \ ..... ' 

\ 
' 

ЩP.Iu\ii!•:н'I·Ь 

l~:JО.1ПВ. 1}В 0/u• 

0,141 

0,1(19 

0,1~3 

Q/180 

0,110 

(\,058 

, 

I 
'\. Л\ / 

' / ' 
1\ ,;' , 

s. 10 , .... \S '2.0, 25 

16 

Электронный архив УГЛТУ



- 250 -

НеодноRратно аамечалось, что присутствие Rао.11инов в значитель­

ном: количестве в бумаге весьма вредно влияет на проклейку бумаги. 

Чтобы выявить действие наши:х каолинов на клей Gыл проделан сле­

дующий опыт: было ваято 200 куб. см. обыкновенного смоляного клея 
и к нему добав.11ено по 20 гр. высушенных образцов глин. После энер­
гичного встряхивания образцы были остав.11ены на продолжительное 

время в пов:ое. Параллельно были оставлены порции клея без доба­
вления в:аолинов. Пос.11е трехмесячного стояния было прош1ведено опре­

деление содерж.ания в клее связанной и свободной смолы. Результаты 

приведены в таблице 7. 
Полученные цифры указывают на некоторую зависимость между 

щелочностью каолинов и остатком свободной канифоли в в:лее. Е. Su­
t.ermeist.er в своей книге 11C!iernistry of pulp анd pa,per ma,king'1 (стр. 291), 
дает диаграмму (см. диаграмму 3), показывающую зависимость между 
аольностью бумаги и степенью ее проклейки при одной и той же 

даче клея. Это обстоятельство :может быть об'яснено яв.11ением, под­

меченным в наше~ опыте с клеем. 

Некоторые выводы, по:1ученные в реаультате проде.11анной работы 

необходюш было связать с вопросом о степени удержания каолинов 

в бумаге опреде.11енного качества. Эта вторая часть работы будет темой 

следующей статьи. Что касается отмучивания каолинов русских :ме­

сторождений с целью J'далени.я их примесей, то р~:зультат, достигае­

мый прибавлением ничтожных количеств ще.11очи, ,J;а:ют весьма серьез­

ные основания к применению этого способа в широком заводском 

масштабе. Затруднения в отстаивании уже отмученного каолина могут 

быть .11егко иабегнуты путем доб11В.11ения :к суспенаии незначительного 
количества глиноаема ИJiИ даже кислоты для разрушения дисперс­

ности системы, после чего осаждение и отстаивание каолина проис­

ходит весьма быстро. 
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Терма-изоляция и изоляция варочных котлов. 

Главное назначение тер:мо-изоляции заключаетс.н в том, чтобы 

= :-з:\!ожно больше снизить потери теплоты, или вернее, создать усло­
:::ня, препятствующие рассеянию ее в окружающее пространство. 

Всякая потеря тешта ив неизолированных аппаратов должна 

:::сполнятrся лишним количеством топлива, сжигаемого в топке 

~·лла. Поэтому более рациона.ч:ьно затруднить иалучение теплоты при 

=·3:Уощи иаолирующей оболочки, чем прибегать к излишней затрате 
=орого стоющего топлива. 

Применяя дшr изоляции аппаратов материалы с наименьшей 

теплопроводностью, полной изо,11яции тем не менее достичь не пред­

ставляется воаможным. 

Теплопроводность - :это сnособность те,ч:а передавать теп.110 от 

одной частицы к другой, она характеризуется коэффициентом тепло­
проводности. Этот ко.:-ффициент представл.нет ко,11ичестnо теплоты, 

которое проходит в течение одного часа через поверхность в 1 квад. 
метр, расположенную на одной из двух парал.11ельных плоскостей, 

находящихс.н на расе.таянии 1 метра друг от друга; величина его аа­
висит: 1) от природы и фиаического состояния газа, соприкасающегося 
со rстенками аппарата, 2) от физического состояншr поверхностей, 
3) от строения и толщины стенки и 4) от скорости, с которой газ 
движется вдоль стенок. 

Для различных материалов коэффициенты теп.11опроводнvсти 
таковы: 

Воадух спокойный . 
')') в движении 

Торф . -..... 
Бумажная пряжа . . 
Войлок. 

Пробка 

Со.110:ма. 

Асбест. ' . 
Инфузорная_ ае~шя . · 
Кирпич ..... . 
Бетон . 

. 0,025 

. 0,050 

. 0,053 

. О,55 

. 0,06 
. 0,08 
. 0,0'J4 

. 9,107 
· 9,Ч. 
• 0,6 
. о, 7 

Щебень ............. 1,2 
16* 
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Хороший изо.11.яционный: материал: 

1) должен быть плохии проводником тепла для экономии об'ема и 
2) иметь небольшой уде.11ьный вес, для уменьшения веса всего 

аппарата, 

3) не доюн.ен быть гигроскопичным, так как влажность понижает 
его изо.11ирующую способность, 

4) не должен вредно влиять на соприкасающиеся с ним части 

аппарата и 

5) не до.11жен в продолжение многих лет терять своих качеств. 
С точки арения этих практических требований, а также на осно­

вании данных о теплопроводности, наиболее употребительные изоля-

1-1:ионные материалы можно охарактериаовать следующим образом: 

1) Инфуаорная земл.я, или треппел (кизельгур), добывается 
.а виде рыхлой, му1~ообразной массы бе.ч:ого или желтоватосо цвета и 

представляет собой собрание кремнеземистых панцырей ниаших ми­
кроскопичесиих животных. 

В виду выеокого коэффициента теплопроводности выгодна то.ч:ько 

в том случае, если давление и температура пара невелики. В случае 

перегретого пара или пара высокого давления, приходится устраивать 

очень толстый слой изоляции, при че:м экономия тепла получается 
небольшая. 

2) И с к у с ст в е н н ы: й туф представляет губчатое тело, легко 

режется пилой и дово.11ъно огнестоек. Состав.тrяетея иs смеси инфу­

зорной зем.11и со связ:ываrощим веществом-гипсом, а также с при­

мееью углекиелой извести и др. 

3) А с бест-волокнистый материал (кремне -кис.11ая со.11ь окиси 

магнезии), содержит бо.11ьшое количество воздушных промежутков, 

п.11авится при 1 700(), не содержит НИIШRИХ составных частей, вредно 

действующих на метал.11ы, пе впитывает в себя сырости и не наме­

няется от жары. Применяется в виде мелкого ас.беста и ае6естового 

картона., является одним: из лучших матерпа.11ов д.11я иао.11яции. 

На практике кроме чистого ас.беста пользуются смесями асбеста 

с инфуаорной зе:м.11ей. Такая смесь называется аебестином и употре­

бллетея д.тrя изоляции труб парового и водяного отопления. При сме­
шении ас.беста с гидратом угле:киелой :магне:зии получается иао.11я 

ционный :материа.тr, так-назыв.,, Ньюве.11ль'' ,-довольно п.11охой проводни:к 

тепла, юш еодержащий большое чиело воздушных ячеек; состоит 

иэ 85¼ гидрата углекиелой магнезии и 150/о асбестового волокна; 

приготов.тrяется в виде плит или полуцилиндров. 

4) Руб ер ой д приготовляется из шерстяной вой.11очной папI<и 
и пропитываете.я особой мастикой; обладает гибRостью, э.тrастичностью, 

не поддается действию Rиелот,_ почти неегораем, п.тrохой пров:'дник 

теп.ч:а и электричества. 

5) В ой л о к - очень хороший изо.тrятор, но от времени пропиты­

вается влагой и делается непригодным. 
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f3) Древ е с в: ы с стр уж к и и опил R и в с;ухо~1 ви.:rе относятся 
: . .хорошим изоляторам, но от сырости плеснеюг. Rроме то10 способны 
:: :еадке, при чем в слое изоляции о6раауются пустоты (~раRовины''). 

7) С о лом а, как содержащая большой об'ем воадуха, ЯЕ.:-:rяеуся 

=::л:им проводником тешrа, но в виду гигроскопичности она быстро 

=:;;еег, раз;rrагаетея и выделяет бродильные кие,тrоты, разрушите.:-:rьно 
=-=:::tствующие и на дерево и на мета,1Jлы, почему и не применяется 

=::я иаоляции аппаратов. 

8) Тор ф- хороший изолятор, отличается дешевизной, пршrе­
:::яется то,1J:ьRо в сухом месте, так Rак отличаетея бо,Jiьшой гигрос.ко­

=ичностью. 

9) В о з дух является хорошим изол.яторои, но при обязательном 
:;-словии сухости и спокойствия (отсутствия воздушных течений). 

:=Jо.1Iь2уясь этим свойетвом воадуха, можно уменьшить теплопровод­

=1ость веяRого твердого тe,Jia, раабивая его на мешше части, отделенные 
:уежду собой воздухом. 

10) Пр об к а представляет собой один из лучших: изоляторов, 

6.:-:rагодаря ее пористости, т.-е. присутствию большого количества воз­
,1ушных промежутков. Употребляется для изоляции в виде пробRовых 
зерен, опилок и прессованных плит. Пред употреблением рекомен­
.::~:уется пробковые зерна Rонсервировать антисептиком (медным купо­

рос.ом, хлористым цинком и т. п.), чтобы сделать :их не е'едобны;ми 
д,1rя насекомых. Благодаря большой эшютичности пробка почти· не 

способна к оеадке, что дает ей преимущества пред другими иаоля­

торам.и. 

Неемотря на :высою::,е раавитие теории теплоты, изоляционное 

дело вырое,Jiо и раавилось на почве практичес1шх изыеканий и опы­

тов. Все усовершенствования вырабатывались и вырабатываются и 
по настоящее время иск.Jiючительно практикой, что и является боль­
шим тормозом д,1Iя правильного развития изоляционного дела, пш как 

на всякий новый елучай необходимо вырабатывать и новую ю:шструк­
цию изо,Jiяции на свой рис:к и страх. 

На бумажных фабриках до сих пор не было выработано способа 
изо,11яции варочных :котлов с наименьшей потерей тепла и достаточ­
ной прочностью изо.Jiяционного слоя. Технику же бумажного дела 
хорошо иавесгно, что при варке материа.тrа в неизо,11ированном котле 

значите,Jiьное ко.Jiичество теплоты ра~ходуется на лучеиспускание и 

тем еамым требуется постоянный приток свежего пара в варочный 
ко·rел, чтобы поддерживать в нем определенное давление и темпера­

туру, так как в противном c.Jiyчae получится недоваренный по,1Iуфа6-
рикат, который ир:и дальнейшей операции - отбелке не выбелится до 

требуемой белизны, или потребует чрезмерный расход хлорной :из­

вести. 

Ка:к пример иао,Jiяции варочных котлов приведу способ изоаяции, 

выработанный в 1920 году и применяемый в настоящее время на ле­
нинградской фабрике "Гознак". Он зак.Jiючается в следующем: 
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Сначаш1. и3rотовля1отея дr,реr;цнные хо~уты к двум ла::з::нr :кvтла. 

Хомуты скрепляются железными обручами, проходящими че­
рез всю шаровую поверхность котла от одного лаза к другому. 

Непосредственно на железные стенки котла, на части паровых 
труб, примыкающих к котлу, и под деревянные горловины уклады­

вается первый с..тrой асбеста, предварительно си.тrьно. размоченного 

водой. 

- ------ - --·· ·------ -.: ~ '. ,.. . ~ .. - ... 

-: . ' .... ,. . . 
, ... •.· - .- ........ , .... ~11 

,_;, ., ·- ...... _,,r.,,,,11 .. .. 

."'.-- .. ·•.-:;,т .. · 

t2 - .:с;; .. ~-~ 

~~ • 

_i __ ---. __ ...... -----
L - -

Всего асбеста, при толщине слоя в 2 см., расходуе1:ся на котел 
диаметром в 2,44 м.-40 кгр. Первым слоем асбест наносится по сле­
дующим соображениs:м: в виду несгораемости ас.бест предохраняет 

выше лежащий слой из волокон растите.тrьного происхождени.я от раз­

рушения высокой теиперагурой стенок :котла; далее асбест содержит 

в волокнистом виде 60.rrьmoe количество воздушных ячеек; не содер­

жит никаких составных частей, вредно действующих на мета~~rлы; не 

впитывает в себя сырости и не наменяется от жары. 
Пoc.ire того, как котел обмазан слоем мокрой асбестовой массы 

в него пускается пар при давлении не более 5 фунтов для просушки 
ас.беста, воторый, как бы прилипая к стенкам котла, образует первый 

плотный слой иsошщии. 'Гакая медленная просу:ш:ка заканчивается 
через 2 дня. На просушенный асбестовый слой наносится слой из 

хорошо размолотой в po.irлax 11 травянкr." (старых джутовых. мешков) 
в виде полумассы, про:клеенной картофельным клейстером (100 литр. 
клейстера на 1800 литр. полумассы); полумасса пред налояrением 
отжимабтся руками от избытка воды. Слой этот, в 9 с:м. толщины, 
обRо.~rачивается дерев.янными лопатками длs уплотнения и просуши­

вается в течение 6 дней при температуре от 60 до 70° С.; при бо.чее 

высокой температуре полумасса неравномерно выеыхает и дает тре­

щины. 
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Во изGежание отваливания наложенного с.1оя по.чу-массы, по· 

с.:тедн.яя до просушивания ш:rотно перетягивается парусиновыми лен­

:-а-ми в вертикальном и в горизонтальном напра.в.:тениях по всей по­

верхности :котла; после просушки изо.чирующий слой уп.:тогняется и 

образует твердую корку, равномерно и плотно облегающую стен:rш 

варочного Rотла. Дчя предохранения изолирующего с.:тоя от разру­
::::rения, последний обшивается парусиной, пропитанной о.:тифой, II 

кроме того чехол окрашиваетсл масляной :краской. 
Все операции, связанные с изо.ТJ.яцией котла, продо.ч:жаюТ<3Я до 

15 дней. На вашдый котел расходуетсл: 

1. Асбеста в порошке . . . . 
2. Два деревянных хомута .. 
3. Железных обручей, шириной 2 см. 
4. Травянки . . . . . . . . . . · . 
5. Лент парусиновых, шириной 8 см. 
6. Веревок, толщиной в 5 :мм:. . 
7. в 25 мм .. 

')'1 '' 
8. Парусины, шириной О,75 м .. 
9. Олифы ....... . 

10. Картофельной :муки . . 

40 крr. 

fi кгр. 

. 220 RГр, 
35 метр. 
о,в кrр. 

2 RГр. 

39 метр. 

8 кгр. 

4 11 

Применлвшийсл до 1916 года способ изо.члции был неудачен 

·r~~r, что по истечении 1-11/ 2 лет изоляция приходила в полную не­

годность. Быстрое изнашивание происходило от того, что слой по.ТJу­
массы ложился непосредственно на поверхность котла, вследствие 

чего полумасса быстро как бы перегорала и превращалась в угольную 

пыль, часто служившую причиной засорения свареного материала, 

выгруженного из котла. Предлагаемый способ иэоляции котлов оrш­

за.ч:ся настолько практичным, что по истечении 5 лет не замечается 
каких-либо повреждений, и нет оснований предполагать, что в бли­

жайшие годы потребуетсл 3амена атой изоляции новой. 

Теоретический расход пара на варку трлпь.я: можно подсчитать 

следующим образом: 

Котел шаровой, вращающийся, весит 2,2 тонны, диаметр 2,44 м., 
поверхность-18,9 :кв. м., об'е:м-7,6 куб. м., вмещает тряпьл 900 Rrp. 
и 3,5 куб. м. известкового мо.ч:ока. Выход тряпичной промытой полу­
массы- 590 кгр. Варка происходит при 3 атмосферах и 134° С. в 
продолжении 8 часов; температура 3агружаемого щелока 1оа С. 

В начале процесса варки тряпье и ще.чок нагреваются до 134° С, 
на что требуется до одного часа, остальное врем.я: пар расходуется 
на поддержание температуры в котле, понижающейся благодаря по­

терям теп.ТJа от:соприкосновения стенок котла с воздухqм и от луче­
испускания. Расход пара, как на нагревание, так и на потери, раз­

делим на две части: 

1) нагрев до 100° соответственно одной атмосфере давления, 
2) нагрев -от 100° до 134° С. 
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. 'l'ешrоемко::ть ще<Тiока nр:имем равной-1, тетrоемкость тряпья~ 
О,65 и теплоемRость же<тrеаа-0,114. 

· Д.ля подсчета потерь от соприкосновения и лучеиспускания 
можно воспользоватьrя форму,тrой Стефан-Бо<тrьцмана: · 

Q=Б · Р · z U1 -tz), 

где Ji' - поверхность котла, z - время варки в час.ах, 

к~ 6 + tl--=. 12 { Ci t1~
73

) J~ С1 ti73
) 

4 
} • 

t2 - температура 01,ружающего воздуха~ 20" С. 
t1 -средняя температура стенок ·котла-при нагреве до 134° С. со­

ставлsrы 80" с.· и в течение оста.тrьного времени в0,рки-134° С. 

Подсчет ·дает для 1. периода варки К= 11,4 
И ДЮI 2 ,, ,, J( = 13,6 

На нагр@ до 100" С соответственно одной атмосфере давления 
р.сходуется пара 

а) :котел:22ОО>(О,114'(1ОО-10)= 22572 :кал.- 42 :кгр. 

б) тряпRа:9ООХО,65 (1Ci0-iO)= 52650 ,, - g,g " 
в) щелок: 3500 Х 1,00 (100-10) · 315000 ,, - 586 " 

Итого 726 кгр. пара. 

На ·нагрев от 100° С. до 134° С расход)·ется пара: 
а) коте.л : 2200 Х 0,114 (134-100) = 8527 кал. - 15 кгр. 
6) тряпка: 900 Х 0,65 (134 -100)- 19890 ~' 37 " 
в) щелок : 3500 Х 1,00 · (13,i -100) = 119·000 ,, - 221 " 

· Итого 273 :кгр. пара . 

. Потери от соприкосновения и луч:еисhус:кания: 
а) в течение первого час.а при нагревании до 134° С.: 

11,4 Х 1819 >< 1 ( ЕО- 20) = 12928 кал. - 24 кгр. 
6) в оста.тrьные 7 чаеов 

13,6 Х 18,9 >< 7 (134 - 20) = 204166 ,, -380 ,, 

Итого 404 Rrp. пара. 

Таким образом, общий · расход пара· на варку 900 кгр. тряшя 
р:1r.няется 1 <i03 Rrp. пара, из которых 7 2¼. расходуются на· нагрев до 
134° С. в течение перnого часа варки и· 28¼ идут. на возмещение 
потерь в продыi:жение остального времени варки, т.-е: на лучеиспу­

скание. 

При проверке опытным путем потери тепла на лучеиспускание 

по,11учены е,тrедующие реаулыаты: 

I опыт: определялось :количество Rонденсационной воды пoe.i:re варки 
тр;=r'пья при одина:ковых уе,rrовиях, как в шюлированном, так и в не-
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=золированном котлах, при чем оказа.тrось, что в пер:воl1 кы.:те воды 

:rоаучю1оеь на 430 литров меньше, чем во в•r,ором котле. Это количе­
спи воды и образовалось в неиэолированном ю)тле эа с::rет охлажде­

:з:ия котла от лучеиспускания. Опыт производш1ся в зимнее вре:Уя. 

II опыт: в неизо.тrированно:м котле :конденсационной воды по:rу-

чилось на 401 литр больше, чем в котле изолированном. 
Опыт произnодился в осеннее время. 

:Кроме того этими опытами было установ.тrено, что: 

1) по истечении 38 часов после прекращения варки, температура 
Выпускаемых Щiс'ЛОКОБ, И3 котла оыла: 

д.тrя котла изолированного . . . . ·. . . ; . . . 57° С. 
" " неn~олированного ........ 29° С 

2) прогревание материма и жидкости до 1 оос С. 
в котле изолированном наступило через 20 мин.· 
.,, .,, неизо.11ированном 1, ,, :35 .,, 

Сопоставляя средние данные,· по,тrученные опытным путем, ( 430+ 
+ 401): 2 = 415 литров (килограммов) с теЬретичее~ш найденной циф­
рой 404 кгр., расход пара на лучеиспускание можно принять в сред­
нем равным ( 404 + 415) : 2 = 410 кгр. 

Варка с паром в обоих случаях производилась в течение ·8 час. 

Ежемесячная раGота варочных котлов, не считая времени загрузки и 
разгруз1ш материnлов, выражается в · среднем - 3200 котло ::·часов. 

Экономия в расходе пара вс.1едствие изоляции котлов состаЕит: 

3200 Х (410: 8) = 164000 литров :-164000 кгр. пара. 

Для получения одног0 кгр. пара потребуетё-я :затратить 627 ка­
лориit, теп,тrа, при температуре воды, равной 10° (100 + 537 - 10 :капо­
рий). Отсюда расход калорий- на образование 164000 кгр. пара опре­
де.тrится в 102.828.000 калорий. При " отоп.тrении паровых 1:отлов 

нефт.я:ными остатками, теплотворная способность которых равняется 

10.000 калорпям, экономия в тошшве в мес.яд выразите.я:: 102.828.000 ка­
лорий: 10.ООО юш. = 10.283 кгр. нефтяных остатков, что, при стоимости 
одного кгр. - 7 коп., составит э-коно:мию в мешщ (10.283 ХТ коп.)= 
= 719 руб. 81 коп. 

В аакшочение остается отметить, что, псiмкмо чисто экономиче­

ской выгоды - сокращения расходования дорого стоющего топлива, 

работа с из,:,лирова.нными котлами ведется более продуктивно и про· 
текает без порчи материала. :Кроме того,:условшr работы в мастерской 
с и;юлированными кот.r~ами стали бо.тrее б.тrагопрп.:IТными с гигиени­

ческой точки врения: рабочие не так изнуряются при выгрузке ма­

териа.тrа из-под котла, · покрытого изотrрованным с.n:оем, и6о темпера­

тура стенок такого кот.тrа мало разнится от температуры окружакiщно 

воздуха; температура же воздуха, окружающего ·не:Изошrрованный 

котел, на 15-18° С выше температуры помещения. 
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Организация и отчетность механичеених маетерених 

при бумажных фабриках. 

Каждая бумажная фабрика тратит крупные суммы на содержа­

ние своего ре11он'rно-:механичес:кого отдела. Штаты этого отдела иногда 
очень велики. Средний заработок трудящихся в нем всегда выше 

среднего за.работка производственных рабочих. К таr:ому положению 
вещей мы привык.1ш и считаем его нормальным. Но вряд ли найдется 
фабрика, 1-оторая сможет доказать, что такое положение норма.11ьно, 

что ремонтно-механический отдел себя окупает. Нам говорят: 11дю1 
фабрики данной продуктивности требуются сто.11ько-то с.11есарей, тока­

рей, куанецов~. Говор.я:т на основании "мпого.11етнего опыта~ и пред­
положите.11ьных расчетов. Но доказать это бо.11ее реально не могут. При­
помним те трудности, которые встречались при попытках установить 

твердые штаты механических :мастерских фабрик ЦБ11. В конце кон­
цов руководствовались поручительством главных ин~·пенеров и меха­

ников, которые утверждали, что :меньшим штатом они обойтись не 
могут, и в лучшем случае ссылались на штаты мирного вре.мени. По 
опыту мы анаем, что часто :можно обойтись без самых необходимых, ка­
залось бы, людей, и что штаты мирного времени были далеки от идеала. 
В проиаводстве мы сдела.11и эти открытия благодаря учету и органи­
зации труда. Этот же метод, конечно, необходимо применить и в ме­
ханических отделах. 

Следует различать три группы работ Механического Отдела: 
1) меха.ничесRие :м:астере1ше (литейные, кузница, токарный и с.лееар­
ный цеха). 2) обслуживание проиаnодстnа (шорники, смазчики, ре­

монтные слесаря) и 3) установки и монтаж tкап.итальный ремонт и 

новые установки). К третьей группе следует отнести и транспортные 
работы Механического Отдела. 

1-ал 1py,ina. Механические мастерские с.11едует раес:матривать, 
1шк самостоятельную производственную единицу, выпускающую д.тr.я 

общей потребности продукт-части машип II трансмиссий, шестерни, 
гайки, болты и проч. Как вся:кое производство, оно делите.я на отде­
ления по стадиям произведства: литейная-Rузница-то:карная-еле­

сарная. Большинство изде.11ий наших :механических мастерских одно­
типны и различаются по материа.11у и ве.11ичине. Следовате.~1ьно 

можно установить и предварительную калькуляцию продукции с 
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:::rос~rедующей проверкой. Учет этой: производственной: части меха­
нического отдеаа должен быть поставлен совершенно так ,же, как 

учет любого другого проиэводственного отде.~та, т.-е. слагатье.я из 

учета расхода сырья, материалов, рабсилы, энергии, накладных 

рас.ходов и т. д. и выливаться в окончательную себестоимость про­

дукта-муфты, шпонки, шайбы, нареаанной: трубы, обточенного вa.JJa 

и т. п. Можно всякую работу мастерской рассматривать, Rа:к про­
изводство новых изделий. Нялример, проточку изогнутого вала сле­

дует считать не ремонтом r .. ла, а изготовлением нового из сырого 

материала, каковым -в данном c.JJyчae .является старый согнутый 

вnл. Необходимо, чтобы вс.якая без искл:ючени.я работа мастерской 
:квалифицироЕалась, каR производство нового изделия. И производ­

ством таких новых изделий об.яаанности мастерской и ограничи­

ваются. Каждый ремонтный процесс можно ра:эложить на две ча­

сти-и:зготовление вещи и установка ее. Установка, пригонка на 

место и сборка совершенно мастерской . не касаются. Строгое ра~де­
ление этих двух актов яв.JJяетс.я первым и основным шагом в деле 

рационализации механических отделов. Такое по.11ожение кажете.я 

странным, но оно основное, так как разде.JJение труда есть обяза­
тельное условие разумной организации труда . 

. ?-ал 1руппа работ-это обслуживание. производственных · отде~~iов, 
работающих там машин и аппаратов. Исполняется это . смазчиками, 
mорню~ами и ремонтными слесарями. Никто не требует от смазчиков, 

чтобы они сами делали себе смазочное мac,JJo,· от шорников не тре­
буют изготовлени:я: ремней и канатов; Но с ремонтными слесарями 

дело почему-то обстоит иначе, и от них часто ·требуют· :иаготовлени.я 
тех ½детей, за исправностью RОТ()рых они должны· смотреть: Задача 

ремонтного слесаря совершенно ~налогична задачам шорника и· смаз­

чи:ка-содержать производственную машину или группу машин в по­

рядке на ходу. Поэтому и обстановка его работы должна быть та же. 
Необходимо ремонтного · (обс.JJуживающего) cJrecapя прикреплять к 
группам машин и ни в :коем случае не требовать от него работы, 
которая могла бы отрывать его от постоянного наб.JJюдения (ir связан­
ной с этим: ответственности) за подчиненной: ему группой аппаратов. 

Вероятно, скоро окажетсл, что такой слесарь по.11овину времени ходит 

без дe.JJa, яо, во-первых, это можно после известного опыта устранить, 

прикрепив к нему большее число станков, и, во-вторых, рас.ход на 

содержание такого не впоане загруженного работника с лихвой оку­

пите.я у:м:еньшением:простоя машин. Ведь держим же мы сторожа 
только из расчета, что ему раз. в год у даете.я. поймать вора или за­

метить возникающий пожар. 

Ремонтные елесаря должны иметь И'э мастерской готовыми все 

нужные им части. Их собственно слесарная работа выразится в уста­

новке и оRончательной: 'подгонке той или иной чаети на место, в 

своевременной смене болта, подкреплении гайки и т. п. Вместе с тем 

недопустимо устройство внутри фабрики для ~тих. обслуживающих 
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с:тес.арей дополнительной мастере.кой с верстаками, тиекаыи и проч. 

'Гакие подсобные, цеховые е;11есарные каморки только развращают 
центральную :мастерскую, дают ей-возможность. выпуекать. незакон-

. ченные, неточные изделия. 
У ремонтного с,тrееаря должен быть тольRо шr\ап с по.тrным на­

бором гаечных к.тrючей и элементарным слесарным инстрJтментом. Ра­

. бота этой группы елесарей · учитываете.я толь:ко чаеами простоев 
машин и :расходов запасных частей. 

3-я ·ipynna занимается исrшючительно установRой новых аппа­

ратов или капитальным ремонтом. Эта группа мо;r~ет вк.тrючать сле­

еарей, п.тrотников, :каменщиков и чернорабочих. Так же, ю:ш и елесаря, 

о6елуживающие производственные машины, установщики получают 

все необходимые машинные части в готовом виде из мастерской. Ее.тrи 

. им поручено провести трубопровод, то трубы, муфты, флянцы, трой­
ники, краны до.тrжны быть приготовлены, проверены и пробно еобраны 

. в мастерской. Подеобной к установочной группе будет группа транс­

портная, формируемая из. рабочих низких: квалификаций. На ее оGя-
. аанности лежит только переноска или перевозка тяжелых частей, 

разборка старых машин и т. п. Учет работы монтажной группы (ра­

боты очень часто сдельной) производится вычиелением °!о¼ отноше­
ния стоимости установки :к цене оборудования. 

Естественно, что такое деление веех работ механичее:кого отдела 

на три основных группы, вызовет еоответствующее делению его адми­

нистративно-техничес1<ого переона;~rа. Должен быть ааведующий ма-

. егерской, с подчиненными ему бригадирами литейного, кузнечного, 
токарного и слееарного цехов. В группе ремонтно-обслуживающей 

до.тrжен быть старший техник с ремонтными бригадирами в каждом 

проиаводственном отделе. Ему же подчинены смазчики и шорники . 
. Такой же один старший техник должен руRоводить работами и уста-

. новочной группы. Все три техника подчинены одному заведующему 
механичес:к,им отделом. 

· С.11едует предвидеть, что такая организация вызовет необходи -
.мость более высокой квалификации рабочих. Значительно отпадаtт 

возможность, ныне существующая, содержать в отде.тrе большое число 

подручных, экономически самых невыгодных, с.тrесарей. В то же время 
разбивка людей по узким специальностям даст возможность рабочим 

скорее приобретать необходимую ква.ч:ификацию. 

Весь Механический Отдел в целом должен иметь свой месячный 

отчет, двух-сторонний, с дебетом и кредитом, прибылью и убытком. 

Только таким отчетом можно выявить характер работы отдела. Отчет 
этот складывается из данных, до сих пор, насколько мне известно, 

не применявшихся в подобных отчетах. 

На стороне дебета будут написаны: 

§ 1. Сырье, материалы, энергия рабсила и ПР., затраченные· на 

иr~ханическую мастерскую. 
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~ 2. Списанные с проиаводст-венных оце.:тов ~штрафы" за про­
~=-,ж :машин (по действительной стоимости часа-прост,::-я), происшед-. 

::::ше вследствие механического ремонта :машин. 

§ 3. Материалы и рабсила, иарасходованные по :монтажным и 

:-ранспортным работаи. 

§ 4. Общие цеховые расходы, амортизация станков и т. п. 
На стороне кредита записываются: 

§ 1. Стоимость (по предварительной калькуляции и на основа­
:::ии утвержденных цен) изде.тrий механической мастерс:r:ой. 

§ 2. Процентное отчис.тrение, установленное с проиэводственных 
лделов за содержание их машин в ремонтной исправности. 

§ 3. Процентное отчис.тrение со стоимости Jтста11ов.тrенного о6ору-
.=ован:ия за произведенный монтаж и установку. 

В пояснение приведем неско.тrь:ко примеров: 

По§ 1. 
Дебет. 

На изготовление чугунной 

шьстерни :к бум. машине 

No 4 

Рабсилы .. 
Матерпа.тrа . . . 
Энергии .... 
Наклади. расх .. 

Итого. 42 р. 

Кредит. 

Со с<tета Бумажн. Отде.тrа 

3а чугун. шестерню к ма-
шине № 4 · 

По :калькутщионной це-
не по.тrуtiено . . . . . . . 44р. 

Итого . • ~ 44:р; 

Как было уже сказано, громадное большинство __ издел_ий> меха­
нических мастерских при бумажных фабриках могут быть рааби;т,ы 
на типы, а следовательно может быть. выведена и предвар:ительная­

ка;тrьку.тrяция, особенно теперь, после несRо.тrышх месяцев работы по. 

упорядочению учета. Калькуляция на изделия механической мастер~ 

ской должна быть утверждена Главным: Инженером фа6рюш и 3аво­

доуправ.тrением, чтобы они могли отдать себе ясный отчет, что именно 

выгоднее работать у себя, а:что приобретать на рынке. Стрем.тrение 

мастерсRой должно быть направлено ~ понижению себестоимости 

изде,тrий против утвержденных Rа.тrь:куляций, что в мес.ячном отчете 

образится прибылью мастерсRой. 

По § 2. 
Дебет. 

Содержание бум. :машины No 3. 
Рабси.тrа ....... . 
:Материалы ...... . 
3апростой машшш 14 ча-

сов по Р. 40 за час. . 560 р. 

Итого . . . 720 р. 

Кредит. 

Со счета Бумажн. Отдела. 

3а ремонт бум. маш. 
No 3 отчис.тrение 
в размере ... °!о со 
стоимости выра_-

ботки за мееяц. . 640 р. 

Итого .. 640 р. 

Электронный архив УГЛТУ



- 262 -

Таким обра:зо~r, имея в обороте постоянные ;утвержденные вели­

чины в виде стоимости часа-простоя того или иного аппарата и про­

центные отчисления с· производственных отделов за содержание в 

исправности их аппаратов, мы опять получаем отqет с прибылями и 
у6ытю,ми, т.-е. с по-ка:зате,1rями 11.ачеетва работы реионтной части Ме­

ханического Отдела. · Эти · постоянные величины легко могут быть 
установлены при существующей уже деталиааr:(ии учета в производ­

ственных отделах. 

По § 3. 
Дебет. 

На установку нового (вза­

ш•н старого) насос-а в древ. 

массн. заводЕ'. 

Рабсилы .. 
Материалов . . 

Итого . . . 130 р. 

Кредит. 

3а установку насоса в древ. 

массн. заводе 10¼ со стоимо­
сти насоса Р. 2.000. 

Причитается . . . . . 200 р. 

Итого . . . 200 р. 

В иных случаях будет записано не ¼¼ стоимости установки, 

а цифра сметного расхода (1шлькуляционная цена) на эту работу, 

заранее сообщенная и принятая Производственным Отде.~rом. ТолЬRо 
в случае внезапных (вследствие поломки) установочных работ будет 

етавиться су1rм:а фактически произведенных расходов. Таким образом, 

и по работам третьей группы :можно установить наиболее показатель­
ный отчет,. ба:зирующипся на постоянных ве;тичинах п дающий при­

быль или убыток. 

Общая свощ~а прибылей и убытков по всем: трем группам работ 

:Механического Отдела даст .яркую картину характера его работы, 
выведет его из дебрей безучетно расходуемых средств и сделает 

возможным выявить все недочеты его· организации n действительную 
его· производите,~rьность. 

Д. Гардши. 
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.:Jумажная промышленность СССР в первом 1-шартале 
1924-25 года 1 ). 

В первом квартале 1924 -25 операционного года работало 72 пред­
:триятия бумажной промышленности (с 93 самочерп:ками), в которых 

1:иС\лш:rось в среднем 26.038 рабочих и 2.472 служащих. 
3а отчетный квартал выработано: 

бумаги (брутто) . . 44.814 тонн 

картона .. . . 4.130 ;, 

бумаги и :картона .. . 48.944 ,, 
целлю.11озы . . . 11.838,6 11 

древесной маесы. . 12.185,4 ,, 

Производственные итоги первого :кварта,11а текущего операц. года 

в сопоставлении с данными за тот же период 1922-23 и 1923-24 г.г. 
характеризуются таблицей 1 (см. стр. 264). 

Цифры таб,11ицы 1 говорят об интенсиЕном • развертывании бу. 

:ыажной промышленности путем восстановления бездействовавших и 

усиленной нагрузки действующих предприятий. В движении приве­

денных в таGлице покааате.11ей наблюдается обща.я тенденция к воз­

растанию, но темп роста не для всех показателей одинаков. Так, вы­

работка каждого вида продукции в отде,11ьности, а также всей про­

дукции в условном переводе на бумагу, прогрессирует за сравни­

ваемые периоды значительно быстрее, чем количество проработанного 

времени и число рабочих. Это об'.ясн.яется частичным ростом произво­

дите.11ьности труда рабочих. И действительно, суточная выработка всей 
проду:кции на 1 че,11.-день с 15,25 кгр. в 1922 - 23 опер. году и 20,39 :кгр. в 
1923-24 опер. году поднялась в отчетном периоде до 29,94 кrр. и 

достигла 91,4°1о довоенной нормы. Рост производительности труда шм 

рядом с ростом выработки продукции; продукция, падающая аа 

квартал на одного спиеочного рабочего, повысилась соответственно с 

1024,2 кгр. и 1401,9 кгр. до 2.135,6 кгр., что дает 78,6')/0 довоенного 

1) По прf,,,г.ар1пеJ!ыrым данным Центр. Отд. Стати~тики ВСНХ и 'а1"риа.;~;щ Бюро 

С'е~_,:он IIР"дешв. бум. промышл"нно1.:r-и. 

IТ,·,.1го6ные т3f.;rппы о работе пr,Е>:,:ттрия1·11и бу~rз:~:пои. промышленности и о выра(,,_11ке 

юш про:~:упов и полупро,'1.укrов ;ia. щ'р;;ыи хввртап: 1924-25 г. n"•1ещены нл,;.е (,c.,r. 
стр. 270-273). 
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,,;; 
CD 
с-, 

1 rшарт. 1922-2:З г ••. 48 -- 16.593 1.114.231 13.ii0B,3 1. 714,8 4. 364,4 
1!)23-24 г •.• 66 72 22.870 1.572.431 23.484,l 3.353,2 7 .344,7 

2.343,4 16. 994,1 15,25 1. 024,2 
9.201,5 32.062,- 20,39 1.401,9 

. 192'!-25 г •.• 7~ 93 26.038 1.857.061 44.814,....:; 4.130,- 11 .. 838,6 ]2.186,4 65.607,2 29,94 2.135,6 

1 IШ, 1 !)2-!-25 ОП. Г, n0fo¾1 

11 1 !(Парт. 1922- 23 г .. 150 - 157 167 332 , 2-!1 271 
., 1923-24 г .. 109 129 114 118 191 123 · ,' lGL 

f20 327 196 209 
132 173 147 152 

'1.'аблица .~; :!. 

~ . Работа бу~ ·1 . Вырабоп1а брутто 1i 1·011пах. Итого Срсдшrл выработ1ш 
- ~tal С СОЧ . . u 

:С ,,: мажп. машин. . ПII 11 • Прорабо- · ----- . про;1.у11' веси про;~,уrщ. в 11лгр, 

~i:a: -· число ра- 1 · · 

, .• :: 0 , • · Фабрш;атов. Полуфабрш,атов .- ппп в усл. 1· ·-
1={;::, ·" Р<. ~ • • бочих к тано чел.- . .. . __________ 

11 
перев. па · 

:м е с 11 ц ы. 
:=: ~ fЗ ;: :.i -::. <':!.~ rюпцу u · 1 1 • 

1 

. бумагу Па 1 чел.- На 1 

~ t ~ ~ ~ ё, ~-;; ~1сс1ща. JJ.IIeи. Бумnг11. ltартона.1 Цс~лю- Древ .• 1(бсзбрщщ) ,щш,: свис. раб. 
р, 1:1 О.. ;,:, О :,о Л03Ы. . ~НlССЫ, . ТОЩ!, 

=0=1,=тя=б=:9=,,2=~=~=-=._=_=_~=7'2"'==:i о~ " '°'11 26.062 . ··=·-,====== 

Нонбрь . . . . 72 11 93 46. 658 26. 022 

Де1:абр1, .. _·_ .. _. _1_1_11~150.00бll 26.031 

65,1. 69611r5.119,2 11.437,9 
58:-1.926 13.939,2 1.213,2 
618 .439 15. 755,6 

1 
1 :478,9 

3.!!15 9 
3. 726;2 

· 4.176,5 

1 .• 

'725,-4. 385,8 lA. 894,2 

1 

28.86 
3.689,5,. 17 .209,2 29,47 , 661,3 
4.110,1 19.503,2 1, 311,53 74!),2 . 

В ер. за м-н 
В 0/о°!о 11 Olt'!'llбpю. 
Понбрь •.•. 
,JJ:сю1.бр1, . 

72 93 149. 65711 26. 038 

100 11101,1 1 90,4-
98,6 101,1 98,1 

99,8 
!Щ9 

619.020 

89,2 
9!,б 

14938,- \376,7 

92,2 · 84,4 
104,2 102,9 

394.6,21 4061,8 18. 535,8 29,94 'Н1,9 

94,7. ВЦ 9·1,1 102, 1 щ,2': 

106,1 1 93,7 _ 103,2 .109,3 103,3 

Средшrн вы­
раб. бума1·11. 

ll 1 1 Па· 1 
иаш ' - ,самоч. 
час. топп. 

КЛ!])_._ 

203,531164,34 
299,39 149,88 
309,51 16!),41 

----
300,82 160,62 

102,- 91,2 
105,4 lОЗ, 1 
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-~ :зня 1
). (Относите.11ьные данные этих по:казате.11ей за первый кварта.~ 

-~:!-±-25 года по сравнению с тем а~е кварталом прежних двух лет 
=::.:-:т почти одиюшовые цифры: 196 и 209, 147 и 152, ем. таблицу 1.). 

Развитие работы по мес я ц а м рассматриваемого периода 

=1рактериауется табшщей 2 (см. стр. 264). 
В октябре продо.11жался наблюдавшийся еще до начала нового 

==~р. года под'ем выработки. Ноябрь, наоборот, дзет значительное 

=~=ение продукции; так, по бумаге достигнуто лишь 92,2¼ окт.я.орь­

: ==~й выработки, по :картону 84,40/о, а в среднем по бумаге и :картону­
-:,30/0, по целлю.11озе-94, 7¾, по древ. массе 84,1 °!о, а по всей про­

=:"Iщии в ус.11овном переводе на бумагу-91,1 °/0• Падение выработки 

~ :этом месяце об'ясняется сокращениf\м чие.11а рабочих дней из-за 

::раздников. Интенсивность же работы предприятий выявляет в этом 

:с.:есяце даже некоторый рост; при увеличении числа работавших 

::а.l[очерпок на 1,1 °!о и сокращении времени действия машин на 9,fJ°lo, 
::редняя выработка бумаги на один машино-час подня,11ась на 2°!о; 

~редняя ВNработка iюей продукции на 1 че.11. день возросла на 2, 1 ° / 0 

=ри том же чис.11е рабочих (колебание 0,2°/0) и при уменьшении про­

?аботанного времени на 10,8°/0• 

Декабрь внес в работу бумажной промышленности 'заметное 
:-_;-.::rучшение. Наибоше б.11агоприятно, что рост продукции вызван 

:интенсификацией производства и увеJшчением количественной про­

zзводительности рабочих; занятая рабочая сила в сравнении с 

:-Rтябрем незначительно уменьши.11ась (0,1 °!о), проработанное время 

~ократилось на 5,50/о, а выработка всей продукции дает превышение 

за 3,2°/0, исключительно за счет уве.11ичения производительности в:ак 

:-.~:ашин (на 5,4¼ :Ja машино-час), так и рабочих (на 9,3¼ на 

:rел.-день). 

Обратимся к ходу производства по отдельным мееяцам отчетного 
:::вартала и сопоставим его с производственной програм­

)11: ой на 1924-25 опер. год (таб.11. 3 стр. 266). При этом необходимо 

Jrоворитьсл что выработка по производс'rвенной программе за квар­

:;ал получена нами не путем де.11енил годовой программы на 4, а по 

:~:ействите.11ьным квартальным программам, поекольку тав:овые име­

::ись в нашем распоряжении. 

В октябре производственная программа не выполнена по бумаге 

:::а 2,8¾; по картону программа выполнена с избытком на 2,7°1о, а в 
2реднем по бумаге и картону получаете.я недовы:ра6от1ш на 2,3%; по 
=еллю.тrозе и по древесной массе имеем превышение соответственно 

::::а 4,О°!о и 1,О¼. В ноябре, в связи с ослаб.11ением работы наб.11юдается 

1) Срf',1ПН>! i;ыpavOE3, H:J. 1 Чl'.1.-;i:enь JI с.р€',•,ТТ!Ш 1;, .. 1-pтaЛhII&;J выраr.,:,1·1:J, н:з. 0),НОГО 

~l~•.-ч.:10 онр~:>д,,ш,пы следуыщич 0Gрс1зоы. Выр3(.u·1ка дprnc·, ной ма,~-•'Ы и nF.дJПод.-,.;ы IIep1:,,) 
:=.ысь на. бум;,.,гу по м,~{}ипиннтам 0,50 ;~:ля дреr:е,:>10Й иа,,.-ы и 0,57 для п.елJпол.-,зы; с по­

: -=,енпои Ja1e:11 су,шарноп ш.rра6отки бущни, кар·1она, цrлд10л,;~ы и дреnr,·пuи ма,'.<'.ы скинуто 
~="·, н.~, бр:~к; резулLтат ,1Р.лит,:11 с.оот-ветств~нно на общее чиело пр,:,1-0 с1(.,j1'll!шых чrл.-;,_11,.\] 

.::а с.ре-дн ее сп иruчвое 

Бун: з. :-t..Н.J.Я пр,:-,ч. 

число рабочих • 

17 
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уже значите.~1ьное отставание темпа производства от уровня произ­

водственной программы, по бумаге 10,4¾, по картону 13,3''/0 , а в 

среднем-1O,6°/0 ; расхождение фактической -выработки с nрограмной 

по цеш~юлоае-1,5%, а по древесной массе-15,1¾. В деRабре бумаж­

ная промышленность вышла no всем видам произnодства (sa ислю­
чение:м древесной массы) из рамок производственной программы, при 

чем особенно это проявилось по картону ( + 5,2¾) и по це.~шюлоае 

( + 1O,40/о). 

11 
в ы р а б о т к а в т о п н ах. 

:ы е с я ц ы. 1 

i Rap1vнlL.1 И·1що 1 1 !1 
Цел.nю- др~;::. 

11 

Бу,:;,ги. бум. и 
л,_1::F-t ~ i .~1ft1'1..._I)[. 

картотт .. 

Ок-г1!(,рь 1924 г. 115 .119,2 1.437,9 16.557,1 

1 

3. 9Э5,9 4.385,8 

Нг,,~с.рь 1924 г .. 13.939,2 1.214,2 15 .152,4 3.726,2 3.689,5 
1 

Дf·1,;1fJpъ 1924 r. . . . . 15. 755,6 1.4i8,9 17 .234,5 
1 

4.176,5 4.110,1 

Ит,_,10 ~[L 1 !:" .• 144.814,- 4.130,- 48.9-н,-111.sзs,r; 12.185,4 
i 

Пu прvrрачме в ер. ;за. :Мf.( Г:i~ • 115. 552,6 1. 399,8 16. 952,4 1 3 ~- 9 8 4.344,3 . 
111:::::4 3а 1 кnарт. . . . . . .Jc6.(,5i,8 4.199,4 50.857,2 13.032,9 
1 

O/u 
1 

nы11,,лвепnя проr~:,оымы в ок- 1 

1 
1 тяr.т,е. . 97,2 102,7 
1 97,7 104,- 101,0 

в н(,яfJре •.. . 89,6 86,7 89,4, 98,5 84,9 

В ,,_,,f:aC.pe • 101,3 105,2 101,7 110,4 !)4,6 

Ъl v.r.:,pт. 1924-25 г. . 9•~--, 98,3 %.2 104,3 9~,5 
i 
1 
1 

В общем же в отчетном квартале намеченный тема производ­

ства не достигнут; недовыработка против производственной программы 

соствв.~1.яет по бумаге-4¼, по :картону-1,7°/;, а в среднем-3,8°/0 , по 

рревесной массе - 6,5¼; то.1Jько по цештюлозе темп производства 

, 06огна,1J программную норму на 415°f'o. 
В отношении в:ы р а бот к и отдельных с орт о в бумаги 

усматриваются значительные уклонения от ассортимента, наме.:. 

ченного программой: тм,, · выработка газетной бумаги меньше про­
граммной на 30Ufo, печатной-на 4¼; напротив, выработка оберточной 
на 33,3¼ больше предпсто;1;енной, обойной-на 73,6¾ и масленки­
на 23,69/о. 

Из общей :количественной выработки бумаги и картона на долю 

бумаги приходится 91,6¼ и картона-8,4¾ (по прогрзмме 91¼ и 9°/,:,). 
По сортам выра6от:ка бумаги в отчетно:и периоде распределяется 

c.lleдy ющим образом: 
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1 1: .. :1,рт. 1 1,~.~рт. 1924-25 г. 

с о р т а б у м а г и. 1923-24 г. 

}H,i• j По ro.1.--,вoil;· 

Ofo. Фактич. 
ттр,:,11-';:ш:ш~е 

pa"tJoтni.1 O/u- 1 0/. 
ttl· 

i 
Пи,;:·ыл,. . .1 26,3 18,7 18,3 

Печuтван. ' 17,8 18,1 18,1 • ! 

1 

Газ~тuап 
1 7,5 6,9 9,5 • 1 

' 
O(ie-pтo1rrт~;i. 

1 

' 14,4 21,2 15,8 
• 1 

:\l;t,e.лeнi-.1. 
1 

6,1 G,1 4,В • '1 

!1 
п~.пиро,·,1~ ,1. . . ! { 0,4 0,5 

2,3 
Rуриrе.111,па11 , . 2,5 6,6 

ОGойная:. . . - 2,6 1,4 

Проч. L:Орта. . . 25,4 23,5 
1 

25,0 

1 

И:'1:010 бу~1аги. 100,0 

1 

100,0 
1 100,0 

1 

По размерам выработки сорта идут в следующем порндке: 

: ~ерточная-21,2¼, писчая-18,70/о, печатная-18,1 ¼, газетнал-6,90/о. 
3 сравнении с первым :кварталом прошлого опер. года уменьшилось 

:::::ачение писчих бумаг (с 26,3°/0 до 18,7¾), за счет Rоих возросло, 

зс.1едствие большого рыночного спроса, аначение оберточных бумаг 

е 14,4°/0 до 21,20/о). Доля газетной бумаги в общей выработке сокра­

:-нлась неаначительно (с 7,5¼ до 6,9°/о); значение печатных и прочих 

~ортов почти не изменилось. В общем же для :культурно-проевети­

::е.:rьных нужд в отчетном квартале выработано оRоло 44¾ от всей 
зыработки против 51 °!о в первом :квартале 1923-24 года, 

Трестированная бумажная промышленность в преде.rrах госу­

=арственной бумажной промышлености охватывала в рассматриваемом 
:периоде 57°/0 действовавших предприятий, 76,9¼ занятой в них ра-

5очей силы, 70¾ работавших самочерпок, 80,1 ¼ всей выработанной 
5умаги, 60¼ Rартона, в среднем 78,40/о бумаги и :картона, 100°j0 це.~r­

~ю.тrоаы и 76, 7¼ древесной массы. 
На первом месте по выработке бумаги стоит Центробумтрест 

;37,5°/;·от вс1;й выработки), на втором Ленинградбумтрест (18,7¼), 
:затем Полесский трест (7,7¾), Укрбумтрест (4,4¾), Севзаплес (4,2¼), 
!"lамуралбумлес (3,70/а), Белбумтрест 1) (2,8¾), Новгородский трест 
'1,1¾). 

1) БР.,vумтре•:-r· орrаю,.,uнан Гс 1 01.-,я(,ря 1924 г.; в е10 (.,,-:нш вх,·,.о~:ят: Шклоь,,1,а:1 

,;у)1;·,:1:ная qн::1 "Сnарп11;", бум. ф-ка "Крас·nый ПрофинТt'f.!Н", бывrn. П:1-Пирус, бум. ф-ка 

.. Rpa,·11.iл ,n,·1.:,:a", бывш. Ск1111а, к,1,ртuнн. ф-1:а им. Вор,:,в(:.ко10 бывш. Пу;,:r,·r-ь, к;~ртонн. ф-ка 

z11. Лепитта, бывm. Лвпн~-, Рожанщпп;,1;а~ 1::ip1v!!H. ф-,:а "Ильич" и ДруП,;1;ии .,.рев. мa,',·rr. 

~J.?нiД И)I. Стз..1ип~. 

17* 
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Участие трестированных предприятий в выработке писчих 

Gумаг определяется в 92,6¼ от вееrо ю::,личества; превалирующее 

значение имеет Центробумтрест (49,2°i0) и По.тrесский трест-(23,8¼). 

П е ч ат н ы х бумэ.r на дошо трестов приходится около 80¾ от 
общей выработки, (Центробумгрест- 51,4 ° / 0 , Ленинrрадбумтрест-19 ,6° / 0 ) 

Из нетрестированных предприятий Красногородекая ф-ка Госи:здата 

вырабога.тrа 18,8¼ от всего количества печатных бу:иаr. 

Газет н о·й бумаги выработано трестированными предприятиями 

около 96¼ ог всей ее выработки; наибо.тrьшую выработку дает Ленин­
rрадбумтресr (55,7¼), затем Севзап.тrес (32,2°/ 0). 

Производство о 6 ер точных бумаг распреде.тrялось · между тре­
стироваirными и неrрестированными предприятиями почти поровну 

(соответственно 51,5¼ и 48,5¾). Rру:µными производителями обертки 
по трестированной бумажной промышленнос·ти являютея К.амура.тrбум­

лес (13,5¼), Укрбумтрест (8,4°/с), Центробумтрест (7,7¼) и Бел6ум­

трест (7,3°/0); по нетрестированной -Владсиликат (7, 9°/,), Ульянов­
ский комбинат (6%), 

По размерам произnодства к арт он а в отчетном квартале 
тресты идут в е.тrедующем порядке: Укрбумтрест-13,4¼, Новгород­

ский трест-(10)0 / 0, Центро6умт-рест-8,2° /0 , Л енингр адбумтрест-7 ,5° / 0 , 

Белбумтрест-7,4°/0 , Камуралбум.тrес-6,S°fо и Полесский трест-6,4¼; 
по нетрестированной промышленности -Ч:ереповецюrй Губторг--12,2°; 0 
и Нижегородекий ГСНХ-10,6°/~. _ 

Целлюлоз а ц·еликом вырабатывашtсь предприятиями трестов. 
Ис.ключительное поло;t~ение занимает Центробумтресr- 88;9¼ от веей 
выработки, Полесский трест-7,4¼ и Укрбумтреет-3,70fо. _ 

По производству древ ·е с но :й: м а с с ы первое мес го занимает 

Ленинградбумтресr 23,3¼ от всей выработки, далее е.тrедует Центро­
бумтрест 12,8¼, Камуралбумлес 11,7¼, Севзаплес 11,5°/0 , Белбум:.. 
трест 6,5¼,По лессвий трест 5,9°/0, Новгородс"Rий трест 3,6% и УRр6ум­
трест 1,3·}; 0• 

Выполнение пр о из в од ст венной пр о r рам мы первого 
l'~в~ртала текущего опер. тода (действительно квартальной, а не 

средне-квартальной, полученной из годовой делением последней 

на 4) по отде.тrьным трестам Нt\одинаково. 
По Центробумтресту и Укр6умтреёту имеют место недовыра­

ботка бумаги (соответственно 7,4¼ и 21 °!о) и перевыр.:~.ботка картона 

(15,7¼ и 41,2¾), а в среднем по бумаге и ка1лону невыполнение 

3адания на 7,1% · и 12,5°fo. 
3начите.тrьное отставание фактической выработки бумаги от про­

граммной отмечаете.я: по Сев;за.плесу (31,50/о). 

Белбумтресr, в виду с.тrабой нагрузки действоnавших предприятий, 

ремонта с ноября мес. бум. фабрики "Красна.я звезда" 6 ... ,С1шна'' :и 
остановки, по случаю о6Dала каменн{)Й стены фабричного -корпуса, с 
де1~а6ря мес. Рожанщинекой картонной фабрики ,,Ильич", также 

значительно отстал' от програ-м:мы: по бумаге свыше 3В0/0 , по картону 
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,);)· ·0 , а в среднем по бумаге и Еартону на 37,6° 0 • (По поста 

~-:"з:zю Президиуиа Госплана проиаnодственная програ:шш некото­
: ::..:I :;:э.Sрик Бе.11бумтреста будет сокращена.) 

.J:o По;:rесскому тресту и Камура.лбумлесу наблюдается превы­

_: 7 ~е програмной выработки бумаги соответственно ·на 10,20/о и 9,6¼ 
- ~==овыработки картона о&оло 19°fo и 32¼- В общем же по бумаге 

~s.ртону задание выполнено с превышением первым: на 7 ,5°/0 и 

-:- -:;:::.;:у на 1,3¼. 
:Тишь Ленинградбумтрест и Новгородский трест выполни.~ш свои 

...:; ::аэводственные программы с избытком, как по бумаге, так и по 

::~::ону. Превышение для первого составляет по бумаге 2,2¾, по 
"'_;,:ону 20,5°/", а в среднем по обоим фабриrштам: 2,8¾; для второго~ 
: : ::ветственно 12,2¾, 16,6°10 и 14,1 ¼-

Интересно отметить, что производственная программа выполнена 
~ среднем нетрестированными предприятиями по бумаге с превы­

:=-:-::шем в 11,7¼, по картону :ше с недовыработкой в 2,5¼, а в сред­
~=У по бумаге и картону-превышение на 9,2¼; трестированными 
~;е,::щршпилми-в среднем с недовыработкой по бумаге 7,2°/0, по 

~э.ртону 1,1 ¼, а в общем по бумаге и картону 6,8¾, та:к что про­

-:-ра:м:мные нормы оЕаиnлисъ не под силу многим Itрупным пред­

=р:;:rятиям. 

По це;rrлюлозе 3а,дание выпо,тшено с превышением: УкрGумтрестом: 

:::а 12,3¼, Центробумтрестом: на 4,1 ¼ и Подесским трестом на 3,5°/ 0. 

В отношении выпо.тrнения производственной программы по дре-

3есной массе наблюдается превышение по Новгородскому тресту на 
35,6¾, По.11есском:у тресту на 26,2¾, Камуралбумлесу на 5,8¼, Центро-
5умтресту на 2,2°/0 и недовыработка по Укрбумтресту на 6,7¼, Ленин­
:::"радбумтресту на 7 ,8¼, Севзаш1есу на 31 °!о и ,Белбумтресту около 
-Н ¾; в среднем по трестированным предприятиям: недовыработка на 
10,1¼, а по нетрестированным превышение на 7,8¼. 

Потребление сырь я ю первый кварта,11 текущего года трести­

рованными предприятиями на выработку бумаги и картона выражаете.я 

в следующих количествах: 

Па.1п1е!!•J!:3НИе м;;,т;,риал,_•F<. _ 11 По'r-~·f"Л"н•,. 
11 . ii 17.512,9 тонн. 
11 ,, 
!! 

. ': 13. 273,4 
:i 

1. 375,4 

• 1 5.9S2,5 ,, 

1 • ii 4.849,3 " 

Ф::t.к.тическа.н потр~бность . в основных · полуфабрихатах--целлю­
лозе и древесноii м:асее-:--покры.тшсь собственным производством в раз­

МРре 6v~/~ и импортом-:-31 ¼-
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Наименоnапие тpeC-IIJB, оG'е;~:инепnи 

и гснх. 

ЦентроGумтреет 1), • • 
Ленинrра!(,умтреёт 2) • . 
Пnщ1,·-ски:и трест • . 
Укрбу1,1трест . . 
к.а.мура-лбумлес. . . . 
Сеnзаплес . . . . ; 

Госи~дат 3). . . . 
Бr.лбумrресr 4). . . 
Dяю,пй ГСНХ. • • • 
Череповецкий Губтuрr. . 
Новбумтресr 5). . . . 
Дoвno.mrpaфGy,i .• . . . 
В.щ1,си=r • . . . . . 
JдЬl!НОВС&ИЙ 1.о:11биват '}· . 

. . . Башnромторг ;_. . 
. 1еиингра;~:скии У испопох • 
Нпжегоро;~:скпи ГСНХ ••• 
R,ypc1шii ГОМХ .•• 
МосквотоJ1ь. • • • • 
Mor.1tycт •••••• 
Костромской ГСНХ. 
Пен зеве-кий " 
Сl?в. Дяипr1шй ,, ') • 
I{,aJ!yjht'Kl!И " 
Моснодиrраif,. • • 
Свердлов. Промторr •. 
Инт1Ч,(-IИЛЬ. • • • • , 
Владимирекпй ГСНХ . 
Жиркость 8) • • . • 
БрянеК.l!ес, •••• 
JipOCJiaB•~-ЫIЙ ГUНХ. 

. 
. 
. 

. 
. . 
. . 

. 
. 
. 
. . . 
. . . 
. . 
. . 
. . 

Всего по Сотоау ССР . 

В т. ч. в трест. предттринтиях. • 

. 
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1 
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' "' с:! ., 
о = с< 
<.) 

~:= 
"' ,={ 

9 
'j 

2 
i 
-! 

-
! 

6 
5 ., 
---.--
•С -. 
. 

1 

! 
: 

1 
! 

1 
l 

72 

40 

1 

' 
>< = s 

' 

' ! 
' i 

о = --~ х i 
~~ = 
с:: 

~ --~ ' 
i 
' ! 
i 

- i 
' - ' 

-
-
-
-
-

1 
-
-
-
-
-

1 
-

1 

з 

1 

1) В окrябре бi':i,1,i'иcrвonn-л Дервякон,•~-ий древ. м11сспый saвo:i:-

2) В н,-.я(,ре пущtна З-я с-амочерп~;з. на фабрике юr. Во.11,,дар,'.кого (б. Н 

З) В де,..аС.ре пущева З-я самоqер1щ1, Краспогоро:п:ек,)/i фабрики. 

4) В ноябре осыноюепа для р~:н,~онта ф-ка 8 Кр.1,•.11.1я Snt'д~.·, б. Скипа r 
г·ож~пщиn,·.кая 1;.1-ртоппая ф-кз. ,)fльич". 
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й промышленности СССР. 

:д. Г(1_.т,:1. 

:(1 ЧRОе. ЧИ(.ЛО pri,r:oчпx ~~ ' L PaGora бум;~:~:. ыаmин. 
,шtу. _м.er1щfl .. ~~ ~ 

"' .; k о:.: i1.,- :,< 

~; i Е-< о: 

1 

i-i с, о,: 
о ~ ~ ~~ = о .; 

,:;: = с:.) '\О 1:::: • Е-< о l;j о ~ с; 

а ф [ ~ ~ ~ о: о со с, 
Е-< >s §. о;, = =: Р< Е-< "' с, "' о . t:::::: о ~ °' d о о 

§ d с: о ~ =-'" \О 

1 

\С) :;' ,= "' с:, 
~ " 

,_.. 
:,< 

"' н: "' о ~ ~ (.) i;::: t '~ н: о о d s ,а: '° о ,о 
~ ~~:Э§ ~ "' \С) 

;а: °' d ~ Е-< Е-< ~ Р< d d Е-< а:1 
.:Q ~ ~ <) Q:,<,-,:o: о "' о: о., <) о ::;! 

1 

11.15:1 34 11.156 791. 747 27 48.613 
2.458 - 2.378 169.614 11 18.015 
1.813 - 1.763 133.96:2 6 11.144 
1.720 - 1.732 127.586 10 15.531 

837 - 854 61.514 " 4.4()4 ,:, 

590 - 576 42.646 2 2.191 
596 - 561 40.622 2 2.997 

1.020 t8 9'39 72.116 4 5.933 
856 - 854 59.621 4 5.977 
469 - 482 il 36.270 1 1.954 
422 - 410 30.031 2 2.630 
547 - 499 

11 

36.698 2 3.025 
353 - 355 24.771 2 3.231 
254 38 299 i 17.790 2 3.103 
3r,1 - 386 27 .463 1 1.387 
211 - 204 15.408 2 2,574 
200 - - 200 14.528 - -
245 - 242 19.664 1 1.725 
156 - 165 10.527 1 1.476 
155 - 155 10.667 1 1.526 
li6 - 167 12.601 1 l.48Q 
195 - 190 14.242 1 1.614 
431 - 402 29:734 2 2.372 
131 - 127 9.934 1 1.168 

65 - 65 4.785 1 1.348 
182 - 182 13.464 1 1.707 
l!i7 - 154 10.986 1 1.184 
126 - 118 9.004 - -

55 - 51 3.58[ 1 53:1 
73 - 73 5.185 - -

- 55 - - - -

1 
11 

26.038 215 25. 779 
1 

1 .857.061 .93 148.972 

20.014 1 IJ<J 19.858 1.42'.1.216 65 103.531 

о,тяGря р<1Gотает 2-я ВельгиJJ.с.1::,я ф-1:а ь "1,rен кон,·ег1шр. К-оmе.:rсЕ-::коп 1·а6ри,и. 

-го ои·яGря с. .... реда )'ш.юив,·-1,.п.я ф-ю1 Хо 1 (6. Барышевс;:зз:); в октябре ;;:е 

,_,д Улт.mr,,н,·.1:.n.л ф-кn. М 3 (б. Бз~з.рно-Сы.на11,кза), ран-е~ бывm. в арен~е арт, 

яоя(.ре пущ,:11'1 2-.п: ,.г..ч,,ч.ерпка .lfii.дьc1.,,1:i ф-кп. 

средины поi!(.рл p(I,(,,} ,.1e·r Че•· .. 11енс~:зн ф-Еа. 
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Выработка бумаги, картона и полуфабринатов предп] 

' с, 

= Н"и.У.енощшие 
с, 

тре~1uв, 

а =:,:.. 
~~ oG',:,_,_. гснх. '" и '-' :: 
~е,, t::; 

t::: ,z; р.. 

1 Це1пр0Gумтрес.т . 4117,5 

2 Ленингра.д(.умтре1:т .. 7.36,-

3 Поде(·-екиИ трест, 1989,3 

4 У крб умтрес.т . 685,3 

5 Е1ы11урал6умлес •. 103,7 

6 СснзаuлРr., . 55,3 

7 Госп,н:аr . -
8 БЕ>лбумтрест. 57,5 

9 Вяrс.кии гснх 287,-

10 Черепов. ГуG'rогг -
1l НовбумтJJеС.r -
12 Дои11олпграфvум . -

' 13 Влн.д,•.иликаr. -
' 
'14 Улытновск. кт.~б ... -

15 Башк. Промторг. 

: 11 

-
' Лениюрад. Уис-п. ; 16 -
17 Ни:~~гор. ГСНХ. -· 
·1в Rypci-кli гснх. . 62,5 

: 19 Мо,'юю·r-оль . -
: 20 Mo<',ll)Cr •• • -
: 21 Дострочl'к, гснх. -
· 22 Пеп.1r.н,·.к. 

" -
23 Сев.-Двипск 

" 146,5 

24 Калужск. . . -

25 

1 

Мос.ттолиграф . -

26 Сверхловск. Промторг .. 132,-

· 27 ИВТЕ'1":IИ.11Ь • . -
28 Вла._ци:м. гснх -

. 29 · Жиркосrь. -
30 Брянск.пес. . -

-1, Е,'РГО ПО СССР. 8372,6 

в т. ч. трест. пр. . 7744·6 

В 0

/., от оGщ. nыр. бум. • 1/ 18,7 

_в % _от общ. выр. бум. lI j 
17,1 1{;_1рл.1НА... • ••• ,. •• 

'"' <:! ,,. ..: 
"'~ 
t::: ~ 

4172,8 

159.З,6 

223,3 

-
48,8 

484,8 

1528,5 

-
29,3 

--
-

41,-

-

-
-
-
-

-
-
-

--
-

8122,1 

6523,3 

18,1 

' ... 
"' "' о; d"' >--<= 

200,-

1723,5 

47,3 

-

-
996,8 

-
-
59,1 

7,4 

-
6')-~, 
-
-
-
-
-
-
-
-
-
-

3096,1 

2967,6 

6,0 

6,3 

,;. 
с, ... 
р.. ~= 
о~ 

737, l 

538,7 

374,-

798,4 

1284,3 

68,6 

58,-

697,9 

312,8 

558,7 

480,4 

198,-

753,2 

666,9 

466,3 

104,7 

-

310,9 

56,9 

314,7 

131,7 

295,6 

70,7 

202,4 

44,6 I 

21,4 1 

70,5 

9517,4 

4979,4 

21,2 

19,41 

;;; 
= о= 
с, 

'° о 

350,7 

277,3 

80,4 

-
-

262,3 

-
102,-

-

-
-
8')--, 
-
-

-
-
-

-
-
-
-
-

1154,7 

1072,7 

2,61· 
2,'1 

Б 

~ 
ф 
,,: 
'-' = .• 
;g g! 

1208,9 

937,4 

258,3 

-

-

-
28,4 

-
9,5 

-
-
')')_ --, 
-

-
-

:!)8,5 

-
1,6 

-
-
-
-
·-

-

-
-
-
-

-
-

I 

2i24,6 

2404,6 

6,1 

5,6 
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-s.:-:-:~ой промышленноетиза первый квартал 1924/25 оп~ года 

------------------------------------
- -: 

- -

---
--

.!-

! 
- 1 -~-1 

:.:,:; ! 

II:-vro 

1'38(1:3,2 37,5 

8402,1 18,7 

3444,- 7,7 

1972,- 4,4 

1668,9 3,7 

1567,8 4,2 

1664,1 3,7 

1268,7 2,8 

969,- 2,2 

566,1 1,3 

497,4 1,1 

945,- 2,1 

781,-

566,9 

46'3,3 

365,2 

440,1 

349,9 

381,2 

131,7 

303,7 

217,2 

202,4 

2l0,3 

204,6 

54,7 

70,5 

1,7 

J,3 

1,-

0,8 

l,-11 
o,s 11 

0,8 

0,3 

0,7 

0,5 

0,4 

0,5 

0,5 

0,1 

0,2 

Карrон. 

3-39,2 8,2 

310,9 7,5 

264,4 6,4 

553,7 13,4 

261\5 6,8 

307,2 7,4 

99,4 2,4 

503,8 12,2 

413,6 10,-

91.1 2,2 

4,7 0,1 

4,6 0,1 

142,- 3,5 

436,8 \10,6 

70,7 

209,6 

23,4 

74,4 

1,7 

5,1 

0,6 

1,8 

Ит·о10 

бумаги и 

i 
\О 
о 

17142,< 35,_1 
И13,- 17,8 

3708,4 7,6 

252-5,7 5,2 

19.Jc9,4 4,-

1867,8 3,8 

11364,1 3,4 

1675,9 3,2 

1068,4 2,2 

1069,9 2,2 

911,- 1,9 

945,-11,9 
872,1 . 1,8 

571,6 1,2 

470,9 1,-

507,2 1,-

436,8 0,9 

440,1 I 0,9 

420,61 0,8 

381,2 0,8 

341,3 0,7 

303,7 0,6 

217,2 · 0,4 

202,4 (),4 

210,3 0,4 

204,6 0,4 

78,1 0,2 

74,4 0,2 

70,5 0,1 

Полуфабрикаты 

Целлю-

ЛО:IЫ. 

10526,t 

872,5 

439,7 

88,9 

7,4 

3, i 

Древ. 

1564,7 12,8 

2524,2 23,2 

719,3 5,9 

153,8 1,3 

1430,- 11,7 

1404,3 11,5 

704,6 6,5 

170,7 1,4 

5С'З,8 4,1 

.438,- 3,6 

397,4 3,3 

497,7 4,1 

•' 261,-1 2,1 

435,-, 3,6 
' 

1,5 

203,5 1,7 

555,4 

252,6 

109,4 

517,9 

163,1 

125,3 

284,8 

41~,5 

18,5 

5,2 

108,8 

7i,8 

-----1-----1----::------1-=---1 __ - ·--=---------
lt.;:;,s 44814,-· 100 

1 
- 4130,- 100 48944,- 100 j 

211,--: 1,7 

Н . ~:А . 359.2.Jc,l 2469,5 3-3393,6 , 

:3.5 

-.,5 91,6 8,4 100% 

11838,6 

11838,6 

12135,4 100 

~328,9 

2633,3 

1723,7 

Электронный архив УГЛТУ



Из заграничной литературы. 

Эле:н:тричеен:ая сушка бумаги. 

Из (;[iJ.Ieи-J. Е. Аlнап,:!еr и. ST. А. Sta,,:,se, 
(Paper Trade J ournal 80, No 6, 19:!5). 

Употребление э.тrектричества для непосредственной сушки бумаги 

предлагалось много лет назад, и в патентной литературе имеются 

различные нагреваемые электричеством цилиндры и т. п. приспосо-

бления. -
После многих эюшериментальных работ .в 1924 г. на фабрике 

Port Ed-wa,rds (в С. Ш. Америки) была установлена обыкновенная -бу­
магоделательная машина 2,4 метра ширины и со скоростью 90 м. 
в минуту с электрической сушкой для прошзводства обыкновенной 

газетной бумаги с производите.тrьностью свыше 100 тонн в сутки. 

После шести месяцев опытных работ 7 июня: 1924 г. машина была 

пущена в ход и находится в работе все время до сих пор. Электри­

ческая сушильна.я: чаоть (см. чертеж) состоттт из кирпичной ю1м:еры, 
которая в :этой· установке имеет приблиашельно 11 м. длины, 5,2 м. 

ширины и 3,6 м. высоты. Стены ее, 36 см. толщины, состоят из двух 
10 с:м. 1шрпичных облицовок с промежутком ~ежду ними в 16 см., 

заполненным минера.тrьной шерстью. Этой консrрукцией потери тепла 
от лучеиспусь·ания ,были сведены до миниму:ма. 

• .. с- ··-~ _________ _j '-------

/ _____ -_-_-~_. _---· ~:·= -1__6 

К11мера разделена на три части:· две наружные камеры по 1,5 м· 
длины~ и одна внутренняя s~м. длины, в которой собственно и. про­

исходит сушка бумаги. Бумагэ. делает 5 оборотов в :машине, проходя: 
взад и вперед между шестью · бесконечными -сетками. Сетки натянуты 
по шести валикам на каждом конце :машины; валики эти с одной 

стороны приводятся в движение зубчатой передачей, с другой сто­
роны они вращаются натяжением самой сет1ш. Э-rи грудные IШЛИRд 
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::::_:;реп.1ены на каретке с контр-грузом д.тrя равномерного натяженпл 

::-:::-кп: в случае расширения или сжатия ее от влияния температуры. 

В машине находятся 6 сето:к по 21 м. длиной и 2,23 м. шири­

:s:ой:. Каждая с-,етка поддерживается грудными валиками, одним 81// 

:=равиrе.тrьным и шестью 4¼,, поддерживающими или регистровыми . 
.=_-_рудные валики и 6 правительных находятся в концевых отделениях 
,шмеры, тогда как все регистровые валики во внутренней камере. 

Температуру внутренней камеры возможно поднять выше 230° С, 
,vrдa как в концевых отделениях температура около 120~. 

Способ смены сеток весьма схож с тем, который давно употре-

6:rяется на обыкновенных бумагоделательных машинах. Регистровые n 
ведущие ва.тrики и нагревательные элементы внутри петли, обраэуе­

:'11:ОЙ сеткой, могут сниматьея: и удалятьея из камеры. Натяжение 
сетки регулируетея удалением груза с противовеса грудног.:> валика, 

и еам грудной валик помещен на соответствующей :каретке. 

В 1саждом углу :камеры имеются большие двери в концевые от­

.:~;еления с передней и аадней стороны. :Когда эти двери открыты, от­
:~;еления охлаждаются настолько, что можно войти внутръ и сделать 

соответствующие исправления. 

Вее движущиеся валики поддерживаются охлаждаемыми водой 

подшипниками, которые смазываются густым маслом. Практичrски 

вее испарение влаги из листа имеет место во внутренней камере, 

в коrорой поддерживается слабое давление, чтобы предотвратить про· 

никновение в нее воздуха. Пар, проникающий в концевые отделения, 

удаляется эксгаустером. Внешняя камера строится возможно плотно, 

чтобы довести проникание вовдуха до минимума и этим уменьшить 
об'ем удаляемого пара и облегчить регенерацию тепла из этого пара. 

Нагревательные элементы состоят из двух типов спира.11ей, под­

дер;пиваемых изолятора.ми, которые в свою очередь лежат на стааь­

ных желобах, у·rвержденных на раме сушильной камеры. Эти э.1е­

:иенты работают под напряжением 440 волы. Они все рае-по;южены 
внутри центра.тrьной камеры и распределены так, чтобы: J:авать соот­

ветствующую постепенно во;зрастающую температуру по всей :машине. 

Каждая секция нагревате.11ьных э,11ементов контролируется автомати­

ческим _термостатом на главном: распреде.11ительно:м: щите. 

Установлены также соответственные приспособ.::rения ,Jдя удер­

жания сетки в правильном положении во время xo,:i;a, ,:i;.::rя регулиро­

вания хода, останова машины и предотвращения разрыва бумаги. 

Бумага проводится через эту :машину очень легко Р:Баю-r; устройство 

приепоео6ления для автоматической заправки на эrой машине было 

признано излишним, хотя при желании это очень .1erno можно сде­
лать. 

При електричес:кой сушке бумага про:хо.:щт между, движущи­

мися сетками и дает постепенно высуши:вающпйея лист, при чем, 
6пагодарн попной возможности свободной yca,JJШ бумаги, достигается 

максимум :крепости, ра1;rяжимости и ги61>ости. 
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ЭлектричесRая сушка значительно короче сушильной части 

обыкновенных машин соответствующей ве.~:rичины; значительно сокра­

щает стоимос1ь здания и расходы на содержание его и облегчает 06-
ё,тrуживание :машины. Тогда как при обыкновенной пароnой сушке 
высокая температура и влюкность ыrе11:ут 2а собой необходимость 

вентиляции, требующей значите,11:ыiых затрат, при электрической 

сушке все тепло и влажный восщух находятся в закрытой :камере и 

потому в помещении почти такие .же условия, ка:к в обыкновенной 
комнате. 

При электриqеской сушке, которая происходит в совершенно 

з·акрытой :камере, J1учистая теп:rrота от открытых Gлектричееких на­

гревателыiых элементов падает на движущийся лист бумаги и оди­

наково проникает во все часrи листа, поднимая температуру до точки 

испарения воды и затеtr доставляет скрытую теплоту испарения, пока 

не будет уда..тrена вся вода до желаемого остаточного процента в.тrаж­
ности. Нагревательные :шементы ра60та:ют при температуре свыше 

500° С, поднимая температуру внутри сушильной камеры значите.тrьно 
выше 100° С, что совершенно · исю1ючает возможность :конденсации 
пара и возникновения :капели. Так 1шк в камере давление нес.ко.тrь:ко 

выше атмосферного, то водяные пары пз бумаги становятся перегре­

тыми:,. и этот перегретый пар удаляется из :камеры посредством со­

ответствующих вентиляционных: · труб 6е:з прииененпя: механических 
вентиляторов. 

Сушильная :камера устраивается во:зможно менее проницаемой 

для воздуха, кроме двух ще.тrей на концах машины для ввода и вы­

вода листа бумаги. Так как для удаления влаги совершенно не тре­

буется воздуха, то в:ет необходимости 3а,тро.тить энергию для нагрева 

этого воздуха, а также не требуется затраты силы длл работы эксгау· 

стеров для вентиляционных целей, 

Иа сушильной камеры удаллется то,тrько (за исключением неана­
чите,тrьных количеств во:здуха) пар;· который легко может быть СIИН­

денсирован в экономейзере и.тrи конденсаторе, и практически почти 

все. тешiо ·этого: пара мо:r:ет быть исполь?овано для по,11езных целей 
это тепло получается лри теипер:атуре б.тrи:зюJЙ к 100° С. Хотя изве­

стное количество отбросного тепла может быть также использоrншо и 
в обыкновенной сушкб\, в .которой д,тrя удЕtленил влаги употреб.ч:яеrся 
воадух, однако при этом может быть утилизирован весьма незначи­

те.11ьный процент всей тепловой э:Еi:ерги:~r, закшочающейся в воздухе, 

таr-с как температура его слишком низка, -а таЕже в виду бо,тrьmого 

об'е:м:а :воздуха, который в э:гом случае долшен быть использован. 
Определим· Rо.~:rичество энергии, потребной для сушки бумаги в 

электрической камере, для конкретного случая. Предположим, что 

лист бумаги при поступлении в :камеру содержит 70°/0 в.ч:аги с темпе­

ратурой 15° С и что бумага выходит готовой с содержанием 8°!о влаги 
и температурой 100° С; предположим да.тrее, что выде.~:rившийея пар 
будет перегрет на 110° С, т.-е. до предельной темш'\ратуры 210" С. 
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__ =-=а вея 'I1:: 1)ретичес1пr пQтре6н:~я энергия составит 1443 кал. или 
~ -~ :кзч. эае:ктричеекой энергии на 1 килограмм высушенной бумаги. 
:~;=-:-·::::, не приняты во внимание вс.я:кого рода потери, а также даль­

::::ейшее потребление тепла, испо.11ызованного из удяленного пара. При 

;-а:ле на фабрике Post Edwa,rds при вышеуказанных умовиях сушки 
:::r.-ro достигнуто приблизительно 1,85 квч. на 1 кгр. высушенной бу­
:.:ш·и аа достаточно длинный период времени. :Коэффициент иепольао-

3ания равен приблизительно О,90, при этом включены все потери 

:-ешrа от излучения и нагревания не:которого количества воздуха, про­

::::шшовение которого в суши,11ьную Rамеру не :могло быть избегнj-то. 

Чт.обы правильно оценить теп.11;:,технические ·уеловдя, нёобходюrо 
по~шить, что из э.11ектрическ,')й' сушильной Rамеры при приведенных 

~словиях получается в качестве побочного- продукта 2,07 ь:гр. пар1 
на кгр. высушенной бумаги или приб.11изительно 1220 кал. отброено­

:-о тепла, которое может быть исполызовано для других це.11ей, напри­

)Iер, д,11.я нагревания воадух_а или воды для отопления фабрики и т. п. 

Оrсюда видно, что при по.тrном: шшользов,1нии отбросного тепла рас­

ход :э,;rектрической энергии может быть снижен rro, крайней мере еще 
на одну. треть. · " · 

Следующая таб.~~:ица. даеr приблизите.11ьно теоретическое количе­

сrво потребной энергии для сушки бумаги в э~ектричее-в:ой .камере 
при. различных процентах с)дерщания влаги в 

ку бумаги. · · · · 
¼ влажности ...... ~ ... 75.О_ 72.ь · 

На 100 кгр. бумаги, поступаiощей · 
на сушильную чаеть. 

кгр. воды . . . ~ . . • -75 

кrр. волокна . . . . , . . . . 25 . 
. :кгр. tот:овой бумаги .. · : . ·. 27.2 

На 1 килограмм бумаги; поступаю­
щей иs сушильной Iн1.меры. 
:кгр. во.тrоrша . . . . . . . . 
а_.:._ ве-его кгр. воды.. . . . 
Ь = кгр. воды выпаренной . 
с=кrр. перегретого пара. 

8:5 1 ХО,52ХО,92 .кгр. волокна . 
=:ка.л ...... -.. 
85 Х 1,0 Х а=:кап ... ·· 

0.92. 
2.76 
2.('i8: 
2.138 

39 
2з:5 

537 Х Ь=кал .... . 
110 3 Х 0,475 4 Х с= :кал. 

.1-i3П 

. 1Н 

l3cero ·кa.ir .. 
. Киловатт-часов . . . . . 

, 185-i 
2.1,:. 

1) Те,Шfj-'ё,1_1 р;; н~грf' J (iу,,.,.-и ·(100=-:5 
2) Tt:rт.11,'"",rкi:1('-'!Ъ вг,д,,.iк;:а .• 

З) Пi:J•fI],fB ш1:-J. (210Q-1(11.1:J. 

72.5 
27.5 

. 29.9 

0.92 
2.43 
2.35 
2.35 

поет·уtшющей ·на суш-

. 7Q.O _68.() 65.0 

70 oS к-_;::, 

30 32 35 
32.6 3-¼.-., 38 

0.9:? (t.~2 0.92 
2.15 1_g5 1.71 
2.t.•:- 1.57 1.63 
2.0:- 1.S7 1.63 

~.~ 
'-'< 39 39 

1-:-2 1((5 145 
_:_ 112 ~004 875 

110 .. 9$ 813 

1.н:1 130i3 1145 
· 1,(,8· 1,52 1_33 

1,·. /J'. 
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Сенционный всасывающий фильтр и его применение 
в целлюлозном, древесно-массном, :картонном и бумаж­

ном производстве. 

Goy.- 11 Wос.ЬеnЫ. f. ГapierГabrik(.!.. 1925, No 10. 

Блестящие успехи применения секционного веасыва:юще1·0 фильтра 

Wolf'a в сахарном, крахмально-паточяом, Rожевенном, цементном и 
других химичееких производствах, побудили автора поставить опыты 
применения этого аппарата д,11:.я обе з в ожив а ни.я: целлюлозы. 

Результаты этих опытов превзошли все ожидания: производи­

тельность фильтра охазалась громадной, Небо.JJьmой аппарат с фи,JJь­

трующей поверхностью всего тольRо в ½ кв. м. дал в течение часа 

при 50¼ вакуума 300 кгр. 4.5°/о абс. сухой целлюлозы И3 масеы с 

1 ¼ ¼ содер:Rанием сухого вещества, т.-е. 150 :кгр., а на 1 кв. м. 
фильтрующей поверхности З!JО кгр. воадушно-сухой це.JJлюлоаы. 

Таким образом, аппарат с 10 :кв. м. фильтрующей поверхности 
даст в сутки 10.300.24. = 72 тонны 45°1о абе.-сухой или приб.JJизительно 
500/о возд.-сухой це.JJлюлозы. Фирма R. WoJf А. G. Zweigwerk Ascliei·s­
lel:ien, Magdet,urg, и:зготовляющая эти аппараты, строит также фильтры 
с 20 кв. :м. фильтрующей поверхности, проиаЕодительность :которых-

144 тонны в сутки-значительно превосходит максимальную произr.о­

дительность современной бумагоделательной машины. 

Еще примечательнее степень обезвоживанин, достигаемая апш.­

ратом без поеледу:ющего преесования при помощи: сукон. Количество 
воды, удаляемой иа массы, огромно. Она отсасываете-я (и тут же 

фи.1Iьтруется) так быстро, почти мгновенно, что самый процесс оGез­

вошив анил трудно наблюдать. При опытах толщина получаемой почти 
сухой на ощупь пашш бьша 12 мм. Барабан фи.льтра делал при 

этом 1 оборот в минуту, что соответствует рабочей скорости 4,4 м. 
Раньше чем перейти R об'лснению высокой производительности 

аппарата, приведем краткое описание его устройства. 

Барабан фильтра (рис. 1) от 1-3 :метров длиною и о,5-3 м. 

в диаметре предста~л.я:ет собой отлитое из одногокуска цe.JJoe. Ра­

,J,иально рае-положенные секции на поверхности ци.JJиндра покрыты 

металлическим листом 5 мм. то.JJщины с косыми прореаами. Обо­
:rочка пш:шндра тщате.JJьно отточена. Д.JJл кис.лых: жидкостей 
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применяется фосфористая бронза, шш весь аппарат покрывается 

елоем свинца. 24 секции барабана расположены nара.члельно его оси, 
как это видно иа рис. 1. На :конце шейки вала, (не показанного на 

рисунке), находится неподвижный 

распределите.ч:ь. Поnерхности со­

прикосновения в распределителе 

делаются из бронаы и сменяемы. 

Так как, однако, эти поверхности 
входят в соприкосновение только с 

фильтрованной водой, и аппарат 

находится не под давлением, а под 

вакуумом и к тому же неподви­

шеп, то изнашивание минимально. 

В распределите.ч:е (рис. 2), име­
ются 4 камеры различной ве.ч:и­

чины. Одна большая камера нахо- . 
дитсн в постоянном соединении с"" 

секцией · барабана, находящейся 

во всаеывающей зоне. Последняя 

Рпс. 1 

Бара11n.11 фиJ1ьтра. 

ле,югr в массе на 20 см. выше уровня массы I! поды:мающейся 

стороне фильтрующей поверхности. Да.ч:ее примыкает, так называе-
. мая, сухая зона, соединенная со второй 60.11ьшой камерой распре,::rе­

лителя. Затем следует малая камера, через которую наружный вi::3:ryx 
вступает в секции, и еще одна :камера, 

через которую изнутри продавливается 

вода, воздух и.ч:и пар через сеrку и.ч:и 

сукно фильтра для очистки. В распре­

делителе стенка между всасывающей и 

сухой :камерой может быть пере;::rви- .tl 
гаема, благодаря че~у всасывающую ка­

меру можно увеличить за счет сухой 1! 

наоборот. 

Способ работы секционного tE.:~,r:;,:. 
следующий. Прос.ч:едим путь ~1!.::!::р:J:­

щей поверхности над опре,:rе.-тfн::::~ ?-:-::­
цией. При погружении в ~ассу 5 ~:::::-:-

поверхность эта покрывает..:;-:. -=·- -=.:~·.:.:~-

Рис.. 2. 

вающей аоне массой. Степень Е:.?а?з:~н=я з ё~IОй зоне может быть регу-

лируема для по.ч:учения опре_-=.--=.:::=-_ .:__. ___ ::r::nны слон массы. 3атем дан-
ная секция вступает в су:х:у:: z:.=.., =:.-:ного вакуума, и слой мае-сы 

интенсивно обезвоживается. П: ~..:е =r, ::,хождения через сухую аону, 

когда секция череа распре=е::Е:-:-.:ь сс,:-.:шннется с наружным воздухом, 

елой легко снимается PYБ;::fi: :н =-=:;е~щ:штся на первый сушильный· 

цш:rиндр или на резалъну:-: Y:'..=z::::;-, на :которой сырое полотно папки 
разрезается на листы. В =Р.• _ ..... .х с.--:rучаях для снятия слоя может 

быть применен шабер ПJ:7 ;е:=:::::::ый ва,ч:. 
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:К распределителю примыкают трубопроводы к вакуум-котлу, 
паропроводы и трубы; по которым проводите.я сжатый воздух. Из 

вакуум-котла сверху отсасываете.я: воздух воздушным наеосом, а сниэу 

вода-центробежным насосои. На рис. 3 представлена схематически 

вся устRНОВЕа. 

1 

] • Мееш1>ды1ый ч ,н. 
2. Мас.,· .. u1-1овод. 
3. Секнповныи фильтр. 
4. Отеасьп~:~юm.пи -тюбопровод. 

5. B11i;yy3r-кorPл. 
6. Трубоч•овод для .Фидьтрата. 

8. 

7. 
9 

Рис. 3. 

7. Б:~ро~!еТр!!sё~:;:а..я: ч·,у[.1. 

8. В,:,;(,к,ц~ите.1ь (ко!!.:;.ев::-..,ор). 

9. Воцухочои;~:. 
.10. Сухой ь:·,.1.ушныi на·:-:-,:;. 

11. ТруС:,:',тrро~;,д ,:1:.1я 1·е,у.1и1-:-ыn:11я ва~ууча. 

1?. Насое ;I)IЯ фи.1ьтрата. 

Для достижения еще большего удаления во;з:ы при опытах над 
обезвоживанием целлю.110:зы были устроены в сухой зоне два на.жим­

ных валика, которые при помощи спиральных пружин прпжимались 

к фи.11ьтрующей поверхности. Перед первым валиком е;,rой папки еще 
обнаружива.11 немного выжатой: воды, которая тотчас же исчезала; пе­

ред вторым же валиком воды совеем: не бшrо. 

Несомненно, что прессование помогает обезвоживанию . всасыва­
нием и, наоборот, отсасывание отжатой воды дает возможность прес­

сованиrо выпол.нять свою роль в надлежащей мере;· 

АвгJр полагает даже, чт.о одновре.менное от·жатие и от­

с а с ы ван и е от ж а т,о :й: в оды вместе с. просасыванием воздуха в 

сухой зоне является пр;ичиной достигаемого столь высокого содержа­

ния сухого вещества, котqрое иначе может быть достигнуто тольRо 

посредством д'Вух или трех прессов с сукнаии ишг при помощи прес­

сов высокого даRления. 
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Какие же преz:У::,-=-::::::::: шrеет секционный всасывающий фильтр 
по сравнению с 06::з::: :s=:::;a.:::::z:e~.: на горизонта.11ьной машине? Он за-

11еняет собой сет.:"':::::,.:_ -:;::.:::ь :а пресса. Это означает устранение 

прессов с прива.1а:2 :;::: ~::-::::::::::,::z z уменьшение площади сетки в 5 раа, 
та1~:ка:ксекционн5:z ::.z._-:=~ : :2:з:2=,ующей поверхностью в 6:кв. метров 
дает по меньше:: У-:;= :~- .:':-:- =:;;::;вво;::щтельность, что горизонтальная: 

сетка, площа;:ью э -= _ ~- :~::-:?:з. Неподвижно прилегающая к бара-

бану сетка фи.-~:;:.. ::: ; : . _-:- : : :: : , по,.:~:вергаетсл меньшему изнашива­

нию, че~-r нахо=;;:=::.=::.=: ::. :::::;;=~=:;:-5:вно:м движении сетr{а гориаонталь­

ной машины. НсС: :_:._""- -·=:::.:.ё::а:уть, что остроумное устройство дает 

во~можность :ш~~==- : ::-_ --_- ::. :-=с~::1--;те весьма малого промежутка вре­

мени. Одна то:::::~: -'- :::::....z.:: _ сукнах очень быстро окупает ап­

парат. 

Сетка м,.-:::·:.- =-=--~.: 150 или еще бо,11ее высокого номера. 

Вследствие пр~-с~-.:. :r...:: : :.::.:=.:r ::еток почти совершенно устраняются 

всякие потер:.:=.:-::::.:. .. ~z..:::c::;:,:- (стекающая вода) совершенно чист. 

Разделен.и=::::~-=-- =-с.: ::.::-ны: на две части, иа всасывающую 

и на сухую 2:.::::.-- :z - : : -=-- _ :=.: ~-3~ было упомянуто, то преимущество, 

что дает во;н::з::::: _:: 
регулировать ::..Z. .а. 

другую це,rrь, =~-=~~ 

.1.- ~ =:.:ъ и увеличивать вакуум и проиавольно 

..,__ ::;:::цину слоя. Но оно имеет таюке и 

~ ·:.. . ==:-:-::ают не только уда..11ить воду иа массы 

но и промыть -с-:-

Д.11л са:У:::·: . ~~ .:.~=.=: це:1.11юлозы это не имеет никакого 

аначения, но r_; 1-. :: . =:-т :;: :::ь в тех случалх, когда фи,11ырат сам 
по себе цене:::. :::: : :~:: ,_ - .1.::: :;:ные растворы :калиевых co.11e1t и.11и 

сахарного пр:z.:: .: . - : :. : :::е.:rлю.11озном производстве промывка 

<Jе,ч:еной це;,:::: : : :,; - . ::: -=с JL .:..-:зажна, и в этом отношении аппарат 

удовлетворю::: .: ~,.:: _ ..:: _: _;__:.. потребность. Промывка происходит 

в сухой зоне. =~ z : · _ . _ == ::rупает из вспрыскивающих сопел. 

Промыва:юп:~ :: _.:: :: : :. : :::::-:- не смешивается: с еще находлщейся 
в масl}е _во,:::сй : :. _ - · :-.:::юсоб этот дает значите,11ьную эконо-

мшс:, в проу::.;:::. :с: 

БлагоJ:а~.:: 

чрезвычайно :: ::;: : 
.НЯЮЩИЙ В С-с~~ - . 

шину и ф~.~=_;: 

::с::; ~=а~т время промывки до минимуиа. 

· ·: 1 :-· _::::;п: бы то ни бы.110 потерь nо.11окна и 

· -=-= :5еавоживанил аппарат этот, соеди­

:=::::овременно и обезвоживающую :м:а­

- =:;шгоден, само собой понятно, и для: 

{н5еавоживаи..:: :_:-· .. --· 
Да.11ее с-с:::- : _ 1 __ .::.::::::::;_:-:,щии фи.11ьтр может найти приме-

ненпе и в r: : : -· : 
сованных с.--::: с:. 

на горизонт::.-::: 

точную чае:-::: . : ·: : :. · r 
те.rrьную Э!cz: _.z. 

Секцп:::::~ -
сточных во=. 

: : ::::s.. ,.~,:,етоящего не из неско:.rьких спрес­
: - -: : ~:тоя), вырабатываемого обыкновенно 

:...:i:nине. 3десь он заменлет собой се­
-=:. z :::rpecca с приводами, и дает значи-

_ ~-с: 5ыгь также применен, как фи.11ьтр 

18 
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При ко.11оеса.11ьной производительности фи.чьтра- на кв. метр 

фильтрующей поверхности :может быть отфильтровано в час 20.000 лит­
ров и больше сточныхlвод-даже дш1 значительного количества сточ­

ных вод потре6уе·rся небольшой аппарат. Фильтр работает автомати­

чески. 

:Мае.с.а может быть снииаеыа при помощи резинового валика или 
шабером, смотря по степени обезвоживания. Постоянная очистка 

водой сжатым воздухом или паром устраняет возможность югрязне­

ния сукна. Дальнейшие преимущества этого аппарата по сравнению 

с обычными системами ловушек: не60.11ьшие размеры, особенно в вы­

соту, нет необходимости в больших водовместилищах, нет никаких 

потерь волокна, небольших размеров сукна и т. д. 

Наконец, аппв.рат до.11жен представлять интерес и для соб­
ственно 6 ум аж ног о производства Фильтр этот см:о;+~ет заменить 

сетку и мокрые пресса бумагоделательной машины, когда возможно 

будет достичь в получаемом слое такого же свойлачивания п та.кой же 

однородности структуры,· какие получаются на ес1моч:ерпке. Теорети­

чееки такая возможность существует. 

Фирма строит аппараты 6 различных размеров: в ½, 11,'~, 3, 6, 
10 и 20 кв. м. фильтрующей поверхности 

Расход силы (в лош. си.11ах) r:,тим: аппаратом и вепоыогательным 

устройством приведен в еледующеn таб.тшце: 

BPЛИЧlllla. фильт­
Р)!(•!11,':'.Й 111...1О('Г,:~· 

1:1.ОС'l·И. 

3 1-:r;_ м. 

6 '' " 

10 ,, " 

,. 

С~>кпиоввыи ;; • 
1' 

фильтр. !I 

1125 .1. С. 140 кб. ?u. В ЧJС-2'.~ .1. С. 0.7:5 .::!. ::. 

2 

3 
" " " 230 " 

470 
" " " " 

4,7 ,, " 

8 
" 

1,3 .. ~ 

2 

06JТТ,пЙ f1Зе­

хо.1: еилы. 

4,5 .l. с. 

8 

13 

JJ. В. 
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Из жизни бумажной промышленности. 

I{ вопросу о вредности для: здоровья: рабочих сульфит­
целлюлозного производства. 

Вопрос о в.чиании на здоровье рабочих еерндстого газа в суль­

фит-целлюло:зном производстве. является вопросом недостаточно изу­

ченным не тольRо у нас, но и за границей. Нашим законодате.чьством 

по ахране труда кислотные и варочные отделы, где по ходу произ­

водства веегда возможно выделение неRоторого ко.чичества газа в ат­

мосферу, приравнены к отделам вредным, и д.чя них, как д.чя боль­

шинства киелотных производств, установ.чен сокращенный в часовой: 

ро.бочий день; кроме того для рабочих этих и некоторых других от­
делов введен допо.чнительный двухнеде.чьный отдых. 

Наско.тrь:ко же деиствите.чьно вредно действие сернистого газа 

на здоровье работающих? Ответить на этот вопрос чрезвычайно трудно, 
ибо до сих пор на этот счет не имелось достаточного статистического 

материала. Мнение большинства наших практиков склоняется к 

тому, что на сульфит-це.~:лю.~:озных заводах не наблюдается повы­

шенной заболеваемости. Отсюда вывод-ус.човил работы в це,тr.1Jю.11озном 

производстве не более вредны, чем в любом отделе бумажной фабрики. 

Такой же вывод можно с;::~:елать из известной книги д-ра Шафрановой 

;;Ус.тт:овия труда в бумажной промышленности СССР"; как-будто работа 
в светлых;сухих и просторных помещениях паккамер является гораздо 

губительнее, чем работа в тех кис,тrотных' помещениях, где :мы 

обычно наблюдаем, как всякий непривычный посетитель стремите.я 

скорее выйти на свежий: воздух. 

Техники це.тr,чюлозного производства, не имел достаточных 

покаааний вредности цел.тr:ю.чозного производства, все же обычно выс:ка­

зываютсл аа необходимость сохранения сокращенного 6-чаеового рабо­
чего дня в кислотных и варочных отделах, впдя на опыте ватрудни­

тельность до.чговременного в них пребывания. 
Неопределенно по данному вопросу и мнение медицинского пер:.. 

еонала. Помещаемый ниже перевод заметки немецкого проф. Гартмана 

и статья специа.чиста по вопросам профгигиены при Отделе Эконо­
мики Труда ГЭУ ВСНХ д-ра Шнейдера яв.тrлются показателями со­

вершенно противоположных в:зг.чядов. 

18* 
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Вопрос о вредности целл:юлоаного производства был поднят 
:Комиесией по поднятию производительности труда в бумажной про­

:мшirленности. Бш10 высказано пожелание об о6разова:s:ии при Отделе 

Экономики Труда ВСНХ особой комиссии по обс.-:rедованию уеловий 
труда в. бумажной промышленности. Так ю~..к пер!!·:·о'Iере.=н:ы:м являет­

е.я целлю.лоаное производство, то в отношении его б:::.::.::а выработана 
в ВСНХ детальная: программа о6следовани.я, охватыва~1::r:ая все сто­

роны вопроса. Программа эта была рассмотрена Ь:ошн:сиеz по подня­

тию производите.льности труда, и смета пере,Jана Б"'::Iра Се3дов пред­
ставит. бум. пром. для приискания средств. 06с.:rе=оза.Е:Ие это на­

стоятельно и неотложно треб;уется для Нарко:Утру=а з отношении 

гарантии надлежащей охраны здоровья ра6очю: Е =::я: ВСНХ в 
отношении выработки рациональных санитарно-те:х.ыrс;:-:с~шх: ус.-:rовий 

производства, как на сущеетву:ющих, так и на 6;-.:r;;-=нх ::::rредпо.ла­

rаемых нашей широкой строите.JJьной програ~яеz 2ав: =ах:. 
p,.j_ 

Состояние здоровья рабочих на сульфит-це;mюлоз­
ных заводах. 

Распоряжение германского Министра Труда об о~ ;;,:-===за.паи пред­

приятий, представляющих опасность для адоровь5:: ра: :"'::zx:, поставило 
пред заводоуправленилми соответствующих предпрz.Е:-2:й аадач~- выяс­

нить вопрос о влиянии процеесов производства на 2=::;::зъе рабочих, 

с целью улучшить, в случае надобности, условшr тр:_;-=а з :этих пред 

прпятиях; в связи с этим ставилея вопрос о c::Jsp::.=e:::::шr рабочего 

времени в данных ц:роизводствах. 

Так как выяс.нение этого вопроса имеtт · R~·=·~-:c :-:::-о большое 

чисто научное :значение с медицинской точки зрев::z.=::, :-з ~пи~ заин­

тересова.JJся немецкий профессор д-р медицины Г2.р:-1~~:::::. 

Профессор Гартман прежде всего останови.-тсн ::::а в:-:::-росе о со­

стоянии: здоровья· рабочих на сульфит-це.ллю:юз!!3:х ;з:э:-.:rах. По его 

словам является общеи~вестным, что на этих за.з::=а:х: рабочие очень 
редко бол·еют простудными болезнями, наприхер. :-р.и::::=:м. То же мож­

но сказать относительно туберкулеза, кото:рыt з,:::-речаыся среди 

этих рабочих только в виде :и:с1ш:ючения, при че~ ра.::,7а на эт:и:х за­

водах даже останав.ливает и.ли совсем и3.-:rечива.~т ;-же существовав­

ши:й туберв:улеа. · 
Профессор Гартман сожалеет, что е:м:у IIoI.a :s:e ;-.:i:a:rocь получить 

на этих заводах систематичесв:их стаr:и:сrпчесюп: ::щнных по :этому 

вопросу для сравнения с данными тех пре,:::~;припий~ в помещениях 

которых нет распространения свободных ю:=с:r,::,т 1). Он, однако, пред-

1) Для кpa1h•н:'l'II ~ы бу.•1Рч в ,,~льнРиш,·я ю:::..:;::.::ь rр:·Г::'2-,,:т::~, це нег р;~,•пр.:":i'ра­
l!rнпя с1:sr)б1)ДRЫХ кп,~.лот, ,,G':" 1 ·1:н,·ло1·ны,1п ', а прон:=.з(••1·:I::.. в 1,:,:-:-~·рЫХ r~,;.:_,rtoe И'f-:'~Т·""Я­

"кР•· _;r(iIHbl)[И". 
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полагает, что эти данные легко можно будет получить в соответствую­
щих страховых кассах. 

На одной фабрике, изготовляющей шерстяные одеяла, ему уда­
лос.ь констатировать, что число заболеваний среди рабочих в "бес­

в:ислотном(.!. производстве бы.-:10 почти вдвое больше, чем в "кислотном(.!. 

производстве. При одной. эпидемии гриппа в "кислотном:(.!. производ­

стве забо.11ело 10°fo рабочих, а в nбезкислотном""-19¾. 8а последние 
10 лет был установлен в n:кислотном'' производстве только один с.11у­
чай смерти от туберкулеза, при чем следует отметить, что это сл;у­

чи.11ось с бо.11ьным, з.11оупотре6лявшим спиртными напитками. Рабочие, 

подверга:ющиеся самым сильным :кис.11отным парам при серных каме­

рах, от.чичаются особенно хорошим адоровьем. Семь рабочих, в:оторые 
были заняты этими работами в общей можности 255 лет, отличались 
постоянно хорошим здоровьем. 

Так ка:к не под.11ежит сомнению, что число заболеваний в "бес­

:кислотных" производствах выше, чем в 1,:кис.11отных", то предста­

вляется целесообрааным примешивать в: воздуху помещений ;,бееки­

с.11отных" производств некоторое количество свободной кислоты. На 

бумажных фабриках, комбинированных с целлюлозными заводами, это 

не представл.я:ет затруднений, та:к как и при си.11ьных раабавлениях 

свободных кислот достигаются 6.11агоприятные результаты. В тех же 

производствах, где нет S 02 , можно употребить д.11я этой це.11и испа­

рения муравьиной кислоты, :использовав для этого техническую 8•Y:'j0 

муравьин;ую :кис.11оту, что составит очень небольшой расход. 
В заключение профессор Гартман просит сообщать ему в да.11ь­

нейшем о практических результатах вшr.я:ния на состояние здоровья 

рабочих свободных :кислот, распространяемых в рабочих помещениях. 

л. х. 
1/.Р 1 1. u Рар. 1924., № 12. 

Полезны ли :кислотные газы для здоровья рабочих? 

В журна.11е "ZelJstoff und Papier"' появилась помещаемая выше 

заметка, в которой освещаются работы проф. Гартмана по вопросу 

о состоянии здоровья рабочих на сульфит-це.11.11юлозных ааво,:щх. 
В этой заметке проф. Гартман констатирует благотворное действие 

1,:кислотю.тх(( производств на адоровье рабочих. 
Однако, все пре,ююложения проф. Гарт:м:ана не подтверящены 

цифровыми данными. Эrо предполагается сделать автором по изучении 
статистических дпнных в соответствующих страховых Raccax. Конечно, 
было бы гораздо це.11есообразнее раньше со6р&.ть статистические дан­

ные, а затем деш,ть те заключения, :которые поя:ви.тrись в прессе. Для 

нас, в:онечно, рассказы о на6.~тюдениях на одной и.11и двух фабриках 

осноnанием :к таким смелым выводам послужить не могут, тав: Rак 

неизвестен целый ряд таких привходящих обстоятельств, :ка:к возраст 
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и стаж рабочих, их жилищные условия, быт и, наконец, санитарно­

гигиеническая обстановка производства. Все эти обстояте.:тьства может 
быть помогли бы нам для об'яснения "це.11ительны:х: свойсгвц киелот­

ных отделений больше, чем оперирование несколькшш с.:тучайными 

примерами. Один лишь смертный с.11учай от туберку.:теза рзно ничего 

не говорит, так как туберкулезные больные в пое.:те.:цшх ста;щ,ях бо­

леани уходят и умирают вне заводов, и в статиспшу уУе:рших рабо­

чих целлюлоаных заводов не попадают. 

Не касаясь вопроса, насколько верны выво,::ш ~.: =. Гартмана, · 
мы укажем, что имеющиеся у нас статистические :з:анз:::.:е скорее го­

ворят о противоположном. 

Так, Leyшann дал статистику забо.11евае:мости :::::.. : ==::-У :х:шшче­
ском заводе в Германии за 16 лет (с 1888 по HIOi :-.. ;:~ ;;.:=:х ;з;анных 
:мы видим, что рабочие, аанятые непосредственно :в =Р==-=·:са:х: произ­
~:щства кис.11от, страдают болезнями органов ,:~ыхав:Е.н: z: =z=:еварения 
гора:що больше, чем подеобные рабочие, не .юrе:ю:.:::z::- z.--::z z:уеющие 

в неаначительной степени) еопри:косновения с Rис:::::;::;.У=-

К-о.шче,~·rво sа(.о.1е!•.:~.ттии на. 100 р;;_(,_.,:::. 

Гррqш:и •••.•• 

Ст-о;rяры и п.нн·ниf:и. 

Сле,:.<1,рЯ •••••••• 

Раб,:,чне серя«1,11с.11отн. протт1r>. 

,, 
" 

CO.!I:ЯR1)KИi',.i[ 1JlЯ. 

" 

,i . ; ., 

Бо.1f•:::а 5:;:~:=-
c,prlE.-z .;:~:.З::;: 

.IblX1EZi,. _L_ • · ·• - • · .·. 

9.2 

15.~ 

Cursc.Jim,1.nn, обработавший матер1rа,--:::=:а: == аз.~:~<:=ае~ост-и 69.000 
рабочих в германской химической ин;:rус:грzн ~~ н,:,~ 1: 1910 гг., по­

лучил, что на 100 рабочих приходи.:тось за~::::-:=11.тrй: 

По::~:~обные рабочие : . • • . . • 

Рабо<1ае, эаяятые Ren,xp<?~-::-вe!iE:, 
в п1юп.ессе про1Р~дс7ва. . . • · 

5:=~~::::::z Б:.::-:-~:а:z 
:;::--:..?: :::. :::-s.Е·:·в 

-:-,9 6,,2 

12,55 i',27 
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По данным больничных :касс России за период времени с 1913 
по 1916 г. обработанным Эайцевым, рабочие крупной химической про_­
мыш.тrенности страдают бо.тrьше, чем: другие группы рабочих. 

В с.ро:>111е\1 по н:·.,.,, груп11.1.,1 ••• 

\

·1 в.-,.~,·.ши 
i орон"в 

li ;\ЫПIП!н. 

32,42 

41,49 

j Б•)Лt' ,ни 
! op1·;.1,нvF 
/ ппщ~в;~.р~нття 

5SJO 

Об'.яснить повышенную заболеваемость исключительно профес­

сиональными условиями нельзя. Тут приходите.я учесть та:кже целый 

ряд других факторов, как, например, общие еоциальные и бытовые 

условия, усовершенствование оборудования, территориальное проис­

хождение рабочего (л:ер~вня или город), стаж и многое другое. 

Приведенные выше таблицы ук1tзывают, насколько вее это важно. 

Rак видим, русские _цифры значительно превышают немецкие, что 

об'.ясн.яетс.я менее культурными условиями жизни, меньшей заработ­

ной платой и аначите.тrьной примитивностью оборудования. 

Rро:ме того необходимо указать еще и на важное аначение :r-опи­

чества еодержащихел в воздухе газов. Возможно, что содержание их 

в нормах, установ.тrенных Lehшann'oм, не настолько вредно и действие 

их не насто.ч:ь:ко ощутимо, как в елучаях работы при повышенном 

содержании кислот *). 

Оеобенно с.тrедует обратить внимание на это в наших русских 

ус.т1ови.ях пос.леднего времени, когда аппаратура расшатана и посту­

п.тrение газов в воздух наб.тrюдается в значительных количествах. 

*) Пр и ~1 е ч а пи е: По ;,::~..nпым Lehmaun'a., с.1е1ующие х•:.I1ёЧо?<2,з1 ,аJ-:;в в в,:.,,1.ухе 

в те•1е1ше 6 чаrов яn.1>1ютс;;: тер:ш:иьиш :ця че.1,:-зе,t ;,.:,го орга­

пизщ1, С.ев какnх-.11J(.о вr,е:п1ьu 1:,:,::..-re;r.,::-En~. 

Аэ,:,тn:11! кис.10:-а . • 
Со.:rяп&Я кnс.:rота . • 
Сернистая кис.10:-а • 
A..'1!:l!l!JK, • • • • • • 

Х.1ор ••••.•. 
Се1-1nисrы.й уr.1ерщ .. 
Се1 .. :,во;r.,:,рщ. • . • • 
МыmLЯЬ.1 •ВИ•~ты.и B1iJC1pOJ. • • 

Окиrь угдt!рО,щ ••. 
Угольный авгидри;~:. • . • . 

~ИЛШJ1УУ•:•в на 1 ..-rитр в-н~ухз,. 

0,2 
0,013 
0,06-0,1 
0,06 
0,003-0,005 
1,5-2,0 
0,12-0,18 
O,Ot-0,02 
0,2 
30-45. 
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Не предрешая вопроса о вредности или по.11ьаы содержанил кис­

лот, хот.я в последнем мы весьма еомневаемс.я, мы считаем нужным 

обратить внимание мест на данный вопрос и необходимым проследить. 

наеколько оздоровление условий труда на целлюлозных заводах и 

уменьшение поступления газов в рабочих помещениях отражается. на 

габолеваемости рабочих. Ряд наблюдений, опубликование которых 

было бы желательно, нам даст больше материа.11а, чем :какие бы то 

ни было теории и предположения. 

Доктор С. И. Ш1101д.:р. 
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О Б 3 О Р К Н И Г И Ж У Р Н А Л О В. 

"Из чеrо и нан производится бумаrа". 

Пп:r:. Л. II. Кардакоn. 
П~д- "3.:.щш и ,f,31'\рпка •. 1925 г. 

Книжку инж. А. И. КардаRова, давшего краткое описание бу­

мажного производства, книжку столь у нас необходимую, надо вся­

чески приветствовать. 

Эта :небольшая брошюра дает полную картину производства бу­
маги и полупродуктов (тряпиqной по.11умассы, древесной :массы, цел­

л1п,11озы). Описание процессов прошзводства сопровождается цифровыми: 

данными, рисунками и схематическими чертежами. 

Недостатком книжки является большая сжатость и недостаточная: 

популярность иаложения, что может затрудmпъ читателя, нез:наRомого 

с бумажным производством. Автор мало останавливается на некоторых 

вопросах: производства, которые, конечно, ясны специалисту, но оста­

нутся непонятными широкой публике, на которую расчитана книжка. 

Например, автор, переходя к описанию сулъфитного способа по­
лучения целлюлозы (стр. 23), говорит: ;,раствор кис.11ого сернокислого 
кальция, назыв. варочной кислотой, приготовляется так, как ука:зано 

на нижеприведенной схеме (рис. 7). К сожэ.лению, схема эта так мелко 
изображена, и отдельные аппараты настолько схематичны, что чита­

телю, незнакомому с производством, чрезвычайно трудно разобраться 

в процессе приготовления кис.лоты. 

При описании самочерпки автор на стр. 44 эаиечает: 1,из рис. 
16 видно, какое огромное сооружение представляет собой современнDя: 
машина для выделки бумаги~. Замечание автора совершенно пра­

вильно, но, к сожалению, рис. 15 (на котором, кстати, отсутствуют 

необходимые об'яснительные обоаначенпя:) и 16 не дают яеного пред­
ставления об устройстве главнейшей машины бумажной фабрики. 

Недостаточно освещен вопрос о проклейке бумаги. 

В отношении содержания каолина в бумаге приводятся лишь 

ередние цифры, между тем интересны и максича:rьные, Rоторые до­

стигают 50¼ в так-назыв. сахарных бумагах. 
Qqень краткое описание рааличных реза,1ьны:х станв:о:з не ;::щЕт 

·:· :::::их на:t:rе~:ащего представления. 
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Ув:азание, что "при разма.11ывании тряпки в полумассу одновре­

.менно происходит промывка волокна" (стр. 34), неправильно. Обычно 
во время промывки размол не производится во избежание потери во­

локна, а также потому, что при этом грязь могла бы оса:;ыдаться на 

волокне и эатем не отмываться в достаточной степени. 

В общем книжка инж. Кардакова заслуживает большого внима­

ния и должна быть рекомендована всем тем, кто желал бы оанако­

:миться с вопросом: ,,из чего и как производите.я бумага". 

л. в:. 

Иностранные журналы по бумажНОl'ftУ делу. 

В настоящем 1925 году журнал "Papier-Zeitпng" вступает в ю б и­
лей н ы й пят и де с .я ты й год иэдани.я. В этом году в конце каждого 

квартала в журнале будет помещен обзор успехов, достигнутых эа 

-50 лет в трех областях, обелуживаемых журналом: 1) производство 

полуфабрикатов и бумаги; 2) обработка бумаги и книгоиздательство; 
3) письменные и конторские принадлежности. Последний номер года 
будет посвящен истории журна.1Iа за 50 лет. Число подписчиков жур­
нала в настоящее врем.я: достигло 11.000. 

Шведский: журнал по лесной: и бумажной промышленности 

1)SYensk Trayaru & Pappersшasse Tidning~-в 1925 г. вступает в юбилей­
ный сороковой год иэдани.я. В связи с этим журна;rо:м выпущен спе­

циальный номер, в котором на ряду с обычнmr содержанием: помещены 

обзоры о поло;1:ении лесного и бумажного рынков в разл~чных стра­

нах, официальные статистические сведения об экспорте и :импорте 

лесных и бумажных товаров в различных странах, а также ряд :ин­

тересных статей и заметок. 

Известный американский журна.1I Т)Рареr"' куплен Loekкoo,j Trade 
J,Jurna1 Company в Нью-Норке и слился в одно издание со старейшим 
американсь:им журналом по бумажной промышленности Т)Рареr Tra,:le 
.Journal~. 
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Михаил Николаевич Намарав. 

23 апре.~:rя 1925 года скончался еотрудник Государственной Бу­
мажной Испытательной С·rанции инженер Михаил Николаевич К о­
м ар о в. В его лице ТЭС потеря.11 опытного и уеердного сотрудника, 

в течение 10 лет работавшего в нашей бумажной промышленности. 
М. Н. родился в Москве в 1890 г. Окончив в 1914 г. Коммер­

ческо-техническое отделение Московекого Коммерчеекого Института 

по лабораторному циrшу, 

он работал короткое время 

в химической лаборатории 

:красильно-аппретурной фа­

бриrш И. П. J1юбоми.~:rова в г. 
ЕrорьевеRе, а затем пере­

шел на Окуловскую бумаж­

ную q:.абри:ку, где в течение 

года еостоял заведующим 

лабораторией. В 1916 г. 06-
~-ледова.11 по поручению -п Ко­

митета по делам бумажной 
промыш.~:rенности и торгов­

ли~ целый ряд предприятий 

бумажной промышленности 

в Сев.-западн. районе. 1 фе­
враля 1919 г. М. Н. посту­

пил на службу в Государ­

ственную Бумажную Испы­

тательную Станцию, где ра­

ботал до февраля с. г., когда 

заболе.11 гриппом, оеложнившпуся воспалением уха и закончившимея 

менинrитом. 

Из научно-технических работ, произведенных М. Н. на Государ­

ственной Бумажной Испытательной~Станции, некоторые опубликованы 
в журнале "Бумажная Промышленность~ и отмечены вниманием за­

граничной печати. М. Н. занимался таюке учебно-педагогической 
деяте.~:rьностью на Цикле Бумажной Промыш.ченности технологиче-
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ского факультета Института Народного Хозяйства им. Г. В. Пле:ха­
нова в качестве ассист~нга по кафедре бумажного и картонного про­

иаводства и руководите.чл практическими занятиям:и студентов по 

миRроскопии и микрофотографии. 

Преждевременная кончина :М:. Н. остро чувствуется Государ­
ственной Бумажной Испытательной Станцией и Цшшо:м Бумажной 
Промышленности, потерявшими ценного и преданного долгу труже­

ника, и ближайшими его сотрудниками по работе, лишившимися ре.1-

кого по душевной Rрасоте человека и верного товарища. 

VII Всесоюзный с'езд бумажников. 24-29 апрешI с. г. в Колон­
ном эа.тrе Дворца Труда состол,чся седьмой Rсесоюзный с'езд работ­

ников бумажной промышленности. На с'е:зд прибыло 143 делегата с 
решающим и 23 с совещательным голосом. 

Заслушав доклад А. Н. Николаева о работе Uентрального Коми­

тета Союга, с'езд приана.ч основную линию работы Ц. К. прави,чьной. 
С'ездо:м предлоа:ено Ц. К. и местным организациям Союза при­

нять меры к снижению большого процента неаккуратных платель_ 

щиков членских взноеов и повести решительную борьбу с растратами. 

В свя:зи с отмеченным слабым участием в профессиональной ра_ 

боге инженерно-технических сил с'езд пред,тrожил усилить втягивани~ 
в профработу технических сил через инженерно-техническую секцию, 

организованную при Союзе. 

С·езд предложил Ц. К. принять более активное участие в киr­

плектова.нии хозорганов и в выдвижении новых 1садров професеио­

нальных и хозяйственных работников. 

Доклад о положении бумажной промышленности бы,ч сделан 

председателем Бюро С'ездов представителей бумажной промышлен­

ности В. И. Яковлевым. 

3ас.,чушав доклад В. И. Я:ковлева, с'еэд констатировал значи­
тельные достижения в об,u:асти производства, максимальной загруз:кп 

предприятий, поднятия проюводите,чьности труда, а также в области 

упрочения твердой рыночноij: кон'юнк:гуры, вызванной общим эконо­

мическим под'емом страны и значительно вс,зроешим потреблением 

бумаги. 

Первоочередными задачами, стоящими~ перед бумажной промн­

мышленностью, с'еад считает максима.тrьное удов.четворение потреб­

ности рынка путем дальнейшего развертывания прои3водсrва, :капп­

та;~rьного переоборудования старых и постройки новых фабрик, и, в 

сзя:зи с этии, наибольшее ео:кращение ввоза бумаги иs-3а границы. 

Д.чя снижения . себестоимости продукции необходимо д:шьнейшее 

сокращение наiшадных. расходов. В связи с· поло:кительными резуль­

татами введения в бумажной промышленности сдеJтъной и пре:~шаль-
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ной оплаты труда с'езд предложил углубить и расширить начатую в-
;этой области р3.6оту. . 

С'езд далее приэна,11, что дальнейшее уве.1шчение прсиэводитель­

ности должно итти не за счет интенсификации труда, а за счет 

переоборудования и рационализации производства. 

С'езд признал также, что на ряду с уси.ч:ением роста производи­

-тельноети труда и с укреп.ч:ением и развитием бумажной промышлен­

ности должно быть обращено особое внимание на улучшение дела 

профтехничее-кого образования и особенно в отношении обеспечения 

-его м:атериальными средствами с.о стороны хоаорганов. 

Информационный до1шад о новом строительстве в 6ума,кной про­

мышленности был сделан представите.ч:ем Бумажной Секции Г. Э. У. 

ВСНХ инж. П. :М. Горбуновым. 

3ае-лушав доклады о результатах работы еекций по организа­
ционному, тарифно - экономическому и культурно-просветительному 

!Вопросам, с'езд принял с незначительными поправками тезисы, выра­

ботанные секциями. 

Состав вновь избранного на с1езде Централыrоrо Комитета Союза 

следующий: 

Члены Ц. К.: Н:rп-.олаев А. Н., Платонов И. А., Борисов П. И., Шува­

лов И., Арапов Л. В., Горбачев П. :М. (:Мое.Ева), Бо6охов :М. А., 

Леонтьев Н. Л., Иванова Е. :М. (Ленинград), Кайяц А. В., Болотин :Ы. П. 

{Тр. Кондр. ф-ки), НиЕолаев Н. Н., 3ае-ечкина У. А. (Калуга), Шап:о­

рин В. И. (Окуловск. ф-ра), Нифонтов А. В., Беляева :Ы. В. (Вологда), 

Дение-ов В. Д. (Каменс:r-:ая ф-ка), Кобзарь П. Т. (Jткраина), Журав­
ский Т. И. (Белоруссия), Шугаев Е. В. (Гомель), Ь:рузе А. Ф. iВяrка), 

Кандидаты: Хрулев Н. Д. (Мое-ква), Ше6а.тrков II. II. (,1енин­

.град), Бычков Ф. Ф. (Окулов:r{а), Агафонов С. К (ПеЕ:за:, Шиш­

RИН Н. Ф. (Урал), Желобенко К. П. (Донская ф-ка), с'Iовин-

ский А. И. (Украина)., 

1 совещание механиков Центробумтреста. 12-1:s :марта на Оку­
.ловской фабрике состоя.ч:ось совещание механиков фабрик и Правле­
ния ЦБТ, созванное впервые не то;rько со вре~ени сущесгв,)вания 

Центробумтреста, но и бывшего Г.:rавбг.,ш, т.-е. с мш1ента национали­

зации бумажной промышленное-rи. В совещании прин.яли участие; 

,Н. В. Богинов, Д. Н. Гардинг, Б. Г. Гро~rан, К. А. Деппих, И. Ф. До­

·бряков, Н. М. Еронтьев, И. В. Ивкин, А. В. Кайяц, В. А. Кrючарев, 
Д. Н. Коа.,:rов, Э. Р. :Креr, А. П. Нико.тrаев, Я. И. Перельштейн, 

Н. Н. Петров, В. А. Сааонов, А. :М. Соколов, П. Д" Федосеев, Я. Н. Чу­

пра:ков, А. Э. Шорнинг, Р. Р. Э.::rьцберг и частично ч.ч:~н фабкома 

Окулове-кой фабрики Ф. Ф. Бычков. Совещание работа.110 в двух 
секциях-теплосиловой и :механической. Теплосиловая секция про­

;работала е-ледующие воп:рое-ы: 

1. Учет парохоаяйства и силовых установок. 
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2. Основные и периодические испытания котельных и силовых 
установок. 

3. Распределение энергии по отделам. 

4. Нор:ма.чизация качеств топлива, сжигаемого на ф-ках ЦБТ. 
5. Нагрузка кочегаров на разлиqных топливах и топках. 
6. Сдельные работы: в паросиловом хоаяйстве и электротех-

нические работы. 

7. Типы топок на фабриках ЦБТ и их характер:и;стики. 
8. Водоочищение, его контро.тть и в.тшяние на работу котлов. 

9. :Ка.11ькуляция пара и энергии. 

_10. Требование Технической Инспекции Н. :К. Т. 

По вопроеам учета топлива приняты решения о беаусловной 

необходимости весового учета, с.охранив параллельный учет дров по 

об'ему; в отношении учета качеств топлива признано необходимым 

де.11ать не менее 4-х раз в месяц контро.11ьные обмеры об'ема дров и 

одновременно отбирать пробы на в.11ажность для всех видов топлива, 

де.11ая это д.'IЯ дров · методом выпю:rивани.я секторов. В fотношении 
л:онтрольных приборов намечены желате.11ьпые типы их. Учет пара 

признано необходимым вести в переводе на "нормальный", по уста­

новке веех нужных для иого измерите.тrьных приборов. В части уде,тrь­

ных расходов пара признано необходимым провести на веех фабриках 

определение расхода пара на варку целлюлозы и для отопления 

на единицу кубатуры адания: В отношении учета силовых установок 

выработаны принципы и методы такового. По вопросу об иепнтаниях 

признано необходииым провести основные испытания по веем фабри­

кам в текущем году, а периодические делать да ра;::а в год соб­

ственными сю1ами фабри~, выработав в ЦБ l1 еоответствующие ин­

струкции и блашш. По вопросу о нормализации качеств топлива 

решено принять, каr~ временную меру для накопления опыта, перевод 

веех видов топлива в "нормальные1.1 дрова по инструкции Технич. 

Отд. ЦБТ, а в дальнейшем: перейти к условному 7000 кал. топливу. 
В отношении нагрузки Rочегаров установлены нормы для некоторых 

видов топлива, с поеледующей проверкой их хронометражем. По во­
просу сдельных расценок установлены принципы определени.я их, а 

в части электротехничесюrх работ рекомендованы расценки Камен­

ской фабрики. Совещание констатировало отсутствие доста!'очных 

данных д.11.я решенпл вопроса о преимуществах какого - либо типа 
дровяных шахтных топок и пршшало нерешенным вопрос о рацио­

нальном типе торфяной топки для котлов среднейiмощности; решено 

накапливать иа.териал и опыт в этих вопросах. По водоочист:ке при­

анано необходимым поставить на всех фабриках, кроме Окуловско:й, 
химическую очистку воды для котельных. Для уточнения ка.11ькуля­

ционных данных по различным фабри:ка:м Совещанием: разработана 

и принята ециная схема, по которой калькуляция будет поступать 

в ЦБТ. Совещанием предложено техническим работникам фабрик 
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тщательно еледить .за постановлениями Н. К Т. в части техники 
безопаеноети. 

В :м:еханичее:кой секции раес:м:отрены еледующие вопросы: 

1. Учет проиаводительности труда в мех. мастерских, улучше­

ние органиаации труда. 

2. Оборудование механичееких :мастерских и его использование. 
3. Организация 06елуживанш1 ремонтными мастерекими uтделов. 

фабрю.и, механиаацил транспорта при ремонтах, снабжение фабрик 
ремонтными :материалами, учет материа.тrов при ремонтах, учет про­

стоев иа-за ре:монтов. 

4. Организация и учет смаu.ки, нормы расхода. 
5. :Калькул.яцил работ · в механических :мастерских, выработка 

однообразной но:м:ен:к.тrатуры счетов д.тrя :кальку.тrяции. 

6. Сдельные расценки, нормальный ценник на рабсилу и мате-
риалы. 

7. Разбивка ремонтных рабочих по разр.ядам тарифной сетки. 
8. Ежемес.ячные технические доклады Механических Отделов. 
9. Обязательные постановленпя НК.Т. 
По вопросу учета прин.ят ряд положений, уточняющих тю{ово:й­

по отдельным цехам и подлежащих проверке хронометражем. В целях 

улучшения организации намечен ряд мероприятий, с обяаательным 

хронометрированием работы людей и машин. По вопросу 06 оборудо­
вании предположено ф-кам установить типовое оборудование для мех. 

:мастереких бумажных фабрик· и еобрать материал по учету работьr 
существующего оборудования. Для организации обс.:~уживанил фаб­
рик ремонтами признано необходимым: создание :кадра ;:rежурных 

слееарей по ремонтам и об'единение ремонтных :мастеровых в отдель­

ные бригады по специальностям, возможное внедрение ~еханичесноrо· 

транспорта в ремонтных мастерских, введение в жизнь пре,:~:.::rоженных 

Совещанием мероприятий по снабжению фабрик ремонтными мате­

риа.тrа:ми, учет расхода :материа:rов вести по от;:~:елны:м работам, учет 

простоев вести по образцу фор:'~!ы uoc·a. По вопросу упорлдочения 

смазки Совещание пре;:r.:~ожи.::rо oпpe;::i:e.:Iemryю организацию института 

с.мазчиков, а учет с:'~!азки вести по от;::~:е.~ьны:м :машинам и аппаратам, 

с отнесением ее на пуд про;:rу:к:..ши: что же ю1еается норм расходоnа­

нил, то пока признано ;::~:остаточны~ принять довоенные нормы, :кото­

рые корректировать в процессе при:м:енения их. В отношении :каль­

кулирования признано необходимы~, что оно должно быть цеховое и 

предметное, а также указано, чrо п:менно следует ка.тrь:кулировать 

(основные признаки) и :какими :методами, положив в основу решение 

Механической секции uвгустовского С'е:зда Управляющих фабриками 

ЦБТ; формы ка.тrькуляций, а также номенклатуры счетов предложено 

выработать местам. По вопросу о сдельных работах и расценках на 

них ф-ки должаы дать свои еоображенил, приступив также к со-

. ставлению ценника. Вопрос о разбивке по сетке должен быть прове­
ден с особой осторожностью и вниманием, в виду скорого введениа 
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новой сеrки. Еже:мес.яч:ны:е технические доклады: должны: согласовы­

ваться между Производственными Отделами и Механическими, пр:и:­

сыш:а их до.,:rжна проиаводиться точно в установленный срок. В части 

постанов.-r:rений НКТ принято такое же решение, как и в тепло-силовой 

-секции, но с обязательством обращаться к ко.ьшеrенции Технического 
Отдела ЦБТ для разрешения в НКТ невыпо.тrним:ых по условиям 

производства требований Технической Инспекции. 

Исполнение производственной программы -Центробумтреста за первую 

половину 1924-25 года. 

(Октябрь-март). 

Нl!Л. 

В товnах брут·rо . 

Бумага . 11 36.581 35 .617 97,4 48,9 
'i 

655 %9 147,9 53,8 

Целлю.110.ш.. . . :21.'"33 22.231 101,4 47,6 

rl:Гt?Б(•( яа.я маг·.,··а. . . 3.423 3.879 113,3 43,5 

Итоги работы Ленинrрадбумтреста за I половину 1924--25 опер. 
rода. Ленинградбумтресто:м: произве,:~;ено за I по.::rов. 1924-25 операц. 
года бумаги 1.031.000 пуд. и древесной ~ассы 338.000 пуд., что со­
ставляет против первой половины прошлого операцпс,нного года по 

бумаге вдвое большее количество, а по ;::~:ревесной :массе в по,11тора 
раза. Большое значение на увеличение вырабопш оказало введение 

на фабриках непрерывной работы. На фабриках "Ь:омж;унар" и Нев­
ской и.м. Володарского достигнуто снижение себесrоим.остn: продук­

ции на 20°;0 • Расход материа.11ов состав.11яет в тоннах: 

На фабриках Гол,,.1аеu-:кои. • 

11 ЦР.НЮ.И)а. , ,1рiёВ. J,!;},',·a • 

. 1 3.110 

.1 1.020 

. 1 3.131 

! 
• 11 329 

11 

5.557 

858 

1.351 

1.061 

Большие производственные успехи достигнуты также на при· 

11адлежащей Ленинградбу.м.тресту фабрике хромолитографских и :ме-
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.'То:rых бумаг ,;Воароященю:е((. Выпуск бумаг в марте состаыи: 201 тон­
ну, пропrв 70,5 тонн в оъ:т.я:6ре, себесгоюшсть снижена с 9 р. 94 r-;:. 
ДО 6 р. 58 :К. 

Переход древесно-1\1ассноrо завода им. Аврова на выработну кар­

тона. Ленинrрадбумгрестом на заводе им. Аврс,ва (Тихюшс:кий,i вм:ееrо 

:выра(атываемой прежде древ. м&.с,::ы начато произ=одство п,1отных 

сортов вартона. Тонrtий картон произс:-щится тем .I:-:e. треuто:м на Кин­
гисепской ф-ке. 

Предполаrае:\УЫЙ пуск Рыоинсной ф-ни. Яросла:в,::-киii Губ,::,:,JЗнархоз 

предполагает в бли;Iшйшее время пустить в ход Рыбинскую бумаж­

ную ф-ку, расположенную в 9 верстах от г. Ры6инс:ка. На ф-:к~ 

предполошено вырабагыnюь 4.000 пуд. в · м:есяц, в первую очередь 

о-5ерточную и пакегную бумагу. 

Назначения и пеоемещения. Упрамяющим Дубровс:,,;с,й фа6р1шой 

1в:зв:ачен Л. И. Л:-J.· .. ,се. И. д. управляющего Сухонскими ф:~бри:кюш 

Н. А. Со.,1,_· _:,,·.~ на::!начен пом. управ.11. Окуловскими ф-вами. Упр::св­

.11яющпй Пензенской Ф·КОЙ инж. Л'. В. Б_р,_- '(,;;;~с,:\;; На3начен 31],Вед. 

производством. той же фа6риr.;и, Управляющим С,ухонсRиии ф-в:ами 

нааначен Г . .JI. Фu.:и.-р, помощн. управля:ющего И. Н. Стрс,' . .-;;,,~,;. Управ.rт. 
н:аменской ф-кой инж. Н. JL Ep,_o'<j . .-: отRомаппиро:r;,~н в Пран,11ение 

ЦБТ. Завед. произв од. Кялужских ф-к инж. Л. С. Ш,~ ~р;<- назначен упраn­

,;J::ющим Каменекой ф-кой. 3ав. си.11ов .. станцией Сокольской ф-ки 

И. .А. Кр,:.,п:tс1л ни:значен заведующим сю:юв станцией Окулсr-::кой 

ф-ки. 3авед. производсгв•:•м Каче:а:с:кой ф-ки наЭЕачен инж. Н. И. И.Е.:·:!. 

Буv. .. ..:~я п;:.·:,1.~. ]() 
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Производство и потребление газетной бумаrи в Северной Америке. 

В 1924 году выработRа газетной бу:маги в Сев. Америке достиг~а 
ноr;ой рекордной цифры-2,9 м:илл. тонн (1923 г.-2,8, 1922 г.-2,6), 
ч·rо с-:,ставляет около 60Q/ 0 от мирового произr:одства п,;зетной бумаги. 

В Соединенных Штатах прои2ведено 1.471 т. тонн (менее на 14 т. тонн, 
че:м в 1923 г. и на 40 т. тонн, чем в 1920 г.), в Канаде-1.353 т. тонн 

(цифра рекордная, более цифры 1923 г. на 87 т. тонн), в Мы(сике-

11 т. тонн и в Нь:юфаундленде-65 т. тонн. 

~а пос,~rедние 25 ле.т производст:;:,о га:"етной бумаги в Америке 

увеличивается ежегодно в ·среднем на 7а,'0 • Постройки новых фабрик 

и расширение существующих доведут, вак предпо.Тiагаетс.я:, суточную 

вырз.ботку газетной бумаги Сев. Америки в 1926 г. .J.O 12 т. тонн, 
если те юти иные фабрики не предпочтут перейти на производство 

других сортов бумаги. 

Потребление газетной бу:маги в Соед. Штатах составило в 1924 г.: 

собственной выработки . 
ввезено из :Канады . 

,, ,, Европы. 

всего 

. 1 450.000 тонн, 
. 1.220.000 ,, 

156.000 ,, 

. 2.826.000 тонн, 

что дает 55 фун. (русеких) на душу наеелени.я:. 
Такое громадное количество яв.1Jяется е,тrедствием огромных рэ.з­

меров и тиража американских газет, общий тираж которых (на англий­

сr:ом яаыке) до,лиг в 1924 г. 33 миллионов, т.-е. на каждые 3 жи­
т е л .я: п р и х о д и т с .я: о д н а е ж е д н е в н а я г а а е т а. 

;Jf. в. 

1Vc,.·i1. f. Рар. 1925, .\i! 10. 
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Бумажная промышленность Австрии в 1924 году. Про.uзводство 
бумаги, картона и по,~:rупродуктов в Австрии в 1924 году в сравнении 
с выработкой в 1923 и 1913 гг. характериауется следующими цифрами. 

:1 1 ' 
! 1913 г. j 1923 г. 1924 г. в ntn/ в ~1: а,.: 
!I ть,G. T•JHH., тыс. тuнн. 

/V/V /..,, о 

ТЫ13. 1:vнн. к 1923 r. к 1913 г. 

Бу.м;;,r.а. . . 168 153 172 1) 112 92 

:Карт,:,н. . . 70 43 45 1<')5 65 

Цe.oJ.lTГi,if1.'~·J.•, . . . . 121 128 149 2) 117 123 

Д:реr.rrная :м;~1~·,··а. . 75 82 82 100 110 

:Как видно И3 таб,~:rицы, прои3водство по.~:rуфабрикатЬв превыси,~:rо 
цифры 1913 г., выработка бумаги приближается к довоенной норме, и 

то,~:rько по картону производство 1924 г. значительно отстало от дово­

енного уровня. 

Ввоа в Австрию бумаги и полупродуктов незначите,~:rен. Бумаги 
ввезено в 1924 г. 4160 тонн, картона-3360 тонн, преимущественно из 
Германии и Чехословакии; цел,~:rюлозы и древ. массы 7 4_00 тонн, глм­
ным образом из Чехое.~:rовюши. 

Вывезено в 1924 г. бумаги 96 тыс. тонн (1;56°/0 от выработки) пре­

имущественно в Венгрию и Италию, картона 31 тыс. тона (70%) 
главным образом в Италию; целлюлозы и древ. массы 94 тыс. тонн 

(40¾) в Италию, Францию и др. страны. 
Потребление бумаги и картона в Австрии в· 1924 г. составило 

(принимал во внимание ввоз и вывоа)-98 тыс. тонн, что при 6,8 мишr. 
жителей дает о:коло 14 килограммов на душу наrеленпя. 

J11. в. 
11 Zeпtr. f. Р. I." 1925 г. :м 7. 

Бумажная промышленность Голландии. Бумажное производство 

в Гол.~:rандии ведет свое начало с XVI столетия. В настоящее время 
в Голландии работают 29 фабрик с числом рабочих свыше 4. тыс. 
3а :исключением самых тонких вырабатываются все сорта бумаг. 

До 1914 г. Голландия :ае производила газетной бумаги, выра.ботка 

которой в 1923 г. достигла 46.000 тонн. 
В отношении балансов, древесной целлюлозы и древесной :массы 

Голландия является ввозящей стр:~ной; 6у:магу, с,:.1.:110:менный картон, со-

1) В '1'0:.\1 ЧJТс:.те p0!~1111,iHH. г-, -':П.1•~1lf 41 'ГЫ(:. 1l'!::!.H, Т.-е. (11,J•."TQ 25,?/;. 
2) Суд'-·i·и ,н,,и 137 ты,,. т,:,,;н II ;:;;;:;-р,:,:ш. 12 ТЕ;•,. тu1:R. 

19* 
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ло:менную цел.~rю,ч:озу, старую бумаrу и тряпье Гоштандия, являясь 

торговой и транзитной страной, не только ·вывозит, но и вв,)зит. 
Балансов ввезено в 1924 г. 97 т. тонн, в то:м числе иа Росеии 

85 т. тонн; древесная масса и це.тrлю.ч:оза ввозится преимущественно 

скандинавскими странами и Германией. 

В 1924 году выnеаено иа Голландии бумаги 59 т. тонн (газет­

ной-30 т. тонн), картона (кроме соломенного) 4,5 т. тонн. Г.Jавнейшими 

сгранам:и - потребителями rо.тr.тrандской бумаги и картона яв:rяется 

Франция, Англия, Бельгия, Япония и др. 

Ввозится в Го.тrландию, главным: образом, пеqатная: II писчая 

бумаrа, которой ввезено в 1924 г. 74 т. тонн преЮiущественно из 

Германии (80¼). 
Весьма развпто в Голландии производство с о .:r о~ е н ног о 

к арт он а. Факторами, благоприя:тствующими проgетанию этого 

производства, являются богатство страны соломой, а также чрезвы­

чайная дешевизна подвоза соломы к фабрикам, вс:.;:е=ств:;::.е обилия 

каналов. До войны соломенно-картонные фабрики работа;:н :н:ор~ааьно­

Во вре:мя войны с прекращением пароходных рейсов по;rо;кение 

фабри:к значительно ухудши.тrось, цены понизи.:шсь =') в:е5ывалого 
уровня и на складах скопились огромные запасы не::рс=а-=чого товара_ 

В :конце 1918 года 10 фабрик бездействова..ти, оста..~:н::s:е значительно 

сократили производство и только одна работа:rа н:р~а.-::::ао. В 1922 г. 
спрос на картон уве.1шчился и к 1.0:!пrу этого :-::=а. ;;же работали 
полностью 13 фабрик. То.тrько осенью 1923 r. ~·:.Е:а:Е:=~тз':> соломен­
ного картона целиком восстано:ви:rось. В =::~-:;:-c~::::I!-==-= Зр€:1l.Н работают 
20 фабрик, изготовляющие со:rомен:в:.ы:й Еа:рт:~. с с<:=юl чис.1ом ра­

бочих в 2400 чел. и годовой произво;:щте;~ъв:ос:ъ:: е:з::.:=~ 200 т. тонн 
(в 1913 г. было 17 фабрик, вырабаты:ваз:шш::: ::-:-4: :-. :-:~ ::ло11:енного 
картона из 230 т. тонн соломы). Вывозите.а: С[·:::·::У::в:в::ы:z Rартон в ко­

личестве .90¼ от выработки, преимущественно в . .\R.:-.--::zE , '-О;. о)· 
В 1923 r. вывезено 184 т. тонн. 

,,Papier Zeitungu._ 1925. No 17. 
,,Zell. und Papier". 1925. No 1. 

Jf. в. 

Бумажная промышленность Юго-Славии. Нес:~отря на большие 
лесные богатства Юrо-С.Jiавии бумажная про11:ы:ш;rенв:-:сть в этой стране 
весьма мало развита. До войны в Сербии не бы,::ю ЕИ о;:щой бумаж­
ной фабрики, но в 1918 r. вновь образовавшаяся Юrо-G."тавпя, волед­
ствие расширения территории бывш. Сер15шr за счет Австро­
Венrрии, по.тrучила 4 новых бумажных фабрmш. Общая производи­
тельность всех бумажных фабрик Юго-Славии состав.:тяет 20 т. тонн 

в год; ввоз, несмотря на ввозную пошлину, все же 
аится также в больших количествах и це.тrлюлоза. 

;1Wос.Ь. f Рар. 1925 № 11."· 

значителен. Вво­

И. В. 
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Вывоз бумаги и полуфабрикатов из Финляндии. Согласно сообще­
нию "Svensk Pappersma.sse Tid11ing~ в 1924 г. из Финляндии вывезено 

·бумаги 183 т. тонн. и картона 33 т. тонн против 173 т. тонн и 23 т. 
·тонн в 1923 г. Увеличился вывоз газетной и оберточной бумаги, ВЬl.­

воз же писчей, Rонцептной и обойной уменьшштся. 
Вывов целлюлозы достиг 275 т. тонн, в том числе 204 т. тонн 

-сульфитной и 71 т. тонн сульфатной. Потребителями финшшдской 
целлю.тrозы являются, как и раньше, главным образом Англия (105 т. 

тонн), Соед. Штаты (67), СССР (20), Франция, Германия и т. д. Цел­

-Люлоза вывозится из Финшшл:ии из года в год все в больших Rоли­

чесrвах и становится весьма важным: фактором во внешней торговле 
Финляндии. В сравнении с 1913 1:: экспорт целлюлозы увеличился: 

в 4 рааа. Увеличение вывоза в 192\ г. в сравнении с 1923 г. (198 т. 
·тонн) составляет 77 т. тонн; почти все это количество вывеаено в 

Англию и СССР, тогда как эRспорт в другие страны остался на преж­

нем уровне. 

Экепорт древесной массы в 1924 г. тав:же эначительно увели­

-чилс.а:: с 63 т. тонн в 1923 г. до 102 т. в 1924 г. 

И.В. 

Вывоз бумаги и полуфабрикатов из Норвегии. 3абастовка на нор­
вежеких предприятиях бумажной промыш.тrенности, имевшая :несто 

'Весною прошлого года, как и следовало ожидать, оказа.тrа заметное 

,влияние на общий экспорт из Норвегии бумажных това.ров (кроме 
древесной массы) в 1924 году, как это видно из нижеприводи:м:ых 

.данных. 

Вывоз бумаги из Норвегии в 1921 г. с.оставил 197 т. тонн, не­
·{:колько менее, че:м: в 1923 г. (211 т. тонн). Важнейшими потребите­

лями норвежш~ой бумаги бы:rи в 1924 г. Англия, Франция, Австра­

лия, Соед. Штаты, Ь:итай и ;:~:руг. Ь:артона также вывезено менее, чем 
,в прошлом году-9 т. тонн (в 1923 г.-10 т. тонн) . 

. Цел.тr:mлозы вывеаено 1&6 т. тонн, т.-е. на 17¼ менее, чем в 
1923 г. (223), преимущественно в Англию, Францию и Соединенные 

Штаты Америки, в тс,:м числе сульфитной 168 т. тонн и сульфатной 
18 т. тонн. 

Древесную массу Норвегия эRспортирует главным: образом в 
Англию; всего вывезено 447 т. тонн сырой и 4 т. тонн сухой, в пере­
-~чете на сухую-243 т. тонн, т.-е. почти то же, что в 1923 г. (240). 

J.11.B. 
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Вывоз бумаги и полуфабрикатов из Швеции. 

(в тыс. тонн). 

]913. 1923. 1921. 

Бумага газетная . . } 216 
144 167 

1') других сортов 147 168 
Картон . . . 27 26 

И:Того .• 216 318 361 
Цел.тrюло:за сульфитная . l 686 

554 764 1) 

1'). сульфатная . f 172 242 2 ) 

и того 686 726 1оов 

Древесная :масса . . . 161 169 218 3) 

:Как видно иа таблицы, вывоз всех бумажных товаров (эа исклю­

чением картона) в сравнении с 1923 г. значительно увели·чился, в. 

оеобенности целлю.тrоаа-на 40¼. 
.11-f.B. 

Дизель-моторы большой мощности 8000 -15000 л. с. в древесно-­
массном производстве. В настоящее время в Германии, Англии и Аме­
рике строятся двухтактные и четырехтактные нефтяные дnигатели 

двоf1ного действия очень большой :мощности для древесно-массных: 

заводов. 

Фирма Burmeister and W a.in в Англии строи·т для канадских дре-­
весно-массных заводов четырехтактные двигатели, мощностью до 

8000 л. с., по 1000 л. с. на каждый цилиндр. 

В Германии фирма .A.ugsburg-Nurnberg MascЪinenfabrik .А..· G. проек­
тирует постройку двухтактного дизеля в 15000 л. с. На каждый ци­
линдр приходится 1670 л. с. Скорость поршня нормальнм, тогда к1tк 

у английских двигателей большой мощности сRорость эта очень ве­
лика. Диаметр ~цилиндра 860 мм., ход 1500 мм. Число оборотов-
93 в мин. ~· 

J.lI.B. 
11 Zentr. f. Р. I.". 1925, № 6. 

Передача целлюлозы из канады по трубам. Грандиозный проекr· 

транспорта целл:юл·)аы из одной страны в другую соадан I{омпанией: 

Fraser, которая имеет :крупные предприятия в Нью-Брунсвn:ке. Эта 
ко~пания предполагает построить бумажную ф3.брику на америкRн-

1) Н-э-(.елР~н!! cyx{,°tl-бt32, сыр,:,Й-44, ~::~:т~ной-80. 

2) Поч-rи в,·к:rн•_1 чите:1ьпо небt1л1·п.1,1 сух::~.л. 
3) 336 сыр,:,и п 50 с ух,-,й. 
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{;КОМ берегу реки St. Jolш и снабжать ее це.тш:юлозой из :К.анады по 
16-д:юймовым трубопроводам. Эти трубопроводы большей частью прой­
дут под землей и только при переходе через реку пойдут по мосту. 

Целлюлозные заводы F1·a.ser Со, вырабатывая до 200 тонн су.тrь­

·фитной це.тr.тrюлозы в сутки, продавали 60.тrьшую часть продукции за 

·f'раницу. Теперь же компания реши.тrа самостояте.тrьно перерабатывать 

це.тrлю.тrозу на бумагу, так :как ввознал пош.тrина на печатные бумаги 

в Соединенных Штатах очень вели:ка и пришлось остановиться, · по­
.этому, на мысли о постройке фабрики на американском берегу. Фаб­
:ри:ка по проекту будет стоить 2.500.ООО до.тrларов. 

,,Рар. Тг. Jc,ur." 1925, 80 .№ 8. 
к. Б. 

Бумаrа и содержание S 02 в целлюлозе. Секретарь американского 
'Технического Общества бумажной промышленности (TAPPI) ра:зослап 
-членам общества с.тrедующую анкету о содер.;тсанпи S О" в готовей 

целлюлозе и влиянии ее на бумагу: 

1. Справедливо ли предположение, что следы S 02 и.тrи ее пропз­

tЗодных находятся во всякой небеленой целлюлозе, одинаково.:....влаж-

_ной или сухой? _ 
2. Каковы методы определения сульфита в цел.~ю.тrозе? 
3. l{'.аково дошiшо быть норм:а.тrьное содержание S 02 в ко:м)fе:рче­

~ких сортах неСiе..тrеной целлюлозы-а) влажной, 6) сухой; 
4. :Могут ли эти примеси частично или це.тrико:м быть ;удалены 

промывкой или они уничтожаются хи:мичешш:м в,:,здействие:м в ходе 

i?.амого бумажного производства? 
5. Влияют ли на крепость и Еаче,лво бумаги не.совершенно уда-

.ленные сульфиты и серниста.я: :кис:юта, находящиеся в целлю,тr,:,:зе 
или в соединении с ней? 

6. Имеют ли то .же· в.тrияние на бум::1гу сульфитные и бисуль­

sфитные соли натрия (t,с,:11:;ен:но нейтральный сульфит натрия), как и 

·бисульфит :кальцин, · а· т1:шже· содержаrще S 02 D небеленой целл:юпо:зе~ 
Вопросы эти весьма интересны также и для наших фабрик; было 

сбы желательно получить ответы на эти ·вопросы от наших производ­

-сетвенников. 

к. в. 
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ОФИЦИАЛЬНАЯ ЧАСТЬ. 

Ориентировочнь1е технические нормы для предваритепь­

нь1х расчетов нового строительства бумажной промы-. 

wпенности, устаковпенные ТЭС'ом. 

y·m,_,·~11 . .- ;.-.,;ю, 

1. Бумажное производство. 

а) Прол:1n,1дстсо газе тл ой р OJ! ев о и бум а ги. 

(прим~пи·rf.'!ьnо к ,j,аGрике пр,:,11с1n,:,д:итедьuос.тью в 2.000.000 пуд. в ГО;', ш1 2-х uумио,J;Рла. 

те.1п,пых маmивах) . 

. Стоимс,сr-ь уставовки ш1 1 пуд п,довон nроисводитедьпости, ш;лю•шя в,·.е в,~.ттом,:>!'аrе.Irь­
ные здашш и усч,оисп;а,, но бев парос.идовой ус1u.пuшш и noce.I11a1,, при бес.пl,шдnnнuм в11u,,e­
ovupy AUIНLRHJJ • • • • • • • • • • • • • • • • • , • , • • , • • • • • • 2 PJV.IJ ;;-
Из них оборудовапuе 65'J·~ и вдавил 35':,1,;. 

:К.адьку.I1яц11uнnые нормы н а 1 тонн у 6 у м а r и н е т то. 

Вол,·,кн!l, тонн • • • • . . • • • • • • • •• • ••••••.• 1,17.' 

Ко"lп11щши11-23°/u nРллюлозы cpeJIПtJИ вt>r.Аленои, 75·};, древесн11ii массы и бумоvре:1ко& 
и 1 °/u от волокпа Сt>рнок11r.лu1·0 глиноз~>ма. Раr,од волокrта опре,1.Р..1>1~>rся с.1Iед3,ющим расУ:~том:: 

1) П!)ОМОИ 11,5°/u (0,5°/;, Обрез KJ):J.f'B На С~тке, 5°/u ПО·11,рЯ B•).iIOIШa ва сет~:е И ЧllСТИТРЛЯ~ И 
6°,-;, линш,т вла;1;н,,иь в во.1111кrте); 2) 3'°i1u потери при nepexo;i;e с брутто па вено (1,25 о(.р,:.:1,., 

и 1, 7 5~ 1о по·r·t!ри при перекатке бумаги в руJ!uны). 

П.~-ра ш1 сушку с ОГul!денщ•м и Dепrшr11цией (в средн~м 3а, ro.1), 
Эн~;ргии ф-ко щит \:Шв:цпн (с вс,дос11абж1чшнм), клвч 

Раvеилы nрои.шодеп;ев:ноli, че;;~. ;щей • • • • • • 
Текущий ремонт, от фабричноИ с.ебестоимос.ти 
Вl-11омошrельпые мu.11:ри1'лы:Iодt>ж;J:а мв.m11п, рубл .• 

" ремни 

смазочп. иатер. ,, 

" 
разпие ,, 

Yп:il,••P•jЧHJJe материалы 
" 

б) ПрИ!-н,одс11,о ни эк о li печатно и 6 ум а r и с uпелкоii. 

тонн • 3,7 
• 450 

1,3 

3~/" 
8,00 
0,80 
О,'30 

0,50 
З,10 

(примrиитt>льпо к фабрш:е nроиJв,1д11тельноо:rью в 1.350.000 пуд. в г,ц па 2 бумаrо:1е;~ате.11ь-­
ных маmипах). 

Стс•имоеть усrапонки ва 1 пуд rс,,цовои произ11о_;щт·ельнос.ти, BIUIJU<Iaл все вс.цомыаrелъвые·, 
ЗJannя и ycтpo\krвn, но без паро,·.илон,:,и установки и по•:-"'дка, при бе~11оm.11инвщ1 вво&е-, 

061_;ру;1.с,вашrя • • • • • • • . • • • • • • • • • • • • • • • , • • . • • . 2 р, 70 к .. 
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Кn.:п1:уляциuнные пс,рrы н а ·1 · т о н н у 6 у м а г и н е т т о. 

Волщ;па; тс011н • • • • • • • • • • . • • • • • . • • • • . . . 1,0>3. 
Rомnо::иппя: 40'~/u Пf'ВТ()Л":~ы и 6•};·0 дрен. маr.,·ы· и бум,_.(,ре:н: .. в. 
Rаолиn:1 300/о от воJ111,па, nроклеика-2гi1о от волокна га,рnиу.,;а и 21/2"/u C.t'!-•Hoк1юJ1orv 

глив,)зсма. Величина nромоя та же самая 11,5"/u ·(кnолин nepenOJI.UT•cJJ IIa волокно в pa.:Mt'J•e 
33'/u, ru,r,nиyc l00r/u)• Ве.:rичип:1 брака при перех,,де с брутто на пе·тто; на 0C:1•eu 1,~5~ 1

0, 

срывы на &a.:iaн:i:pax и самuре.:ках 1,75~10, отс.орт·иров1:а 3·/u, а n,~его 6~.1u. 

Пара па сушку с 01vrтл~н. и всвтвл. (в с.редн1,м 311 год), 1·vнн • 
Энергии ф-ко щат стnнnии (с водос!!абжелием), клвч •• 
Раf.,·плы пр,:,и.11.,);1.с-твсн. чел. дпf.и • . • • • . • • • . . . . • 
Те~:ущпй рем,_,нт, от фа(,ричн. се(,ес:тuимости бумаги . . . • • 
В,0.помо1аrел1,ные :М3Iериалы: раrхпд тот же, что и на r~1етпую. 

Уп;11,,_.ьо·шые м,,It'J,иа.лы - руб .••.•..•.• _ • • • 

2. Картонное производство. 

3.9 
• 550 

5,5 
3;/u 

J2,20 

(Примtнително к зав(•.lУ, пры1 :водительноетью 1.000.000 пуд. в гпд, И3 них половина ·rов­
кои R ПОJIОБП!Iа ПЛ<JТН'J!О). 

Ст•)И!,J•)с·rь усrи,н,.>11ки па 1 Г()Д(JЬI.IИ ny;i: с UИf'Ж!'И и во,•.пом,:,гательпым обору.а,01,uш1,;~1 
бы парс,с.илоь,:,\J: )'ИаБ'Jll&И и nu(e.:r1щ: 

Rnproн дрене(-пы\:i белыli-1 р. 62 к. 
" " ;Кt,ЛТЫИ-1 р. 73 к. 
,, с.оломевnый -1 р. 42 к. 

Из них на о(,uру,!1.оr.~ние-75% и на ~-:анпя-250/0 для дpelJCL!!OГO, и: 720/о и 280/о д;1я 
c,нnмel!noro. 

Rал~,куляци"l!nые вс,рмы na 1 · тонну ка.ртоиа: 

Баланса елов•)rо строrаноrо, куб. м. 

Соломы, п,нн _ • • • • 

и~веС'Iи вегашеавой, кгр. 

ЭнеJ.,1 ии uea э.пfчариф. дифибрер., х.~nч. 

,, с э,те~;триф.~~:ацией • клвч. 

Пара на ШIГ.КУ Дf\J)t'l;J, ИЛИ Вс\J•ку еС1ЛШ.fЫ, Т(•ПН•. 

., " суш ~.у с Вt'НТИдl!Ц., тонн • 

" 
" 0'1' 1JГIJIP.H ие ~;)..Г,1),1:а, тvнп • • 

Рабе.илы nро11:1во;~;,-тв. (vо::з корооGдирок и упа-

ковки) чел. дн .• 

О:r.ежда машин, руб •• 

Ремни и сма~~;а, pyu. 

Ра:птые )r::tTeJ.,иa.1ы, Р)Й. 

Текущий pe:.io.t1г, руб .• 

Древесны!i 

ue;rыfi 

3,8 

1320 

1450 

2,5 

0,1 

3,9 

5,0 

1,2 

1,2 

3,0 

4,2 

1200 

1320 

08 '--'-

2,7 

0,1 

4,3 

5,0 

1,2 

1,2 

3,0 

Соломеппы:й 

1,45 

145 

450 

1,8 

2,7 

0,1 

4,9 

5,0 

1,2 

1,2 

3,0 
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з. Производство тряпичной полумассы. 

применительnо к за~иду, nрои~н,),,:ит·ельп,:,стыо 250.000 пуд. в ro,:i;, из вих 1 с,:,~,та- 2~~ 1
"' 

II copra-4O0;'0, III с,_,рта-25"i·~ и ситца-10·;,<,). 

Стvи,rое-ть уuта.п,:,n,;и на 1 roд_,,в,,i:i пу,: l•eJ паросиловой ст::шцтти и пос.t>л~;~ 3 р. 90 к., 
.Е~ пи:с оборуд,,ваиие-35~.-;, и :JJ:~ппп-€5"i·-:... 

Выход тряттичпоi:i nодумае.-.ы из тр~птыт, п.-,_,'1,!!ВОIО па uа.рку: v.a I ,2.,_,р!а и стттца-70•/о 

II ,,.,:,pra-5::i'i,;_, и III сорта-45n/.,. 

Потеря при сортировкt>, реJке п отпыловке тряш,я I с,:-гта и ситца-5°/v, II c,:,pтa-IO•ia 
и III еоr•ш-15~-:.,. 

· Еалы;улщтт,)пные нормы на обработку 1 тонны тряnыr, nод:'1ш1оrо па варку: 

Рабсилы nронзводсtп., Ч!'.i!. дпеи 

Эn~~,пш ф-ко щит сщнп:ии, кдвч_. 

1 с. 

•• 18,5 
. 33 

II с. 

8,8 
47 

III с. 

8,8 
50 

Нормы длк еортигов~:и тряпья I, II и III с-:,р:-а с 06peз1;,:,i:i П)'1uвиц, 11р10чк,)в, швов и 

т. д. -12 пуд. в с.мену, сиm,а-7 ny,;. 

Нормы для ручнu!!: pt',,i;и: I с.-7 пр:. в 01.:;ву, сища-4 ny,:i:. 

]=\>11:а. II и III с.-ма.шттппзл-. 

К-алькуляцио1пrые п-:•рУы на nO.J).,·I•ё.iШ~ из ·=~fс1'5с,пнпого трюп,я 1 тонны бe;ieн,:,ii 
П•)1УМЗ.•'СЫ: 

I с_ 11 с. 11! с. 

Рабе.яды nроиз_вОJ:,:,rв-, че.1. ;i:иeii 3,9 4,1 4,5 
Эперrии ф-110 щит сrандии, к.n;-:;: 725 730 735 
Пар3, Т(•НН . . . . :!,15 2,75 3,35 
ИJDi:•}Ш неr11.шеиоii, ыр • 170 220 265 

хлорио!I: -, - 77,О~ si:,,o ,, . i .... .,~ 

4. Целлюлозное производство. 

а) Древесная сульфитная целлюлоза-

(приме!!иrедьно 11 ~,ш,:,,rу протт3во;~:птедьи. 3.000.000 :пр. в r~;: r:a си~,е~е Риттер-Кедьнер:11. 

~ uС·r•)имс,~ть устаJi,_,ш.и на 1 roдoв,jft ny,1; с вспо:11ога:-е.:rь= ,:.(,:,ру:т,-,ваниеч, э~в.ни:нrи и 

оир;1:,чr, но (.е~ щ,,1,0:«,.идовоi:i )с:~ановки и n,:,re.n:a, npa (;,s=:-=.::::nE0:11 в:я,-,1-0 машин 

без суш1;п: • • 2 р. - к. 

еуш~.а. . • . • 35 к. 
01(.ел11а • . . _ _ • • • • 30 11. 

ИJ НИ:С о(.,:,руд@д.ВИе 70•;/,; И S]\:1ПТТЛ 30~1
0 • 

Врt.мл о6ориа. варочного котда при вырабике ц.:;.:i:.no.I·)J'J: 

при работе с вымыnкои, чв.,,.,:,JЗ • 

• D!.Iдyn~(,tl, 
" 

В;,пг,д из 1 куб. м. котда емкосrью 250 К)б- м. при ба­

зn1-11__•.е Вд~ЖП•)С:СЬЮ в 301~, кrр. 

Er,ы.re тоtо суч~;ов \при их утил11оап:ии), кrр. 

небе,;:~пиой отбе.![очнои 

20 
17 

3 

22 

1~ 

75 

2 
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Калькуд;щионные нормы на 1 тояну цеддюдозы: 

небе;rимой отбедоч11ои: 

БJлап:э.. едового CTJJИi1Hvro, куб. х. . 
Rолч,_.;апа (с ,:.,-,,1_Е•рж. серы 45~~ ), кrр. 

или серы 

Извссгк«~ого ~;з,шя (с с,J,1.ерж. Сэ.СО3 9.5~ J ~:гр. 

Пара 

иди иinecrп неrаmе1юй (с c,:,,i:~p,. СаО 95~ о) кrр .. 
на r.арку, тонн • • • • • • • • . • . • • • 
• cymi;y с вснтn.l. бе~ прf,',',:,в выс.,ж. ;,вn.1ен., тvнн 

,, -~ п:ре-~--;нш вые. да11л., тони 

~ отопдепnе з~в,-,;,:а (•:1·~дн. ~а год) • . • • 
Эuсргии (вклю'I:З.Я в(,д,:,rn:з.f.;~;енпе и мех:з.юr::1щию б11ржи) 

ф-ко щит стапuии-клвч. • • • • • • . 
Рабсилы пров ;в,:'."·''r. (GeJ к,_,рооr:,:~:ир. и уu;,.к"nкп), чел. днс:J 

Раr.,,илы на к,:,ро•J•:>дирки, чед. днt>Й .-
Одежда )Iаmин, руб.11. 

Ремnи и смазка 

6,90 
290 
115 
2•j0 
100 

3,0 
2,5 
2.0 
0,2 

3•)0 
1,5 
0,5 
о,9о 
0,90 

Разные материалы " 0/Ю 

Текущий :ремонт 3,13 
Нормс1л:ь11ыir r;ы,;:,~д целлюлозы: 1 сорт-90~/о, II сорт-10°/о­

7,15 
300 
120 
200 
100 

3,15 
2,Б 

2,0 
0,2 

300 
],5 
0,5 
0,90 
0,90 
О}Ю 

3,6 

Свсрх тvго nолуqиrся III сорта-отброе сортировок, уJ1онле11пое во11о<по-3 % от 
nырабоп;и и сучков 2-3 % . 

Норыы ;;1;.11я упако11ки це11лю.110Jы на 1 то1111у: 

Рабrпл:ы, чРл:. дней 

Ж-Рл:,•за паковочного, кгр. 

0,12 
6,5 

Нормы дл:я отбелки цeдJIJvsosы (при к,нщевтрацип 6%) яа 1 тонну: 

Хлорн,,и ИЭВРС.rп 35 %,- кгр. 
Пi1р3, т,,нн 

:Энерr ии, кл~ч •• 
Раvс.иды, чел. ДПРЙ 

Потеря при отGелке 5 % , кrр. 
BC.II(•'-fOrareJ!l,П., peM•JllTII. И f-~,.jH, матер., r,уб.1. 

Время оборота от(,едьпого ролла-12 ч~сов. 

У стр,:,;;;ка баJ:авса по об',:му: 

Ручн:1я сrро;к;;а, • • • • • • . 
Машинная Грпп-Ба!I . • • • . 

с ручвым nрпжижом • 

120 
0,8 

60 
0,25 

50 
0,60 

Ба .11 а II с 

в к:-•.~:•е. 

11"/u 

15" 
12 ". 

б) ,древесная сульфатная целлюлоза. 

(nрпмеn:итс;rьво к заво;~:у rс,;~:с,вой nроиавс,дпт. 1.200.О(н) пуд. в год). 

С1·1.JИМСн:.ть усr:111ов~п с,~а паро,_и.1()В1jЙ СТi1IIЛпи и noce.1кn. н~ 

беэ суш;;и 

С)Шt~З, • ~ ••••••••• • •••••• 

отGе"1п1 

из них c,(.,}py:~ ... ua:!Iиe-75";~ n: з_;,ания:-25~~. 
Bpe•m c,6,:,pora r;;:i,poчnc,10 ког;rа-7 ча,-,-,п. 

1 Г(>ДОВ. пуд: 

тоnор11. 

ок,,рки. 

11 " 

8 " 

2 р. 75 к. 

35 к. 
30 в;. 

Выход дР.пюл,,;ы: из 1 куб. м. коrда (емко,тью 50-60 куб. м.) 01·бедс,qной-70 кгр., 
ч,афт-85 ю ~. 
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К.алькудяциu1шые ПО]!МЫ па 1 тонну целлюлозы; 

.БалаIJса сос.нового строrавого, куб. м.· 
Судьфа.та, кrр. • • . • . • • .• . • • 
Извес·rи вегз.rоеп. (с содерж. Ca0_:__9::i"/u), кгр. 
Пnт,а ва варку, тонн . • • • • 

,, " выпарку щедо~.ов, тuнв • . • • 
" 1;:1устлз1щию, тонн 

" сушку. с вевтиляr~:. без прее,·,:,в вые,.,к. д;~nл_, тонн 

" ,, ,, ,, ,, с прессr.мn вы,•.ок. да11.11., топ11 

" ,, отоIIдевпе заво;щ. (в сре.~:п. за год), тuнв • • •.• 
Эперrии, (включая водг,,·н;~r.жепие и МР,аIIПJаттию бирж) 

ф-ко щит ста.ппии, к.;п;ч. . • • • . . . • • • • • • 
Раr.,·ттлы пр,,тт:;во_-т_rтвеппои (f.ез коро,:,r.;,ттр,ж _ и_ уnак•:nкп), 

чел. днfи: •..•.. 
Техвич~,-".-,е cнaf.;i;,.nиe, рубл. • . • • • . • • • . • • . 
т~кущпи ремонт, " • • . • • • • • • • . • . 

Н,:,рыы для упа1>u1Jки и ort5f .. 'llш те ;кР., что и ,11;ля 

еуJIЬфатнои Цt'.JJIJ{).JOЭЫ. 

Побочные продукты, пплучаrмые при прои,но,11:,,тв;; 

1 товиы пеллю.11озы: 

Скипидар, кrр. • • • 
Meтиl!OlJJJИ спирт, кrр. 

Жидкая капи,I•одь, " 

крафт 

i;,~o 
210 
250 

1,7 
2,2 
0,6 
2,5 
2,0 
0,2 

33,') 

3,6 
1,8 
1,8 

кр а ф т. 

7 
2,5 

60 

в) Соломенная целлюлоза. 

(11римеввтедьвq к за.поду, проиэво;~:ит. 500.000 ny;i;. в ro;i.). 

от б е-

лочная • 

7,20 
250 
300 

2,8 
2,7 
0,7 
2,5 
2,0 
0,2 

330 

3,6 
2,4 
2,4 

от б е-

л очная. 

7 
4,0 

60 

Стоим:о,,ть усщно11ки, без па-росидовоlf с-шиции и пoceJI&a, в.а 1 гщовои 11y;i: 
без сушки 2 р. 35 
сушк..~. 

отбелка •• 
И3 них оборудова-вие-70% и э;~:ания-30%. 

Брем.я оборuта ва.рочnого котда 8 часо11. 
Выход леllдЮЛUЗЫ из 1 куб. :м. KOTJia-42 кгр. 

R:~.лькудяп:uоuные нормы на 1 тонну цед.11ю.11озы: 
Соломы (ржанок и пшЕ'1111ч11ой попо.пам), тонн . 
Со.~.ы ка.пьцяпирова-нвои, кгр. • . • • • • 

иди сул ьф:на шнрия, • • • • • • . 
Изпести нeraшt>uo!i 11ри содовом crroc-oбe, кгр. 

• ,, ., су.пьфа-тн. ,, ,, 
Пара па ва-рку, тонн 

~ выщ:1рку Щf'JIOKOB, ТОНН • 

_, • сушку с щ:нтиl!я!lиеи, тонв 

,, ·" 01-,.,шrепие за-вода (среди. эа год), тонн 
Энергии (ш:.пюч. водос.паr.ж~>вие) ф-ко щит сшпп:ии, к.пвч ••• 
Ра6си.11ы 11роизв. (без упакuвки), чед. дней 
Одежда. машин, рубд. • • • • • • • 
Ре1,1ни и сма:~очв. ммерпалы, рубл. 

Раапые материа.лы, " 
Текущий ремонт, ,, 

Выхо,1; 11е.плюлоаы сорта-100°/.,. 

2,5 
• 100 
• 140 
• 300 
• 220 

3,25 
3,00 
2,80 
0,2 

. 300 
5,4 
1,20 
1,20 
0,130 
2,-40 

Нормы ддя упак"111.и и отб~.i!КИ те же, что и ддя древесно!i neJIJIIOl!OBЫ. 

35 
30 

к. 

к. 

к. 
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5. Древесно-массное производство. 

{приметтиrе.1ьно к sаво,1,у пропзводитедьвосп,10 1.500.000 ny.J:. в го;,:). 

с~·с,пмосrь усrан,}nкп без сушки, с вс.пс,мul'аrедьным об,:,рудов!l,nигч и мех:~n;!,)1;:щЕн 

биржк, но 6еа пар,:,стт.:ювои сrn1щии и поселкn,, при бевu<,mлинном ввозе машин, на, 1 r(:,_1,,­
вои пуд ПI,Iра(.,:,rки: 

С Э.i!<"Ирифю;ацКСН .1еф11б1->е!->ОВ И ;tpOnF'HC•И бирж~Н 

беа ы.-ктряфи~;ацпи д.tфиС.реров с дроппuои бирж"н 
,, ,, ,, и Ges ;i;p,:,nшiuй биржи . 

из них в I сл1 ч:iе с,(,,:,ру,~, .. 11ание • 78·~·~ и в,~:.111ия 22°/u 
,, ЕО II ,, • 74''/о " 26% 
" В l1I ,, " • 72'~1

u " 28·/u 

Калт-1:ул;птп,;нпые нор?.!ы на 1 топну ;ч,еr:е,нои мu,·rы: 

•. 

E(lJl:tнca ед,:,с .. _,J'О сrр•}ПШО!О куб. м. • ••.••• , • • • • . . 3,55 
Э11ерпш на прои ;11,:,д,~тв,), вкJiючал по;~;,-,снnбжевпе и :мехаин:,nцию бир;r;п ф-ко 

щит е,rавцпи при эд~1.трифвКАции :11;ефибреров, клич. • • • • • • • •• 13:О 
Энерг,ии 1:.:ъ прои~11од.с,r.110, п1..пuчал во.11,0,_,на.С.жевие и мехави31щию биржи ф-110 ---­

шиг сrанции без Э.ilе~нрификации д,с,фи(,реров, с Чt!рвлчнои nеред&ч. 

KJIBЧ. , , о • • , , • , • • • • • , , , •• • • • • • , , • , • , 1230 
Эl!t>J!ГИИ па производ,:.тво, вклюqая водо~,набжРние и МРх:.ни;~1щию бч,,1,и ф-ко . 

щит._станции. с Н<'IIОСредст. соед. ДВИПl,Т. на в:\Jly дефибрера, клвч. • l2{IO 
Пара на отu11ление завода (среднее ва ro,1), тонн. • • • 0,05 
Рэ.С.сиды проя~н,,дr-rв. (C.t>s короо6дирок и уuаковхп), чед. :11:вей 0,8 
Одежда мапrин (при перf'кач~:е маrсы С.ез отжnщ1.), руб. • 0,60 
Ремни и смазка • • ., 0,90 
Разные :маr,;риалы • " 0,60 
Тtкущин ремuнт • " 1,80 

6. Паросиловые установки *). 

А. Стоимость установок. 

. 92 к. 

77 к. 

73 к. 

aJ Стоимость котельной установки. 

1) При р = 15 (и~rvrовл. в СССР) о(,,:,рудонанке, руб. 
яда.пил 

.12.О(•О+З51ХН 

84ХН 

Всt>го 

2) При р = 27 (илuтовд. ваграпицен) 06,:,р,-дов. 

ц,~,ппя 

n,'ero 

3) При р = 33 (ивrотоВJ!. ваграющей) оборудов. 

вданпя 

Все10 

руб. 

,, 

руб. 

". 

руб. 

• 12.000+435 хн 

• 13.000 + 256 ХН 
84>(Н 

.1з.ооо+з4-ОХН 

. 14.ОООХ271 ХН 
84ХН 

.. 14.000 + 355 ХН 

1) ·y,';J.•.•J;B!le ,_,(, к.:.~Ell,!i: p-;;;.:11•_"':"t-S~e :В :з.n1-., R-пи;f,i·I:i-..•(:П ::e::.:'I:i:'f.:0 Б-:•:-.::•:-:» В :SD. Mt:Ip., F.'1""1.-],IOЩLl•.·~!·Ь. 

ХR1Тn111.:.ттз.х, НР :i'f'. :ис,щв, ... :·'!Ъ в ~ффе.&п11111ых .It"Ш. tJ!'.J..i.X. 
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б) Стоимость пара-турбинной установки. 

(прИМЕ'НИТРJ!ЬНО К )',.;IaHC>l<K•3 МОЩПО•~Тh111 2.500 KJIB.) 

1) Чисто конденсационная установка. 

Cт•JJf'f,je-:rr, 'I-yp,:,,:,1·,e11t"paтopa для данл. 15 атм. с фунд:J.\li'ПГ•}М, M•Jнr:i;1;,-,.\! и nap,)!lp,Jвo.~··•\! 
:Из1vтv11л. в СССР П;:аuт•:•п.1. ;;~,,]AIIIИtт,ou 

руб. 82.6ОО+52Хклв. р)б. 62.ООО+39Хкв. 
:\1:шiИННЫИ ~~ll 15 Х KJIB. 15 Х KJ!B. 

в,~10 p~·u. в2.воо+ в1 х клв. 

При ;r~n,,·11nи у турuины: ••.••• 
)Т,1.РдLш.ти рас.ход пара на 1 кдnч., кrр. • • • 
Потреби. pu(.oq. повсрхно,2гь п11грсвз ко·г.д:,:,н 

на 1 кв. устан,)Вд. мощи. кн. м. • 

То жс•при 25 °/u ре :е1,ве К•1тлов, 1ш. м • •• 

15 атм. 
5,7 

0,28 
0,35 

62.000 + 54 Х клв. 

25 атм. 
5,25 

0,26 
0,325 

30 ат)!. 
5,2 

п ,,., 
-,.;..О 

0,325 

ОGn:;дя стоимо~·rь паротурб. усr3повки при 14 1ш1., в СССР. руб. 95.2ОО+219Хкдв. 

" • 
" 

25 атм" изгuт. загранице);! " 77 .800 + 267 Х клв • 

" 
30 ап~., и31от. ваграпиц,:>11 ·" 80.100 + 272 Х клв. 

2) Установка с пр.отиводаал1ннем. 

Стvиы,: .. ;гь турбо1tJнера1L•ра д.11я дав.!Iения 

Из1отов11. в СССР 

14 атм. с в,·rт,жог. оборуд;., м,.1нrажем и паропр. 

:Илотовл. заrрапиn:Ри 

руб. 59. ООО+ Зl Х K.!IB. 
Мnшиn11ыи за.11 . • • . . 15 Х клв. 

рубл. 44. 250 + 23 Х клв. 
15Хклв. 

Brero руб. 59.000 + 46 Х к1в. руб. 44. 250 + 38 Х к.:~в. 

Тур611на для давле11ия 25 ап1. у~орожз.еrся на 5~ 1
" и д.1я 30 ап,1. 11а 7с; ~ против 

ука3апnых цифр. 

При противо.1аn.1е11пи 2,5 абс. атм. и при 

:,,а11JIР11ии у турби11ы: • • • • . • • • 14 атм. 
Y!l.f>.!IЬIIЫИ расход 11ара на 1 Кl!nч., кгр. • • • 12,7 
ПотреGная раfоочая повеу-хвость нагрев:~. кот-

25 атм. 
9,73 

30 ат.11. 

9,26 

.!I(•B 11а 1 K.:ID'I. у~пш. мощп., 11В. м. 0,64 0,49 0,46 
То же при 25 ~ 1о ре)~гве к•JТJJQB, кв. м. • . • 0,80 0,612 0,575 
or.n:aя стс,имоеть ш1ротурб. )'CIO.IIODl>И. при 14 атм. и.,гот. в СССР. руб.I. 87 .!ЮО-!- 394 Х K.ilB 

,, ,, • " 25 атм. и,н·uт. эaгparтnn:Pu " 70.4(•)-:- 248 Х клв. 
,, ·" ,, ,, 30 атм. плuт. сагр:шипей ~ 71. 600 + 244 Х К.l!В. 

}Iз общей с.·1·L11в1,_11.:-ти 75~:~ с.-тuи:мо,:ти кoтe.JlЬF•/d ус-rзно11ки с-но~:~-итс-л на пр1:,и3n.-:,,1,.:тв,J, 

,:,с,аJiьп•)е н;ъ эверп1ю. 

При протиn,,,.тавденпи 7 ar.c. агм. и при 

даг.ле11пи у тур,5и11ы: • • • • • . • • 14 атм. 
УJР.!Iыrый р~с-ход IIJpa на 1 к1n'I., ыр. • • • 21",б 

Потреr~ная р:1 1~ 1:,чап ПLЧн:рхвс1 с·.:..ъ па~·ре1jа., к~:,r-

лов на 1 клв. J~Io,H••R.~ • .\!ОЩПОСТИ, КJJ. м. 1,425 
То ;1:r при 25~1v ре:н:рве К•Лд•:ОВ, кв. м. 1,78 
OC:m:i.л с1uи1,ю,:.ть 11аr .. :,ту1 .. б. усшн,>1J~.к иJl,}T. в СССР 14 атм. 

" " " за.гран. 25 

" " " " 30 " 

25 а Т М. 
15,713 

30 ат .11. 
14,13 

0,79 0,71 
0,99 0,89 

руб. 123.ООО+В::!•)Х КJШ. 

~ 85 .ООО+ 377 Х кдв. 
84.300 + 356 Х K.IB. 

Jin oGщell С-ТОИ)!О~ТИ 85·~,'v С.ТVИМ(11:--rи KO'I~.iihПOti УС'l'Э.RоНl:.И СПО('.ИТС-Л па пpoиJDi\1.C.TDO, 

О•;та11ьн,:,;, на эп~р·ию. 

3) Установка с промежуточным отбором пара. 
Ст,_.им•":rь тур(,,:,r,.;нч·:~·rора в 0GщN1 сдуч,1е м1,11ьше criJJi,r,},:ти чи~то кон;~;~пс.а.цпонвого 

п больmе, чем тур6ог~нрран•1.1а с np1:,-r·ИRi}.'i_:1,~.1rпJ\eм:, с1vимость h 1Jтел:ьпо1! )(_дя него...:..:...на,оGо­

рот. С·1·vимсн:ть П•)_;~,,·читыn1сr-иr в ю1ж.~r,м O'Г;l,t'ЛhH•JIII сду·-1ае в 3аг,и,·.п,1ос.1-и от е,:,vтношевия 

'ра,5оты на к,тде11сю·vр и нD. от(,,:,г, по nыmtук:tз1нnьш ,:н5щич Н•)р~rам. 
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в:, стоимость установок двигателей Дизеля. 

Стоим,Jсrь д.1ч,rате;~я с фуR;,:шенто:1! и трубопрово;ц1н1, руб. . 7. 800 + 214 Х НР ~·у. 
3тссптщ рубл. 30 Х НР эf. 
ГеiiСра.тор .. 12 Х НР ::,ф • 

Б,:~rо рубд. . 7. 800 + 256 Х НР "ё<,j,. 

Б. Потери при элентрификации. 

(от эн~ргии на к.1еш,s::~х rевера,ора). 

а) Стапдия п:~х.:·.~ЯЕЯ у фа6рш;я, транс,.j.нJр:11,щпи TO!t!L пет. 

Пыери в сети • . • • • . • • • • • • • . 
:, в моторах .. . . . . . . 

т.-е, ю 1 кдв. па сrаnдии ттолу·ысr,,л~у :маmин ору;ции ••••• 

б) Ст.tшп1я н.tходит,:я от ф-ки па век,;тором расстоянии, ые.ныrrеи 

трансформаrrтrя т,ж:1: 

потери в подаmщrи пер";ца'!е • • • 
, :, тран,:форма.т~:ии • 
.. ~ распрt>J:елительпои се111 

10•/u 
4~/V 

3.-;-~ 

" "мо~орах ...... . - 10,~1., 

• 0,1373 KlB. 

т.-е. nJ 1 .кдв, ва сп1,нции noJiyчaercя у машин орудии • . 0,755 кдв. 
в) Спыптпя ваходит~я 01· фабрики па рас,·тоянии, (,0дьmем 15 KJI)J. К пер~чис.1еппым 

в п. б) nотернм при1оа.пля~,тся потеря в uовъrmп.телъпых тр:.н,,,f,орматорах па стаun:яи в раJ­

мере 4'/,. Из 1 Ю!В. на СТD.-!ЩИИ па фабрике ИСПОJIЬЗ)'СТСЯ О,725 КдВ. 

IНlp!I 

При 

,, 

,, 

в. Отбросная энергия. 

:Коди.ч.~,:-пю отG_р(н',Н(•Й ЭН':']JГИИ, Пi'JJIY<!f\f>A\OИ при работе тур601~11ср.т,)рD. 

И.!IИ IIpOIИI«•.7!\J1!1t'HПRM, 1![1 I тvнпу пропущ~пного пага в КJIВЧ. 

:ff,OH!1'1HO 

нJ.чалы1,_1м 

" 

" 
" 

;r_а.юение в аты. atie. 8 7 ' 
еостr,µнии 30 G.ТЫ. а,)с и 40(.iuc 66 72 

9- 40000 58 R--iJ 
" " " 

_i) 

" 
30 

" " " 
375ос 63 69 

25 
" 

,, 375°С 56 62 

r. Налькуляциоиные нормы пара и энергии. 
а) П ар. 

3,5 
99 
9,1 -~ 
9+ 
55 

с от.:;,:~р,:,)1 

2,5 
110 
•()-
- _ ё) 

Еtб 

10t} 

:Кс•?ффпди.:пт nо.1езпио :~еиствия 1.:0:::е.n.и:~-':,~, ю o7:r.:; О,(;5 ю:е-;- на. с;:~ужеС.иыа 

ра···п-.;ш ~;отелпой п к-:-вд!!:а::ию, от:~:::.,а ::afa Её-7.~-0,75. Te:r.н .. -,!=~r:rзпne 1 i.. с. J.p,:,3 
в ка;:~. прп в:rэ.;~;по~rп 25: , 3•j·; ~-

ель • 

. 14,5 Х 106 

• 11,7 Х 106 
. 11,0XJG6 
• 10,2х ш 

14,3 Х 106 
11,4 Х 106 
10,8 Х 106 
10,0 Х 106 

CpeJ1.H"e ра,·,,~.~:у,шое кс-:rи~е-2:;;а -;-e::.ra :а:а 1 ~.гр. щ;ра при темпер:.гуре rюступы,:,;;, .. \i 
в эr-:,·,н.-:-,ма:l!зср во.1.ы 45° с.осr·з.F.JГ::ет: *). 

715 1::~л. прп Pk = 15 i:;(: а-:-У., tk = 350° и С = 755 к.,л. 

720 ,, ,, Pk = 27 " , tk = 39•J0 и С= 767 " 
735 " Pk = 33 ,, ,. , tk = 420° и С = 780 " 

Выход щ,r;а !!J 1 к. с. ,;r,ров опге.1,е.1н~:::,:я форУулои: 

(Теплсн"••.\~]'·Ж,,ние 1 к. с. ;~:ров) Х 0,75 
-=----'-------'--------.С..-'--'-'--'----- в тvпnах. 
(КоличtС'Iй тепла; I,асходуещ,е ва 1 кrр. пара) Х 1. ООО 
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Прочие рас~·•.J.Ы Кf")\Je -гс,п.~пва на 1 тонну пара: 
Р.:1tkила no ,: .. :;елужnnаялю котнльnои беd нn,ч1r,' .. ~ .. uии, руб;r. . 0,15 
Ремонт, рубл. • • • • • • • • • . • • • • • • • • • 0,10 
Ра.,ные :мате}lиалы, рубл. • • • • • • . • • • • .• • 0,02 

Нс1чис.л"нnл па Jа-рплату, a:мop·rIJJaп R'H, 1::~.1шт. 1?е;110нт n o/u na кn..;титал па о6щnх ,хно-

r:,ннлх. 

б) Э н е р r и я. 
1) Кондепс.аn:ионнал эверпш при па.r,отурбинн,,и ycranonкe. 

15 ат ы. 
Расх<:>ды на 1 клвч. 

Пара. в кп.~оrр. • • • . . • . • 5,7 

0,075 

30 атм. 

5,2 

(1/)75 
Райс.и;rа. no .обслужnнаnию силовой стан­

ц11и, 61'3 nn.чнс.лt>ний, -кorr. • • 
На.чис.~t>ние на раr.,•.илу 0,025 0,0:!5 
Рю1оят и ра.шые :мат·ерпалы, tton. 

2) Отброr1111,J1 энергия (турбоге11ер11:гuр с 

PacJroд на 1 к.~вч. 

0/)5 0,1)5 
противодавлепиЕ'м 2,5. а6с.. ат:11.). 

Пара в кrр. • ••••••••••. 
Прочие р(l,с.ходы, кu: и в к"ндеi.!сuцfl•JНIНiИ энер1·ии. 

3) Эnе~,1ия диt.f'.l!ЬHoll у~тi>н,лн;и. 

P(lr,oд па. 1' к.~nч. 
Нефти, кгр. ......... 
Раr.снла б<?э н:1чпслР11ий. коп .• 
Ремонт " " " Сиаака. 

" " 

15 ат м. 3С• а т Jil. 

1,77 1,55 

0.26 
0.10 
0,2') 
0.14 

На,чи,~.1РПJШ в11 Jа-рпла.ту, ам:орти111щия, калит. ремuнт, "/u па. к:шита;r ,;:з. ::=;п:: оено­
Езняях. 

7. Рабсила. 

Срt>дп~,Й, ;~;ля ра-Сiочпх и служащих вместе, пuрммьпоа сrа.J1кои JIВ.Iяeтs:.i! ,:e::iEsa 6-ro р:~з­
ря;щ тари,!,нои с~тки ВЦСПС, при ~-1~-нкr. 1 разряда 15 руб., т.-е. 37 р. 5(• 1:. В 3:13а:1U1ости 

QT p(IMOH(I цифра эта может иметь поправку в ту или другую стороиу. Pa.c:J1c_;: =:;:i:;:-a6oп;:J,, 

вк.ючая и e11t>pJrypoчrп,1e рабоfы, определяе.тся в зо.-:,~ от основн,ло ОК.I~з. 
РаJмер оr.юа·rельпых отчпслепии с.11агаетс11 из 20'i<, на соцсrра..,, 1: :1' : =:i ::-ii5&o:.i: и 

1 % па культ,jюпд, а вrсго 22½¾-
Чиr.ло р~f.очшr дпеУr в г.:,ду для бум11.ж11ого, 1ц1-pruu11oгa, цe.i1J:IO;Io3нo:-o и ::.:;:~ье:по-:11а.с­

.::н,:,rо nро11::т,,,_,1_.•тn:з, С,хтnn.~яет 340 (веирерыnu::~я работа). 
При выраr.uт1;е штат,:,в припим'uется наiJ.бn-н11(1, в 8·/~ !'Шl отпу(кн;,;х о:: (::=е:-о чиела 

трудящихrя и 20'i1
v на поде.мену (при в~~rрерывной рабс,те) от чис-ла с:.~~ннь:..,. 

8. Стоимость древесины. 

Ра1.1ичп;,rе пены на древrr.ину в разных районах и f'tl,JH•)06p3Зne ~tС::ПЫХ ус;ювии 
J.;.roтc,r,,;к не ,з:а10т nоэы.ож11ос-ти усн1,пощпь общие нормы стои~1оети ба.1:шс,,в g .rгов. В каж­

дом OI;!,t'ЛЫIO:U слу•111,е tароитеЛЬС'Гll11 ВDОДПМаf! В К.'1-ЛЬКУЛЯ!(ИЮ продукта СТuП.!1.С:,ъ ;ч-ев~,·ипы 

до1ж1111, быть ус;,1.но11л~11а пунш смеrной. 1;(1дькуллпии Jil-Готuвок, основанной на офшrп:~льпых 

;,:апuых (о лt>,.0пых площ11.тях, ,nс,u~нвои ш111,rе, стuииосги загuтонки, вывс,.,F.и I! ,:;;:;:nва), исхо­

дящих от Мt>ппых ЛРс11ых и других пранительс.-твенпых оргаж,в, при ч~м ;;,-,1::::!!О быть пред.­

вщ1,епо в,,J,1оы1,,е повышение се.бес-тuи1,ю,:ти с увРличениt!М спро,:в, в CE.""i! с У(Г}IО~•:твом 
Bt•вoro nре.,_nршпю,. 

9 . Обще-фабричные расходы. 

К оr5щефабричпы:.~: рас:х:O,1:ам: отпоснrся: содерж,1,ние ~:~во;~;1_1упр:~в.11~1шя, гла,внои X•JH· 
торы, РКЕ, лаб,:,р:1:rорип, чеjн~жного и распредел1:11ельяых бюро, -службы о,:пи, (тР.1ефопы, 

П<J\\та, теле1·раф),охрапы, пож:,рного дено, хозяйственной и са11иrа.рноi! части (ба.п:r, прачеч­

ная), фа6ричных дноров и дорог, оплата комаядпр,:,вок и p(l/t'-!t,OВ, 
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Сумма общР•I•аGрп'Iпых раrхr.дов опредР-дя~ 1ся в 2·i-~ себестuимости го,а-,овои продукпии 

11ре,;~:приятпя, оценnв:~я особо и пr•одукты и полупродукты. Эта сумма распрРJ1Р.11яеrся в комби­

пиров:шпых предприятиях 11еж11:у бумагой, ЦРдлюдозой, .JJ:pt"в. массой и тряпичной полумаrсuк 

nр,:,иорционахыrо себеrтоимосr·n годовой выработки каж;~:оrо ОЦР-.Jа.. 

В вrкочGиниров:шпых предпр11J1тиях (имея в виду ;~.ревесно-мас.сное пропзRщство) 
низшая норма общпх расходов-3 кuи. па. пуд. 

Пр им е чан и я: а) С;rец-одежда, спецпро1укты, Cvil.·~ ·pux, опдага В>'иr.подf.зо­
в:~ппых отпускоп, 01·чиелРпnя на ф::~r.ком-вклоча:в:нся в C'itJT пачисдРппи ю1 ээ.рпдагу. 

б) Содержание фабрпчпых бирж и п,дача :rvп.mв& и б;uа.н.еов в nропзводетuо 

ОТНОСЯТСf! па счс-r стоимости TOПJUDI, И' ба.~а11сvв. 

в) .Все расходы по подсобным предприятилх п ;i:p. загоrов~м, равно еодерж:щие 

Сlt.!!адов относlfТСJ! па c•1er маrери~uов и товара. 

10. Фабричные поселки. 

Pa;;\fep фабричных поее.11ков onpeJ.P.Iireт,:я с:rе;~:ук,rг._п:нн в,:;1н1::~:~ш: на 0;1,но!'О уабоrаюшего 

(ечипш еt>мью в 3 чедОВРt-а, вклоч::~я его СМ!Оrо): 

жидых з,:::~пии ;~:еr-евя!ПШХ • • • • • . 15 куб. са:.:. 

иди l>i\\l~lll!ЬlX • • • • • • • • • • • 19,5 " 
общественных ;цаииi: 1:rко.111, • 1,7 к. с. 

бO.IЬllltЦ(). • • • • • • • 0,8 •• • 
кз:уб • • • . • . • 0,8 ,, ,, 
кооператив и стс,;r,:вая • 0,48 " п 

баня и прачечная • • • • 0,25 ,, ,, 4,03 чG- сэж. 

По.111ал стоюю.:rь 1 куб. саж. е,:,(,ру;~.Рнип: 

жи:rых ка:Нt!ННЫХ • . • . 180 р., ;i:epeD/IHПЫX • • • 150 р. 
обществспnых кз.:н~ппых 175 р., ,, • • • 160 р. 

ПредприJ1·1ие, оршнпзующие новое стропте.1ьстnо, ограиич.яаается прппскапие:н ~шпи­

т.~.1::~. для жпдиm:ного строитедьстиа.. Раrхщы по оп.Iате процентов, аыорrизация и со;;ерж:1.­

ние пое-t'лков на продукппю пе отпоrпт-rя. 

11. Амортизационный фонд. 

В о,-·нову опре;в:едевпя отчисдевии па амuрт!!зацню к.дЯ.JI.t>тея nоянтие о назначении этих 

<J-r,1и,'лРпий длн накоn.11ения к вперед 3адапному сроку в.1.лично1·0 капn'1'аля., равпоrо первйна.­

ча.~rьпо 3ач,.~.ченв,JМУ на уироii.:тво предnрш1ти11. Срок, к которому прпурочш,аетсл н:н:,)­

uление - ст,ок амортпз~щпи - опr,Рделнt>тся, как так.-,и, по истечения когороru ;в:a.nнeum;iл 
выгод.пая работа предприятия, и при усдовип своеnремеиnы.,. текущих и капита.n.пых ре:!!•JН­

тов, СШБОВIПСЯ Бf'ВОЗМОЖПОИ в Сиду техпичеСКLJ!'О ИJНОса оборудоваппл и ;цапди II устаре­
-ЛО•:ти пре,1,ттрпятия в ледом (моральпъrи и:1пос). 

Для п:редпрпятп!t буъшжпои про:1.r'ышлен11uс1-и, комбивирощшпых и не к,-,)!Gnнироваnnых, 
в1.люча,JJ ею_~:а: 1) оборудование полп,.:.с-rью, 2) вд:шия фя.Gричные и вепосрР-;~:сrв.::нчо к пре:r:­
прищ-ию отн,),·пщиеся-к,,нторы, ciua-)1.ы,. а также неразрывно связа.нnые с жпэnью пре;щрия­

тvя, в ·r-о:н чя~-лс и для кудьтурво-прс,светителъпых ПедРи, 3) сооружения-д,,р,:,жпые и ;хруrие, 
:кр,:,ме ш.J~~:,птих с11мостоятедьвое опuченпе я 4) заrраты по ор rаппзиции nре;~:прпяrня, оепr,вно,i 
срок ам,_,1_.тн.1;шии привищ~етс.я в 25 де-r. Ука:шпю,1и су,ок понимается Д.JЯ впопе прочно 

:уеrр,:,енnых прР,1,прnнтий, пмtJющих пе меuее 80% фабричпых ~;~:а.пи~ к.1'11енных, кирпичпых 
и бет·,JНnых; ;~:ля и~нее еоди,1,по )й·ро~иuых предприатий срок амортизации ;~:nз-жеп быть 
сокращен ,x,0Gpa1110 е,)J1пд11ости усrроиства, и для предприятии nе=ч:ите.![1сво и.ш nuчrи 

ll"КJlЮЧИТеЛf,НО с ,.еревяинымп фаб~,ичными з,~:авиями снижен ;i:o 15 .Jer. 
При сроке амортизации в 25 деr посде первых 15 дет работы ;~:о.п;ев бытъ щ:н)П-1ut>_;~:Рп 

~;1::rитадьиый ремонт, стоим,JсГLЮ в 25°/v первоначадьных затрат; при ср,же в 15 дет капп­
-:а.:rи:ыи pe:Yonr додш,щ 6ыгь через 10 дет работы с затратой 20"/u перв(,на'Iадьпuii стuи-
.-------т 

--- - • .L-. 
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Сн,и>.!ость входпщнх в с.оетав пr,едпри11rил гидротехнпчеrкпх сооружс-1шп, а .~:к:1.е 

подсо6ных пr,едприятпй не времt>нного характера, в том числе и жРдt>.J1mдорй:,:ных путеи, 
должпа norama'nei! в те же сроки, как осн"вное прРдпринтне, если раr.о-га нх в: .-:;:,:,:ro паJ­

начается для пгедприятии и они не могут сохранить свою рент11r.,,лы1ость по но п1·е1.р.­

щении; в прё•типпом случ.~е поr11,mенпе их с1·оимосrи дQл;шо иrти или соnерm~нно Ё'°'~r;ттпвю 

от а:мортn.;;ы,пи оснозн,)rо продприятия, ИJIИ, uу;:r_учи с Rf,И: соглаr.,,вано, е,:.1и н:i;:::·:J =I -:.0 ттола­

гать, что с п1,екрс1.щспиt>.м работы ос11овного предттрю1пш реrп(l.(.ельность ПQ,;~_с.,,Gны.х I!-~,;:юпен­

в таком случае схема погашения подсобноrо прРдприлтия дол:.;ш1 быть eorлarc,r::ш:i с =vrаmе­

нпем сн~uоnнuго, в том смысле, что 6одьша.я (в исключительных сдуqаях менып:1.:1) с:::,ь С!\,и­

)!Ости его дnлжпа быть поrаmсна к момен·гу ирекраще;пя ра,:;оты пге1.приятш1 i::,,-:,ы1uго. 
Во n,·.ex cлy<rrиrx а?.1<Jргя3аттия по.~:с-о6ных пре.J.приятии н~и,дR,;~,ывается· не п~u(•"[е:,-:-;;епно па 

сruИМ(•СГЬ 0-2-f!OBП•J!'O про;J.укта, но па Пf'O,IIJKT, досrа-пдяемый ОСНОВВ<>Му прР;lДри.-:1!.~J =·•.~:•'(,(,­
ным-стоамос·rь тр11,нспuрта, энtс-рmи и др. 

Еели ЖР,1Рз11С1дорожпые и гидрот_е.хничс<'кпе (земляпые и ,;а'l!tнпые) ,::::;::-=:епия ле 

;r,nлжпы быть ттоrа.mrпы в о;щн срок с о~-ноnпым предпрпнтием, то они ;s:од;~;;пы: =:::-з.=1~1са в 

80 лет; пщnиж11ои состап желt>Jттых дорог и мехапическое и элекrротехнпче,~ксе с~:-;у:,:·т.апие 
гидроеяловых сталцяй дод;1;11ы пщ,ашап,ся в те же срокн, ка~ оснuвн,:,е Пfe.r:::;:z.,;::-2e. Срс•к 

амортnJации дерепянпых rидротехиич~е.ких сооружепий-30 лет. Jiапит-а.1ш:ь:Ji :;:~.11.3:: ,:,:,ору­
же1111й, nuгашдемых в 80 лег, .'1.Одж!'н быть чс}'е3 каждые 20 лет служGы с 2:1:-:;::;.:-:z каж:~:ыи 
раз 20·iu пегп.:,11~q:1,J1ьноu с·rои,rоети. Капптадьныи ре,rонт деr•сn1щп11х :-п:::;: :-:,,.Ы1ич~скпх 
соо}Jуд.'1ши прои;тодится пос.11е 15 лет работы с заrрмой 30°/u ntJpв.onaч;;.:;э::11 ::-~:;н1остн. 

Амортп:~:щип noJ,r.oGныx nрРдттриятий вгечt>япого ха-рактера ,1<>.:ые:-:r. э:е::~Е-:1п10 от· 

а•rортn:~ации основного и ложится па под,,о6ный продукт-кирuич, ИJu~c,=o, ~ :::::з z :rp. 
Ддя жя.11ых .п;nчов, насколько их с:рок служ(,ы иожет быть инuii, ч.:я ~ 7:-:=2_0 :-ия, CJ?t•K 

аморт·и:1вц11п-для дереnаппъiх 40 ле·т с к.J,Питыьпым р1е'l!онтuм ЧtJ.f!e3 ZO .::е: :::::-;:::-:а 20~1,) 

и ;~:ля ка.менных 80 .11ет с ремоптuм череа каждые 20 лет (затрата 20~ J. 
В о,:.нов:шие оuределеunя ~~ отчисмяии · на аыортн::;щию юа:е:-:.=: =::е::с-•".1<·;,:епие 

отч11сл1еппя по исrеqснии каждого r,, .. ~a, с начисдРни ... м за п,:,сл,>.1.ую==е =-===,.~ (::.;;:;:,,вrко1,:, 

проn.ента за подf,3•1R;~пяе предприятием амортuз1щионш,ш 1:апитэ..:rv.-.~, ;::и; : : :,: ::-.:!.:ми с.r·ед­

стшнш; при срока.х: до 10 лет средний бан1.оnскпй npo1,1e11r прини~пе::.=: ::. S _, :i:o 15 дет 
В 7% И Вl>!Ше 15 лет В 6'/u• 

Для на.коттлеп;я сумм, нужпых ддя капuтыьп,,го ре.11,,пта пр,;::.=:..:..:.:::.е::.,;: : :.:,,5ое и·чи• 
сдение, П•Jч,,му вс.е ОГ'ШС-ление СКJiадывае·r-ся из двух пли ив тrех ;: : :.::"="' ~.:rarlt'"ыx в 

;:,э.nисим,)сти от чисда капитадьных ремuн·ruв. Такой мет,1д лмт от:.:2:1=:;:z.:: ~ =;;:~:-::::ып nepno 
;:r_o кап11тадьного рем1J1па, большие, чем потом, что отвсчаfJт 60.n,:::~;i =~;=::;r1-:=пс•тт рента 

бедьности предприятия, чем к концу срока аморти:~апии. 

На о,,.новnпии n~лп:1:епп11х поло~:еuпи по сдо;1.rтым прс,цев:-з.х --·-:"-".1"=7--i! пнл;есле· 

дуюmпе отчиrле11ия в ~ 1о от перnоначальвой сиимое·rи, в 5;.виcZI::-:z ::- =:;.зие1·а 6анкоn­
скu1·0 °/0 и срока аморт11з11цпп: 

Срок ачорп1зацпи 

" 

80 лет-6%- 0,06: 
30 • -6~,~-1,26-

" 

" " 

25 
20 
15 

" Н3!.<1П.1РППЛ 25-~ 1
v 15 

,, ,. 2CJ•;/u 10 
,, ,, 20°/v 20 

" " 20•; 1u40 

" 
" 

20•;1v 60 
30% 15 

" -6':, 1v-1,f:!· 
,, -6'/~-2~72: 
" -7;--/v-3,~~ -
,, -7·}~-1,G·: · 
,, -s--j-~-1.:;s­
" -6~, ~-1}!55: 
,, -6': ~-о,,:з-
" - 6r: ,.,-0/=·~. 
,, -7~ :-;-1,2с· _ 
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Приназ по ВСНХ GCCP. 

№ 694. Моснва, 11 апреля 1925 г. 

Е..:-1~=,_-_,-:-В.Ие o(ip~1~ot::1 Я:ИЯ В СО~'J'а:яе 01'11t--;, •! О С- 1-,•~·--=~G~.Я ПО :;,J,:,:7iII(':TT 1еиию (1,..,П11f-!ТТОГО 

:f':::Тi:з:7a.J:a Сt"'К::'ТТИ бу.м:1:J.н.UИ пprH.iЪ!Ш.iТPHR(1t·rи, в ЧПСJО фyнR=:tI! к-=-:--:-1:,-:,П ВХ•)J..ИТ ((н~таn.,~ние 

п.::JI:: р.::::шя этои ыгr~,0.nи пгс,мытп,1еппы~ти, о(.р~:з,--лп,ую :грп:~ 0 }J! по ВСНХ QCCP за 

~ 418 *) от 10 февр21я с. г. !(н,1п1,·, ию по разраr.оrке :::::l'1:::C f1::;r:-;r.c; G)>IJ>.H•)Й DiнJ\fblШ­

.1-?J:I:a-:н:тп с с.:-1· 1:, чит .. ;rа сч.и1и.гь r,a•·,J 1 op?a1Pт1or.;1пp,-1 TT, с в.:,:.:-:-===~=I!:С){ =-=-=-~ F·ZJ.(.,:-rы на, бума~uую 

С(l:П:ЯЮ ( 11_:i_,(ic:.,1·0 (l1B(',:t/HПifI ПО B(н::C1~1-lf0RJTf?'HИI0 ( 11~H•JLH(1!•) &J.=~:-e,..:5. =::~::~Ш.:ItНВ:(11..:ГИ. 

С н·:.~,1.тпt<;~I п:н:1•.•i!Щ~10 прi<1:а.:,1. пр~н,n~ по ВСНХ СССР :.'-3: 41:3 ·~-=- 10 фсr:д,я с. r. 

ОТ)i~НПТЬ. 

3:з. Пf'".1.--~.,.',тf.1я Е(ЗХ ,: : С? В. Манцев. 

II;:.-;JдbllПf; .\.1>У вс~:s: с,::-с? Наuне!1ЬСОН. 

Or-JJ,_rc,в,·,_,o,,.::: =-=-~----=-А- В. Кайяц. 

Ре;,~кци;-,ннал кoллe1iiri: Ф. Ф. Бобров, Л. П. Жереб:11. А И. Карданов, 

А. д.. Нинитifя, И. А. Нпктин. Я. Г. Хинчин •. 
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~~ааааааааааааааааааааааааааааааааасао9 1 \ 
а В РЕДR.КЦИИ ЖYPHf\Лft. о 
с .а 

1 jJMIЖUIИ п,~м~IШЛ(ПН~ [I~" 1 
а а 
а Москва, Варварка, 5. а 
а === а 
а а 
а а 
а ======== МОЖНО ПОЛУЧИТЬ: -- - а 
а а 

g 1. Журнал "БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ" т. 1, 1922 г. (вып. 1-3, стр. 350). g 
g 2. ;1 ·.1 ,, т. 11, 1923 г. ( ;; 1-6, " 722). g 
: 3. ,, ,, ,, т. 111, 1924 r.(Ni№ 1-12, 1, 738). g 
а 4. ,, т. IV, 1925 г. (N!Nt 1-4). а 
а а 
D D 
D СоRержание ВЫШеRWИХ номеров 1925 r.: 1:1 

: No !. К Е::~шим чит.:;,елям. g 
с А. Ннннтин.-Пл::ш .rазпи1нп бума·,.-ной пр,:,мh1шлен;-юсти СССР Еа а 
D ближайш1,е ГOJJN.. 1;1 
а Ф. Бобров.-0 ка чес j оСir:0 0-!•(•ЛИЧеС 15tii!IOЙ юере пр,:;л_укци и бу,,,?.:.!( · а 
!3 Н!>!Х Л\ЗШИН. D 
а А. Соиолов.-Схема перес:;.:,д.а Бс,iрд•°'(·,~.и бум::ги к среднему сорту. а 

а а 
а .No 2. а 
а l'li. Левнцинй.-0 с1vИ·"Ости э1;ерп:и при произ~ .. :хrст;:;;; бу.\1;:~п1. с 
а Л. Волнов.-0 метод::х очистк:1 и ох.,:;:.-v.;~е;-;ия гг.?·:,в ,,,::,.1че;:1.:шных D 
а печей В прои:;~,~.-:L(:1~е сульфитной це:1.,ю:1•:·,~!. а 

а а 
а № .з. а 
1:1 И. Э<:р?.МUОВ.-Еще О С1С•Ч,,ЮСТИ ЭНер,::и .J.ЛЯ ПjJOИЗ:::-.J.C:'~J. Г~Зе,i-iОЙ Е3 
а бумаги. а 
а А. Маш,новсинй.-Обе:о: .. :,_-t- ,1: . .:шие дреосеrюй м.:;ссы. а 
а С. Фотиев.-Исследо::2:!ие рзr.с,~"ы суль'(iит;юй б::u.1;-;;1 Kз·-:ei-i.::;..,:,,o а 
а uеллюлолю10 3:it-0:)J.a. а 
а Пр(•1;.1,,ма r-ы~Ji)ori.::и бул-1.:1.ги, !'-:::ртопа и полупро~уктс,3 пре..1.прпя- а 
1:1 Пi'1Mi1 отдельных трес-10!3, снS'еJ.инений и гснх ;-;а 192'1,25 а 
а опер. год. 1:11 
с К. Сороннн.-У'iет бу,\саги в прою: :,_;1_с, ~е. а 

а D 
а Из заграничной литературы. Из жизни бума·,сной прО\\ЫШ.1еi;;,,::,сти. С 
Е! Профессиоr:алы-ю- техническ,:,е обрi:зо::::~ние. Исс1е;r,::,:2нае бу- а 
а маг и Мс.йерн;:;л,::,;.;. Обзор книг и ;;.:урн:lЛО:J, Нор,\И.l!!З::цня и а 
а станд1;;ти::-о,щ,11 в бумnл-юй прс,мцшленносги. Рь,нки в цены. r::3 
а Хрс,~;;1,:а. РазЕые и:::сстия. Офищ~альн::~п ,;.1сть. Почтоз:..:й ящик. 

0 g 5. ЖурnJл "ПИСЧЕБУМАЖНОЕ ДЕЛО" за 1904-1918 гщы-непол- g 
ные К(•~шлек1ы. 

D 6. Е. Гейз~р- Хил~ия цеЛЛЮ.iЮЗЧ. м. 1923 г. 1!:1 
С 7. Ф. Ф. Бобров.-Тtс,ри11 и пракп:!•:а исг:ытз;-;::11 во:юю-;истых .\\атериа- g 
а лов. Киев, 1916 г. а 
а 8. ,, ,, ,, Этюл.ы r.o механ1:ческой т.:,хнологии бу111аrи. 1923 r. а 

9. И. И. Храмцов.-Сточные &•:>!1.Ы сульфит-целлюлозных фэ.брик. 
: 10. М.И. Нузнецов.-,,Про,1зводспю бvм.аги и исследоnэпие ее". 2 нц. al:I 
а 11. Труды 1-го Технпко-Эконпмич. С'езл.а Бум::;·о!(ной Промышленности а 

15-20 февраля 1922 г. 
а а. 
о ~ ----- а 

~~ Редакция покупает специальные книги и журналы. =~~ 9о 
~~ааааааааааааааааааааааааааааааааааоо0 
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ПРИНИМАЕТСЯ ПОДПИСКА : 
НА ЖУРНАЛ 

,,РАБОЧИЙ БУМАЖНИК" 
Орган Центрального Комитета Всеросс. 
Производственного Союза Рабочих 

Бумажной Промышленности . 

Год издания 6-й. 

Под-писная цена: 
Н11 1/2 года 1 р. 50 коп 

,, З месяца " 75 • 
" 2 .'llесяца • 50 
,, 1 месяц . . . • . . • . - ,, 25 • 
Uена отд.ельного номера . • - ,, 15 " 

С января текущего rода журнал выходит д1а pua в месяц. 

АДРЕС РЕДАКЦИИ: 

• 

• • • • • • • • • • • • • • • • • 
, • Москва, Солянка, 1,Дворец труда," ЦК Союза Бумажников, ком. 237. : 
'• . 
1
••• • •• 
• • • • ••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

1.. 

ОБЛАСТНОЕ 

ОБЪЕДИ·НЯЕТ 
111•1nо11111нон•11wе n11cчt6yмauwo фабfl••• 11 зааоды: 

З11ноа ... аскаli (б. Гonoaaoacxali), ф-кr. .Коммунар• (б. Цap<:KO·Clla• 
а,rнска•), Bo•o11apc11u фабр•ха (б. Ho•c111J1J, Кикr•~ппская ф-ка 

(О, Ивано•с11ак). · 
Древесмо-массн ... е эа•оА"'" Авроас11•А (б, Тмu11кс1111А), 

ХайкаровсхиА (6w1w. Ях·И•ор,11:111) и rpyana Бе11оостроа• 

+. 
саи:~,; за&0дов. Фаtраха :~,;рамо-nит~rрафских бynr .ва1-

роиn=11•е• (6wаш. Л=•••~о• и UJay6). 

,,,., ПPEAnArAET1 
, А по•тоаую, 1осм•му1О, 11кc.-sy1D рааиwх. сортоа, 

,#111 n1"ат11ую, rаитку•, ротац11окмук,1 11ктоrраф-

ПОКУПАЕТ: 

топливо, балансы. трт.пье, 

макулатуру, одежду 

скую, )IOXJMI/IT, С •од. 311&11&МИ, светочу&• 
ствите111,11у1О, кapтo'IKJIO, кon11po1anь­

!IJ10, бан.11ороn1,11у~о, npo1111a•o"кyio, -
:вер•е, ко•цtnт11у10, трамааl!ную, 

с :вод знаками, и боз·знахов, ма­
с11еику, аn1обомкую, о5ерто,-

.н ' HJJO, мyм11WТJ'l8JIO, cбoilllyю, _ 
06<1рто'tную, б"1арк7,о и 

оснастку машин химические проч. сорта, paiнoro 
' ,.., ро,11а мег.оа_1о1е и кра-

строительные и ремонтные мате- ,очные оумаrи, а 
таже бen.iJ! Аре-

РИаЛЫ МаШИННЫе части И проч при- aecкwi! картон, 
' • ~ и,кnJОч, вwс. 

над.11ежн. писчебумажн. промышленности. ~ ~ ка":~~::х" 
,.. 11сме-

Правл:ение помещается: , ·111i..,_ PJ•, 
r. ,IIEHRHГPAД, проспект Во.10.1:аре.т.оrо, ~ 46. ТеАtф. 5-67-58. ,.., • Пре,хсе,1.аrе.1ь Треста. n. А. &~wnкми. 

3a1t1. Пре;1.се:хате.1я Ф. Т. Мур1111е11. 
Ч.1е11 Пре.11.tе•ия И. И. Мораnц. 

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т И. • 
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ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ТРЕСТ 

ПfАПШIО)ВОВ и 6УМАЖНОI ПРОМЫПLnЕННIПИ 

,,ЦЕНТРОБУМТРЕСТ" 
ОБЪЕДИНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ: 

e&epDAo6ckui qWJOsoaиwi эa6oi-cm.1inaшkuкo, Celepиoi ж. D. 
ф-kа "eokoA" ,, Сухоха, ,, ,, ,, 
Okyлo&ck~'i ф-kа " Пoliyiы, Omlp. ,, ,, 
2itpoaqk.-XoкDpoick. ф-kа " 7olapio&o, Cьup.-Jsa. ,, ,, 
имен. тов. Троцкоrо 

1loяouno-3a6o0ckaa ф.kа 
имен. тов. Луначарскоrо 

Хамеисkаа i)-ka 
Пенэеисkа1 ф..kа 

,,Маяк Ревоnюuни" 

,, 
" " " 

,, Xylncolo, )t.•g.-Jwa.,, ,, 
,,· Пеиза. 

Правление находится в Москве, _Нпольская ул., д • .Ю 12. 
ТЕЛЕФОНЫ: 

Правпенмя. . • • • 1-64-17. 
Rio. • . . . . . 2-15-96. 
Транс. п/о. . • • • 5-26-72. 
Фин. Опер. Часть. 2-84-38. 
От,ц. Про,цажи . • • 2-16-36, 

1-74-69, 3-84-3.1. 
Эксп. Имп. От,ц. • . 3-22-95. 

' : 
-

ОтА. Снабж. 2-85-37-2-85-391 
~ ТеJНИЧ •••• 2-85-41. 
,, Гnав. Бyitr. • 2-85-34. 
,. Лec-Tonn. • • 2-76-75. 
,, Эконом. . • • 2-65-56. 

Прием теnефон .• 2-85-36. 

Отдеп Продажи Центробумтреста 
отпускает эа наличный рассчет учреждениям, 
кооперативам и производственн. предпр. частных 

лиц всевозможные сорта бумаги н картона. 

Представитепьства • СКJlады: в Леяивrраде, Хар:1,кове, Ниеае, 
Ростове в/ Дов:у, Самаре, Саратове, Свердповске, Омске, -t.фпсе, 
Rазави, Buareм-Ho1ropo.-e, Мивске, Вану, !ашкеате Хаба-

ровсие, Одессе, Свмферопо.1е. 

Розничные магазины: 
№ 1 Никольская, 12. • · № 4 Баnчуг, 12. 
№ 2 1-я Мещанская, 3. : № 6 Мясницн., Банков., n. 24{1. 
№. 3 Смоленский рынок, З/14. f' № 6 Маросейка, 2 • 

.№ 7 Тверская, 68. 
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