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Н вопросу об организации бумажного производства в 
Закавказьи. 

В еостав 3акавю,акой Федерации входят Респу6.тшки: Ааер6ейджан, 

Ар:мения и Грузия. Rо.тшчество населения в них сс,ставляет по под-. 

·счету на 1 января 1925 г. 5.406.200 душ, из которых 1.179.500 (22%) 
проживают в городах и 4.226.700 (78?,;) в свльских местностях. I:Iа
-селение сто.ч:ичных городов составляет 47:1

~ от всего городского. 
Годовое потре6.11ение бумаги в 3акавкааьи состав.11яет в настоя

щее время: приблизительно 60.000 пудов, т.-е. 4,5 фунта на душу 

1Наееления. 

Потребляемая бумага распрещляется по сортам 

· Газетная ролевая . 
листовая. 11 

ПечатНl\.,1, .. 
п·исчие .... 
Мундштучная. 

Бутылочная .. 
Оберточная . . . 

так: 

11%, 

9°/о. 
9 - о; -V о• 

22%. 

Проqие сорта-мас.гrt:н~щ, а.тrь6омная, 06.11ожка, 

папиросная. . . . . . . . . . . . . . 1 О%. 
Картон . . . . : . . . . .. . . . . . . . . 10Q/0 , 

В крае выходят в свет 30 периодичееких :изданий, имеющих 

,общий тираж около 200.000 экземпляров. 
· Во всем 3акавкааьи, равно кав: и на Кав1шзе, нет ни одной бу

мажной или картоной фабрики; также нет ни одного предприятия. 

изготов.11яющего полупродукты- древесную маесу и це.ллюлозу. Бли

жайшая: фабрика находится в Ростове на Дону - почти за 1000 верст. 
Лривоаимая в край бумага почти на 90¼ поступает из центра РСФСР. 

Общий недостаток бумаги в СССР сказывается и здесь. Треqо

вания потре6ите.11ей по.~:rностью не выполняются, и .нено чувствуется 

-бумажный голод, Это обсто;:~тельство и высокая цена бумаги, один 

провоа которой до центра.Тiьного пункта 3аю:шказья г. Тифлиеа обхо

дится в среднем 1 рубль на пуд, застави.11и :местных людей подумать 
Q возможности организовать в 3акавкааьи собственное производство 
.бумаги. Дл.н решения вопроса нужно выяснить источники получения 
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сырья, воды для проиаnодствя., тошшва, механической энергии и, на
конец, ,нивой рабочей силы. 

Сырьевые рессурсы 3акавкааья на первый взгляд довольно 06-
ширю,1 и раанообразны. 3десь имеется несколько родов материала, 

которые могли бы служить сырьем для выделки бумаги, а именно:: 

лес разных пород, стебли хлопчатника, солома кукурузы, тряпье,. 

старая бумага. Рассмотрим каждый род сырья в отдельности. 

Старая бумага :может быть собираема в заметных Rоличествах 

только в больших горо;щх, Rак Тифлис, Баку и Эривань. Составлял 

нормально около 10°/0 потребления, количество ее незначительно и, как: 

сырье, она сможет играть лишь подсобную - третьестепенную ро.т~ь. 

Почти то же можно сказать :о тряпье. Сбор его не организован и в-. 

ближайшее время на него нельзя расчитывать. Впоследствии, при 

организации сбора, тряпье бJтдет играть некоторую роль, как подсоб
ное сырье. 

Солома кукурузы пригодна д.~тя выработки простой грубой обер
точной бумаги. Выработка из нее це.тrлю:тозы д.тrя лучших бумаг слиш

ком с.тrожна и дорога. Пока нет бо.тrьшого спроса на грубую обертку" 

кукурузная солома иск.~тючается. Стебли хлопчатника могут дать цел

люлозу для белых бумаг. Производившиеся с ними опыты, лаборатор
ные и в фабричном :масштабе, были успешны, но способ 6бработюr 
технически не разработан, не опуб:шкован, и утилизация стеблей

является по:ка делом будущего. Для фабрIШ первой очереди нужно ба

зироваться только на .тrеее. :Количество :тесов в 3акавю1зьи значительно. 

Среднffя zтесистость страны состав:тяеr 16,:; в .Л.,зербейджане, 12% в Арме
нии и 32% в Гру;ши, дохо;:~;л .в Аджаристане .до 44% а в Абхазии 
ДО 66Q/

0
• 

В общем площадь лесов равняется: пршrерно 4.000.000 десятин-. 
(по разным источникам от 3.900.ООО ;:ro -i.600.000). 

По породам лесонасажденил со.:~.ержат: 16% дуба, 12% граба, 
25 % Gука, 8,')_,; сосны, 6~,; ели и пихты ю1есте, остальные 33 % падают 
на ясень, к.тrен, каштан, орех, о.тrьху, сю1шит, :карагач, красное дерево, 

бакаут и др. 

Иа лиственных пород могла бы итrи речь о буке, грабе и ольхе~ 

но вопрос об их применении в бумажно:ll проиаводстве не разработан 

и приходится пока от них отказаться:. Из хвойных надо сразу отка-

заться от сосны, вс.тrед,;твrrе ее высокой ценности, как строительного :мате-

риала. 

В результате для нужд буиажного производства остаются ель 

(Pic-ea orienta1is) и пихта (Ables Nordmanniana). Главным обрааом пойдет
только пихта, так как з::ншвказская ель по своей смолистости прибли

жается к северной сосне и ценится почти наравне с нею, как строи

тельный материал. 

Леса с более или :менее значительным проценто:и пихтовых и 
еловых насаждений расположены иск.тпочительно в западной части 
Грузии. Небольшая часть их находиrся в бассейне верхнего течени$ 
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f1-1ЭRИ Куры, а главная масса - в бассейнах впадающих в Черное море 
.6ольших рек Риона, Ингура, Кодора и Бзыби и еще нескольких не
больших, как Хони, Супса и др. 

Иа в:,;, падающих на долю пихты и ели, примерно, 3/,. составляет 

пихта и ¼ ель. Таким образом, пихтовые _насаждения ванимают в 
-общем площадь· до 180.000 десятин, а е.11овые до 60.000. Средний еже
годный прирост лес~ов Закавказья считается 3

/ 1 куб. саж. на десятину, 
что состщшт 135.000 куб. саж. пихты и- 45,ООО-ку9. саж .. ели. 

Характер лесов Sакавказь.я:. сильно отличается от северных. Ело

.вые и пихтовые насаждения расположены по склонам горных ущелий 

,на высоте не ниже 3~500-4.000 футов над ур@_нем моря. Встречается зна
чительное :количество дерев~~в- 300~400:-летнего возраста и громадных 

размеров до 2-3 аршин в диаметре. К.ч:иматические условия здесь 

характеризуются высокой температурой и громадным :количеством 

<>еадков свыше 2.000 мм. в год. В случае сп"1ошной вырубки лесного 
_участка в короткое время - два-три года.- дождевые потоки с:~швают 

;весь слой почвы, обнажается скала и участок становится совершенно 

-бесплодным на долгие годы. По этой . причине в 3акавкаЗI:/и допу

сСкается исключительно выборочна.я: рубка леса. 
В настоящее время к рубке назначаются деревья не тоньше 

10 вершков на высоте груди. Бревна заготовляют большей частью 

:12 арш. длиной. Практически деревья толще 20-22 вершков не рубят, 
·так как таковые не может использоnать ни одна здешняя лесопилка, 

.и, кроме того, спуск с гор таких размеров бревен был бы страшно 

:труден. 

В результате в лесу имеется большое количество Fромадных 

.деревьев. Только местные крестьяне рубят такие толстые деревья для 

изrотов.11ения кровельной дранки, так как пихта прекрасно колется. 

·Они валят дерево, отрезают снизу три-четыре куш,_а по 3 аршина 
длиной и раскалывают их. Остальную часть дерева (бо.11ьше поJrовины) 
бросают в .лесу, гце оно гниет и варажает лес рааными вредителями. 

Впрочем, почти то же делают иiпри организованных лесозаготовках 
.для лесопи.11ок, когда в лесу остается в среднем зо.~,~ сруб.11енной дре
вееины. Д.11я спуска с гор заготовленного_ лес,а. дешtют в- некот9рых 

местах специа.11ьные приспособ.ления в виде деревянных желобов, 

:сухих и мокрых. Же.11оба строятся ив толстых досок по нес1юлько 

верст длиной. По мере того, как заготовленный лес спусRается, самый 

желоб разбирают и также спускают. Для мокрых же.11обов устраива

ется п.ч:отина со шлюзом на :каком-нибудь ручье, и вода пускается по 

желобу, смачивая его и тем: облегчая спуск бревен. Большей же ча

стью доставку бревен иа леса до гужевой дороги или до сплава произ

водят сейчас волоком: по земле силою буйволов, используя по во9 -

можности русла горных речек и ручьев. При таких условиях, на

пример, доставка вниз пары · буковых 12-вершковых 12-аршинных 

-бревен требует работы парЬJ буйволов и двух людей при них в те

'чение трех дней и, :конечно, тяжело ложится на стоимость дерева 

Электронный архив УГЛТУ



'Трудность и дороговизна с:пус~~ ::s.ставляют :-~став.~шть в .::'='2У ::иелкие

дровяные асеортименты и зас:::;,=:::ъ .:1ес. В настоящее врех.=: в осо

бенно тру71:но доступных раf!,:в:а.х ;а~тность леса достигает ::о_:;. 

Заготовка леса щт.я бумаж:::::::-: =роизводства об.ч:егчитс.s: те:У, что

нет необходимости иметь д~нЕНе н -rо.:rетые бревна. ,J;;п~:~у можно 

сократить до размера полена, и=:;-=-::-: :::::а ,:~;ефибреры, а то.:rстне бревна 

можно ко.ч:оть. Правда, :колотые =::::-::~Е потерпят нееколь:ко 60.:rьший 

урон и :загряанятся при сплаве, ч:: Е=:iас-вет в проиаводстве .:rишнюю

потерю при промывке, но это =·:.::ж:::::: с .:rихвою покрыться ~·деше

влением спуска с гор и самого с::.-:::.~:: ре:,ссыпью вместо плотов. 

В настоящее время для: .:rec:::z-:::: =:;-~:весина обходите.я франко

место потреб.ч:ени.я от 70 до 90 р. а :ir;:-:. ~ажень, при чем попенная 
п.ч:ата входит в эту цену в cy:'i!.:w:e с: ::: =: -10 руб. 

При организации бумажного JI?:1г::1 ==~:за заготовЕа леса.должна. 
·быть об'единена с ааготовкюш .::ec:=x~~I 2аводов, что уменьшит· 

·ко.ч:ичество древееины, остав.1:.яеУ:с-й :s ;:е:~. 1:::.== ;~рова. Бо.ч:ее крупный 
масшта6 заготовок позволит так:=.е .::::-::r-=:::-:: ::-~r,:zть необходимую меха-

· низацию спуека. Рациона.11ьно ус-::;,: ен.н!I.=: жехшиааци.я понизит до 

норма.ч:ьных размеров стоимость спуска. с::м::.-:А.!..-:.~::пую сейчас почтw 

половину стоимости заготовленной ;::::резе~Iн::::i:. :и !::::::ечв:ая стоимость. 

·должна сильно понизиться. 

Что каеаетея того, какое ко.~:ичествс. =:;•ез~юш: х:.sет б:ыть еже-

годно отпускаемо д.:1я бу:~шжной: про:Уь...-:т.;:ев::н·:.~ на неJ::rре,:~;еленн() 

· до.ч:гий: срок, то разные источники ,:~;а ют :::::е:,.:::в::::з.х: Е51: ::z·t:;,ы, так ю1.It: 
значите~ьная часть ~есов не устрое:::::а z .:ra2::~ :не .: ~,с.-:1:.::оЕа:на. · Цифры, 
ежегодного отпусыа по:~учак::·~я :&.RE~ ::р:;.:;:){. -=::-::, с--=-рут весь эапас 

древесины в .:rес:н:1Jй ;::rач-:, =-::.-:.Е: е:--:с ::::з. :.·=·=• 1:r.-:я :хво:й:ннх: принят 
-сголетний сборот рубRи) :н: 2:з =:~.:::;-че::ш::-:; )tо.лrчества наsначают-

1; 4-1 /3, С:УОТрЯ по yc.:rOЗRIO{ ;а~====~-=-ЕZ.З: .:::ач~:-. 
По трудности транс:::rср:[. ~-з!. =:ч-::2: по.:rв:ого отсутствия дорог 

·можно принимать в расчет ::::ы:: -:-:_;- =;-,-::весину, которая :м:ожет быть. 

доставлена до :места ~а:з::::~че::::.r.~ = ==·:::!. По этой причине · таблица 
· ежегодного отпуска ;ipeвecz::s: с: ~;:ав.:::::ена по бассейнам сплавных 

рек. (См. табл. на стр. -!~31. 
Так как бумажную фа6р:::-к:r ::::ужно ставить uри ;пе.ч:езной дороге,. 

· то басеейны рек Кодор и Баs::·~1:, :хотя: II очень :мощные, приходится пока не 
принимать в расчет ;какнеmrе;:,!::1:е пс,~-а прямой связисжелi..'зно йдорогой 

·(nостроu.те.ч:ьному шrану же.:тезная: ,:~;орога пройдет там в 1930 году). 
Леса басеейна верхне1! Куры надо иекл:r,:,чи,rь, та:к как они мог;ут· 

цать ежегодно слишком Jia..i:o ;:~:реве сивы, · а от других басеейнов бас-
. сейн Куры отделен высоRой цепью гор. Кроме того, в этих лесах вна
чительный процент сос,тав.:Iяет епь резонансовая, идущ11я на экепорг· 

·для. изготовленш1 музыкапьных инстрJтментов и потому· особенно 
дорогая. 

Осп1.ютсл бассейны Риона и Инr)'ра. Тут надо принлть цифры 
-Нарко.мзе:м:а Грузии, :кяк обню1ак,щие все гs1авные реки и по сумме, 
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Е:,.егодпыl:i отпу~1; дреnl'~ипы. 

В а с с eu и и р. К у р ы~ Верхвне те
чспиР., раиоп .Еоржомr.~.ии 

Б а с с е l:i н р. Р и о н а. Bepxnee те-
чение, район :Рачивский • • • 

Р е к а Хан и с ц хал и, paii,,я Р.аг-
да .. ~_r~.яй. • . . • .. • • 

Ре к а Ц хе ни с ц хал и, рQи,,н Л:еч-
хумl'-кий • • •. • • • • • 

Басuсейн р. И'нгура, раионСво,-
вt:т1~кии. • • r • 

в·ассеин р. Ko;i;op. 

П11ссеl!н р, Бзыбь. 
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По дtшным ле-
По даппым: сов,;дов Кропотс 

ВСНХ Гррии. кипа и Белило-

1.597.437 

1.524.000 

2.692.800 

6.6~18.ООО 

з:06s.ое2 

впч;~,. 

Куби·1~с1шх q,утuв. 

. 640. ООО 

1.000.000 

2.700.000 

2.200.000 

2.950.000 

По справке 
Нарком~1ща 
Грузии. 

220.000 

875.600 

726 .• 000 

1.540.000 

550.000 

наименьшие, т.-е. наиболее верные длл начала. Тахим обрааом R услу

гам бумажной промышленности может быть на первое время предо
сташ:rено всего 3.691.000 :кубофут. дерева, или 16. 770Rуб. саженей, впо
с,11едствии же значите.11ьно больше. 

Осторожности 'ради, принимая во внимание трудность лесо;заго
тово:к и новизну дела, ·не имея та:кже. точных данных о выходе во

локна юз местных пород дерева, с,11едует расчитывать тольRо на 75% 
ука;занного ко.11ичества, т.-е. на 12.000 куб. саж., что даст 1.000.000 пу
дов бумаги средних сортов. 

-В бассейнах Риона и Ингура есть еще 07J:на возможность полу

чить впоследствии древесину длл бумажного производства. В низо

:вып этих рек 1шиматичес:кие ус.11овия - высоRая температура при 

высокой влажности во;здуха-позволлют организовать разведение то

поля, древесина :которого с успехом употреб.11яетс.я на производство 

бумаги в Италии. По словам местных авторитетов тополь в этой мест

нс,сги растет настолько быстро, что в течение 8 лет достигает тол

щины 5 вершков, т.-е. того, что требуетсл дшr бумаги. Значительную 
п;rrощадь для тополевых плантаций дадут осушаемые сейчас Потий-
с:кие болота.· -

Чтq 1-;аеаетс.я воды для производства, то, пос:ко,11ь:ку древесина 

должна получаться на фабрике сп.11а:r,ом и фаб.~:,иRа должна СТJ?ОИтьсл 
при ре:ке, по.11учеюrе ее в доетагочном количестве не предс!аЕит за

труднений. 

· О :Качеством ЕО}J:Ы дe.rro обстоит значительно хуже. Вее вышеупо
и1:1нутые реки имеют горный xapar,rep, течение их очень быстрое и 
60.11ьшую чаёть года они· несут бодьшие к6личести, взвешенных ае
:м'.Jш;;гых веществ. Для употребления в бу~шжном проюr,одстnе воду 
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придете.я отстаивать, а. может быть, и фильтрс;з1:.-==, -=:::-: :::зп;:~;у боль
шого количества требуемой воды · чувствите.'IЬНСJ ::: ::::-:-~:?;::: на стои

мости сооружения фабрики и на ст·оимости экс=;::!::!.=~-

Из всех мест в бассейнах Риона и Ингура :-:.::::::::: з г. Поти 

имеется: вода, непосредственно пригодна.я для: -~ . .:.:= __ :_~а. Там, в 

3 верстах от города, протекает речка Нобода, равн=:::::::::: :- : :характера с 
медленным течением, несуща.я достаточное ко;ш:;:-:-:::::.=: ~=--=-:.~ пресной 
воды. 

Топливом в 3акавказьи· служат нефть, дрова и ::::..~-:-- -ый уголь. 
В западной Груаии, где только и возможна пост~::;!:::::. ~:-~ажной фа

брики, базирующеЙ:С.Я На древесине, первое :мес" J -~--=-.:......"_-;:ЖIП УГЛЮ. 

Дрова, хот.я и будут получагься: в большо:и: ~-·---=--=---=е, каR от
ходы при заго·говке древесины д,~rя производства, ::::-:- :-у:=-::-:: конкури

ровать с углем по условиям транспорта. В настJ.1:е:-:--:- ::::; -:-1:..q э:ксплоа

тирую·гся Ткtибульские копи близ г. Кутаиса, =aL==-=- =.:::юrенный 
уголь в 6500 в:алорий с 2.% содержанием серы и с ::: -: ;::-.:rьности. 

Тав:ой уголь обойдется, например, франко-фабрика Е :-. =~7и около 

15 копеев: пуд. С такой ценой Бакинская нефть таsж:: :::::: ::::1~1::-жет кон.,. 
курировать. 

Источниками механической: энергии западная: Г;~:;-2::::::я весыш 

богата в виде горных ручьев и речек, на в:оторых в-:~:У:-:з:::::, устрой

ство гидросиловых станций сравните.1ъно не.:~;орого, ~=а=-с=арн воз

можности по,1учить очень высокие напоры. 

В бассейне Риона и Ингура строит:::я: ceih:&~ У1Срс·=.:::~1арическая 
станция на 2700 си;r на р. А.баша~ а также ню.~:-::~:ена Е =~строй:ке и уже 

спроектирована стан::rшr ок~:ыо г. Кутанса, :мощностью 40.000 сил, 
отку;:~;а пре;:~;по:южена nepe;:i;aчa ;шергии ;:i;o г. Бату:уа и г. Поти. Линил 
передачи прой;:~;ег как раз черев район, где возможно постройка бу

мажной фабрики. 

Источнико~ рэ.1очей сш1ы неквалифицированной должно с.тrужить 

местное население, ты~ как западная Груаи.я густо населена. Квали

фицированную СИ.:JУ, в особенности же специалистов бумажного произ

водства, придете.я:, по крайней :мере вначале, пригласить со стороны. 

В 3ав:авRазьи имеются также и :многие вспомогательные для 
производства бумаги :материа..~ы - серный ко.11чедан, известковый Rа
мень, каменная: соль для элев:тролитической отбешш, квасцовый 

камень для проиаводства глинозема. Есть возможность производства 

гарпиуса, которое бы,110 организовано, но нарушено во время: войны. 

Все вышеизложенное приводит к выводу о возможности постройки 
в 3акавказьи и в частности в аападной Груаии бумажной фабрики 
производите,11:ьностью 1.000.000 пудов бумаги в год с собственным 

производством целлюлозы и древееной массы. 

Выбор места для такой фабрики должен быть сделан так, чтобы 

вся. необходимпя древесина или по крайней :мере большая ее часть 
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тrолучалась со сплава и чтобы фабрика была при железной дороге. 

Таким образом, намечаются возможные пункты: 

1. На берегу р; Риона ниже впадения последнего сплавногп при
тока близ линии же.~rезной дороги от ст. Оамтреди по направлению 
на Поти и.~ш Батум. 

2. у местечека Шамгони. на пересечении Инrура с железной Д(\· 
,рогой, которая будет откр~та через год. 

3. На берегу Черного моря у г .. Поти. 

Пункт 1 имеет тот недостаток, что воду для: проиаводства при
.дется очищать отста~щанием. или фильтрованием, а также, что там 

получаете.я сплавом древесина только с Риона и его притоков,. дре

вееину же с Ингура пр,идетсл подвоаить от ст. IIIамгони по же.чезной 
дороге (ок,оло 60 верст). Преимущества пункта-б.чизость к источни

кам снабжения углем, :колч~даном, иавестнлком, а также к рынку сбыта. 
Пункт 2. Недостатоrt его - он по.11учает сплавом древесину то.чько 

1} Инrура,. а большую часть придется подвоаить 60 верст по ж~.11ез

ной дороге, и что воду придете.я очищать. Преимуществ 1 пункта тут 
::не имеется и потому пункт 2 искшочаетсл. 

Пункт 3. Недостатком его является: 1) большее расстояние от 

источников снабжения углем, колчеданом, иавестняко.м и от рынка 

сбыта, 2) большая длина сплава древесины по Рио ну, 3) большая 

длина сплава по Ингуру и необходимость часть пути достав.чять дре

:весину с Ингура морем (30 верст). 

Преимущества этого пункта- наличность чистой воды, воамож
·ность беспрепятственного спуска сточных вод пр.яма в море и, в случае 

·будущего расширенил фабрики, воаможность получения морем древе

:с:ины всех рек, впадающих в Черное :море. Некоторым преимуществом 
являете.я также соседство устроенного морского порта. Общий недо

статок всех пунктов - си.чьная :малярийность местности, с которой, 

'Впрочем, уже начата серьезная борьба. 

Окончательный выбор :места для постройки может быть еде.чан 
лосле топографической с'емки разных пунктов :и точного подсчета 
сравнительной стоимости с одной стороны: очист1ш воды, с другой

переплаты аа удлиненный сплав и жел.-дор. фрахт. 

Для ориентировочного расчета предпо.чожена постройка комби
.:нированной фабриrш с производством 900.000 пуд. нетто бумаги раз
ных сортов, 100.000 пуд. древесного картона, 400.000 пуд. древесной 

массы, 700.000 пуд. древесной сульфитной цел,11ю.11озы, иа которой 

250.000 пуд. беленой. Своя паросиловал станция, мощности в преде
.лах надобности пара для производства, высокого дав.чения с проме

.жуточны:м: отбором пара и противодав.чением. Оста.чьнал энерr,ил ги

.дроэлектрическая со стороны. Две самочерпки по 2.900 мм. рабочей 

ширины. Папочные машины длл картона и древесной массы. Место 
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д.~ш фабрики в г. Поти. Строительная стоимость таRой фабрики·· вы
ражается - ориентирочно в сумме 6.000.000 рублей, куда входят: 

Оборудование проиаводственное . 3.200.000 руб . 
., паросиловое . 300.000 ,, 
,, э.тrектрическое. 300.000 ,, 

3дания фабричные. . . . 1.400.000 " 
,, вспомогате.тrьные. 

Лесная биржа. . . . . 
Же.тr.-дорожная вепса ... 
Жилой_ поселок . . . 

100.000 
50.000 
50.000 

. 600.000 

,, 
11 

n 

Итого . 6:000.000 руб. 
Составленные сметные калькуляции дают себестоимость: 

1 тонны пара . . . . . . . . . . . 2 р. 10 к. 
1 1ш.тrоваттчаса отбросной энергии . -р. 57 R. 
1 пуда белой дреяесной массы . . . . -р. 89 к.· 

1 пуда небеленой цел,тrю.тrозы : · 1 р. 54 к. 

1 " беленой " 2 р. 33 к. 
1 " бумаги гааетной 2 р. 68 к. : 
1 " n печатной No 7. 3 р. 77 к. 
1 ,, .,, ,, No 6. 4 р. 65 к. 

1 n " писчей No 7 4 р. 32 к. 
1 7J '' ;1 No 6 . 5 р. 20 к. 
1 ,1 11 оберточной . . 2 р. 30 к. 
1 ,, ,, мундштучнрй. 3 р. 16 к. 

1 " картона .. , . 1 р. 83 к. 

Если на цены бумаги и картона набавить 10)~ прибы.тrи, то _по
~ученные продажные цены в червонном исчие.тrении будут зпачите,тrьно 
ни:r~е цен настоящего времени и несколько ниже цен довоенного вре

мени, расчитапных в ао.тrотом: исчиелении. 

Хотя взятое д.тrя расчета предположение построй1ш фабрщщ на. 

различные сорта бумаги и противоречит современным поJiятиям о 

необходимости и выгодности специашrзации на одном сорте, но в виду 

ограниченности потребления :местным рынком и отдаленности его от
основных районов будущего строительства новых бумажных фабрик 

постройку тю~ой фабрики надо признать для данного времени це,тrе

еообразной. Результаты ка.льв:уляции показывают, что предприя·гиео 

будет рента6ельно. 
II. Hщ:u.;;,;m. 
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О регенерации. еерниетой ниелоты и о 'быетр'ой варне· 
в сульфитно-целлюлозном производстве. 

(,П:()клн,:~: н:~ 2-м соnr-п:зпии по пелл~·,л1)1R,1:му пгои1n,·,,1,етву Цептр,;Gу:.rтреста на !Сvнд.рс,в-· 
rK"I! ф!Lб['П!:Е' 24-~6 llk•HЯ 1!)25 r.). 

Вопрос о быстрой варке возник в сnязи с поднятием производи-

тельности наших фабрик, так как наибольшее использо~ание вароч· 
·ного аппарата играет здесь первенствующую роль. 

Мощность варочного котла зависит от выхода материала из куб. 
метра полезного об'ема его и от оборота котла. ' 

Выход из куб. метра котла зависит в сnою очерёдь: 
А) От количества ;загруженной щепы, которое обус.чов.чиваетсл: 

а) способом самой загрузки, т.-е. употреб.чяетсл ли при этом трамбовка, 
подпарка и.чи щепа свободно насыпаете.я, б) характером: ·самой щепы, 
т.-е. ее величиной й в.чажностью и в) формой варочного котла', на что 

недавно указал Р. 3ибер; 

В) vт выхода из куб. метра котла, варьируемого в 'более значи
тельных пределах в зависимости от качества по.чучаемой при варке 
.целлю,лозы, т.-е. от степени освобожденности ее от инкрустирующих. 

веществ. 

Максииальной нагрузкой, по данным: 3:ибера, в:оличест:во загру
жаемой щепы можно увеличить на 150/о; н · могу эту цифру подтвер
дить, впрочем,' на основании толы:о лабораторного опыта. 3на'<зит, 'через 
мм:сима.чьную нагрузку щепой выход целлr,,.лозы мо:r~ет увеличиться 

на 5-6°10, но из литературных данных видно, что выход иа куб. метра 
варьирует в пределах от 70· до 90 кг. на куб. метр, т.-е. на 25°!о 

следовательно, степень развара дерева, т~-е отде.чения целшJ.лозы O'l' 

инкрустирующих веществ играет здесь г.чавну10 ро,ль. 

Обратимся теперь RO второму фактору мощности варочного, котла, 
к обороту его. Если мы суммируем все операции, из которых ск.ча
дываетея кругооборот котла, то мы наметим, что в обыкновенных 
условиях ca~ra варка еостав.тr.яет около 75¾ всего оборо'та и, следова
тельно, е-::кращением варки мы больше всего способны аначите.тrьн:о 

увеличить продуктивность варочного ·к,:1таа. 

- Нам предстоит теперь рассмотреть, каким еш,еобом нам удалось. 
бы уширить процесс варки. 
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Не вдаnа.ясь в теоретические расоJJ'Ждени.я: для раз'.я:снения этого 
·еще так мало на:м: известного вопроса, :llЫ все же должны констати

ровать, что процесс уда.~rени.я: инкрустирующих вещеетв от целлюлоз

ного волокна идет тем быстрее, чем: выше температура и чем крепче 

варочна.я: кислота; это, конечно, с химической точки зрен:и.я: вполне 

-понятно, так как бо.~rьшинство химических реакций ускоряете.я: с по

вышением температуры. Одинаково, и повышение концентрации Н-ио

:нов ускоряет гидро.~rиз, происход.я:щий при: варочном процессе. 

Что температура играет главную ро:ть при ускорении варки, 

.:gнает каждый практик, и этот фа.Ет лишний раа подтвердили своими 

исследовани.я:ми Миллер и Сване-он, которые, кроме того, нашли, что 

температура: гораздо более влияет на ускорение варки, нежели кре

пость варочной кислоты. Каза.~rось бы, за;~;ача наша легкая;-получить 
:высокую температуру не трудно, но нужно Шiеть в виду, что темпе
ратура в 150° и выше уже влияет на по;~:учаемый продукт в смысле 
понижени.я: его качества. Поэтому :мы обыкновенно стараеме.я: остаться 

в пределах 135-140:\ при которых реакция и;~;ет уже довольно энер
гично. С другой стороны :мы знаем, что в:шяние S02 . на дерево до 
106° С практически равно нулю, а ;:::i:o 135::: и;::~:ет :медленно. Следов а 

те.~:rьно, мы должны быстро поднять теУ.Пературу до 135°, чтобы сокра
·тить врем.я: варки. Выпоанение этого ус:~ови.н вряд ли :может причи

нить большие затруднения. Оно, разрrеется, пов:.rияет на правильный 

режим паровых котл:ов, а в иных случаях потребует некоторую пере

делку арматуры варочного кот.:::а. 

· Но при быстром подн.я:тии температуры мы встречаем другие 
·прешпстви.я:. Мы должны помнить, что дерево-вещество сложного ха
_рактера, с коллоидными свойствами. Исследованиями проф. Швальбе 
.доказано, что йроцессу отделени.я: лигнина, пентозанов и проч. должен 

,предшествоnать период _раабухания. Так что помимо того времени, 

:Rоторое потребуете.я: длл вытеснени.я: воздуха иа щепы, мы должны 

дать врем.я:, чтобы: этот сложный коллоидный комштекс, образующий 

.дерево, мог разбухнуть и, таким образом, стать способным быстро и 
:ровно распадаться при дальнейших реакци.я:х: варочного процесса. 

Лабораторные опыты и практика доказали, чтu период разбуха
ни.я: идет только тогда быстро и успешно, ec.irи употребляемая кис

Jiота имеет больше.е qодержан~е S02 , чем это требовалось бы д.,ш са

мого процесса варки. Таким образом, крепкая серниста.я: кислота, ко

стора.я дл.я с:кор?сти реакции имеет второстепенное значение, все же 

.нвляетсл необходимым: ус.~:rовие:м: быстрой варки. 
Ее.ли первое ус.ловпе быстрой варки, т.-е быстрое подн.я:тие тем

:пер.атуры, нас вряд ли сильно затрудняет, то уже второе условие

~репка!I киелота-.я:в.~rяется серьезным препятствием. Дл.я: большин
ства наших фабрик добывание креп.1.ой кислоты при теперешнем их 
·v6орудовании-задача не.~:rегкая: 

Воаникает вообще вопрос, какой Ерепости требуется кислота для 

:быстрой варки. Суд.я: по литературным данным (и с ними сходятся 
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~ои наблюдения)-, адесь как минимум нужно считать 40/о S02 с содер

жанием: извести не больше 0,9¼, Итти многим выше 4¾ нет надоб· 
ности и неже.чательно, чтобы Н9 увеличить расход серы на целлю

:rоау. Необходимо учесть, что работа с крепкой кислотоtt всегда вле

чет аа собой некоторое уве.11ичение расхода серы на готовый продукт. 

В литературе имеются указания, что при варке с крепкой кислотой 

;:~;ерево свяаывается больше сернистой кислотой; не имея личных на

блюдений, я оставляю этот вопрос открытым, но очевидно, что чем 

крепче кислота, тем 60.чьше потери S02 при всех утечках, авариях и 

недочетах при ре~'енерации. 

Мы. уже давно знаем по исследованиям проф. Класона, что для 

отде.чения лигнина на 100 грамм дерева достаточно 7,9 гр. S02 , что дает 

расход серы на це.члюлоау в 8-9'i". Тnкие цифры действительно полу
чаются на практике, как о том говорят литературные данные. Д.тт 

такого расхода серы при наших условиях наполнения Rотла щепой 

и кислотой была бы достаточна кислота .с содержанием 2,О°!о S02 , 

Рааумеется, при такой крепости кислоты нужно было бы очень мед

ленно варить, чтобы не терять S02 при продувках. и кончать вар1~у 

при содержании сернистокислого кальция почти равном нулю. 

Что такие варки возможны:, доказывают последние практичес1ше 

и лабораторные опыты Оемана и Хеглюнда, и, таким образом, подтвер

ждаются вышеприведенные данные проф. П. Rласона. 
Но, как я уже говорил, для 6 ы стр о й в ар к и мы должны: 

взять кислоту с содержанием S02 минимум 4%, т.-е. вдвое крепче. 
И если мы себе ставим ус.ловие расходовать около 11-12¼ серы на 
готовый продукт, то мы должны, очевидно, лишне взr,тые 2¼ SО:в

по.чучить обратно, регенерировать. 

Таким обрааом, стал перед нами вопрос о регенер:щии серни-: 

стого гааа, выделяемого при варRе. 

Судя по примеру, который я выше приводил, регенерация должна. 

была бы выразиться в 50°/о от вз.ятой на вар~еу кислоты. Но навряд 

ли удастся на практике получать более 35n/0 • Литература об этом 

предмете весьма скудна и данные часто друг другу противорбчат. 

Например, Ремлер говорит, что при вышеукюанных условиях 40°/rr 
регенерации же,чательны, но 35°1о -нужно беаус.човно требовать. Артур
Клейн в своей ле~еции, читанной на допо.11ните.чьных курсах в Бер

лине мес:Яц тому назад, говорит, что регенерацию в 30°fo уже нужно

считать превосходной. Конечно, беа укааания крепости варочной кис

лоты такая цифра ничего не .говорит, но нужно полагать, что она 

относится тоже к кислоте в 49/о So2 , так :ка~е в Германии работают 
преимущественно с та:кой кис.чотой. 

При регенерации в 35¾ мы, о'lевидпо, получаем количество газа, 
отвечающее 1;4¼ .802 в варочной ~еислоте,. и от башен должны по.11у

чить кислоту в 2,6°/0 S02; при этих у~.ловилграеход S02 будет 12°/0 • 

на готовый продукт. При таком: ус'J:ановивше:м:ся режиме эти 35°/~. 
регенирируемой кислоты, беспрерывно цир~еулируя, служат как 6ы 
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.,,оборотным капита.цом:", превращающим башенную кислоту с 2,6¼ 
·.so,,. в кислоту варочную в 4,0¼ S02 • Однако, мы знаем, что на фаб

риках стараются держать башенную кислоту не 2,6uio, а минимум 

-3,0-3,!5¼ S02 • Депо в том, что в пбычных условиях регенерации мы 

по.тrучаем сернистый газ вместе с паром, который, конденсируясь, 

.растворяет S02 и образует, так-называемую, сдувочную кис.:тiоту. 

На :количество получаемой сдувочной кислогы мы и до.т.rжны 
уменьшить ко.тrичество кие.тrоты, получаемой с башен, но дош1шы дер'" 

жать эту кислоту соответсгвенно крепче; если будем считать 35¾ 
регенерации при варочной кис.тrоте с 4,0"/0 S02 и количество сдувоч

ной кислоты в 20¼ от об'ема варочной кислоты, то башенная кисло
·та уже до.тrжна иметь 3,25¼ S02 , чтобы 80¼ ее с 20¼ сд~твочнной 

кислоты дали: бы 100 частей варочной кислоты с 4,О¼ S02 • 

Мы видюr, таким образом, что крепость нашей башенной кис

лоты находится в прямой зависимости от количества конденсата, по
лучаемого вместе с отдувочными газами, и от процента регенерации. 

Сколько этого :конденсата по.тrучается в наших условиях, у меня 

п01\а нет точных практических данных; я считаю, ч·го он :может 

варьировагь в широких преде,.тrа.х, т.-е. от 10 до 25¼ о:;_, об'ема взя

той дшI варки кислоты. Это количество не может быть всегда 
одинаковым, а должно :м:ен.я:тьс.я:, согл::~.сно услоnп.я:м р::~.боты. 

При варъ:е по способу Митчер.тrиха получаются аначительно мень
шие :количества конденсата, так как варочная кис.лота не разбавляется 

·прямым пцром. но· и при способе Риттер·:Кl:\льнера, который нас боль
ше интересует, могут получаться различные количества жидкости. 

Т_ут играют ·роль -следующие факторы: 1) об'ем варочного кс.гла1 
2) изо.тrяци.я: его, 3) отношение варочной кислоты к ко.тrичеству щепы, 
4) влажность щепы, 5) влажность пара и 6) способ вар:ки. 3начение 

этих факторов в количесrвенном отношении исследовано R. Siebr1·'oм 
и указано им в своей работе: )}ber d11.s ,,armeteclшis,~he Verh.tlt.en des 
Sulfitze-llst-off-Koehprozesse,s(.(, печатавшейся в журнале "Woe-henЫatt fiir 
Pa,pierfabrikation" 1924 и )925 г.г. и появившейся теперь отдельным 
·ОТТИСКОМ, 

Не под,тrежит сомнению, что мы. должны по возможности влиять 

на вышеприведенные факторы в сторону их уменьшения, памятуя, 

что каждое сокрiщение ко.тrичества дестиллата позволит нам соответ
ственно больше гнать башенной· кислоты, уменьшал ее крепость, а в 

этом :мы крайне ваинтересованы, так как по.тrучение крепкой башен

ной кислоты всегда сопря:жено с потерями. 

Но ниже некоторого :минимума все же итти невозможно, а в. не

которых неб.тrагопршrтных ус.тrовиях мы: вообще не в состоянии влиять 
-на уменьшение дести.тr.тrата, в таких случалх является необходимость 
удалить этот конденсат из кругоо6орота, хот.я: бы эго было сопря
.жено с небо.тrьшими потерями сернистой кислоты. На та.кое удяление 

конденсата было уже обращено внимание в сю1ом детстве целл:ю-
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:.:-:,аного производства по сульфитному способу, именно с распростра-

нением способа Риттер-Кельнера 1). · 

В доступной мне литературе я нашел очень мало указаний на 
споеобы рещенпя этого вопрос.а. Це.ч:лю:rтозные фабрики держаr эти 

споео6ы в секрете. Только в 1913 году Арно Фроберr в своем докла
.:;е на годичном собрании Союза германских химиков-целлто.ч:оз;н:иков 

и. бумажников останавлшщется несколько на этом вопроее и советует 
у-становку некоторого реципиента д.ч:я у.ч:авлпnан:ия большей части 

получаемого конденсата. Пользу такого аппарата он видел также и в 

у;:щ.ч:ении из отдувочных газов летучих органических веществ. Потери 

S02 оп исчисляет в О,2¼-0,1 ¼ S. Такой реципиент был тогда же 
установлен мною на ф-ке ,.,Сокол"; он, конечно, далеко не по.ч:ностью 

уд~ляет вею жидкость из. отдувочных газов, так как температуру,. во 

избежание большой потери S0
2

, нужно держать только немногим 

ниже 100'\ Однако, польза такого аппарата все же значите;гrьна, осо

бенно при слабой башенной кислоте, а также в отношении удаления 

многих органичееких веществ. 

Никто не будеr утверждать, что установка такой отдувочной 
колонны есть отинчательное решение всего вопрос.а о регенерации. 

Уже одно то обстоятельство, что при етом способе регенерации. мало 

или с.овеем не обращено внимания на утилизацию отработанной теп

лоты, делает его совеем не современным·. По La.ssberg'y (,,Papier-Fa.b
rikant'' 1924 г., стр. 461) на. один килограмм отработанной кислоты 

освобождаете.я 0,085 кг. пара, т.-е. на одну тонну абсолютно сухой 

целлюлоаы можно по.ч:учить 0,7225 кr. пара. К этому еще прибавляет
--с.я кислота, тершощаяся при продувках. 

Поэтому не удивительно, что вся литература о регенерации сду

вочных гааов, которая, как я уже раньше говорил, очень -запутана -и 

противоречива, в пос.леднее время вопрос еще осложняется сообра

жениями теп.ч:о-экономичеекого характера; и в самом деле :экономия 

здесь столь значите.льна., что нельзя не принять во внимание утили

зацию пара при какой-нибудь бо.ч:ее совершенной системе регене
рации. 

· Из та1шх: соображений .я полагаю, что реципиент по Dr·ei,sen и 
Froliberg'y следует неско.ч:ько изменить, по.тrьзу.ясь идеей Ha,nis,,.h и 
Sc-lшoder'a 2

) в их способе приготов.тrения безводной серной кие.;тоты, 

т.-е. в кратком опиеании с.11еду:ющим обрас:ом: 

Сдувочные газы и пары поступают в колонну, снабженную холо:.. 

дильюшом, с.11ужа~им как дефлегматор. Сернистый газ, поско;ттьку 

-он не поглощаете.я конденсирующим паром, поступает в поr.аотитель

ный баесейн, наеыщая там· башенную кислоту до желатеJ,ьной кре..: 

пасти. Конденсат, насыщенный с-ернистой кислотой, стекает вниз по 

1) V. Dн,wsen, DRP 922226, 1896; ,,с;·,.,,11, Zeit." 1897, S. 565. 
2) "Zeit. fiir aщ:;01van,jte Chemie" 1S5S, S. 448, и Lunge. S,:,.ia Industrie. 2 AufJ. 

1 Е,1., S. 268. 
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наполняющим колонну те.тrам, но, попадая в нижнюю горячую часть. 

колонны, отдает поqти весь сернистый гаа, который оп.ять поднима
ется вверх, но, встречая там уже насыщенный раствор, уходит в по

глотите.тrьный. бассейн. Таким обрааом, получается· поток чистого сер-'
нистого газа, содержащего то.тrько некоторую влажность. 

Гор;гшй :конденсат, с большой частью органических соединений. 

отводится по мере накоп.тrения. При этом метиловый алкого.тrь, цимоль,. 

фурфурол, могут быть утилизированы. Находящаяся еще в :конден

сате сернистая кис.тrота мо;~tет быть легRо регенерирована в виде 

моносульфита. При этом вода из дефлегматора может с.тrужить для. 

отопления и питания паровых котлов. 

Я думаю, что в мою аадачу не входит перечис.тrять и анализиро-

вать все те способы, которые в патентной литературе появились за, 

пое.~теднее время. По кратким туманным описаниям трудно судить. 

об их пригодности, но многие вряд ли подходят. к нашим условиям,. 

другие требуют уже черезчур 60.тrьших затрат на оборудование. 

:К таIШ¾ системам, например, принац.тrежит патент, ваятый фир

мой Niederba.yerische Cellulose Werke D. R. Р. 39.i349. Это, по-моему, 

самая совершенная система из тех, которые я встреча.тr. Тут пред

усмотрены· все ус.тrовпя, система пригодна для всех Rомбинаций, но 

зато она чрезвычайно сложна, имеет сто.тrько аппаратов и арматуры,. 

что может оправдаться эRономически только на очень больших фа
бриках, где :кроме утилизации серы и отработанного пара имеются в. 

виду и другие побочные прод~ткты, как-то:· метиловый алкоголь, ци

моль, фурфурол и проч. 

В дальнейшем я хочу тол.ко ~-оснуться еще нескольких патен-

тов, пр ин ц и п ы которых, на :мой ваг.::щ:~:, :могут нам помочь разре

шить задачу о регенерации. 

La.ssberg и другие предлагали все газы готового котла вместе с: 

паром употреблять для заварки другого очередного кот"1а. Это каза
лось бы самым идеальным решением вопроса, но он имеет дnа суще.._ 

ствественных недостатка. 

Во-первых, мы даем в варочную кислоту все летучие орг.аниче
с:кие вещества, которые 6еэусловно, д.чя варки вредны. (Мне уда.тrось. 

это подтвердить сравнительными варкюш в лабораторном автоклаве). 

Придете.я сделать допущение, пока ни на чем не основанное, 
что эти вещества при повторных вар:ках превращаются в нелетучие 

тела, :которые уходят с отработанной кислотой, а то их Rоличество

до.тrжно было бы возрас·тать до нежелательных раамеров. 3десь, одна
ко, нужно :констатировать, что Арно Фроберг, вступивший' недавно в 
дискуссию о вышеупомянутом способе утилизации пара, ни одним 

словом не эатрагивает вопроса об органических веществах, Rоторому 

он саи 12 лет то:му на3ад придаnал такое бо.тrьшое значение. Он го

ворил тогда, что варочная кис.лота, содержащая много летучих орга

нических веществ, относится, ка:к кислота с содержанием тиосуль

фатов. 
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Но ее,1:п~: предположить, что органические вещества удастся как

:s::абудь удалить или их вредно'е. действие чем-нибудь парали;зовать, 
:-) остается еще одно. более _серьезное препятствие. Оно кроется в том 
: :остолтельстве, что пракпi:чес1ш очень трудно на,тшщ~:ть и поддержать 
: ::зусловную р:~вномерноqть кругооборота в варв:ах. :Маленькие пере
~ JИ в про:иаводстве уже нарушат вс,зм:ожность такой регенерации. 

Труднее всего. соб:гrюдать правильный кругооборот на фабриках 

,~ небольшим количеетвом больших 1-;отлов и легче всего при :мелких 
::.:~;иницах, но в большом количес'rве. 

Для устранения того серьезного препятствия, которое вытекает 

:;:rз неиабежных шероховатостей в кругообороте кот.тrов, гаявлены дру

гие привилегии на улучшение этого спосо6а. У совершенствование 

состоит в аппаратуре, позr.о.тrяющей проиаводить передувку и в котел, 

находящийся уже под давлением. В описании патента 1) гоr.орится о 

насосах, инжекторах и.т~:и других аппаратах. Прави.~rьное функциони

рование этих инже:кторов, о которых в описании патента не имеется ни

ю1:ких указаний, обуслов.т~:ивабт, конечно, пригодность такого спосс .. ~J.. 

Явилаеь и друга.я мысль, на :которую также в:эят патент, 2) уста

нав,т~:ивагь особый аккумул.яrор (некоторс,е подобие аккуму.т~:ятора 

Рутса), Rоторый: является промежуточным аппаратом во время пере

боев в производстве. 

В последнее вре.:мя шведсRий инженер Ia.rl Enekelle 3) предлошил, 

д,т~:я использования вместе с отдувочными га;зами некоторого в:оличе

ства пара, ввести газ и пар прямо в кислотную цистерну 6 е а ох л а
ж де ни я. Чтобы в нагретой кислоте 60.льmе растворш:rся сернистый 

газ, необходимо создать некоторое давление, поэтому цистерна, разу

меетс.н, до.т~:жна быть соответственно ус·троена. Исходящие газы пс,сту..: 

па.ют ,после охлаждения в башню или какой-нибудь другой пог.1оти
тельный аппарат, 

Этим я и кончаю перечень тех из новейших предложений по 
рагенер:щиц га;з:1, которые, по-моему, могли 6ы иметь значение для 

наших фабрик. Как я уже говорил, вопрос этот сложный, мало выяс

ненный и требует дальнейших исс,т~:едований. Одно толыи можно 

определенно утверждать, что лучшим решением вопроса может счи

та·тьl?-.я только таю,.л система, которая решает r.опрос и об утилизации 

теп.т~:оты. Различие оборудования и рас-.:,ты ф:::.бри:к о6усло:вливnет и 

некоторое ра,:тичие в решении этого вопро,~!:1" Необходимо, Ч'Iобы си

стема обладала достаточной гибк-:ютью и могла применяться к изменяю

щимея обстояте.т~:ьствам в процес-сах вар-ки и приготовления кислоты. 

Схему работы, расхода и оборота SO~ можно изобра;:шть следую
щими графиками. 

1) А. G. fiir Zelbloff-uu,i Papif1["1:,г;;:,;t;,-,n, А:·:' ;,[f,:;г,Ъurg. D. R. Р. 405•}59. 
2) Lau.g~n-»~:r1л~~peiet-:-г, Ze11::-t(,fl';,.1Jrik Wa.I1Jh,:iff. D. R. Р. 406445. 
3),,PJ.,:pp:-гs (11?.h Tril>IJ.IU-Tii:1~1;:rift fбr f"iL~,iТtd", 28/II 25; :,Z':'1~~,:-r.[f пп•i Рар~61" 1925; 

s. 123. 
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Возьмем первый крайний случай, где при регенерации; отделя

ется весь конденсат (см:. схему № 1). С башни получается, скажем, 

100 куб. :ме'Iро11 кис.~:rотьr, содержащей 2,6 тонн S02 , т.-е. слаба.я кис

лота в 2,6°/0 S02• К ней присоединяют-ел, в ней растворяются 1,4 тонн 
S02 газа, получаемые от регенерации, считая последнюю в 350/о от 
содержанпя в в арочной к и слоте. Во время варки об'ем кислоты: 

увеличится от конденсата пара, а с другой стороны несколько ум:ень-

1 ч 

(- - Osoporн~.:;, :/0 •. 

1. ~ 

шится от продувок; при этом и сернистый газ, так же, как и при 

окончате.11ьной сдувке, регенерируется череа колонну, - конденсат 
отводится, а газ в количестве 1,8 тонн поступает в кругооборот. При 
,ном 0,4 тонны (т.-е. 10¾ от крепости варочной кислоты) теряются и 
для усиления башенной ь:ислоты поступают только 1,4 тонн (т.-е. 35¼ 
от вароqной кислоты), 2,0 тонны S02 у.ходят, как лигносульфонные 

кислоты, с отработанными щелоRам:и и составляют обязательный: рас

ход S02 ; на варку при этом: теряется и некоторое количество S02, как 

CaS03 , которое не полностью отгоняется при сдувке. В схеме оно 

принято в 0,2 тонны (т.-е. 5¼ от варочной кислоты). 
Из этой схемы, с приблизительными ра;з:мерам:и, видно, в каких ме

стах, в каких стадиях процесса можно приложить свои старания длsr 

уменьшенил потерь. Схема дает пример регенерации в 35¼, т.-е., 
как я говорил, очень хорошей: работы. Из нее попу·гно видно, что не 

только вся теш1ота пара при та1ий рабо·ге терлется, но на конденси

рование пара от продувки :и сдувки придется еще израсходовать не

малое ttоличестnо воды д.тш охлаждения. 

На схеме No 2 изображен случай, где конденсат от продувки и 
сдувок не отделяется, а поступает обратно с оборотной сернистой кис

лотой в варочную :кисло·гу. При этом взят более крайний случай, 
где конденсат представляет оRоло 20¼ пер в он а чаль ног о об'ема 

варочной кислоты. Ка:к видно, с башни должна получаться кислота в 

3,26:;; s02 , но только 80;>; от первого случая, чтобы опять получить 
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2,6 тонн S02 • Другие условия ванты те же самые. Из эгой схемы: 

видно, что конденсат в таких случаях башенную кислоту не ос.ла
бляег, а наоборо·г, крепость ее увеличивает, как в первом случае, 
только в меньшей степени. Но тем не менее башенную кислоту нужно 

держа·гь покрепч:е, что уже следует поставить в минус этому способу. 

Хотя с башни придется гнать и соответс·гвенно меньше, но известно, 

~;f 

-ОБО?отнt;tц;;g'О~~ , J~'l ---- '~\ } 

i\\\11\\\ l 
~))111111 ~ 

Т--.,....,""7"""',,.,.,..~,....,,=--~j_g} 

J;I, ,,•,\\\ 

~
',~:3;i{_ 
\\i::,.:}.,, ,; ;·!~\'~\ 
1\ ' ".\~ 

\\· '"'i 1\ ..... ,,,,,,,, ... , 

Схt>ма 2. Реiе11t'рiщил C:.::J отделt>nпя нг,п,11.Р11сата. 

что гораздо легче с башни гнать больше и слабее, чем наоборот, если 
не увflличить по·гери серы в кислотном отделе. При теперешних на
ших оборудовани.ях мы должны этот конденсат охлаждать, при этом: 

он растворяет сернистый газ и по,ч:учаем:ая, так-называемая, сдувоч

ная кис.чота поступает на варку вместе с башенной. Если бы мы: 
могли без охлаждения перебросить этот конденсат на новую варку 

(прямо в котел и.ч:и посредством какого-нибудь аккумулятора), то :мы: 

с'экономили бы 20¾ пара. 
В приведенных схемах предпо.чагается, что мы уже работаем с 

кимотой в 40/о S02 • Но если вместо этих цифр постаиить другие, 

то получаются совершенно неожиданные результаты. Мы :можем гнать 

все время с башни кислоту в 3,2¼ и, имея тот "'оборотный капитал", 
который заключается в 4¾ S02 в варочной кислоте, будем варить все 

время с кис.лотой 2,8¼. Если же мы, хотя на врем.я, уменьшаем кре
пость кислоты с башни, то положение изменяете.я: непропорционально 

к худшему. Ее.ч:и конденсат уменьшить или совсем из'ять, то поло

жение улучшается, но правильный режим получается только с при

обретением этого ')')оборотного капитала". 
Руководить этим процеесом можно только при наличии орудий 

точного учета; только поеледний дает возможность разобраться во 

всех деталях и по:кажет, где нужно прикладывать рычаг для подня

тия крепости нашей кислоты. 

Перейдя теперь к опиеанию опытов с б:ы:с·грой варкой, нужно 

сказать, что, к сожалению, американеких быстрых зарок (Quiek cook) 
мы сде.тrали всего 3-4. 
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Но уже и эт~ немногие опыты до1щаывают, что ее.ли ар:матурц 
варочного котла и ~ощность и режим паровых ко"rлов еоглаеованы 

с . быстрым поднятием: температуры при варке,· то этот способ не 
внесет, насRо.ч:ько пов:а видно, особых затруднений в наше производство. 
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При варRе мы РУRОВОДСТБО

валисЬ, почти буRвально укааа- · 
ниями, которые для быстрой 

вари.и дают Geнberg, А. Кlein и 
друг. Мы в ¼ часа подня.~ш тем
пературу котла до 90'\ при чем 
имели давление око.110 5 атмосфер. 
Тогда пар был з::шрн:т, и коте.11 

стоял 2 час.а при этой тбмпературе 
и давлении, что необходимо для 

пропитания дерева кислотой и 

ддя е.го разбухания, чтобы под

готовить и облегчить дальнейшие 

реакции. РеаRция, каR изnестно, 

до 150° практически не проис

ходит, в:о мн: заметили прп наших 

опытах, что даже до темпера

турЬI в 130° реющия идет отно
сительно медленно, почему мы 

старашюь до этой температуры 

итти быст·рым темпо1r, а с дости

жением: т.ем.пературы 140° шли 
медленно до 148'='. До этой тем

пературы все же в наших опы

тах приIIIлоеь итти, чтобы окон

чить варRу за 8 - 9 часов на 

среднюю и мягкую целлтс,лоау. 
0

-
1 2

· .3 
4

· 
5

-
6- 7· ~-А,~ Я не хочу дать юшой-ни-, 

Еа-~,ка на ф-ке ,,С.-,н.-,л:". будь рецепт для варки, :мо;1:е~ 

быть днльнейшие опыты внесут 

сюда еще многие изменения. При других условиях (качество щепы, 

перегрев пара и качество Rиелоты, помимо крепости ее) может быть 

необходимо будет изменить и варку. 
В результате опытов получена нор:мальнаа: целлю.110:за, но блише 

она еще не исе.11едована. Воаможно, что тут есть некоторая разница. 

в качестве волокна. По вто:му вопросу встречаете.я: в литературе много 

разногласий. На этом вообще основан старый спор о превосходстве 

Mitsc!JerlicЪ'oвcкoй це.11люлозн: перед цеплю.11оаой по Rit.ter-Kelner'y. 
НасRо.11ько придавали значение медленной варке и ниа:кс,й тем

пературе юrя прочности, эластичности и крепости волокна, я :могу 

привести яркий пример из своей пракшки. На диаграмме ( стр. 4 9 7) видна. 
специа.ч:ьно медленная варка при температуре 115° · (толь:ко в конце 
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зарки температура на один час по

_::щялась до 120°). По этому рецепту 
варили в 1.896 г. у фирмы De Na:yer, 
"\Villebroec.k 1), Бельгия, специаль
н:юу целлюлозу ппд названием ,1peau 
de c>.J-1;i,шois". 

Эта варка интересна еще в том 

огношении, что она доказывает, 

что реакция между древесиной и 

сернистой киелотой идет совершен

но нормально и при низRой темпе
ратуре, и что повышение· темпера

туры:, нужно то.11Ько д.тrя ускорения 

реакции. Конечно, эга це.1шю.1юза
ж ест к а я, но если еще варить дня 

два, то она -годилась бы и· д.тrя 
отбелки. Сернистой кислоты было 
бы наверно достаточно, так :как 

. при о:конqании имелось еще 1,125 
. S0

2
• Вторая диаграмма пока3ывает 

одну иа наших опытных быстрых 
в арок и является контрастом первой. 

В зu.ключен:й:е нужно сказать, 

что вопрос о быстрой варке, · ко
торый с практической . стороны и 
кажете.я довольно простым, вее 

же нуждае~ся в дальнейших иссле
дvв:з.ниях не только практического, 

но и теоретического характера. Вся
Rая чисто-научная работа, :кото
рая не ставит себе никаких- других 
,целей :кроме расп,:,ананшт пети

. ны, в дальнейшем, впос.тrедствии, 

. все же приведет к улучшению за
водской работы, а в иных случаях, 

даже к переворотам в промыш.тrен

ности. Поэ·rому мы должны себе по-' 
ставить задачей не , только при

кладное, но и науqное дальнейшее 

исследование этого вопрс,са. 

О, Гил.-1tр. 

1) 0,1. Carl Hoffm:нщ, ,,Prakt. Han,iЪueh 
,ier Papie1f;;r,r.", 2 Aufl., 2 Bd. 
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Расчет мощности бумажных машин и их элентрифи
нация. 

Вопрос о достаточно точном: учете расхода силы на бумажные 

машины и о рациональной их э.т.rектрификации вызывается прежде 

всего экономическими соображениями. Существующая в настоящее 

врем.я тенденция среди наших специалистов бумажников к поднятию 
· производительности самочерпок до ма~юимума, опреде.11яемого их 

:конструкцией, находит cene иавестное отражение и в заграничной 

· технической литературе. Правильна.я электрификация бумажных ма
шин, переход от группового привода к одиночном~, доведение ско

рости двnа:ения бумаги до 400 метров в минуту при ширине сетки, 

доходящей до 6 метров, получение максимума производительности 

при :минимуме затраты удельной энергии-все это является:тем :кругом 

вопросов, в котором творит в настоящее время ааинтересоnанное тех

ническое воображение в Америке. Именно в Америке проблема ЭIСО
номичеекого расхода силы на самочерпку разреш[lется наиболее удо

влетnорительно путем их рациональной э.тrектрификации. 

В связи с этим возникает необходимость осветить эти вопросы 

и в русекой технической литературе, указав хотя бы методы учета 

рас.хода силы на бумажных машинах и епособы их э.11ектрификации, 
значите.11ьно уеовершенствованные за последнее пятилетие заграницей. 

Настоящая статья, с.оставленная на основании сообщений по

следнего времени, появившихся в английской и немецкой литера

туре, и личных испытаний автора над работой самочерпок; в изве

стной степени сможет удов.тrетворить поставленным задачам. 

Приближенно эффективная мощность всякой бумажной машины 

определяется по формуле 

N,:.=k.(Ъ ... +0,55)-v-(1+ в!о) л. с.' ....... (1) 

где k-коэффициент, эавnслщий от скорости движения бумаги, Ъ"-ра
бочая ширина сетки в метрах, v-скорость движения бумаги в метрах 

в :минуту, g-вес одного кв. ме,тра вырабатываемой бумаги в граммах. 

Вl:'личина Rоэфф:ициента k зависит от] скорости движения бумаги 

на машине. При v < 120 м./мин. k=0,20-0,30; при i•< 250 м./мин. 

k = 0,30-0,40. 
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Формула эта практически для предварительного расчета впо,11не 

приемлема и по исследованин:м автора имеет лишь некоторую погреш

::rость в сторону увеличения. 

Как известно, бумажная :машина. представляет еобой компиляцию 
несхольких вращающихся отде.~rьны:х машин (за исключением пееочницы 

z еосунов). Таким образом, если обозначить через J.11; общий враща
:ельный момент всех сил, составленный из вращательных :моментов 
отдельных частей, то по з~шону вращате.11ьного движения - эффектив
:::rая мощность еа:мочерпки может быть выражена с,11едующим уравне

нием: 

, _M,.v 
N ,J. - 71620 л. с. . . . . . . · · · · · (2) 

С другой стороны, по Stiel'ю 1) эффективную мощность бумажной 

машины можно опреде,тшть отношением: 

NI Т, V (' . 
.L ,J. = 60 . 7 5 л. с. . ' . . . . . . . ' . i:i) 

где 1-общн.н сила, равная сумме всех сил :мелких машин, входящих 

в состав данной самочерпки и выполняющих определенное нааначе

ние. Под v Stiel здееь обозначает скорость :машины в мокрой и су

шильной ее части, принимал последнюю, как некоторую константу 

(постоянную), еоответствующую вырабатываемому сорту бумаги. Прак

тически вто предполо;нение, конечно, вполне допустимо; вообще же 

говоря, для новейших самочерпок, вырабатывающих хорошие сорта 

бумаги, там, где применено авто:иатичеекое регулирование екорости 

моторов, не совеем правильно. В этом случае допустимая скорость 
движущегос.н бумажного листа при нормальной конструкции сушиль

ной части зависит от его допускаемого нат.нжени.н, различного (правда 

в очень незначительной степени) в отде.11ьных прессах и группах 

сушильных цилиндров. Натяжение листа до.11жно :еоответствовать его 

крепости в данной части самочерпки и быть максимальным д.11я уве

личения производительности с тем, однако, чтобы не произошло раз

рыва бумажного листа, [с одной стороны, и ;загибов его, с другой. 

Увеличение производительности, как мы увидим из дальнейшего, в 

новейших ааграничных машинах ааставляеr скор,::ють движения делать 

зависимой от натнженпя, в результате чего v не является абсолютно 

постоянной. (В руее:ких установнах это регулиро::Jание тяги прон:зво

дитсл на глаз 06с,11ужимющим персоналом помощью особых F.он:иче. 

сютх шкивов). 

Не трудно усмотреть, что вращательный момент 111; в уравнении 
(2) носит характер си.11ы, ибо имеет ее [размерш,сть. Действительно 

между Т и .1.11; существует аавнсимость 

т- 4500 ~1 "'.1.ll, 
- 71в201 ;=16' 

что и подтверждает уRазанное положение. 

I) W. Stiel. Et.,.ktriso:he Pй-pi.-rш,,o·1·,ino0и,ntriebo?. LE-ipzig 1924. 
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Еели обоаначить через bs ширину сыки и через· t суммарную 
силу, аналогичную Т, но отнесенную к одному метру этой ширины, 'IO 

t. bs=T, 

и тогда общую формулу для расчета эффеRтивной :иощности можно 

представить в следующем виде: 

t • Ь, . V ( ") N . ., = , _ л. с. . . . . . . . . . . · '* 
-- · 60 • 7о 

Таки:и обра:зом степень точности опреде.11ения расчетной мощно

сти при заданных Ь s и v вависит иск.тпочительно от правильного вы

чие.чения значения t щсцытывае:м:ый самочерпки. В связи с этим не

обходимо рассмотреть ряд факторов, на эту величину влияющих. К 
ним можно отнести: 1) сорт и вес вырабатываемой бумаги, 2) екорость 
движения, 3) ширину сетки :ц 4с) ве.11ичину и число частей, входящих 

в еостав дnнной машины (гауч, мокрые пресса, сушильные цилиндры, 

каландры и т. п. ). 

Разберем в.тrияние на рас.ход силы всех вышеуказанных факто
ров в ОТДl:'ЛЬНОСТИ. 

В аависимости от е,)рта, а следовательно, и веса одного кв. ме

тра бумаги, проиеходит изменение v. СRорость движения более плот
ных сортов бумаги обычно меньше, чем еоо1•ветствующал скорость 

при выработке тонв:их сортов. Отсюда понятно некоторое уме.ньшение 
мощности при переходе в: выработке от более тонких сортов _:к более 

плотным. С другой стороны, д.тrя п.11отных сортов с увеличением g 
(веса 1 кв. метра) увеличивается и расход мощности на данную ма

шину по вполне понятным причинам. 

Естественно возникает вопрос о величине результирующей мощ
ности. По данным практики ОI\азывается, что скорость машины имеет 
д.тrя расхода мощности все же превалирующее значение и результирую

щая мощность при переходе or ·тонких бумаг к более п.тrотным, не

смотря на увеличение веса, вее же падает. Ясно, что здееь имеет, 

конечно, большое значение отношение скоростей и вееов в том и 
другом слуqае. 

По испытаниям автора, произведенным в октябре месяце 1924 г. 
на одной из вполне удовлетворите.чьно работающих самочерпок бу
·:мажной фабрики им. 3иновьева в Ленинграде, 011:азалось, что расход 
мощности при выработке печатной глаsированной бумаги No 8, при 

v = 85 метров в минуту и g = 60 гр. на кв. ме·rр, получился равным 
55 киловатт. При подобных же •уеловилх работы расход мощности 

при выработке мае,ченки с v = 30 метров в минуту и g = 220 гр. на 
кв. метр ока:залел равным 39 ки.тrоnатт. Производительность в_;_первом 

случае 800 пудов в сутки, а во втором-1200. 

О влиянии веса бумаги на расход силы для некоторых совре
менных заграничных самочерпок дает представление таблица 1. 
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Табли11а 1, 

131!.; бум:1rи Прир:~,щ':',IИе ПрО,lJJ!ШПЯ в 
ма.1;е .. Тв 0' отво-

Прира.щеиие килоrра.миах 
10 Тв О/о при в;:~, 1 мет·р 

гр. сите.11ьво 
Ct:'rltB в МИ" g м2 g-:-0. 

g = з,:,п. 
нуту. 

280 40 43 1,9 

260 41 47,4 4,5 

190 26 '41 4,4 

400 65 48,7 4,0 

2~0 40 48 3,1 

3.30 53 48,1 3,9 

44.0 62 42,2 4,0 

В Срi'.(П. 2·:•9 47,3 47,8 3/3-3 

Вопрос о влиннии ширины машины ( сетки) Ь. на величину Т 
также свнаан со скоростью движения бумаги. В самом деле, самочерп-

1ш могут работать при двух режимах: в перnом случае при t = f (v), 
Ь" =eonst. иg= eonst. (здес.ь Ь"-рабочая ширина; практически bs =1,1 Ьа) 
М·~·:r:.ет иметь место недоисполыювrшие скорости по тем или иным 

причинам. 

При другом: режиме, когда t=f (Ь,,), v=eonst. и g=<юnзt. м:ьт 
можем получить как недоиспо.ч:ьзование скорости, так и неисполыю

в ание ширины сетки:. 

Наконец, Rак частный елучай, можно укааать на работу некото

рых· машин бумажной фабрики им:. 3иновьева после наводненин в 
Ленинграде 23/IX-24 г., когда t и v, а следовательно и g, были пере
менны, вследствие плохих условий коммутированин подмоченных 

моторов. В реаультате длн одно1·0 и того .же сорта вырабатываемой 

бумаги приходилось изм:еннть сRорость. 

Мы будем полагать, что наивыгоднейшим вариантом: работы бу

мажных машин нв.Jiяется их работа при t = f (-v шах.) (длн данного 
~-орта бумаги), Ь" = тпх. coнst. и g = eonst. 

Лишь в этом елучае мы будем иметь полное испо.Jiьзование ско

рости, повышение производительности и уменьшение брака.. 

Ясно, что всякое изменение bs при прочих равных yc.JIOBИJIX ра
боты влечет за собой изменение величины t. 

При существующих еовременных тиnах машин, по конструкции 

достаточо ана.Jiоrичных между собой, можв:о, приняв за основу пара

метры (t.,; m; со), характеризующие нормальную бумажную машину, 

перейти да.лее к определению корректированного значения tkop· любо'й 
бумажной машины. 
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Индексы при t обозначают: первый-вес кв. метра бумаги в грам
мах g (следовате.1Iьно о соответствует g=o, т.-е. хо.1Iостому ходу ма

шины, 6еа бумаги), второй-скорость в :метрах в минуту v (д.1Iя нор

мальной :машины v=120), третий-ширину сетки в метрах ь. (д.1ш 

нормальной :машины теоретически принятую за оо ). Например: t so; 12·:>; 4 

есть удельная сила в килограммах при g=50, v=120, Ь.=4. 

Имея величины (t'o; 1:;о; оо), (t''o; 12,:,, ш) .... Сtпо; 120; сп) для отдельных 
частей нормальной бумажной машины :можем затем вычислить 

;~ (t0 ; 12е; се), Вышеуказанные аначения: t', t,, •.. tn можно рассмотреть 

в нижееледу:\Ощей таблице 2. 
Таблнщ1. 2. 

Ча..ети м.~mинъr. 

Гауч с с.,пк"й (XOJIOCTOЙ xo.ii:) 

Первый щ,крый npe,:c. . • . • 

B1·vpoii и третиН мокрые прес.с.,1 

Мокрыir ГЛЕ>.:ер (2-х щ~ллыи). • 

Кп.щ1пдр, нервые дr:.1 r;;i..дa 

11 прочие вrJ.Лы . . 

11 

t о; 11С'; со 
в юр. 

125 

105 

по 90 

70 

12 

90 

по 15 

15 

Д.liя определения величины : ('с; 1:с; со) при работе любой маши
ны со скоростью 120 метров в минуту, но другой JПИрины, это влия
ние ширины на величину t можно выразить по Stiel'ю формулой: . 

t=1135. (1 + 0, ::
5

), 

где хоэrJ:,фициент 1135 учитывает по.1Iную суммарную силу :(f.,; 1:с1; оо) 
для всех частей нормальной бумажной машины при холостом ходе. 

ВDедение коэффициента 1135 ясно из расемотрения таблицы 3, 
где даются значения (t0 ; [1::-; се) ;n:ля различных частей машин. 

С.1Iедовательно, практически, при наличии этих данных, :как ре

зультата длительного испытания, можно подсчитать и величину t-....,.p. лю
бой машины, введя в выражение :(0 ; 12~; со) соответствующие поправ

:ки на скорость, ширину и величину еостав.1Iяющих машину частейt 

потребную мощность которой желают определить. Необходимо также 
учесть и влияние с.орта бумаги. 

В дальнейшем будет разобран иоюtретный пример д.1Iя опреде

ления ве.тrичины f,::p., пока же обратимея к и~ложению вли.яния на 

велиqину t числа машинных частей и их рюмеров. 
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В таблице 4 еведены данные американской практики, по кото
: =-.-У ~южно прое.11едить изменения величины (fc; 12о; со) гауча и сетки 

= :::;ависи:иости от ширины :машины, скорости и веса бумаги. 
ТабА-11-11а 3. 

Части :машины. 11 to; 12с; 00 
в кгр. 

Гауч с ctткotl (хол1Jст·ои х·Jд). . . . • • 125 

ПервrJЙ мокрый upece., с сукнщ.rойкой . • 105 

Второй и третий м,жрые п1:,оссс;1,., i:,fi3 суквомои,ш, по !Ю 180 

Мокрый глезер (2-х валъиыи). • • • . • . • • • • 70 

Суши11ьиые цилиндры, с ,:,(,щим диачетром 42 метра 505 

Кn.,ы.п}~:р пятиг.;1,.11ьц,JВЫИ • • • • . . . • 135 

Н:~матыг.а.1ощиii аппщ1..1т (xoд,:,~1,Jtl :п>;:). . 15 

Табл1111а. 4. 

Сила кrр. 
Сила 

Ширипа. C1<t0p,:,~.·rь Вес Сила кгр. t 0 ;v;b5 = to; 12•-:i; со 
мм: м/ыии, гр/м. 

tg;v;ь. - _1_ •,;,·7, 
C:eJ трn-~с-

Ъs V g -2':i.5.tg,-,-s МИ•'<'ИИ 

' ыр. 

4160 202 50 392 174 114 

4160 247 50 280 125 86 

4161:О 244 50 230 111 76 

4160 222 50 33б 150 105 

5000 192 74 362 161 127 

5000 140 74 367 ]63 133 

Расематривая: эту таблицу, можно констатировать то обстоятель

ство, что амершшнцы суме.11и добиться от своих машин в емыеле 

экономичности расхода силы более б.~тагоприя:тных резудыатов, чем 

европейцы. 

В отдельных дета.~т.ях, например, при учете величины ('.; 120; со) 

д.11я сушильных цилиндров экономичность работы американских ма
шин по сравнению с· европейскими достигает очень аначите.~тьной 

величины:. 

Предыдущее положение подтверждается нижеприведенной та

блицей 5, :как результата сравните.~тьного испытани.а: некоторых аме
риканеких и европейских бумажных машин в 1924 году. 

Электронный архив УГЛТУ



:.::.._ 504 -

Анерпt:в.ттrhис Д8-ПI!Т,t1~. Е;;ропеи,·кпе ;~:.1,ппые. 

-

1 
Ди1ше·rр (: о; 120; 00 Ди,1..,rе·rр 

t о; 12·); ro 

Ьs . Ьs суши.irъпых (\_1ИПОЧПЫИ сушплытых Одип,ипыи Групnовои 
~JM. цпдиндгоn П['ПRОД :м:м. ЦИl!ИН;l,р•)В ПрИFОД привод 

мм. Kl'·p. м:м. кrр. кrр. 

1 1 

1 

1 

4160 
1 

163(1 2,40 . 2450 1250 - 12,2 

4160 1 1525 3,10 3350 1500 - 12,1 

4160 1525 3,87 37(1ij 1[_;(10 10,0 12,5 

4160 1525 2,62 3900 12::,0 9,9 12,4 

5000 1525 4,65 5150 нюо 9,2 11,0 

5000 1525 4,30 - - - -

Ср"дняе 3Пi1\\~!ЩЛ 3,n 
11 

- - 9,7 12,О 

Опытные данные-реаулыа.ты ИС(\11едованил мокрых прессов не
которых немецких еамочерпок помещены в таб.11ице 6, где в зависи

мости от числа пресеов даны средние аначенин (fc; 12с-; со) сред. Вообще 
же дл.я: каждого мокрого преееа существует еобстве:в:ное заачение 

((; 120; ro), 
Таблица б. 

ta; 120; W 

Ширина Чпмо 
в :мы. прес- Одппо•ш. Груnпо-

bs С-ОВ. nривп_ц воu: прив. 
ыр. кrр. 

2350 2 1 75 102 1 

3100 4 1 77 96 

3750 6 74 93 

3900 з 74 93 

Оре:r.н. знJ.ч~нил 75 96 

Дополнительно оста.етсл рассмотреть вли.я:ние на потребную 

-мощность машины каландров и наматывающих аппаратов. Точный 

учет_ повыmенил t от . работы каландров дово.11ьно ;затрудните.11ен. В 

самом деле, здесь на рас.ход силы имеет влияние прежде всего число 

вальцов каландра, ширина его, давление между ва,11ьцами и, наRонец, 

-сорт бумаги. 
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Приближенно мощность на каландр можно определить по формуле 

N=k.b
0

.v, 

- ;:-1ш:1ффициент, равный 0,4-0,8 в эnвпсимости от числа вnль
==~- Ъ0-iпирина ка.тrандра в метрах и v-скорость движе:ц:ия бумаги; 
~ ==сь точно так же можно пользоваться данными таб.тшцы 3, вводя 
: : : :-ветствующие поправки .. 

).fощность, расходуемая на наматывающий аппарат, определяется: 
=: ус.тrовия максимума допустимой скорости для данного сорта бу

:.:::.:-и v макс. м./мин. = const. Ана.тrщ·ично вшrяние работы наматываю
=-::rо аппарата учитывается таблицей 3. 

Резюмируя все вышеекаэанное, имеем:, что эффективная мощность 

:?1(аяшой машины выражается спедующим обра3ом: 

N 
_f.b5 .V 

~ ,.:.-во. 75 л. с... . . ...... (4) 

::-.::е t-сум:марная сила, отнесенная на 1 метр ширины, равнал ;; t 

.:~дя раз.тrичных чаqтей машины), ·· v-скорость машины .В. минуту в 
~..=:грах и Ь5-ра6очая' ширина самочерпки в метрах. · · 

Для опр_еделения t,,.;p. с..тrушит отношение 

iн~r- = io; 120; о:,. kь . kv + fo; 120; CJ) • kь • lc{f = (,; 126; 00 • kь (lcv + k,J 

Здесь t":;,.~си.тrа на 1 мет·р ширины сетки в юшограмм:ах д.тrя любых 

J, v и Ь5, kь-поправочный коэффициент на ширину, k11-поправочный 
Rоэффициент на скорость и lсrr-поправочный к,:,эффициент на вес. 

Практически: 

k 1) 7, + , 1 ')0 g V- О""~ 
·v = 120' Сь =1 ---=ь:- И Jcg= 590 

,:~;ля v бо.тrьше 35 :метров в минуту. 
Поэтому д.тrя опреде,тrения fн ·р· бумажных машин при скорости: 

движения бумаги больше 35 метров в минуту надо применить формулу 

( 
0 "'6~) (V- ) , , 1 >D V I g 

t ... ,., ='"· '""· ~~. 1--1- -- . -т-~·-1-· -;, "• ·--, ~ 1 Ь5 120 590 

Соответственно этому 

N- v. U5 [t . ( + 0,7(35.) (V_V_ 1 g )] 
1 

- 60 . 75 с; 12
':j ед • l ~ · 120 1 590 · . (5) 

Для перехода в: сетьевой мощности :шектродвигаrеля надо при

нять во внимание кс·dффициент полезного действия с1,тrеR'rродвигате.11я 

и к. п. д. привода. Тогда 
V • Ь • f, ... ,., N= s ---r· 

60 • 7 О • ·lj;,p, • 7/эа. 
. . (6) 

Величина :к. п; д. ·двигате,,тя 1/эп. находится очень просто путем: 

опреде,тrения приб.тrизительной мощности данного дюrгате.тrя, его типа 

и чис.тrа оборотов, и может быть в-аята по .11:юбому епрD.вочни:ку. В 
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отношении влияния величины привода на потребную мощность нужно 

отметить, что вдееь имеет, конеqно, большое значение, каким именно 

о()разом происходит распределение энергии, помощью группового или 

одиночного привода. В . существующих русских установках привод 

бумажных машин-обычно групповой. Передача движения вращаю

щимся частям самочерпки осуществляется при этом двумя электро

двигателями: Один из них елужит для передачи вращения ')')постоян
ной11 части машины, условно названной так потому, что мощность 

для нее почти не зависит от выработки различных сортов бумаг~:: .. 
Асинхронный мотор, здесь применяемый, обслуживает собственно са

мочерпку, увлоловители, приспособление для сотрясения сетки при 
работе и насос длл еосунов. Другой мотор постоянного тока передает 

вращение гауч-валу, сетке, мокрым прессам, сушильным цилиндрам 

и прочим частям машины, число оборотов которых может менятьея в 

зависимости от сорта бумаги в довольно широких пределах. 

Сущность оборудования бумажных машин одиночным приводом 

зак.11ючается в том, что один мvтор переменной части заменяе'!."ся 

8-12 эле.ктродвигателлми, каждый из которых приводит в движение 
отдельные единицы переменной части самочерпки. Идея перехода не 

нова, но претворение ее в действительность совершилось за границей 

еще очень недавно. Об'яснение простое: оно ;заключается в тех тех

нических трудностях, которые этот переход сопровождали. Опыты в 

этом направ.11ении известной фирмы Voith'a в 1908-1909 году не дали 
положительных результатов. Основным фактором к развитию одиноч

ного привода для самочерпок в Америке явилоеь стремление бумаж

ников увеличить проиэnодительность самочерпок ;за счет увеличения 

скорости. Другим фактором было желание уменьшить удельный рас

ход энергии, увеличивал тем самым производительность киловатт-часа. 

Те существенные выгоды, которые дает одиночный привод в сравне

нии с групповым могут быть охарактеризованы коротко следующим 

образом: 1) большЫI точность регулировки ход!l, поэтому лучшее 

качество бумаги, увеличение производительности и уменьшение брака, 

2) экономия в энергии: для лучших заграничных самочерпок потери 

в трансмиссиях можно считать порядка 20¼ по нижеприведенным 

испытаниям, что можно видеть из расемотренил таблицы 7. 
Та,Sл·и·,1а 7. 

Рас,,,., ын,рrии 

Ширина 
Ск1.1р~:1е-rь при :X()Л(ii~·tuM хо-

Е1:,емя 
в !!lt'l'jJaX .~.ев%% от ре-

в ми.~лим. 

Ь, 
в минуrу X•~•Дft эпеггии при и,,пт,rт~ппя. 

V ходР. с 6у.мn.rой 
( процеттт JJvit'pь ). 

5150 ! 200 18 1 1914 г. 
4:!50 2.-11-, 20 

1 
1919 г. 

2350 50 2а 

1 

1910 r. 
31(11) 10<) ~() 1912 г. 

Н. Диса,пт. 
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Из заграничной литературы. 

Нонтроль сульфатного процесса. 
С. М о е, перевод с 11вгдиискоrо инж. К. В. Бреи:rв~ит .. 

( Of,~ончание *). 

Отделение для промыванп.:т сульфатной целлюлозы обычно обо
рудуется батареей промывных чанов - диффуаоров. Содержимое котла 

зыдувается в них под дав.чением. Rаждый диффузор имеет двойное 

.::нище (первое-дырчатое) и расчитан на вмещение одной варки. Про

ш:,rвание происходит следующим способом: крепкий щелок сначала 

спускают в эапасный чан, а сверху накачивают из другого диффузора 

промывные воды. Когда щелок станет для запасного чана слабым, он 

употреб.1шется для вымывания крепкого щелока из следующей варки. 

Когда воды станут слишком слабыми и для этой цели, они спускаются 

в сточную канаву. Пуск воды продолжается, по:ка промывные воды 

станут почти бесцветными. 
Два важных пункта, 1шсающиеся операций в диффузорном отде

лении, никогда не с.чедуеr упускать из виду: , отправка щелока в:а 

выпарители с наиболее высокой п.чотностью и достижение этого с 

возможно меньшей потерей соды. 

Для того, чтобы получить необходмые данные, которыми эти 

операции :могли бы быть соответственно регулируемы, существенно 

необходимо изиерение воды, употреб.1Jенной для промывки, и щелоков, 

отправляемых на выпарите.1Jи. Бояться первоначальных аатрат на 

установку пригодных дл.я этой цели измерительных аппаратов ни в 

коем случае не следует. 

Предположим, что употреб.1Jено для промывания целлюлозы с 

одной варRи 13,23 куб. м. воды, что 21,2 куб. м. щелока со средней 

шютностью 10° Ее отправлено на выпарителп, что 2,26 куб. м. того 

же щелока отправлено в варочное отделение и что 10° ще.1Jок содержит 
41,6 кг. Na2 0 в куб. м. Общий об'ем черного щелока, поступившего 
из котла с целшолоаой, был 17,19 куб. м. 14° Ее с 1030,14 кг. Na2 0 
(см. выше). 21,2 куб. м. с 41,6 кг. на куб. м. Na2 0 будут содержать 

879,9 кг. Na]O и 2,26 куб. м. в варочном отделении содержат 94,34 кг. 
Na'J.O; суммируя, получаt3м: 879 ,9 + 94,34=974,24 вт. Nп2О, с.1Jедова

тельно, потеря= 1030,14- 974,24= 55,9 кг. Na2 O уйдет в канаву про
мывными водами, что составит 5,46% от первоначальных 1030 кг.ив котла. 
Ддя большей наглядности эти цифры приведены в таблице III. 

*) Си. ,,Бум. Пр,:,ч." 1925 г. № 7. 
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Taifл1n1-a III. 

Балансовый лист для диффузоров. 

В в е ;;i: е н о. 

] 7,19 куб. м. 14° ще.~ 0.,1,J, = 

= 10:30,14 КL" Na/J. 

30.12 Куvl!Че~к. Иt'Тр, 1.-:,·u :,:я.п_кс .. ~lИ= 

n о .1 у ч е н о. 

отд. = 94,34 кг. Na20. 

21,20 куu. м. 10° тпрл"1,w н.1 выпари

тедь = 879,9 :кr. N(/20. 

6/)'3 куб. м. пгомьщnых B•)J\ в стu•шую 

Потери сг,.т.ы в пр,:,,11ы1,•:~-5,46Х, 

Предположим, что в определении шютности ще.~:rока, идущего на 
выпnрители, была сделана ошибка на 1 ° Ее и ч:то плотность эта была 
в действительнос·rи 9:) Ве. Процент раацеденпя отнооительно щелоков 
в 9° и J о0 Ее -10,66, и действительное число кг. в :куб. :м:. было бы 

&9,34: 100 от 41,6 = 37,2, которые при умножении на 21,2 дали бы 
788,64 кг. Na~O. На этом основании потеря Na2 0 в промывных водах 
была бы 1030,14-(788,64 + 94,34) =147,16, т. е. 14,5%. Это доказывает 
ч;то ареометр Боме, обыкновенно употребляемый на це.~:rлю.ч:оаных 3:1-

водах, решитещ,но недостаточен д.~:rя указанных це.~:rей:. Относительно 
введенnл для испытания: щелока шкалы Боме, разделенной на десятые 

доли градуса, можно ошидагь во:арашений от многих: ар.еометр-лом

ка.я вещь, и средней руки r.:а.nодский рабочий недостаточно опытен в 
обращении со стекшшны:ми инетрументами. Однако, фз.бри:ка, выр2-

6атывающя.я 15.000 тонн целлюлозы в год, был.а бы в еоdгоянии ку-. 

пить множество таких ареометров, ее.ли употребление их могло бы 

уменьшить расход сульфата и расход топлива на выпаривание ще

лока даже на несколько процентов. 

Некоторые заводы применяли такую систему работы, при :которой 
можно бы,110 составить лишь самое Сатrабое понятие относительно потерь 

соды Б процессе промывки. Путем испытания щеюжов по тольr.о что 
уRазанному споеобу- ареометрами, ра;щеленными на десятые доли 

градус.а Боме, эти потери могут быть сведены до 1,:1;. Аппарат для 

отбиранnл проб щелока состоит из отрел:а железной трубки, открытой 

с обоих концов. Нижни:ii :конец соединен с запорным краном, :который 
мо:1:ет · быть ;:;.:1,крыт посредством цепочки. Эта трубка с открытым кра
ном опускаете.я в чан, еодер:1{ащий испытуемый щелок. :Когда она до-
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::-::.rгнеr дна, кран закрывается uепоч:кой и, когда трубка будет вы

::::;-та, она будет содержать пробу щело:ка, имеющегося на веякой 

:-"-:;у-бине чана. Щелок постоянно качается иа запасного чана в диф -
:· ;у-зорном отделении в пита:ющие чаны для вып11рите.1Jей, при чем 

::~-пасный чан постоянно пополняется иа диффузоров. Было бы хорошо 

:::;ать пробы дшI испытания в обоих местах в определенное время, 
:::з.пример, каждый чае, и записывать среднюю п.1Jотносгь обоих мест 

:::аж;:щй день. Та:к 1шк эти два результата должны быть одинаковыми, 

:;:, таким путем можно uыло бы оконqательно проверить праnи.1Jьность 
z,::шытания. Средняя плотность, выведенная этим путем, не мо::r.ет 

::ьпь математически правильной, та:к как состав ще.~:rока не точно 
::1ропорцио:в:ален градусам Боме. Однако, в известных пределах это 

:::rрактически: так: :между 14° и 6°, которые можно считать в насто:1ще11 
с:rучае как крайние пределы:, ошибка будет незначительна. Если бы 
рQвные об'емы щелоков в 14° и 6° были сметаны, то с,:,держание 

соды в этой смеси бы.~:rо бы на 0,6}; ниже, чем содержание соды 

в 10° щелоке. В случае :многочисленных определений, осо

бенно, ec.i:rи. щелока были хорошо смешаны, число полученных гра

;:~:усов Боме было бы гораздо точнее у:ка;.:йнной средней ,цифры кр::t!!

них определений, и ошибка была бы значительно уменьшена. 
Поправка ллотности на температуру долшна производиться с 

наибольшей аккуратностью, и для эгой цели должна быть выработана 

таб.~:rица, подобная таб.~:rице IV. 
Таблица эта была еостав.~:rена на оеновании еледу:ющих испытаний. 

Проба ще.~:rока нnгревалаеь .до кипения и na время: ее охлаждения 

определялся удельный вес в интtр:са.~:rах 10° В' ареометром, показываю
щим три десятичных знака. Градусы Боме были вычисшшы из на

блюденного удельного вееа. В таблице IV они перечислены: на аме

риюшекие градусы Ее. 3амечено, что увеличение плотности в градусах 

Ее от 190" F до 60" F равно 4,6 для 6° щелока, 5,0 для 16° ще.~:rока 

и 4,1 для 34° щелока. Эта очевидная на первый взгляд беспорядочность 
~rожег быть об'яснена тем обстоятельс·rвом, что равные интервалы: 

между градусами Боме имеют увеличивающуюся разность между 

с,::,ответствующими удельными вееами с увеличением :концентрации 

щелока. Так, между 1 ° и 6° Ее разница между еоотвегствующими 
удельными весами равна О,0362, между 11 ° и 16° Ее -- О,ОН9, мея,ду 

21 ° и 26° - 0,0491 и т. д. с посго;тнным увеличением отношения. С,~:rе

довательно, при равных интервалах удельных вееов разность ме,r:ду 

соотвегствj1ющими величинами в градусах Ее должна уменьшаться с 

увеличением концентрации щелока. 

Чтобы по,~:rучить с,щу обратно ш1 черного щелока, воду необходимо 

удялить выпариванием. Прежде чем щелок пустить во вращающуюся 

печь, е_го необходимо сгустить по крайней мере до 30° Ее, лучше до 
35°. Для этой цели в настоящее время употребш1:ются два типа вы-
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о .,..., 
)Q 

c.:i 
:z ,, 
>, 
,-~ 

" .:... 
ч 

93 

88 

82 

77 

71 

66 

60 

54 

49 

43 

38 

32 

27 

21 

15 

~ -~ ,.:, 
:,.. 
ё! 
с:, 

Сч 
н 

200 

190 

180 

170 

160 

150 

14-0 

130 

120 

110 

106 

\JO 

80 

70 

6() 

У,11.едьпый ..ci 
'-< ,_, 
1:1 

вес. 
:,: 

с: 
р, 

0,9800 
0,0040 

0,9840 

0,9880 
0,0040 

0,0040 
0,9920 

0,0030 
0,9\J50 

0,0030 
О.П980 

0,0030 
1,0010 

0,0020 
1,0030 

0,0020 
1,(1050 

0,0020 
1,0070 

0,0010 
],0080 

1,0090 
0,0010 

0,0010 
1,0100 

Влияние температуры на плотность черных щелоков. 

"-' ,1./,) "-' 

~ ~ ~ 
:11 

..ci Удельный .& :;\. .,; 
Уде;1ьпый .& 

:11 н ~- н е< 
·.:, ,., ,., <) ,_, '-' 

._, 
;,-, о о >, о 

,., .,, 
~ 

:,: 
вес. = о,,( t:, 

вес. 
:,: >,{ 

"' ,., ., 
6 с:: се 

"'-, ., 
"' "'-, с;\ "'-, 

н ~ р, ~ ~ р, н 

1 1.0800 10,7 
1 0,0040 

1.0080 1,2 1.0840 11,2 
0,0040 0,5 0,0040 

1.0120 ],7 1.0880 11,7 
0,00!0 0,6 0,0040 

1.0160 2,3 1.0920 12,2 
0,0040 0,5 О,0040 

1.0200 2,8 1.0960 12,7 
0,0030 0.5 0;0035 

1.0230 3,3 1.0995 13,1 
0,0030 0,4 0,0035 

1.02(Ю 3,7 1.1030 13,5 
0,0030 0,4 0,0035 

1.02()0 4,1 1.1065 14,0 
0,0030 0,4 0,0030 

0,2 1.0320 4,5 1.1095 14,3 
0,2 0,0020 0,3 0,0030 

0,4 1.0340 4,8 1.1125 14,9 
0,3 о,со20 0,2 0,0030 

0,7 1.0360 5,0 1.1155 15,О 
0,3 0,0020 0,3 0.0025 

1,0 1.0380 5,3 1.1180 15,3 
0,2 0,0020 о,з 0,0025 

1,2 1,0!00 5,6 1.1205 15,6 
0,1 0,0010 0,1 0,0025 

],3 1.0410 5,7 1.1230 15,9 
0,1 0,0010 0,1 0,0025 

1,,1 1.0420 5,8 1.1255 16,2 

1 

l'аб.ища l 1··. 

~ .,; 
Уi~СЛЫIЫИ 

.,; .& .~, ,_. :11 ·~ ,, <) '.) о ,:, ... >, 1:1 

tc 
вес. = >st 

с, ,. 
"' "' "' Сч 

,., 
~:ч р, н р, 

1 

1 

0,5 
1.2560 29,6 

0,5 0,0040 0,3 
1.2600 2\J,9 

0,5 0,0040 0,4 
1.2640 30,3 

0,5 0,0040 0,4 
1.2680 30,7 

0,4 0,0040 0,3 
1.2720 31,О 

0,4 0,0040 0,4 
1.2760 31,4 

0,5 0,0035 0,3 
1.2795 31,7 

0,3 0,0035 0,3 
1.2830 :,2,0 

0,4 0,0035 0,3 
1.2865 32,3 

0,8 0.0035 0,3 
1.2ПОО 32,6 

0,3 0,0035 0,3 
1.2935 32,9 

0,3 О,СО35 0,3 
1.2970 33,7 

0,3 0,0035 0,3 
1.3005 33,5 

0,3 0,0025 0,2 
1.3030 33,7 

Электронный архив УГЛТУ



- 511 -

· ::.:;:;:::i:;;:ей: вакуум-аппараты: многократного действия и дисковые вы
=:.~ 2.:е.1и. Оба типа могут быть употребляемы самостоятельно или в 
_ ::.::инации. 

::::Iос:rедний с,Тiучай будет рассматриваться здесь при предполо

::::::::тI, что вакуум-аппарат наполняе·гся 10° щелоком и, сгущенный 

:. ~:: Ее, подается в дисковый вьшаритель, в котором далее концен
-:-~-.:-,;rется до 35° Ее. Аппараты для измерения об'емов предполагаются 
- ::!:-3:овленными в соответствующих местах. 

::-.rногокорпусные вакуум-аппараты нагреваются острым или 

:.:~:з:11: паром, теплота передается щелоку через металлические трубки. 

=::-:.товляемые в большинстве случаев из сварочного железа. Выпари

-:::-::.и :можно разделить на два класса, смотря по тому, находится ли 

=е:rок вну·1·ри трубок и пар омывает их снаружи, или же пар про

:r:=ит через трубки, в то время как щелок находится снаружи. В по

:-;-:::е;:щем случае выпаривающие :корпуса обыкновенно расположены 

:-:ризонтально с несколько наклонными трубками, чтобы обле1'чить 

: эод конденсирующейся воды, в то время Rак тип, принадлежащий 
::: первому классу, большей частью имеет вертикальные корпуса. Тип 
--::-aryan'a имеет гориаонтальные корпуса с трубками, в которых щелок 
=родав.тшвается через маленькие отверстия и вырывается из трубок 

з виде брызг, а пар омывает трубки снаружи. Rа1ий бы тип ни был 

зыбран, но основные принципы выпаривания одинаковы и метод кон

-троля действия каждого аппарата может быть выработан согласно 
цних и тех же правил. 

Вее перечисленные типы :многокорпусных вакуум-аппаратов со

-ставляют группу от 2 до 4 корпусов. Острый пар проводите.я: в паро
вую :камеру 1-го корпуса и доводит ще.тюк по другую сторону стенок 

трубок до :кипения. Пар из щелока в первом корпусе проводится в 

паровую :камеру в.торого корпуса, доводит находящийся в нем щелок 

до :кипения, и таR далее до последнего Rорпуса. Паровая камР.ра по

еледнего корпуса соединена с воздушным нае-осом, который образует 

низкий вакуум в последнем корпусе и последовательно уменьшаю

щийся вакуум в других до первого, Rоторый обыкновенно работает 

под давлением. Шелок, входящий в первый корпус, протягивается 

через систему поршневым насос.ом, соединенным с последним кор

пус.ом. 

Для суждения о действии аппарата необходимо знать следующие 

данные: ко.:1ичество пара, погре6.тrенное первым :корпус.ом (которое 

:может быть по.тrучено :и:зиерением конденсационной воды), температуру 

и п.тrотность входящего и отходящего щелока из каждого корпуса и 

поверхность нагрева в каждом корпусе. 

Положим, что 21,19 куб. м. 10() щелока проходят первый корпус 
.аппарата трехкратного дейстшrя с каждой варки це.тrлюлозы, тот же 

ще.тrок, выходя из первого :r:орпуса, показывает 12° Ее, из второго -
15° Ее и из тре:тьеrо корпуса - 20° EJ; понятно, что перечис.ленные 

.здесь плотности, как в других местах этой статьи, перечислены на 
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темпераrуру 15°0. Подставляя .%% разбавления в раз.:т:rичных перпо

дах, можно вычиспuть количесrво выпаренноll воды (см:. таС\;rrицу \');. 

Та.бл1п~а Т'. 

Вакуум-аппарат тройного действия. 

1 
11 

в х о i[. 

~ых 
о ;i:. 

к.орnу(;. 

1 

1 EyG. м :в,-,_т_ы. 
( 

Куб. :u. Щ,З-
Гр. Ш. 1 Гр. Ш. .il(1K3.·. !I _ Л"1;а, 

i 1 
' 

1 

1 
1 21,19 1 lu 11,:н 12 3,81 

1 1 

2 17,38 12 13,60 15 3,78 

1 
з 13,'31) ]5 9,79 20 3,81 

Общий оV'е.м вын,-1.реня(•ll вол.ы . . 11,40 

Если бы конденсационной воды из первого корпуса эа тот же· 

период получи.тrось 3,81 куб. м., то использование пара было бы 100,~,;,. 
и 1 кr. пара испарил бы всего 3 кг. воды. Рааде.тrяя всю поверхность 
нагрева, выраженную в кв. футах, на вес острого пара, потребленного

в час, получим расход пара на 1 кв. фут в час. 

Необходимо еоставпrь таблицу по дл:р,лению евежего пара и П[

ров, о,:_;разующихся в каждом корпJ·се, по температурам входящего и 
выходящего в каждом корпусе; иам:енения :этих . данных . в работе 
должны ааписываться. 

В дисковых выпарите,;rях выш:1,ривание производится горлчими 

газами из плавильной и вращающейся печей, приходящими в пря

мое еоприкосновение с поверхностью щелоRа. Для того чтобы сделать. 

эrу поверхность по возможности больше, существует система желеа -
пых п.тrоских листов в форме трапецоидов, соединенных горизонта.тrь

ными желеаными прутьями верт1шалышми ко.тrьцами и радиальными 

спицами в роде барабана, медленно вращающегося на оси и 

погружающего в чан со щелоRом ряд пластин в самом нюrше:м по.тrо

жении при каждом обороте барабана. Когда эти пластины выходят иа

щелока, некоторое количество его прилипает :к обеим сторонам пш1стин, 

образуя большую поверхность испарения длл проходящих через них 

горячих газов. 

Предположим, что дисRовый выпарите.тrь пропустит 9,79 куб. м. 

20° щелока, который концентрируется до 35° Ее, откуда процент раs
ведения отноеительно двух плоrностей будет 49, 7; таким образом вы
парится 4,86 куб. м. воды, оставив 4,93 куб. м. 35° щело1.;а. Действпе
аппарата можеr быть исчи:с,ч:ено, выражая его в количестве выпарен

ной воды в один ча/3 на кв. фут поверхности нагрета. При входе и 

выходе из аппа,рата должна иамеr,'пься температура гор:тчих газ.:,в~ 
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Плав.,1rн·ие. 

:,:тапш воды, содержащиеся в 35° щелоке, выходящем из ди

::::: ::-:: выпарителя, удаляются в револьвере и плавш:rьных печах. 

:~ ::::е органические вещества также р:~зрушаются и, сгора.я, уда

- -:т::о.~ в виде углекиелого газа. Ще.11ок в 35° Ве, согласно опытов, 

: : : :::5.;ШЫХ автором, содержит при6аизительно равные по весу Rоли

.,. - :~з. воды и твердого вещества. Так как щелок имеет вес в 1 литре 
.:. : ::-р. и уде.11ьный вес принят равным 1,32, то 1 литр будет содер

::.:::: '360 гр. твердого вещества и вво куб. см. воды. Согласно этому 
_ ::з:еушивающих печах уда.11яетея 3,3 куб. м. воды из 4,93 куб. м. 

=:е.::rока. 

Револьверная печь бывает короткого и.11и длинного типа, первая 

: '-20 футов длины, вторая вдвое длиннее. Диаметр ее · может быть 
· :::::::, 8 футов и.ли несколько менее. Она состоит из цилиндрического 
:::::е:rанного Rорпуса, выложенного огнеупорным кирпичем. Выпарива

:::=е и¼еет место, главным образом, в заднем отде.11ении, куда тяжелый 

:=::::::о:к подае.тся беспрерывно по чугунной трубе. 

Ще.11ок отчасти проходит в переднюю часть печи, которая непо

: ?е:~;ственно сообщается с дымовым ходом из плавильной печи, поме
=:::нной ниже, обхватываетея огнем и выкатывается на п.11атформу, 

=:r.рыnающую верх плавильной печи в виде влажной черной массы, 

::-~ержащей еще значительное ко.11ичество воды и органического ве

=:-:сства. Отсюда этот продукт револьверной печи загружается вручную 

:::,патами в отверстие наверху и.11и в стенке плавrтьной печи, где 

::-::-о полное сжигание достигается пр:и уси.11енном дутье воздуха. Опе

:;: ~щия дошкна регулироваться так, чтобы револьвер давал огарок не 
•:.1ишком сухой, так как в этом случае остава.JJось бы недостаточное 

:::о.::rичество горючего для самостояте.11ьного горения плавильной печи . 
.:З,:~:есь примешиnается к черным огарRам из револьверной печи из

вестное ко,11ичество сульфата или серна-кислого. натра; количество это 
регулируется так, чтобы воаместить потери соды в ходе процееса. 
Эти потери имеют место в трех пунктах кругового процесса произ

зодстnа, если только нет неш:rотностей в соединениях или вентилях и 

переполнения бассейнов пр.и небрежной работе. О потере черного 
щелока в промытой це.тrл:ю.11озе уже было сказано. Подобным путем 

происходит потеря при промывании извее,гковой грязи, что будет опи

сано при каусгизации. Третья причина потерь - в подеушиват.:,щих 
печах. Эти потерп могут быть двс,яБОl'О рода. Во-первых, минера.11ьные 

вещества могут быть ;уносимы в твердом соетоянии механической тя

гой и могут быть улавпивае:мы в иsвеетных пределах помещением в 

дымоходах пыльных камер, где они могут быть еобраны и воавращены 

обратно в плавютьную печь. Анализ пы.тrи, таким: образом собранной, 

покюал, что она состоит преимущественно из Na/SOt. Во-вторых, 

сернистый натрий, образс,вавши:йся в плави.11ьной печи, отчасти летуч 

при высо:кой температуре и ун,:,сится в виде пара. Вероятно, некото-
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рая часть его окисляется до сульфата, прежде чем он оставит дымо

вую трубу, че:м можно о6'яснить высокий процент Na"S04 , находяще

гося в золе борова. Превращение сульфата в сульфид в плавильной 

печи до иавестной степени обратимый процесс, и пото~у кислород 

воздуха из фурм мо:r·:ет окислить не1юторое ко.11ичество сульфида~ 

обрааованного восстановительным процессом. Поатому невозможно из

ГОТl)ВИТЬ ще.11ок совершенно свободный от серно-кислоrо натрия. :Необ

ходимо прю1ожить старания держать пропорцию этой со,1ш в ще.11оке 

возможно низкой, так как она проходит в процессе, как мертвый 

вес и споеобствует увеличению потерь соды. 
При известных умовпях в плавильной печи может образоnаться 

сернисто-кис.11ый натрий Na2 SO3 • Содержание этой со.11и в щелоке 

может быть определено титрованием раствором иода. Берут два 

куб. см. ис.пытуемого щелока, разбавляют водой до 200 куб. см., под

кисляют неско.11ькими каплями уксусной кислоты и прибавляют ра

створ крахмала. Прибавляют из бюретки раствор иода, пока раствор 
в титруемом сосуде не станет сипим. Результат будет указывать ко

личество сернистого натрия и сернисто-кислого натрия ·(.Na2 s+Na:.803 ), 

находящихся в шелоке, а вычитая результат титрованш:r серебряны11 
раствором (см. в главе о варке), определим: количество Na,,,803 в ще

локе, выраженное в килограммах на куб. метр и перечис.11енное на 

№20. Количество Na2 0, надаваемое в плавильную печь в форме суль
фата, опреде.11яется в 204 кг. на варку целлюлозы. Это соответствуеr 
очень близко 450 кг. продажного сульфата. Если варки в среднем 

дriют 3 тонны воздушно-сухой целлю.11оаы, то расход сульфата будет 
достигать 15% от полученной целлюлозы. Количество потребленного 
сульфата долш.но соответствовать приблизительно количеству находя

щегося в щелоке сернистого натрия. 

Предположим, что анаюrзом готовых выпусков из растворителя 
сделано заключение, что плавильная печь пропуе1шет 947,6 кг. Na

2 
О 

на варку це,11шолозы. Так как 880 кr. Nп,;,О пошли в подсушивающие 

печи из дискового выпарителя, то потеря соды в эrих печах до.11жна 

достигать 880 + 204 - 94 7,6 = 136,4 кг. Na2 О. 

Pat-=-1,~-GйJ-1CН-l!-f. 

Ниже плавильной печи помешается чан, в который поступают 
промывные воды с известковой грязи, а также расплавленная сода 

из п,11ави.11ьной печи. Содержимое этого чана периодически выкачи

вается в отде.11ение каустиз::щии, когда п.11отность раствора достигнет 

известной ве,11-ичины. Растnоритель должен быть достаточной ве.11и

чины, чтобы дать полную нагрузку для каустизационного чана. Чтобы 

предохранить от потерь, от разбрызгивания и утечки из перекачй

вающего насоса, его помещают в яме, отде.11анной цементом. Некоторое 

количество грязи юшапливается в рзстворителе, отчасти от известкоr:ой 

грязи, попадающей со е.11абыми щелоками, отчасти от нерастворимых 

веществ в содовом плаве. При: периодических чистках растворите.11я 
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::-:-':. _ ~-яsь должна быть собрана :и загружена в каустиэатор, чтобы 

~-:-:и:шзироватъ заRлючающуюся в ней соду. 

Раетвор иэ растворителя обыкновенно имеет 31:'.~rеноватый цвет и 

:::::~,з:ывается ,,зеленым ще.~rоком" в отличие от R[l.устизированного ще

;:::sа, нааыnаемого белым щелоком. 

:Когда 31:'леннй щелок иs растворителя перекачен в один из 

:::с:устизаторов, он должен быть измерен и протитрован, чтобы опре
=е:шть количество извести, необходимое для процесса :ка.устизации. 

~Iа~ерение прои3водhтся помощью рейки с делениями, у:кааьrвающими 
::-:уб. метры, и такой же длины, как глубина бассейна. Другая рейка 
:-а:кой же д.~rины погружена в щелок. 

:Количество общей щелочности, а также едкого натрия и серни
стого натрия опреде.-;:rяется титрованием, тем же споеобом, как это 

r.писано в главе о варке. Разность между двумя титрованиями тогда 

уRажет Rо.~rичество Na2 CQ3 , 

Процеес каустизации проходит согласно уравнению: Na2003 + 
+ Са О+ Н2О = ОаOO3 + 2 NaOH. Молекулярные веса Na2OO3 и СаО 
соответственно равны 106 и 56, следовате.~rьно, необходимо 56 частей 
извести, чтобы каустизировать 106 частей углекиелого натрия. Так 

как вычислени.я: в этой статье ведутс.я: на №20, молекулярный вес 
Rоторого-62, можно с:кааать, что 62 части угшнеислоrо натра, выра

женные -в форме Na20, требуют 56 частей извести. Продажна.я: нега
шеная известь не содержит полных 100;/; действующей ОаО; поэтому 
можно считать хорошим рабочим отношением, ее.ли берется известь 

в равном Rо.~rичестве на Na2003 , выраженное, как определенное ти

трованием Na20. Это, как увидим, упрощает вычисления. Для масте
ров необходимо выработать таблицы, указывающие необходимые про

порции иэвес:l'И-

Предположим, результаты титрования кис.~rотой дали 10,О :куб. с~1. 

без осаждения и 5,2 куб. ем. после оеаждения хлористым барием. 

Следовате.~rьно, 100 - 52 =48 кг. Na;.00~, перечисленные на Na;.O, на
ход.я:тся в 1 кб. м. щелока перед каустиаацией, и ec.irи об'ем был 

определен в 14,8 куб. м., то для процесса каустизации требуется 

14,8 Х 48 = 710,4 Rг. извеети. Пос,11е того, как иавесть загружена в 

1шустизатор, содержимое Rип.я:тят 15-30 минут с пущенной в ход 

мешалкой, чтобы по во:зможности обеспечить полноту каусти:зации. 

Пар затем закрывают, мешалку ос·rанавливают и содержимое оста

в.ття:ют отстояться. 

Если бы.~rа употре6.~rена хорошая свежая известь, то отстаивание 

должно закончиться через дnа часа. Если же для каустизации упо

требляете.я: старая, лежавшая на воздухе известь, период отстаивания 

щелока продо"1жается очень долго, в некоторых елучаях это мо;·r:ет 

зап.ять один-два дня. 
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Система про:мывания извесшовой грязи показана на диаграмме 

3 и таб.тшце VI. 3десь принято, что аеленый щелок перекачен из 

р.r:.створи.теля :крепостью, пригодной пос.ТJе каустиаации для заливки 

в коте~r; что 9,1 куб. м. прозрачного крепкого ще,110ка могут быть 

спущены после отстаиваншr грязи из общего об'ема в 14,8 куб. м. 
ще.11ока; что при каждой из четырех производимых промывок об'еи 

грязи уменьшаете.:=~: на 0,37 куб. м.; - что самые крепкие проиывные 

воды шшравляются в растворите.11ь и что слабые воды перекаqива

ются в надлежащий каустизатор для промывки гр.язи: после крепких 

щелоков. Система эта до.11жна давать результаты с наименьшей поте-
рей соды. ' 

Потери соды с rртзью можно определить прямо химическим ана
лиаои. После того, юш последние промывные воды спущены, грюь 

перемешиваетея нееколькими оGоротами меша.~ши, чтобы обеспечить 

однообразие массы, об'ем измеряется и 6еретея проба. Проба изме

ряется и взвешивается, и два и.11и три грамма ее отвешиn:нотся на 

химических весах д.11я анализа. Если желательно определить ко.11иче

ство воды в грязи-один литр ее в3nешивается, выеушивается до 

посто;rнного веса при 107°0 и снова взвешивается. Из высушенной 

грязи берется 1 грамм, кипятится с соляной кие.11отой в фарфоровом 

тигле и выпариваете.я: до по.ТJной сухости. ОстатоR смачивается соля

ной :кисл_отой, раствор5=!:ется в горячей воде, кипятится, смываете.я: в 

спшан, прибав.ттяется немного х.11ористого аммония и аимиака до 

нейтра.11ьной реакции и :нагревается до 'ГО'IКИ кипения. Кремнев:Jя: 

кислота и окиси желе3а и алюминия будут в о::адке. Известь затем 

осаждается щавелево-кислым аммонием и отфи.11ьтровывается. Филь

трат выпариваете.я: досуха в ма.~:rеньком фарфоровом или платиновом 

ТИГJ,е и прою1.11ивается: при темно-красном калении. Остаток, который 

представляет хлористый натрий, взвешиваете.я и перечисляется на 

окись натрия. Следы присутствующего сульфата мало в.11ияют на ре
з,улыаты этого вычисления. Если известь содержит магний, необхо

димо взять другую пробу грп:зи; в ней кремневая кислота, окиси 

железа и а.11юмини.а и щаве.~:rево-кис.ттый ка.11ьций осапщ:Jютс.я: и от

фильтровываются как раньше, магний же в фильтрате оеаждается 

фоефорно-кnслым натрием, отфильтроr::ываетс.я:, прока,ттивается и взве
шивается в виде сJюсфорно-киелого магния. Вес переqисля:ется на 

хлористый магний, который вычитается из веса хлорис'Гого натра, 
полученного из первого образца. 

3слись долж~.~а произnодитьея в отделении каустизации по всем 
Пj'НI{там дпаграм:мы 3, коrорые могут быть раепо.~:rожены в верrи

:кальных гр::-,ф.1х, подобно записям, принятым для варочного отде.11е

ния. Данные ДЛЯ ЮТШДОГО отдеЛЬНОГО КаJСТИ:З[tТОра or КО,lIИЧеСТ-Ва 
щелс,:кя,, принятого иа рас1в:iрителя, до по~::шедних промывных вод зани

мnли 6ы одну гори:оонта.11ьную cтpOI{J. 
Д.ття титрОЕания всей щелочи берут 20 :куб. см. из промывных 

в,щ. Число куб. е:м. потрс,ченной титрованной кислоты у.кажут тогда 
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?-:, ~.-::.~О в :куб. м. К этим цифрам должно быть прибавлено коли

.::~ j Sa/)04 и случайного Na/303 или других натриевых соедине

.::.= ==·з-м,:::,жно здесь присутствующих, чтобы получить попраnку для 

: =:::-о количества соды. 

:.:_ .. __.. 

t 
-., f f 

tрр·,..,ии щtno11. 

;.~ К.1'1. Q. 103 MMII• 

-:?!В kИЛ. Nt1.10-
. а 11.a.,.:: ... :ir отд. 

.. .--,;;; S,7 11.11. 

О.:":"АТОК В rP11111 

:587 кмn. Na.iO 

)(,.:,1(111[ ЩEnOl(A 
9,1 1( ... 

'31! К\о111 Na.~O 

ЛИАГРАММА 5. СХЕ11А УСТРОЙСТВА ОТЩЕНИII КА'JGТИЗАЦИИ 

№2.. f 

ПЕРIЬ!Е Пl'О",'4А111. 
9,s k.н.О.. 't9,1t,,i1" 
• 41i& 11н.n. на.1 0. 
НА PAtтвo,~"fJlr, 

..-r-os.sr..t1 1!!! r.o,..., . 
0~; .:.-,k В ГРЯ] И 

24'2. к11.n. Nu 10. 

t 
N,~. f 

2~ ;,,.,.. .... '"A~I 
9.,k.1'1 U, 21: IIИII• 

• ~~7 кил N-:i 10. 
lf.a 1\.Н. НА Р.А:тв. 

5.f к.м НА Nt '2. . 

..+-f-0 ч., 1( м '2.~ ta:,1.~1 . 

0iTATt'I!. В ГРJ!!\.С 
· 10!11ил.N:-.1.IJ-

СЛА.1-'оlЕ щE.nt'IMA 

14,'1 к. м 
S73 Ki.tЛ 

t 

№4. f f 
3~ n,c,.,_ !-~А.•• 

10-z, k 1'1 (.1. 3Е: МИJ• 
-9i81tr1n. N,;1. 10 

'+,ZIIH НА N~'2.. 

t;,'!.~ 11..1'1 НА N"~ 3 

,- :. :: к" s~ !1,,· • .,,., 

vc~6,.)i,,. s rP,!11111 

5'Экиа )J'-:..i.Q 

е в"ro .. ,.of. OTДf:/11:t!Mf. 6 РАСТВО"1,1Тt.ЛЬ 

1:.:s tt"1n. 

"<..7--.___•_•_•·_.-:::_ти_,_А•_••-~ 

t 

№5. t t 

~.~ :.:~~ ;,~~:·~~ 
•28 11"1Л. IJ'a.2,0 

~-'!~ k 1'1. НА N1 5. 
7,S lt.1'1.HA № lt, 

,.._ Ч.!ISK.11 4~llt:',\t.l 

~TA':'~k 1!1 r .. ,~ 
Ч\• ML<I\. N(;.10. 

1 _, 

п~чь 
\1tSl("'11-~1~ 

~,1? К.1"1 

По периодичеекому суммироnани:ю то.11ь-ко что рассмотренных 

гаrистических данных до.11жен быть состаR.11ен баланс еоды в обороте 

сего производства. Все необходимые сведения будут иметься в запи

ях различных отделений. Балансовый лист соста.в.~1яется с указанием 

,::его количества соды, входящей и оставляющей главные отде.11ени.я, 

:о·герь соды, вычис.11енных по эrим данным, а тикже изменений запаса 

:~;елоков. 

Не следует ожицать полной согласс,ванности с ко.1шчеством по

ребленного сульфата. Степень точноети будет зависеть от титрования, 

,)торое не может быть произЕедено точнее, чем в десятых долях 

уб. еантиметра. 

Если суммировать :м:rшсимальные ошибки, возможные при самых 

)ЧНЫХ манипу.11яци.ях и н&5.11юдениях, при титровании, измерении, 

звешивании и т. д., то в соn,:,купности получится вееьма существен

ая величина. Однако, в течение продолжительного периода эти 

шибки по закону вероптнс,сгей должны разде.11иться боJ1ее или менее 

циню:оnо в ту и другую сторону. 
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Егр. 
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I{гр. 
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n ы х 

I{акой щело~.. К у д а. 
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Вся co;i,a 1Ca1t Na2Q_. 
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1,уб. ~1. Итогu. ~-
~~ 
~~=\"1========11==========М=====%======!====#=======j~=========rг===4= 

I{rp. 1 Rrp. 

1 

2 

3 

4 

5 

Зеленый щeлo1t.ll Ив растворителя. 

Itрешш11 щело1,. 
2-е воды. 
3-JI воды. 

]-е ВОi(Ы, 

3-и воды. 
4·е воды. 

2-С ВОД'>!, 

4-е воды. 
Вода. 

('сrаток грязи .• 
Itаустизатор :No 3 

" 
:м 4 

Остато1с грязи. • • 
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Остато1с гр11в11. • • 
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2,4 
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Вода. 
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112 

34 
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1-е воды. 

" " 

2-е во;~:ы. 

,, " 
" " 

3-и ВОД',!, 

" 
" " 

4-е DОДЫ. 

" " 
" " 

В растворитель • 
Остато1с грязи. 

В растnорител1, . 
I{аустиза·гор № 2 . 
Остuпок rрлвп. 

14,8 

9,5 
5,3 

14,8 

4,8 
5Jl 
4,9 

14,8 

l\,D,устизатор № 2 .• • 1 4,0 
" :No 3. • . в,25 

O:тат JК rрязп. • • • 4,55 
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3,25 
7,fJO 
4;05 

14,8 

103 
103 

49.4 
49,4 

22 
22 
22 

8,6 
8,6 
8,6 

2,7 
2,7 
2,7 

938 
587 

1525 

468 
262 
730 

105 
112 
108 

325 

3{ 
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~zс:rенные величины в этой: статье отнесены к одной варке, ко

~:~:,.~ ?З.Се:Уатривается, как естественная единица процесса, наибо.~rее 
;z=-~·.::Еая для ясной иллюстро.ции принципов систематического 

::._ ~:р:l;;я. 

ilo .:~;анным периодических записей могут быть вычерчены :кри

, -=.;:~ 1:2.ибо.тrее важных изменений, что удобно дш1 быстрого просмотра 

:; ::-:=:етентным лицом. 
Примеры, приведенные в этой · статье, не должны считаться 

::::::;:ерпыв2ющими и служащими для неук.тrонного ру:коnодства, Т;:'.:К 

:::::.:: ра:зные условия производства :мо~·ут развить дрJтгJтю собс·твенную 
==~7ему такого же досто:инства. 

К. Е. 
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Из жизни бумажной промышленности. 

Несчастные случаи на фабриках Uентробумтреета за 
1923-24 г. и за 5 первых месяцев 1924-25 г. 1

) 

В оенову настоящего обзора легли статисrические материалы с 

несчасrных случаях, посылаемые фабриками: местной Инспекции 

Труда и в копиях в Правление ЦБТ. В отношании эrих исходных 

данных следует от~rетить, что на ряду с по.ложительными качествами 

(охват движения елучаев за сравнитеJrьно продолжительный период, 

довольно большое количесrво учитываемых моментов и т. п.) они: 
имеют тог существенный недостаrок, что не всеми фабриRами уqет 
производился однообразно: некоторые фабрики регисrрирова,1ш все 

повреждения рабочего, происшедшие на фабрике; на других же фаб

риках такой полной репrсг:_:>ации не производилось. Это обстоятельство, 

тем не менее, не лишает во:з~rожности сделать ряд выводов. 

Поставленная в настояи;:ем кратком об:зоре задача сводится к 

ра1Jс:мотрению нессrастных елучаев с точек зрения: 

1) подверженности оrдельных фабрик и заводов, 
2) тяжести нессrастных случаев, 
3) шша и возраста пострадавших, 
4) стажа пост·радавшего рабочего в данной профессии, 
5) влияни.я времени, истекшего после нача.ла смены, 
6) влияния времени работы, истекшего после 42-чаt:•:•воrо отдыха, 
7) рааличной подвер:r~енности несчастным случаям по месяцам: 

года. (только в отношении 1923-24 г.). 

1. Подверженность несчастным случаям отдельных фабрик и заводов. 

Общая картина распределени.я всех несчас.тных с.лучаев по фаб

риRам ЦБТ за 1923-24 год характеризуете.я С\i!едующими данными: 
аа весь год на фа6рюшх Треста бы.л 801 несчастный случай. По 

отдельным фабрикам это ко.личество распредел.я.;rось так: СоRол-299 
(37,3°i0), Окуловка-158 (19,7¼), Сверд,ловский завод-149 (18,6¾), Ка
:менская-93 (11,6°ic), ТроицRая-31 (3,9¼), Кондровская-26 (3,3°j0) и 

,..М:JЯК Революции"-45 (5,6¼); по По:1отняно-3аводской фабрике не
счастных елучаев зарег~стрировано не было. 

Sa 5 мес.яцев 1924-25 г. картина несколько изменилась: на пер

вом месте по количеству случаев стала вместо ,.,Соr:о.ла" Окуловская 

фабрика, на которую из общего числа-363 случая-па,110 110 ш1и 

1) Сйч--:.:;;_~ш1,:,f nч,,:;.~a:ne .".nrот~да И. Шиmо:·rа, в Cfh1,.1ш Tpy:i.a ТЭС'а, 18 мап 1925 r. 
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На "Соко.11еv. было- 88 слуqаев (24,24¼), на Каменской- 58 
: -:_. -:::а.ё:в )6,-!1 ¾), на Свердловском целлюлозном заводс-56 с.11учаев 

:.:',~;:.- :\ на Кондровской -17 с.11учаев (4,6S°lo), на фабрике "Маяк 

_ :-=:;:~:,ции"-13 елучаев (3,58°/0), на Троицкой 11 елучаев (3,030/о) и 

::::::. :::Iо.:rотняно-3аводской фабрике-10 случаев (2,75°fo). Сравните.11ьное 
-:: :-::nчение числа несчастных случаев в текущем году на Окуловке 
-:·,;:сняется, очевидно, более быстрым темпом уве,1Iичения производи-

::-::ьности этой фабрики по сравнению с прош,1Iым годом. 

Поско.11ьку отде,1Iьные предприятия Треста разнятся друг от 

=:;:;га по колиqес'l'ВУ занятой в них рабсилы, нагляднее будут данные, 

:::::.::;:Jажающие ко.11ичество несчастных случаев на 1000 занятых рабо
-=::zх и показывающие, таким образом, подверженность того или иного 

=;,ед.приятия несчастным случаям. При таком подсчете выявляется, 
-:;_:о за прошлый и текущий годы шщверженность фабрик выража.1Iась 

-:с- таких цифрах (за месяц) 2): Свер,rщовск~й завод-14,09 и 14,64, ,,Со-
~с 

1& 14,"9' 

'! H',','J 

10 V ! 

п i 6,&~ 

j Г' 3,,, 

n --~. 
r-.~,.,дл !-Д hCv"V/! ~' O••(IOl,CIIM ~6'"1•(11•!\ 

:Коли·11:с1JJс1 Нt:v'Ыё 1ных сдучuсв н.1 1000 ;J,,п;п!>!Х p_ii6_,:,q_иx фабри;; ЦБ_Т. 1923-24 I, 

колtt_12,40 и 7,84, Окуловка-6,83 и 11,14, Rа~енская-3,99 и 5,20, 
Троицкая-2,37 и 1,64, Кондровс:кая-1,2Ти 1;78, 11:Мnяк Революции'~
-1,90 и 2,9 и Полотняно-Заводская (только аа текущий год)-4,1. По 
веем фабрикам-6,18 за прошлый и 6,20 несчастных с.1Iучаев за теку
щий гад на 1 ООО человек в месяц. Наиболее высvв:ая подверженность 
Сверд.11овского завода и фабрики "Сокол", об'ясняется вероятно тем, 

что более раавиrое на этих предпршпинх це.11лто.тrоаное производство 

требует значительного штата рабочих д.ля непосредственной работы 

с баланеовым материалом, при которой более часты несчастные слу

чаи. По Свердловскому заводу положение ухудшается благодаря 

производству на нем строительных раб01·, дающих обычно бо,1Iьшое 
количество повреждений. При сравнении прошлого года с тек;ущим, 

значительного изменения подверженности фабрик несчастным случаям: 
не замечается, но при этом, очевидно, надо иметь в виду, что, по

скольку наибольшее количество случаев (как это б;удет видно в щшь

не:йшем) падает на лtтние и осенние месяцы, цифры нынешнего года 

до.11жны будут превзойти прошлый год, причиной чего, по всей ве

роятности, является введение беспрерывной работы в бумажных 

отделах и связанное с этим общее повышение интенсивности работы 

фабрю,. 

2) Прив,-,.,.п·t•'Я ци,f,ры з1 М""·'"П. (путем J,Рлевил па 12 Ja пропrл,;i"i и :;;а 

год) в 1~;.л;:х р,·1.-j,м11,1,н•_1t:·rп с~:,аtr.:снття: 
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2. Рассмо1'рение случаев по степени их тяжести. 

Только что высказанное предположение :как будто подтвержда

ется и данными о несчастных случаях при рассмотрении их с точки 

зрения их тяжести. 

Несчасrные случаи по степени тяжести. 1923-24 r. 

oi g •= ~ · 1 

1 

d 
ci "'= а, 

"" 
о'! 

о'! -"°' о >, = :'1 [': "' :,< " о з ~~ = о'! 
>, ... <.) .. о: 

Напчrпоnзuие " о'! о - о "' . " .. >, 
пре.1-пршпил. <.) р. t:: С)~=~ :ЕсЗ" 

... <.) ~ ~'° G) = а, 
о >--о 

0-: ;; ... а, -... ~ . ~~ ~ С) р. t:: -
с, 

tr:i ~= i:::i ~о !,! <.) а, С)= 
<.) 

-3~1:;,oi:-.~ 
.,,, ~ :.: ...... 

со Е-<Ь о 0<> 

Окулоnс~.:~л фа,::рпк:1 . . . . . . 159 52 100 1 - 5 

Фа(.рш:а ,,Соко,1" . . 2~9 67 227 
1 

3 - 2 

Cr;c:pДJIOIJCKIIЙ ;J[L.D(IД • . . . . 149 58 89 1 1 -
Iia щ:н,·кая фабрик'1 . . . 93 14 74 3 2 -
Тропц~::ш 11 . . 31 3 25 3 - -
R-OH.J.pO!KKilJJ 

" 
. 26 2 18 4 2 -

Подотпяпо-3:1нг,.1 ,0 1,. ф-1:;~ . . - - - - - -

,)fмш РСJJО.'ЮЦИ!!" . . 45 8 34 2 - 1 

--------------
Итыо . . . . 801 204 567 17 б 8 

в OjO ОТ оС:щего кnдиче.;'!IJ:1 . - . . 100 25,5 70,8 2,1 0,6 1,0 

Разбивая: все случаи на 5 групп, имеем по все-ц фабрикам в про
центах эа прошлый год и аа 5 месяцев текущего года: 1) беа утраты 
трудоспособности-25,5% и 23,14¼; 2) с временной утратой -:~:рудо

способности-70,Sn/0 и 73,56¼: 3) тяжелые (увечье)-2,1°/0 и 2,75¼; 
4) со смерте.тrьным исходо:м-о,6°/0 и о,55°/0 и 5) без указания степени 
тяжести-1,ООfо. 

Rак видим, чис.110 несчастных случаев с тяжелыми последствиями 

в текущем году несколько увеличилось против 1923-24 r. 

3. Пол и возраст пострадавших. 

Рассматривая пострадавших по по.11у и воарасту, видим, что 

наиболее страдающей категорией являются В3рос.11ые мужчины, на 
которых падает из 801 случаев за прошлый год-717 случаев (89,5°.fo), 
что на тысячу работающих мужчин еоставляет-84,15 и за текущий 

год из 363 случаев-324 случая (89,26¼), на тысячу 38,03. В отноше
нии же женщин имеем за прошлый год-72 е.11учая (9¾), на тысячу 

ра601·ающих женщин-27,64 случая и за текущий год-35 случuсв 
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что дает на тысячу женщин-13,44 случаев; в отношении 

.:~: ::зов за проm.11ый год-12 случаев (1,5/¼), на тыс.ячу-24,15 и 

_ :::-:::,-::аnй год-4 случая (1,10°/0), на тысячу-8,05 е.ч:учаев. Несо

- -
0 :-~зие этих процентных отношений удельному весу труда муж

:. зенс:кого и подрост:ков на фабриках об'.ясн.яется, очевидно, те:м:, 
·-:: =~ существующему ваконодательству и внутреннему рас11орядку 

:: !5:;:,иках труд женщин и подростков . прим:ен.яется на гораздо 

- _ _ _ сшасных работах, чем труд мJrжчин. 

Несчастные случаи по полу и возрасту пострадавших. 1923-24 год. 

Мужчин Женщин 
Пс,дро-
с·1·к,,в 

_--:.:.:::1:еп,:,г.~пие ------
,,i ,,i ,,i ,,i Е-< • ,,i "" >-i Е-< • с ,,., 

С> о >(:) С!) 
о о:, 

>(:) о о "' с:.) ~ ... =:: е:ц,рnлтIIя. с-, Со? ..... .... " ,,i [~1 с-, ос -sfi " ,,i "' "' :,, ~ с 

1 1 1 1 :о 
о:,:,.., 

1 1 1 :о [;;'?-> 
~ 8 Е-< 

00 ><:> С> о ~ L.'> с с:, 
C/J 

.,., С> ~ С> с С!) :::: .-< "" Со? .,,,. о..,. со= ,.... ~ "" о ..... ~ = ::s ~ 

ф-1;.1 46 28 35 17 16 1 
1 

_.с::::-.:,:,ъ,1;ал 1 7 2 3 1 - 1 1 1·s:. ~-
~ .. ~l "С1_1К1iЛ" 105 48 63 19 17 11 8 3 11 7 3 4 - 299 

=-==?~JOD('R. заr .. ;_,. 46 24 33 14 20 4 2 1 1 1 - 3 - 14[1 

:?:.с.)!еп,:цал ф-кд . 32 15 12 7 7 4 7 2 1 2 2 2 - 93 

~~:,;поiал . 5 5 4 5 6 - 2 1 1 1 - - 1 31 

::: : ;r:i:r,c,11r К::IЛ 
" · 1 

9 2 7 1 7 - - - - - - - - 26 

-==)тп:пr. J,1.nr,;i;,-к. - - - - - - - - - - ~ - - -

-1IJ.:Ili. Реn,Jлюцпп" 12 9 9 5 6 1 2 - - 1 - - - 45 

------------------
-~ 

--__ .. __ 
Итul'О 255 131 16.З 68 79 21 28 9117 13 5 10 2 801 

3 о Е о6щему ко-\J: о 

..1П-:!t> 1 :тву . . 31,8 16,3 20,4 8,5 9,9 2,6 3,5 1,1 12,1 1,6 0,7 1,2 0,3 100 

В отношении возраста пострадавших наибольшее чис.110 случаев 

=::.J;ает на долю молодых рабочих-в возрасте от 18 до 25 лет-в прош
::::и: году 35°1о (мужчин и .женщин) и в текущем году 36,09¼-т,-е. 

:::::.:-егорпи рабочих, наименее прпвы:кших к фабричному 'труду; дру
- ~:у влияющим т,ут обсто.ятельством .является то, что на фабриках на 

::-vт возраст падает большинство работающих; на втором месте идет 

-_:-;у-ппа в возрасте от 30 до 40 лет, на :которую за прошлый год пало 
--\5¼ и за 5 месяцев текущего года-25,9°/о. Повидимому на этот 
:::-Jзраст падает большинство квалифицированных рабочих, исполняю

=:их наибо.ч:ее опасные работы, кроме того здесь оказывает влияние 

z самый возраст рабочих; третье место занимает группа в возрасте 

::: 25 до 30 лет-17,4¾ за прошлый и 12,95¼ за текJrщий год от 

::: ~его количества случаев. 
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4. Влияние продолжительности работы в данной профессии. 

Рас.смотрение несчастных елучаев с точки зрения продолжите,11ь

ности работы пострадавшего в данной: профеесии представш1ет значи
те,11ьный интерес, указывая, насколько навык рабочего к определен

ной професеии действует понижающе в смыrле подверженности его 

несчасгно:му случаю. Имеющийся материа,11 1 к еожаJrению, не позво

ляет произвести расчет на 1000 человек того или иного стажа в дан
ной профеесии, поэтому приходите.я ограничиться рассмотрением лишь 

абсолютных цифр. Беря данные прошлого года, еледует отметить, что 
категория работающих 1 год и менее из 801 случая дает 345 случаев 
(43,1¼), группа со стажем от 1 года до 2 ,чет, т.-е. имеющая у:ше. 

-1!., ~ ........ ---.----........ ----.------т----г----, 

150 

,.. 
130 

1'0 

110 

100 

ео 

во 

70 

50 

40 

30 

20 

,с 

-------,.МА~к Рёасн1....,ции.~ 

1 rод II МЕ'\Н. 011-2 ЛЕТ. от 2-3 ЛЕТ от3·5лп отЧОлЕ.т. от10к!ШШЕ. СТАЖ РАSОН:1 
НЕ '1~,~~.1.Н. 

Кплич.t'С.I.D"J вссча1··.тпых слу~1~1,-.":J: в ,:--т. - ,q_ с прО_"IJJ).lJ'ЖИ.1'ельл(,(':ГЬЮ 
pa. 1J,:i-1·ы n-:11::.-1_1.,n._;i_arau.t'ГO pa,Ji:,'.:.t'i"O в ;rr,;1.нной пр-:·}·~·-··-ин. 1923-24 г. 

некоторый навык, дает только 117 случаев (14,60/о), третье мест~ 
занимает группа со стажем свыше 10 лет, дающая 103 случая (12,9¾)i 
это последнее чис,110 сравнительв:о велико, что об'ясн.яетея, очевидно, 

теми Jr:e причинами, что и большая подверженность несчастным слу"' 
ча.ям наиболее престарелого выраста рабочих, на что уже было ука~ 
зано выше. Тем же, очевидно, о6'ясютется ср11Вните,11ьно 6ольша1 
подвера~енносгь несчастным: е,11учаям группы работающих со стаже~ 

5-10 лет. 
В текущем году группа со стажем свыше 10 лет занимает уж~ 

второе место, дав 12,950/о, первой окааываетс.я группа с самым малш1 

~тажем, дающnя 37,75¼, третье место 3i.lНИМает группа, ра6отюощэ.:. 

JT 1 года до 2-х лет-11,85;/;, четвертое со стажем от 5 до 10 лет-9,37°,_. 
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5 Влияние времени, прошедшего от начала смены. 
3:пrяние продолжительности работы от начала рабочего дня вы

-:- -::':'-zся иа следующих цифр: 

2 ч.-,.-.J 1 1 1 1 ПpP~rR ~ 
Чu,;ло 

о.~ . 
ча, . .-·.••n noe.r1c ПJ.-

.. и 2-4ч. 
~ ,... ,... · не ~ :а >< 

чала е-\iРПЫ. 
4-5 ч. ::--6 ч.16-1 ч. 1--8 ч.1 _ · _ "' "' 1: 

~rt'ni?e. 
1 1 1 -''~~:·'- ~ s.1 -

= ! =:::: ~Р. --
11 

1 -

Ко.11ичс·~-11ю 
1 

J:1~·=-~J''I rных 178 ~53 77 73 58 41 74 17 
-· C.'!)''{::o-·R. -

---- ------------

в O/J1/o- ')')') --,- 35,3 9,6 9,1 7,3 5,1 g,з 2,1 

1 

: 
1 

1 
- : Ко.1п·!~•: 1·во H>:"1~.q;·11""·1!Ibl:X: 

102 91 38 29 36 21 31 15 
- - СЛ} '{,1Г·В. ! 
~~ 

' 
1 1 

- ' -·-1-----·-
- .. 

' 28,10125,07 10,47 ! 7,99 9,92 5,78 8,54 4,13 -- n О//•/о-- ' 
' 

Приведенные данные, как аа 1923 - 24 г., -rак и аа 'Jекущий год, 

=:::::азывают по веем фабрикам, что максимальное .количество с.1Jучаев 

==-=r:ет на группы, прорабо·rавшие 2 чаеа и менее и от 2 до 4-х ча
: :::: после начала рабочего днл; на первую группу падает за процшый 
-:= 22,2¼ и за текущий-28,10°/0 и на вторую группу зs. прошлый

. -.s~-0 и за текущий-25,07¼ вс:·еrо числа несчастных случаев. Вдаль

::':'iiшем по мере истечения большего числа рабочих часов после 

~:."':a.l:a смены число несчастных случаев понижается. Чтобы не слиш
:-::~ загромоящать обзора цифровым материалом, здесь не приводятся 
=в:ные по отдельным предприю'иям треста, но при этом вее-таки 

:-::-?.:хует подчеркнуть, что отмеченное выше явление распространяется 

: ':'::::ште.1Jьно на все фабрю~и и заводы треста и, следовательно, здесь 
-:учайности ис.кшочены. Столь странное на· первый взгляд явление 
: :·яеняется, повидимому, большой механизацией бумажного производ
:::::а, благодаря че:му рабочему по приходе на работу приходится 

~ежде, чем в: ней приступить, проиэвести некоторое налаживание 

.:,.-1:::пины и аппарата, во время которого, беаусловно, он подвергается 

: -::ьшему риску, чем в последующее время, когда машина уже нала
s-?на и е его стороны требуете.я лишь надлежащий досмотр за пра

::нл,ностью ее работы. 

3десь же следует отметить увеличение в текущеы году числа 

::::у-чаев на сверхурочных работах с 2,1 ¾ до 4,13%, т.-е. в 2 с лиш
::ёпI раза; последнее обстоятельство может быть легко об'яснимо тем, 

::::, в свяэи с перехо;::~:ом на беспрерывную работу во всех производ-
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ственных отделах фабрик, выэвавши11 естественно большую напря

женность в работе всего произво;::~;ственного аппарата, число сверх

уроqных работ не могло не увеличиться. То же относится и R не-

95 

90 

00 

" 
?О 

" 
•о 

ss 

so 

чs .. 
35 

,., 
.. ··:\ 

/\ 
/ .4 \ 

/ / \ . 
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/ / \ \ 
/ / \ ' . / \ \ 

! 1 \ • 
jl \ \ 
:/ \ \ 

/' \ ' 
30 \ \ 

. 
.,..._,, . .,.., ,, \ \ 

10 

15 

\ 1' 
\ 1 \ 
\ .\. 

\ \ ··,-··-··-·- ·-.,~ .::>с::-__ 
10 

2. Ч,\,СА II N~11tE. 2-4Ч. 4-S ч. 5-6 ч. б-7 Ч. 7-8 ч. F.•:-, ~~ .... .., 

R-оличество весчас.тпых случаев в зави,л,1оет·и от продолл:тттедь
но;:ти ра(,оты от начала pa,:;oчt'ro дня. 1923-24 г. 

\.\частным с.луча.ям, происшедшим на ночной работе, процент которых: 

с 11,88°/0 в прошлом году поднялся ;::i;o 20,66¼ в те:кущем, т.-е. почти 
в 2 раза бо.ч:ее. 

6. Влияние времени, прошедшего после 42-часовоrо отдыха. (Дни недели). 

Изиенение числа несчастных случаев в зависимости от дня не

дели видно иа следующих данных. 

~.~ 1 

Днп НР):i'ЛП. 

Чи.::..r10 Еf,_."-1J,:н1ых 

~лу'i;,Св. 

ЧИ<'.lО Ht'•C,'1~-: шых 
Сд)'l!;1РВ. 

! Попе
iJ.8.,т,пик. 

1 

90 

11,11 

51 
~ C'll ' 
~ ~ 1--------- ---

"'' li ,r.,c, ..... 14,05 

I 1uр
впк. 

1 

Ср':';1.11, 1 
Чет
Dерг. 

Ппт
нш,а-. 

Суб-
,_н:~rа. 

1 

i 128 i 162 : 
1 1 

130 100 

---i---,---1-----,-
15,98 1 20,22 ! 16,23 l[i,131 12,48 \ 

_: _ _1_:__1_5_6_1_4_7_ -45-

17,6:31 18,18 i 15,431 12,95 12,40 

66 

8,24 

33 
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__ ::и: р.ее:~ютрении данных за 1923-:14 г. отмечается совершенно 

• -- ==~'=.=:.=:се уменьшение несчастных случаев по понедельникам, 

· ;'=2'=:.=:r:~ п субботам; по понедельникам потому, что рабочий,имея 
. :::.:;'::::в::ый от,J;ых, выходит с наиболее свежими силами на работу, 

:: : ::зресевъюr-веледствие того, что в бумажных отделах работа 

_ ::; :zз::::,;щлась, и по субботам - по причине более сот~ращенного 

: _ ·: =~'==-·=- дня; но совершенно непонятным является максимальное 

~· 5 
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-----------

0КУЛО8СКАЯ ф-КА. 

ФАБР и кд "Сокол'~ 

СВЕРДЛОВС~ИЙ 3-Д. 

КАМЕНСКАЯ ф-КА. 

ТРОИ ЦKAII ф-кд. 

КОНДРОВСК.АЯ Ф-КА. 

-----,,МАЯК РЕВОЛНJЦИИ" 

По ВСЕМ ф-1\АМ ТРЕСТА 

(МАСШТАБ УМЕНЬШЕН 
8 '2 РА3д). 

···, .. _ 

'------ .. 
.:.:.~. __ .. ,.. 

~ __ с::._ -
.... , .... 

' -~· ---- .. ---
.. -- ... _ 

' · ,. 
--- -. -

ПОiiЕД. BTQP\t. СРЕДА, Чет в. П11ТН. СУ!iБ. 

р;пличе,_·,но не,,·r:~стных Сд;с::а;,в по ,,:п,т,r !iё-,1/'дп. 1923-24 г. 

ВоtкР. 

·-:::пело случаев в еередине недели--в среду. И1rеем ли мы здесь дело 

: явлением, аналогичным отмеченному выше, при рас~мотрении в.~rи

_:;з:ия времени, прошедшего от начала смены, иными еловами, нельзя 

.-:,:r и тут предположить, что в течение первых дней после -И-часового 

от.::~:ыха рабочему приходится приноравливаться к· раооте и машине, 

::;:то, конечно, должно действовать очень неблагоприятно в смысле 

:::rо:щерженноети его несчастному с.лучаю'~ Вопрос этот доля,ен, поnп

:::пм:ому, явиться материалом для исс>ледования, так как случайности 
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здесь допустить невозможно, поскольку это явление распространяется 

на все фабрики треста и подтверждаетС\я данными также и за теку

щий год. Вопрос. был бы, вероятно, в значите.iiьной степени выяснен, 
ее.ли бы чис.110 случаев по дням недели удалось связать с количеетво~r 

выходов на работу по тем: же дням, но отсутствие еоответсrвующего 

материала вынуждает отказаться от этого. 

В отношении данных за 5 месяцев текущего года следует отме
тить, что они, подвер.ждая: в общем и целом ~артину прошлого года, 

разнятся в том отношении; что за этот период уде.льный вес · числа 
с,iiучаев, падающих на воскресенье и понедельник, возрос. 

Если в прошлом году понедельник давал 11,11 ¾ шш 7,5 случаев 
в месяц в средне:м, и воскрееенье-8,24°/0 и 5,5 елучаев в месяц, то 
за текущий: год эти цифры возроми, дойдя для понедельника до 10,2 
е.iiуча.я (14,05°/о) и для воскрееенья до 6,о случая (9,01)¼) в месяц. 
Уве.iiичение об'яен.яется, очевидно, введением беспрерывной работы 
с октября 1924 г. по всем производственным отделам фабрик треста. 

7. Динамика числа несчастных случаев по различным месяцам года. 

Наш статистический материа.iI ; позволяет произвести разбивку 
веех несчастных случаев за 1923-24 г. по месяцам года. Соответ

ствующие цифровые данные представляют следующую картину за 

1923-24 год: (см. табл. стр. 529) 
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-- Т•оиц~дЯ ф-КА. 
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-----,,Мдик РЕВОЛIОцни". 
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: ::=:;:е=е.::rение несчастных случаев по месяцам может вы.явить, 
:=::::: ;:;-Jюrещение крестьянской работы с фабричной в течение 

: ::::;::::.:х ~есяцев может, благодаря большей уста.11осги рабочего, 

~ "~ :са собой увеличение числа несчастных с.11учаев. Это обстоа

- = . ::с: интересно дш1 бумажных фабрик, имеющих значительный 
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1 1 1 
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~=ент рабсилы из крестьян и про.~:rетариев, связан:,вых с сельским 

~z;твом. Приведенные выше цифры· поRаэывают, что наибольшее 
~ .i:: с.-тучаев падает на месяцы - апре.11ь - 82, июнь - 87, июль

-~ ~::--77-76 и сентябрь-87, т.-е. на месяцы, когда рабочий, свя

:с:~:з= с Сf'льским хозяйством в свободное от фабрики время наи6о

- -: ;::-и;:тенно эанят по.~:rевыми работами и приходит на фсtбри:ку уже 

: :. ~z:-е.::rьно утомленным. 
В аа.ключение отметим, что настоящий обзор, не претенду.я: ни 

, , : J:~ьшую по.~:rноту охвата вопроса, ни на абсоJТ:ютную правильность 
: :ё:зени:й, .я:вляется лишь попыткой привлечь внимание работников 

:-~:::.зной промышленности на один иэ ее бо.11ьных вопросов. 
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ХРОНИК А. 

15-ro сентября с. r. в r. Алуште (Крым) внезапно скончался член 
ТЭС!а, заведующий Кондровским целлюлозным заводом, 

ИНЖЕНЕР-ТЕХНОЛОГ 

Леонид Иванович: Волков. 

Строительная программа Центробумтреста на 1925-26 опер. год

у спешные результаты работ Центробумтреста за прош.1:шй и текущий 

год дали ему воамqжность широко развернуть строительную про

грамму 1925 - 26 операц. года, при чем расходы по выполнению 

программы поRрываются исключительно прпбылями. 

На фабрике 11 Сокол1.1. предположена установка двух новых бу

магоделате.11ьных машин, общее :ко.11ичество :которых на фабри:ке до

водится таким образом до шести. Новые машины будут иметь ширину 

сетки 3000 мм. и предна:аначены одна для печатных и другая для 

тонких бумаг. Существующие в настоящее время тесные помещения 

отдельных машин заменпютс.я общим залом, расчитанным на установку 

в будущем седьмой самочерпки и имеющим :кубатуру 60.000 куб. м. 
Соотnетственно расширению бума:~~ного отдела увеличивается древесно

маесный завод на годовую проиююдительность 6 500 тонн. На целлю
лозном заводе проиаводится частичная замена отдельных машин но

выми и вводится общяя рационализация производства с увеличением 

производительности на 30%. На фабрике, кроме того, устанав.11ивается 
новая пароси.11овая установка с 2-мя паровыми котлами по 750 кв. м. 

давл. 33 атм. и турбогенератором в 3000 :клв. с от'емом и противо

давлением. 
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:::-=;=---=·:,вско:му целлюлозному заводу предположены небольшие 

·: -=:зf:.::mя. 
=:::::у.:::овской ф-ке программа sаключает в себе установку 

:-зу:очерпки проиаводительностью 12.000 т. печатных бумаг и 

:::::~,оси:rовой станции высокого давления на 3000 ю:rв. с от

. ..,: =::.ра и противодавлением. 

=:: Rа~енской ф-ке преположена установка нового древесно

.а_:_ :с:::-:· 2аво,:~:а, производительностью 6.500 тонн в год; полное пере

. _:-:-=:занпе киелотного и дереnоподготовительного отделов целлюлоз
- _.: ::::.з:-.1а и устройство новой паросиловой установки е 4-мя пароnыми 

· :-::.ув: по 450 кв. м. дав.тr. 33 атм. и турбогенератором в 4.000 клв . 
. -:.::: о~·е:мами пара и кондесацией. 

=:. Rа:1ужской группе фабрик предположена установка централь
- ::: =::.;оси:1овой установки выеокого давления на Кондровекой ф-ке, 

-'- ==::~п,ю в 3.000 юrв. с 2-мя от'емами и конr,енсацией. 

::::а Пенаенской ф-ке намечено псi.тrное переоборудование гидро
:-: :з :~ установки мощноетью 1.500 л. с. 

:::po:lle ука:занных оборудований существующих фабрик с текущем 
~ ::- ~же приступлено к работам по сооружению Во,11шеких це.11лю

-: · ::::::-бумажных фабрик в г. Б1:шахне. 

(•6щая еумма затрат на ноnое строительство в 1925--26 г. опре
:.:.-:.с:ется по существующим фабрикам в 9.959.000 рублей, по Волжским 
: ~ ~ :IШю1 в 11,000,000 руб" импортный п.11ан на ввоз ;заграничного 

. : ::;:=-=овапия по существующим фабрикам- в 2.931.000 руб., а но 

.: :=жс:ки:м фабрикам-6.ЕЮЗ.000 руб. 

На Камокском древесно-массном заводе Онуловских фабрик пущен в 
:: : = 5•}0-еи,11ьный гидравлический дефи6рер взамен работавших прежде 
:;:.,.:в;,ех старых вертикашных пепных дефибреров. Таким образом, 

::~ с:.::::ю.·юженное Центробумтрестом полное перео6орудование .Камок-

;_ :::-о завода папо,11овпну осуществ,11ено. Окончание всех работ пред

:: ::::-~:ено 1 января 1926 го;~;а. 

Нартонная фабрика в r. Рузе (Московск. губ.) бывш. Kpaxoт
:.::::.:::::i:::t пущена в ход арендатором гр. Соко.11инским. Фабрика вы

.:::-:-:::::ае.т 100 пуд. картона в сут1ш. 

Назначения и перемещения. В Центробумтреете организовано управ

-: .,.::::ве строительства Волжских цет1ю.тrоано-бумажных фабрик в с.11е

=:1==п:е:м составе: управляющий И. И. Коло;п,1,лов, зам. управ.11. А. В. 

_:, ~·~-~11, главн. инж. И. И. Храмцов, пом. управл. М. JИ. ЦарсGски.й. На Сухон

.:с:::2:х фабриках назначены и. о. главнОГ() инженера .ТI. Ю. Cna.101J, и. о. 
:-::авн. :механика А. Э. Шорnин~. На Каменекой фабрике главным ме

:rа::шком назначен инж. Л. И. Пере.11.,щтоrn. На Калужскиъ: фабриках 

з:азначены и. о. управляющего А. С. Шкллt"о, пом. управл. Гордеев, 

:::.ЗР.J:. мех. мастерск. Копдровс.кой ф-ки Д. Н. Козлов, пом. завед. про

:;::ззо.:~:ством Л. Э. Батъ. 
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В Ленинградбумтресте организовано управление строите.11ьство:1,r 

Сяськой це.11лю.110:зно-бумажной ф-ки с техническим руково,;:~:ителем 
инж. Л. В. Зк,:,i1опн1щ-Грабс.t~,:,,:,1.ч. Инж. Э. Э. Во"п;!о'бjjл назначен 

завед. Проиаводсгвешrо-техническим Отделом Правления Треста. 

В Укрбумтресте председаrе.чем правления Треста назначен Я. Jl~ 
Щ1:,риина. 

J3 По.11есско:м бумтресrе аавед. Техническим Отделом Треста наз
начен инж. 11. · Я. BtJлc-c;,:;ii:. 
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РАЗНЫЕ ИЗВЕСТИЯ. 

:Sу,1ажная промышленность Польши находите.я в б.·нtгоприятно:м 
- .=:::::::=-z, в то время ка:к состояние других отрас,11ей промышлен-

- : :z: :-IG~ страны далеко не б.тrестяще. Бумажные фабрики не только 

- --:z: ::ью развили производство на существующем оборудовании, но 
_ =~=::раивают новые отделы . .К таковым относится· фабрика Stein
- -~ ~. -.\-ehr u се в Myszko,vo, увеличившая выпуск газе·шой бумаги на 
: - -: = :вагонов в месяц. f);а:кже построи.11и новые фабрики бумажные 

~-= ~==;,:;:m:rия в Kluc.ze и Пс-знани. Таким о(\рааом, общее увеличение, 

: .:.:; ::..: :т1ш бумаги со.::;тав.тrяет 130-150 вагонов. До сих пор все поль
.::.=:: =?.6рики проиаводи.~ш 500 вагонов бумаги в месяц с максималь

:: _ = ~:::.:ра6ыкой 590 вагонов в январе с/г. Такое р:вnитие польской 

~-:.з::=;:с,й промыш.11енности обязано увеличению потребления бумаги 

:·~= ;:;-~еньшепии импорта с 22.700 т. в 1922 .г. до 11.246 т. в 1924 г .. 
. ':::з~нное п~юизводство составило 42.000 т. в 1922 г. и 48.000 т. в 

- . --= ... 
,,Lп. Papet. ". 1925, :\о э. 

А. Е. 

Постройка новой быстроходной самочерпки. Бумажная фабриыа 
::C:i:is в Фин.тrяндии недавно заказала у Фойта новую бумаrоде

- :.:=-=ьную машину, производительностью до 150 тонн печатной бумаги 
~ :;.:-т1ш, при скорости 400 метров в мин. (120 тонн при 350 м. в мин.}. 
---=:;=:на сетки- 6,05 :м., о6реанал ширина бумаги - 5,6 м. Чиело су-
==-=:::з:ых цилиндров - 48. Самочерпка должна быть готова к :.1арту 

_ - _ г.; в конце этого же года предполагается пуск ее в ход. 

"Рар. Иаk". 19:25, J'fo 34. 
JI. в. 

Ширина германских самочерпок. В журнале 'Т) \Voc:h. f. Рар."' No 27 
_·· _· ·.~s приводит нес:колько С'rатистических данных о гер:манских бума
~ :=-:-.:ательных машинах. В конце 1924 года в Германии на 356 пред
=~=ыиях работали 792 машины. Общая их ширина составл.яе-т 141'>9 мет
:;::::, т. е. в среднем 1,85 метра на каждую. Предприятий, имеющих 

==~:::о одну машину с шириной нш1{е 2 м., в Германии -112, т.-е .. 
: : - :: таким образом процент ме.11:ких предприятий в Гермашrи еще 

====~ьно значителен. 
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В следующей таблице приведено число машин с различной 
шириной. 

Ширина, в метрах. 

1 -1,5 
1,5- 2 
2 -2,5 
2,5- 3 
3 -3,6 
3,6-и выше 

Число. 

58 
403 
249 
48 
31 

3 

792 

Как видно из таблицы, 82¾ всех германских машин имеют ши
рину от 1,5 до 2,5 :метров; в частности, ширину ниже 2,5 :м. имеют 

"710 :машин, т.-е. около 90¼ и то.ч:ько 10¼ выше 2,5 м. 
и. в. 

Определение названия 1,rазетная бумаrа'\ В Соединенных Штатах 
Америки единственной бумагой, не облагаемой ввозной пошлиной, 

яв.ч:яется газетная. При существовавшем до сего времени опреде.ч:ении 

понятия "газетная бумага" це.ч:ый ряд сортов бумаги (из беленой цел
люлозы и древесной массы, бо.ч:ее и.ч:и менее си.ч:ьно Rлеенные :и т. п.), 

могущих иметь и другое применение, могли быть ввозимы под видом 

газетной бумаги. Это обстс.ягельство побудило американское правитель

-сгво дать газетной бумаге более точное определение, выработанное 

бумажным отделением Бюро Стандартов и гласящее: 
Состав. В состав газетной бумаги должно входить не менее 70;>; 

древесной массы; остальное - небеленая сульфитная це.ч:л:ю.ч:оза. 

Вес. Стопа в 500 листов 24" Х 3611 *) до.ч:жна весить Re менее 

30 англ. фунтов (13,5 кг.) и не более 35 англ. фунт. (15,8 :кг.)**). 
К.атуш1.-и. Ширина Rатушек должна быть не менее 16 дюймов 

{40,6 см.); диаметр-не :менее 28 дюймов (71,1 ем.). 

OmдE.,nm. Среднее из 10 наблюдений по глариметру Ингерсоля 

(при падении света на образец по направ.ч:ению хода бумаги на ма

шине пять отсчетов и поперек движения бумаги на машине пять от

счетов) долж110 быть не бо.ч:ее 50%. 
Зола. Содержание золы не до.ч:жно превышать 2?/;, 
Пр,:,,,.-лu'(;.-а. Время прохождения насквозь воды при применении 

метода с шлифованным стеклом *' *) должно быть не бо.ч:ее 1 О секунд 

{при других методах 5 секунд). Бумага IIe до.ч:жна содержать мине

ральных примесей. 

,,Woch. f. Рар." 1925, №№ 29 и 31. 

*) Прибл. бОХ90 см., ног~1альныи формат 1. 
**) Что e,: .. лIJCTt.;·11J)'\JT 50-58 rрмш в кв. мет·ре • 
.. ,,) См. ,,Wc,ch• № 40, 1924 r. 

М. В. 
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=:"lli.:"3. iB виноградных лоз. Во Франции предполагается по

=:. :::: : -=: ::-: ::е;-r.:rюаозного завода, потребляющего в качестве сырья 

: ~-=-:...-= ·- _·зЬI, ияеющиеся в громадных количествах в средней 
~ ~ -== ~" с_;:,е.:щем в сутки может быть получено до 2000 тонн лоз, 

::::: :з:<:·J 600 тонн це.тrлюлозы. Проектируемый завод будет ра
-_ -:-~ == =-:э.-::-_ронному способу. В ред&кции журнала "S,·en;;k Pappers
. ~-~::::.:=~- ш1еются образцы бумаги, в состав которых входпт 75% 

:::з: из виноградных ветвей и 25% сульфитной це.тrлюJ1озы. 

_?ар. Fabr". 1925 № 34. 
м.в. 

::;:е1охранение спринклерных головок в кислотных отделах от 
: ~ ~ !3.НИЯ. Спринклерные установки подвергаются на целлю.тrоаных 

-~ -=:::;: .:::ействию активных газов, сырости и других вредных воздей-
-' --=~=- раз'е,:~;ающих головки, вследствие чего последние в случае по-

• ~: : :наруживают аначите,тrьное понижение нацежности действия. 

:=-:.::с·ЗRИ, находящиеся в таких помещениях, должны быть за· 

· :=~::s: от раа'еданил масгюшй из следующего состава: 

вареного льняного масла . 
смолы .. 
парафина ..... 

0,45 :кг. 

О,65 " 

1,60 " 

-~я окраски к уRазанной смеси может быть прибавлена сажа. 

~ ::..::=-==еречиеленные составные части хорошо перемешиваются, смесь 
:ё::..:-:;:сзается ,;::i:o температуры 80-95°, после чего головки быстро в нее 
= ~~жаютсл. Если с.тrой по,тrучается настолько жесткий, что дает тре=~:.1 :и:rи облуп.тrяется, то необходимо уменьшить количество смолы 

::. : :il-::CИ. 

,,ZPit.,,-·brifL fiir :Ма~,~ыnепЬаu", 1925. 
С. Р. 

Аппарат дnя автоматического определения влажности бумаги па
-:- :~:зан в Англии М. Ha.rvey. Аппарат ставится в сушильной части 

: ~~=-о;::~;елательной машины для Rонтрол.я над работой сушки. 

"I,a Papet•. 1925, № 9. 

A.R. 
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/ 

Получал редактируемый: Вами журнал ~,Бумажная Промышлен
ность'\ спешу, во-первых, выразить свое удовлетворение журналом 
и потом выскааать ряд вопросов о то:м, что еще желате,тrьно юrеть 

читателю в журна.тrе. 

I. С изданием журнала 11 Бу:мш1-:пая Промышленн')сть"-вееь техни
ческий персонал, администрация и рабочи-е бумажного производства 

имеют свой действите.11ьпо общt1й хороший: техпиqеский журнал, 
Вместо прежних отдельных дорогих журналов инженеров и техни
ков, расчитанн.ы:х на доступность цепы и понимания лишь в своей 

среде-высоко-образованной интеллиrенции,-журнал ;,Бумажная Про

мышленность'' приятно !ЗЬiде.тrяется доступностью цены и очень серье3-

ной общественной це.тrью быть техническим рукоnодит еле:м: и осве

ппелем в бумажной промыш.тrенности. В журнале много понятно, 

интересно и для рабочих и :мастеров, не говоря о технических спе
цшшьных статьях, имЕ.ющих особую ценность поеле технического ли

тературного застоя. Ква.тrисt ицированным рабочим, рядовым техникни, 

мастерам и слуа:ащим журнял принесет огромную пользу в орrани

аации, уеовершенствованиях и иееледованиях производства и раr.ши

ревии своих знаний. Необходимо широко рекомендовать журш~л ра

ботникам бумажного проЕаводства и поже.:rrать журна.тrу успеха в уве

личении числа подписчиков. Ос.с,бо этому должны помочь все ч.тrены 

Инженерно-технической Секции нашего Прvфеоюаа рабочих бумажни

ков; деятельной их работой и рекомен,=~;ацией журнал завоюет больше 

читателей, чем дая:е 06'.я:в.тrениями. Каждому члену Секции необхо
димо иметь этот журнал. Видна большая еерьеаная работа редакции 

в подборе и подыскании материа.тrа, но заметно и то, что материала 

маловато и журнал опаздываtт. 

II. Же.тrательно по.11учить от журнала "Бумажная Промышлен
ность" нижеследующее: 

1) Алфавиный у:кааатель в последнем номере помещенных в 

журна.тrе за год статей. 
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2) Желате.11ьно иметь выносв:и или об'явления таких узко-спе
циальных технических редких слов (No 2 стр. 148): адсорбцион

ный, дисперсность, коагуляция, скоагулироваться, суспенаирование, 

(№ 4 С'гр. 241), суспензия и др. 

3) Желательно печатать усовершенс·1•вования и изобретения в 

бумажной промышленности и подсобных ей отрасшп, которые заслу
живают быть о·гмеченными, и об'яснять особо подробно. 

4) Напечатать дов:лад т. Храмцова 11 \1етоды определения расхо

да пара на сушку бумаги с вентиляцией", о кото.ром гоnорител в 
в· я:урнале No 2 стр. Н6, и вообще опытные и научные работы и 

данные, заслушанные и выработанные ТЭС'ом и его работниками, 
пошире расшифровать. 

5) Не ограничиваться одними указаниями, что то-то сделано, 

или был т11кой опыт и т. п., 1шк это имело место в No 2 стр. 141, 
§ 2-'Т)Был проделан тnв:же опыт получения целлюлозы из костры 
методом хлорированияu.. Вот тут то и надо (раз был опыт) указать, 
что опыт дал, а если дял хорошее, то еще подробнее о нем и напе-

1, атать .. Вообще Станции надо широко публш\овать свои работы (осо
·бенно по третьему направ.~тению работ: научно-технические исследо
ваиия и по заданиям ТЭС'а) и желательно 3[115ронировать эту публи

кацию журналу "Бум. Пром." ia собой. В No 5, 370 стр.-')')о лучшем 
методе выщелачивания фибры11 -в:аRой этот метод, 1шкой лучший, 

что дi1л, как был опыт?-опять остается недвижимым достоянием 

Станции. 

6) Комиссии д.11я изучения естественных богатств Союза ССР 
(:\2 2, стр. 144) свои работы тоже публиковать в журнале 'Т)Бум. 
Пром.'\ что изучено, что найдено. 

7) Бюро С'ездов слишком кратко и ма,110 пуб.11икует свои ра

-боты; в журнале ,,Бум. Пром." место предоставлено, выяснятся и 
.:за:~:а.чи, и работа Бюро. Создавать особый орган не надо: достаточно 

-будет для рабочих бум:аяши:ков и вполне обслужат их журналы: 

,,Рабочий Бумажник"-политико-профеесиональный и ;,Бум. Пром.'"'

техническо-экономический. Выход же Бтп,11,11етеня Бюро С'ездов край

не необходим и то.1J:;ько при журнале 'Т)Бум. Пром.(,(, а. то о Бюро, где 

он пу6ликует работы свои, мало известно. 

8) При пуб.1J:икrщии о книгах и журналах, которые мошно полу
чить в редакции журнала ,,Бум. Пром.'\ необходимо, во избежание 

справок, печатать рядом с наавs.нием книги, журна~11а и их цепу, т. е . 
.:за ско.1J:ько же можно их. получить. Думаю, что мои желания не еди

ноличны. Вышеизложенное наверное вызовет Ваш тог или иной ответ, 

~оторый прошу сообщить. 

10 'ГlП-25 i. 
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От,вет, 110дп.нс1си"ну R . .А. IПe.~te.ier:y. 

Редакция считает до.тrгом выразить по поводу Bs.=-::::-: =исьма 

свое полное удов.тrетворепие пе только в отпошеюш ==-=:::::::2: ::::ашеr(} 
журнала, по гт1впым образом в отношении тех Е-::=:-:;:-::::з, ко

торые в письме отмечены. Ваши указания весы.!:а =;:.~ ::: :::- :::~;апны 

и Редакционная Кол.тrеги.я всеце.тrо принимает :r:x ~ :-=-:-=-====ю при 
дальнейших выпусках журнала. Мы надеемся, чтс, ::11:-::-:;:-:::::::=:::е Вами 

запаздывание журпа..тrа в этом году будет совершен::::: =,з::z::. Коли

чество поступающего материала неуклонно растет, к;::-=- : =~:::-=пиков 
расширяется, появляются новые авторы-очеви,::::::: г;::-::;::::::--: ;:~;ости

гает цели, побуждает наших ра6отпюtов для об~е:s:& ж=--=-=---~-'--- :и опы

том: обращаться к печатному слову. Что ка..::ае::z :;;.~:: Бюро· 
С'ездов представигелей . бумажной промышл:епн·:~::;:: = ~ :::-::еднее 
предполагает публиковать их в особых иадаmrях, --=::.::..._ ;1-,· ::-к :ко

торых ожидается на-днях. 

Надеемся, что· Ваше письмо послужит прНУ~_; :х .: :...з: =:-.:тучим. 

от других подписчиков цепные у1<азания д.1.н с~:::-:::-: .::::1 =а.-rьней
шего совершенствования ,о\Бумажной Промыш;::е:::::::::-.::=-

От:;ё::::::с::::,:.._:_ ~. ·_- :- - !_ 3, Найяц. 
Рt':;_n1:11,иовп·,1 кr,л;~еiи:т: Ф. Ф. Бобров .. 1 ~ Б!!:~~-::: J._ l К;;р::.анов, 

А. А. Никитин. И А ~";;._--r.,, :=: ::- ХЕнчин. 
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Северо-Западное Областное Об
1

вдинение Бумажной nромышп,енности 

,,ЛЕН ИН ГРАД БУМ ТРЕСТ". 
ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ БАЛАНС на . 30 еентя6ря 1924 года. 

АКТ И В. 

J. И м у щ е ст в о: 
А. ДеАстеу,сщее: 

а) п,:,стро~кJf и С·:.ор}'жt• 
ния. . ....... 1.851.803 06 

б) те:хни'i. с~:-руд,:,~а.н .. 2.744.Clt'O 25 
в) ж.tа. и ме,тв. инеен. 137.815 90 
г) тр·.нсп:;,т . • • . • . 113.483 G7 

В. К-~с,'jjВ;~р,:,в~мн~,е •. • ••• 
4.:,7.162 28 

212.1\8 9S 
11 М ,териаnы: 
а) ос ООВЕЬ!е lСЫрье) •• 
б) т-:пnиво. . . . . 
в) р:-,знь:е. , • , .•. 
Г) В ПJТИ , • , • ' • , 

е~:. 753 ея 
t75.О4З 7В 
963.5,5 70 
4:5.414 <;5 

Ш. Полуфабрмк. на скnад. 

IV. Товары и готовые 
иэделl!Я: 

2.946.8JS 12 
82.2:6 51 

а) в пр~.ппр;о1тиях и на 
CK11д.D..I:·: •••••••• 

V. Денежные СРР детва и 
ценные бумаги: 

1. Ка",а и тек. счета .• 
2. Це11нь~е бумп.rи: 

а.) rocyn ~г•:ТЗ"ИАЫе •• 
б) паи и ан11ии ра1в. 

пре цnрмятия , •• 

VI. Под·отцетные суммы . 
V/1, Дебиторы: 

1. Аа::ц-~.ы р:::~. и служ. 
2. ,, n :-с!'~вщикам 

И лодрЯ'ДЧ11А:':М ••• 

3. ПOKj'IIBT, И ПОТfебl-!Т, 
4. Сnмнительные доnги. 
5. Проч;!е д~~i-!ТС·рЫ ••• 

VIJI. О бнэатепьства и до
нумвн. к получению: 

184.ЗО7 99 

42.954 60 

8?.Et? 65 

35.604 74 

25~.0~2 32 
361. 727 >8 

32.9:,9 63 
189.491 77 

1. В,..КО0J1Я К ПVЛУ'-iСННЮ 1.96?.Q~7 13 
2, nротесто•о><н, 10.351 90 

1 Х. Неокончен. операции: 
1. Нез·. 1,; ··нчен. ~а.:-:-т-:,в. 
2. н~:,ав~ршен. проиэ"!с·д. 
3. 1-4''::"О:1 '\.С·Н.~~Ч:. ПС'•СТрQЙ.КИ 
4. Htr,кos" Jt"ITT. ремо~..ты 
5. Лииви.и.э.~. ~мJ.:..;.;_~с.твз 

Х. Расходы будущ. года . 
XI. Убыток от навод11еи . . 

101.6:-9 51 
41.4~? 70 

152.4С•З 'д 
2t .(,71 40 
18.050 69 

317 .132 24 
17 .049 6! 

8?5.765 74 

1.s-:9.209 03 

з3,.ь~4 57 
78.763 35 

1а2.ос,а 35 

12.992. 794 01 
ВНЕБАЛАНСОВЫЕ GT А ТЬИ: 

Зем~q, лесс и недра 165,10 дес. Руб. 4.Ва.:49 82 

Счет прибыn 
1. Тс-р, :,ые рос-.соnы. 3:-0.450 28 
2, Ин,е~есы .•.. , 217.189 20 
J. Раr.;1п.аы Пр-:?:!е;.;ю1.· ~~В.:'~О 52 
4. П,-,т~рr. vт оц-=~Аи мз.т~р··-:-:,-,в и 

-r-:1::.;-:s ••..•..•..•... 
5. Убыт:.И ~':' p~~~p::;нpvF:!HV.Я. CC·M~·i!T. 

Д•)Л[•:-~ •• • • • •• • • • • • • • • • 
6. п~т~rи на ,:.-.в--ча~:а.:~:: (за пере,:,~ 

пст;т.·11-е) ..•..••.••.... 
7. Рэ.,~1.~лы по ·:--т;:~; . .,.. ·'~Ю h.·-·:-:..~peнpo'l=I. 

преппр., ..... , •....... 
8. Ра_.;.;ые Fl: ... --~ы .••.•...... 
9. Чист:.я npпf'·-·nь за 1-:-23-1·:::i год .. 

не.tе2 36 

32.8~-9 63 

62.170 91 

91.13• 81 
119.452 15 
~.-.?.9:4 74 

1.59:1.2Ы 6~ 
Пред·-~цатсль: Л. Бутылнин. 

ПА С С И В. 

J. Нвпитапы: 

1. Устаи~;ый: 

~) с-сч·~1-111й ••.• 4.:?~.476 ~О 
б) с~:р,:·пiый .•. 2.~?s.o;s 86 

2. Ам..-,рт~зв.ци-он:.....,;й 

<t··:нs, • • • . • • • • 
3. PrзelJE!-!. капитал .. 

(в сбср,тн. средст.) 
4. ~:-нд улучшен. Сыта 

:FJ.50"JHX, • ••• 

(В имущ~СТЕ~). 
5. Спецlfаль"ый фс-нд 

и р~з~рвы ..... 

11. Зай~r.ы и нред1пы: 

1. Спl"ц~11льн. текущие 
сче1·а • . • • . . • 253.(·31 14 

2. Е:,н,01 по учету-ве-
кселей.. . • • . . 796.9~3 45 

Ш. Венселя к платежу 

IV. Нредиторы: 

1. АЕЗ!'.СЫ поr.уч~нные 
2. Раб-:-ч. и ел;;.,.· .щие 
3. П:,:тз.s. и пс.::rя.пч. 
4. Прочие о:ред;:т-:-ры. 

341.2:Y.J 43 
83.i:С·З 12 

719.453 65 
508.057 50 

V Доходы будущ. года ... 

У/. Прибыль з~ оачст,с. год, . 

/ 
_/ 

7.5Е7.5"!2 З& 

6:8. 44S :·s 
,3.575 44 

41.1С4 45 

з2.ея 63 

1.051 954 59 
1.(•05. 4~:? 29-

1.~:::.::270 
19.:?:9 133. 

12.99~.1;4 0,1 

Г!F"дседатель: Л. Бутылкмн. 

Глаимь,й Буаалтср: Н. Нрейс. 

е й и у 6 ы т и о в, 
1. Прибыль от р.-=-п~. ~!ИИ r:!рО~j'НЦИК .1.:~5."5-.36 42 

2. И:!:тер-~сы ....• 90.QбЗ 10 

3. Раз,;ые дох:-д;,, • • . . . • • . • . • 172.5?С' ов. 

1.:.~-~-~i9 се~ 
rл~в:-·:,:;; Бухгалтер: Н. Hpeilc. 

РаспреАеnение п р и 6 ы n ей. 
Еь:я1=1.; . .--...::-;:с на l·oe онтя~ря 1924 гс-да прн6ыль в сумме .. 
за E:'KЛ!U-1,.,нi'!i-M 8"io под.:х:-дн. нar.cra •• 

р а с п р е д е л е н ~ 

10°,.\, в ф,:i,i.:тt У!!УЧUJ~~..ия оыт.1 раС-:-.,нх • 
::~ .. в р,:.~~рвный КАПНТЗЛ •••••••• 
40 ,, в -: ~ :;. .. :7ны й кз.питал •••••••. 
::о" в дс·:-:~д к::: _~~ы .•••••..•••• 

. Руб. :m.954 74 
19.~9S 3~ 

• FyG. 22.~;5 е4 
45.991 68 
9t.;8J34 
с,8.;~7 50 

~29.959 26 

:2з.9с.а ::б 
На:т-_-ящиА А:-л.-:нс утв.ор:~:д~ч УiПРОМ'ом ВСНХ PC·-t-CP в з- -~дз1-ни от 1-ro anp~nя 19:5 го:-.:~ 

(прот::r;-.:-,!} № 37) и к ОПJ6ЛИ)l.,-,еа.;..;.~,о в печати ГЛ:i~М~-й Бух:--.:лт~рче~ уrпРuмса PJ1P~'! 1 }t~cя. 
10 ear уста 1::25 г. _ .№ 46. За ГлаЕе-:-,., Бухгалтера УГПРОМ'а ВСНХ РСФСР: Черепанс,в. 
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3~ . В РЕДНКЦИИ ЖУРНRЛН ~t. 

i "iумажuаи П11мь1шл~uu1пь" i 
а а 
11 Москва, Варварка, 5. а 
а === а 
~ а 

а ======== МОЖНО ПОЛУЧИТЬ: -- а 
~ а 

а 1. Журнал "БУМАЖНАЯ ПРОМЫШЛЕННОСТЬ" т, 1, 1922 г. (B!iI. - • :·: 350), а 
: 2. 7) ;; ,, т. 11, 1923 г. ( - -- i221, : 
а 3. ,, ,, ,, т. 111, 1924 г.(№.1 7З8), а g 4. ,, .,, 11 т. IV, 1925 r.1.l!J! -· : 

а · Стоимость Rомплентов: за 1922 г.-2 р,, за 1293 и 1:-:~ -. :- -== 4 р. а 
: Стоимость отдельн. №№: 1922 г. и 1923 г. по 1 р. :9':~ !! :;·:.: :-.г.- g 

по 50 ноп., (№ 4 1925 г.-2 р.). 
: S. Журнал ~ПИСЧЕБУМАЖНОЕ ДЕЛО" за 190~:;:~ -:.:;_-";::::-.1- : 
а ные кс,J\\плекты. Цена наждого выпусна-3!1 1,с:1. а 

li:i б. Е. Гэйзер- Химия целлюлозы. М. 1923 r. Цена 2 J:. а 

а 7. Ф. Ф. Бобров.-Теорня и практика испытания;;.:.-:>·- :-а ~-=-;;,:а· а 
"' лов. Киев, 1916 r. Uена 3 р. D 
'~ 8. ,, ,, ,, Этюды по механической тех;.;,:::::-; ~- _ :;:2з r. g 
·D Цена 1 р. а 
а 9. И. И. Храмцов.-Сточные во_r1_ы сульфит-цел.1ю:::::::;~:: = i :: -·. :.i. 1 р. а 

а 10. м. И. Кузнецов. - Производство бумаги и ис.:.-:;;.:.:=.z- -= ==· 1 ;:~;i:. а 
-а Цена 2 р. а 
а 11. Труды 1-ro Технико-Экvномич. С'езда Бу.,1аж'::l =-::::•а_.-=<<.:ти D 
~~ 15-20 февра.1я 1922 r. Цена 1 р. 

0
0 

0оааааааааааааааааааааааааааааааааааа~~ 
···················································································~ ·• . . . 
:· Редакци.я: проеит подписчиков во избежание пе;:€:;ьii;а.::: ::::::.:~::,;:.:rке ·: 
: журнала оаа6отиться своевременной присы:т:s-::z =:.:==::::::::2 ::::.:rarы : 
: (c;r. 2-ю стр. обложки) за 2-е полугодю" :=: :::..::; -:- :~ :;-==~::щ~и: : 
: Москва, Варварка, 5. • .. .. . . . .. 
················--------~·-·······························------·--················· 
····················································································· .. . . . 
-а . . . ,,. .... .... 

.... .... 
·• . . : ... . .: ... . . . 
• • • • • • • 

PAPER MAKING 
AND PAPER SELLING 

42, Holborn Viaduct, London :::. С. : 

А technical Journal for the Pa:Je~ 
Pulp & Engineering Tracies: 

ЕЖЕМЕСЯЧНЫЙ ТЕХНИКО- ЭКО\-Ю_'.~;::..;:::.:~:;:'~ 
ЖУРНАЛ ПО БУМАЖНОЙ ПРО.\\Ы~--=:-:.:-:. __ . ,:. 

Англия, Лондон . 

= Подписнзя плата 8 шил;;и':~:с: ~ ~=-=-· = 
Та р и Ф за об'явления высылается ~= -=е::оа .. -,н-:: • 

. .. . . .. . 

. ... .... 

~···················································································· 
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к. 
·.263. Каландр, каландровая бумага. 

,, Техв11чеека11 Эяцпкло11едпя", И'1,,:. , Проевсщrппе", том:. 5, стр. 83--86 . 

. 2 64. Ка.~:rькуляци.я себестоимости производства Центробумтреста . 
• Э. Ж.", 1922, No 25S. 

265. Ба.1.111.11..ов, ~уб. ш1:11,, • .11.1:х. Обозрение мануфактурной промышлен
ности Тверской губернии в 1850 году. 

,,.)-:К урвал :М:авуф. и Торг.•, кп., 5-я. Опиl'а,ше чvтырех бум11.жпых фабрик, 
дётте-11101111вших в Г) (.ер нии в то времп. Стр. 50-54. 

:266. Балуит, П. Рабочее движение среди бумажников аападноrо 
раnона за пятилетний период. 

Стр. 50-54 с.6орвnкJ. ,,Плть ле·r ра6оты". (Библ. Ц. К Буы:~жпик,)в). 

267. Каменская писчеGумажна.я фабрика No 11 (Кувшиновская) . 
• э. Ж.", 1922 г. :\о 239. 

:268. Бa.11cнch1nr, .71. Проиаводительность труда на фабрике 11 Ко:мму
нар" в довоенное и настоящее время . 

• Rум. Про,1.", 1924, № 8, стр. 4.68. 

'269. Ка:мско-уральский лесобумажный трест . 
• э. Ж.", 1922, :\о 251. 

:270. Канадское производство це.~:rлю.~:rозы. 

,)Iе,:опроУ. Вt.i.~тн.", 1911, № 14 . 

. 271. Барда;.-ов, А. Ближайшие задачи нашего целлюлозного строи
те.11ьства. 

,,Бум. ПJ:")\!. ", 1924, .№ 4, стр. 155. 

:272. Карда1.-оо, А. Значение волжского района дл.я производства га
зетной бумаги . 

• Бум. Пром.", 1924, .\о 10-11, стр. 607. 

273*. Бардаi;ос, А. Бумага. 
Ст~:ьл в справо'Iяой квпrе .rю-:тпыи и кпижттwи мир", изд .• Дn11гате.11ь", 

Мо,'квs, 1925, стр. 25б-262. 

:274*. Барда;;о,з, А. И. ·и-н.,#,. Из чего и как производится бумага. 

и~~ .. ,S,,.м.1я п <f·абрит.а", 1925 г. Стр. 54, с 16 р11,,. Популярное оппrа.нпе 
;~:рене,,-но-1шr.,•нн10, П.:'J1.11~-,JI,).1нvro, тряпичво-поду.11асспuго и бумзжвого произ110:~:

стш1, усдония труда в бумn-жн,;и промыmлРвпоети; о сортах бу1111'rи; мирово() 
прои3во_;~:е-тво бумаги. Рус, кал 21итер1нура.. Пре.~:пеловие проф. Ф. Ф. БоGрою
.Брr:~га. в исирии•. 

:275. Барпоо, А. Г. О необходимости пересмотра руе-ско-финл.яндского 
тарифа 1912 r. 

Брошюра, из1аппая в связи с вопроrоч о пересмотре та,рифа :ця пис:ч:с(.у
~111,;1,н,,и промыш.аевво,-ти. Приложе!П!е к журnnлу "II. Д." 1912 г. Л~ 6. 

Электронный архив УГЛТУ



- 34 -

276. :Карта писчебумажных, Rартонных и ==-:::,;:т:::::::Б::х фабрик w 
ааводов древесной массы Европейской :? : : :I!Z 

R 1;11рте прилr,;~;рн спис.r,к ,f,а6рик и 5!l!!C·::::: : ~::!.Z::':.: z::: -==е:::в . .1ьпооw 
и гщr,в.:,го npoи:iвo,;i,e-rna.. CIIБ. 19(18 r., ш: :,::~=- . =. : ·. 

1':11рта COCШRJlt\П!l H!l ОСПОН!lRИИ CB•';IPRl!:i, =:.1::,-;:;;::::::;;--:: ::: -'::!!o•:,:a;aнron, П 
;I.а1шых, оп:уGдп1;011аппых: М:пниет. Фнпапсс-,;. :З ::=;;::.r:.~ =.--::::ё=: :::,3 1·,абрп1:и. 

277. Картопажпое производство. 
Статья в т. 5 "Технич~сt:1\И Энц111,J1ош,::.1:z•, =,: 

278. Карты фабр~к и ааводов Европ~йскоtt P:12::.r.:-
c п,·,я;·.питедьнои эrнrю·~ .. й. Сост:1nлРпы Не:::е:: ::::.. . =-= :_:-:-·. ==":. П .Тпха-

чсn<1. М. 1895 г. Маrrптаб 100 в. в l д,··ттJ1е. · 
На, 3-й карте (всего 4 к:1рrы) о(,.:,.:пачены f;X~,., , 0 .:.~:::=z~e фабрикл, 

с про1111<01с.1н,,м свыше 3000 руб. 11 го;~:, фаб;:l!к;;;: :·:·;-;;,.-=- 0 :.,. ·:_-,;:::;; "А". в., 
пг,п1-·.н итеJiьл, ,И за.пп1·.~--;.~ прилР.4/•ны ста.тис.1·и~е:=::== : :_.::;:~ =-· 

279. Ласп,:росич, Г. Древесная бумажная масс!:.. 
(R во11роеу о ра~питип np,:,и.mr,_-r_,:-ТIJ!l ;з.r,еЕ·с.::;:: ~ 

пр,:,щ,1щденник", 1910, ,\о 4, 

280. Ласпсрс,оич, Г. Лесное дело, лесная торг•:з..-:.2: z .::·:<:=;::.~ыш.11ен
ность в России в связи с пересмотро~-~ :-::;::-:==з..I =:::-:воров. 

1916 г. СПБ, Изд. ,,Мин. Фин." (Руъшnд. 1" ::~ -:.:. . 
Вынг,з из Ро, ... ,·ии писч1:;1Gум:~жн'°1го л~Сd: (25~ -!: =~~:.: =:. =:z::;iLiy)JaжпыU' 

де,:; ,R.ЛН нериод11, ]910-1912 r.r. (84-86). Пр;;:::::::. :=--::а~,-!: -=-=~;;-:н,:,го де,:а 

(1891-1913 r.r., erp. 96-97). Прив,:,з в Гер!i::.=;:,: ::- . - .· · .:,::. : :- ~. 103, 107). 
вы~,:,J 113 Ро,:·.,·.ил (1904-1913) IIИ<:'!tсбума:1:н.:,:-: .::-__ :;:_::. ;.:! .. : .::;:z.:::,: (151) Jf., 

ПРhЫ ,1,•.,.,.1 (154). 3аКJпоq~нпе (166-167). 

281. Rата.11ог русского отдела_ лейпцигсRой в::;: ::-:-~:o::z .:..~ .:.-1 г. 

(Руыянц, .Я:. 21/528). Пу,е~-р~r1н~л uo вu"с;;:_::,: ;:;:1·. 

с1кс11"uатов ру~-' 1:,,1-0 отдела, а та-1:ж,') 11('rr:о.1ько ,~:::.:: 0 i -
нnи ;i;пr,1u э.~;ш в Роеп1л. 

282: Ба111нн;!,1J, С. R вопросу об испытании =-=-.:::::::::_= ::.;.~ ~~атериала. 
д.11я писчебумажного проиаводства). 

,.П. Д.", 1911 r., 1нр. 422. 

283. К вопросу об J'тилизации ще.11оков с~;:::: .:::::::~=-=-=--=.:тю:тозног()
производства. 

,,u. д.", 1916, №№ 6, 7, 8. 

284. R вопросу о кривиее писчебумажной прсУа=:::-:-~::~ти. 
"Пр,_.,,1. и Tupr.", 1911, .№ 17. 

285. R вопросу о пересмотре ставок таможе:н:::::~=-= -:а::; zфа на про
дукты писчебумажного производства. 

(Заш,,.,;а группы пис·,ебум1t~тых ,1,аr.1,11к1н:-,::с:. - _ :=-J,:: не ,:,,:; .... 11J.чt'п,. 
nоnидич,.1му 1913.) (Биfiл. ТЭС'а). 

286:. R вопросу о постройке 1°осуд::~рствепн-::2: с:_;-~г.:7:пой фабрики 
специального навпачепия. 

ПJ.1., Упр" Фа-Gрпцми 3аг. Гс,ср. 8пакr,т,. :М. :E--::J ::- С:-~. &13. (Биб.1 .. ТЭС'а) •. 
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287. К.илъбшжр, IIы. Ф. Краткое известие о русской торговле, каким 
образом оная произnодилась через всю Руссию в 1674 г. 

СПБ. 1820 г. Стр. 209. (Б111>л. Ист. Музrя Г 6•3/53). 
Бум;,га-стр. 72-74. I~-Ol!Ич~cтJJO прюl!'Jt•нв,}Й бумаги в 1671, 72 и 73 г.г. 

Ц!'на 6ущ1rи. Фабрики, сущеетнон:шшие в то BJ:Ot!MЛ в 1\1,:,rкпе. Реес.тр н,-·мrц
ким тоnарн.,r, ко:,торые привсJсны в Ар:хn,nгельек морем-25 c·1un бумми б,Jль
mv10 фс,рмага (стр. 89), 2 кипы, l cnн.11::t (90). В 1674 г.-3709 с1vп бршги (97). 
Рееt:тр т,:овwров, ирищ•;:Рпю,п,:: в 1673 г. в Ар:х:~.нгет,rк н:1 33 к,:,раГ..11ях-2044 
стоп (102), 4707 c·rou бумаги, 25 кип и 25 crvn Аленацр. Gум. (106), 7 тонн 
юральnых к1рт. На 4 кopal>JJЯ"!: из Го.11л1щ11.ил npnne:нчto в 1673 г.-1256 ен,n, 
еще на 2 rодл. 1юрабJ111х-5 ou11 А.а0::~.,·,wпдр. бум. (114). Цена nмстранпой 
бумаги в 1674 г. (ст·р. 115). 

288. К.ири-ллм, Исан. Цветущее состояние .Всероссийс1юrо Государ
ства, в каковое начал, привел и оставил неизреченными тру

дами Петр Великий. 

Кн. 1-ая и 2-~:т. Mc»0 1:i,:i.. 1831 г. Стр. 184 и 202. (Руыяпn:. В 1/35). 1r1:1-
J~пы бума.1:ш.нэ фв,С.ри~;и тv,о вр,::,rепи: в СПБ-ом у. (,;1·р. 23), в 1\1:1J1ояр,:»~.J1с11н·1:,щ 
у. (101), в Р,1:•о.пс~; .. м у. (105). 

289. Л11тарры, J.lf. Л. Всемирная вБ.ставка в Париже в 1867 г. 

I.XXV I t·гр. (Румлнц. Е 80,'555). 7 кл. Пис•1;1л и тиn,1rрафсt..11! бумага 
(стр. 10-11). Из Рсн:.,•ии )''-!.1<:ТFJ"в:\,1!И 13 фирм, из J(,1их 8 получили яаrр.1.ы. 
19 к11. Обо11пые бум;:~,ги. (стр. 20) Иа России уч,,с11ю1•.аJ10 4 фирмы. 

290, Ли,тарры, J.11. Л. Обоарение СПБ выставки русской мануфактур
ной промышленности. 

СПБ. 18'31 г. Стр. 330. (Истор. MyзPti А XXIX 8/16). Писч;~я uумuга 
(c·rp. 192-196). Эt:сп"наты ф:1Г.ри~: Заnеню11;1, Деъпrс, ЭпmтРйн, Содеви~.01,,1, 
Пе'-lдк,ша, В.1ргунипых, Ппnпп,.,, Говард, Е,;~.11,1,аповоп:, кп. Гаrа,ряпn-, Мс-~·; и 
Фреп~.Рля. Паш,е-маmе, обои ( стр. 180). 

291. К.л11ж,в, Н. Отаы:в о журнале "Писчебумажное ДелоL\ 

,,СGорпик Техпич. Статс.ii" Э. 3. Г. В. 1905 г. стр. 370. 

292. Или.мм, Н. Учебная мастерская бумажного де,11а при Экспедиции 
3аготов,11ени.я Государственных Бумаг. 

"С6орп. Техrшч. Ст,неtl" Э. 3. Г. Б. 1906 г., стр. 473. 

293. Л-и, П. А. Несколько мов о бумажной фабрике в г. Перми. 
,,Перм, 1:Р.е Губ. ВР.1,-,щ .. ,.1и", 18i2 г. ,\11! 93. 

294. К.01йн 1i Шс;11;.цан .. Эю:шортные В·Jзможности России. 
Иад; НКВТ. 1922 г. Стр. 208. Гл:~п::1 2. Ле, 11ое :х,-,,:н!k11,о. Br.rf«:,; ;;:r-er.f, н-:,fi 

ма.с,,ы пз Соед. Штатов Аыери~:и (стр. 94-95), из ЕапаJ,ы (96-9i), :пз Н,:;р
ш·tии (99), из JЛвrщ1и (100), ИG Фипллн;з;ии (101-102). Сн,.-::тт,1я ыб;ш;;:а Е:..:
иза дрсвсснvй ы.~ссы из гшшнРЙmих го~у,з.ар,;rв в иеr-п,,;,: 1913-1021 г.r. (105). 

295. 1(,:,зьУин,,,х-.Таиин, И. JI., щ1-.;,·. Продо:rжите;rьносrь рабочего ,:щя 
на фабриках и заво;щх Ыосковс1-:ой г~-б. 

}1. 1912 г. Стр. 14 и тз.':.ш;:ы. п~_-::1,r;re r::-:-c:::-~;;=oz ь:;:-~:;r,-.-.,;r }~у;;. q .,-:·1-ci
c~п!R ч;ус:у при .Мй:~.. ИРТО (Рух=. В 21 8i). Та!:'~2::1 6. П~: .. :-г~-,-.п:;;-:, 
бу3!ЦU·>:\ я-::.::.е.1ия :z;:; Cy:::;-I!. Ра6·:-~2~ I:-:, ::z:il::;e-~y~:..:=.:Ei·}.!3'" =i:·:r.:::::,:-,-.;-:Бy. 

296. Бe>J~.1 !u::~ 1 -r-.Taii,ё.". II. JI., «:!·-:·. С:зерхурочные работы на фабрн
Rах и аазо;::;ах Ыоскозско~ губ. 

Л. 1914 г. П::-::.-,зпе Об-Е,1 :uя с~-";;.,,,,;rя и р:штия :и":rуфа~.т,рю:,u прй
иыш;~евв,: .. ,rи (РгсЕ::;:. У 65,51). Группа 6. Пр,:,и,в,,,1,,'::ё-с1: бр:с.:-·п,j~, 1и.1иrра
фттч~, ,.-:,е и rc'.'.".1Пi! из бу:;::~ш. Стр. 2, 3 и 4. 
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297. Бозъ1.ruи1,,х-Jiанин. И. 1lf., -ин,,,.,. Фа6риqно-заводская промышлен
ность Московской губ. по данным на 1/1 1909 г. 

И1.,:. O-n;i для ·~·J;i,P11,·:rnпя удучшепию и р~.шитию м:1пу,J-,3кту1mои пр,)мыmл;,11-
н,:,сти в Мо,·кrн'. (РумлDц. У 221/103) На таС,литтп: 1, 4, 5, 6 II 7 по группе 6 
nриг.е_1_еnы д.1-ппые д.~я пиеч~r::) м.1.жпой nро.,rыш.11еипости (р.1.,,.11рР.,:едение фабрик 
по у.у., ,по чисду рас5,иих, га•"ПJ'Р.Ч'.Пенис фаС.ряк по гру1111.1м и пр.). 

298. Полt·сов. Материалы к пересмотру общего таможенного тарифа 
Российской Империи и царства Польского. 

СПБ. 1667 r. (Румлп11, А 228/167). Бумага ;\.lЯ ш,,·ьма п печ::~ти, бумап 
ра;зн:~.я, папье-)J;~.mе п пр. J\fв"ние мсн·к10в,·1шх J.епут:нс,;; по ы,:,му вoui,,:,~y. 

Тарифы 1850 г. на бумагу. О трпттье. П111еисппя в тау,,:.r~нном тарифе 1862-
1864 r.r. (стр. 106-110). По11тлипа. па бумагу в Гер:шшии, Ав,:rри11 и Фраптrии. 
Еж"го;~:пый привоз бумаги (crp. 59-6l и 62-6!). Iip-;:киti oGa,_,p разnитил 
ру•: 1 ·кои ппс.ч~Gум:t:1;п1Jи промыmлf'П!IОС'l'И (upnдOЖi-,Bne, стр. 41-42). Общаа 
CRO)!Ka пи,аче-Gума:,:пых ,J,~С.рик (при~о;1:..11ие, стр. 69). С-тп:,ск бумаги по европ. 
и aзP.a1t:к,1ii граuиц;~.:u в n<:>рио;rы: 1856-60 r.r. и 61-65 r.r. (при.1,,:1:rп11е 
стр. 90). 

299. Количество бумажных фабрик в Германии. 
,,Пестн. Ф. П. и 'f.•, 1908, 26, 512. 

300. Ко.1шчество пара, требуемое т~:.ля варки тряпья. 

,,П. Д.", 1912, стр. 46. 

301. Бoлn.v.,u:i'{;icc, Е. А. Перспективы д.~тя э:кспорта русс~;:ой бумаги 
в .Японию . 

• п. д.",1915, :\о 2, crp. 52. 

302. Б().1rе1ров, J.lL Н. О восстановительной спосоGв:ос:-:а ::·аюичнн:х ви
доn целлюлозы . 

• Бум. Про,1. ", 1922, Хо 2-3, стр. 225. 

303. Л1J.чарос . .М. Н. Исследование одного впда :х:;::::::~чатпика, как 
матljриала д.1IЯ проиаводстnа цештюлоаы. 

"Бум. Проя. ", 1923, :\о 2-3, стр. 206. 

304. Пr1шс._-арс,G, И. И. 3аконодате,J.Iьство п ;:~:и:т.1сантию1 (по поводу 
страхового 3акона 25/7 1U 17 г.). 

,.П. Д.", 1917 r., crp. 1. 

305. Бом.ш.с,си'1, Ь. 111. Вывозные пошлины на це.1.1ю:тазный лес. 
,,Лоес,)прс,,1ыm.1Р11вик", 1913, № 4. 

308. Бори.апдср, Э. В. Фабрикацил древесной ~ассы дая бумажного 
производства . 

• 3an. :ИРТО", 18.S9 г., J-;; 6, стр. 44-99. 

307. li'c,puш1дtp, Э. Отчет по копенгагенской выставке 1899 г. 

308. Борn·илс,G11ч, А. Иаnестия об успехах про:мыш.11енности в России 
и в особенности при царе Алексее ~Iихай,:,товиче. 

~Сев('рныti .А.рхuв". 152~ г., № 1, стр. 57-61. (Рр1япц Е 21/31). О пepr.,/·i 
в Р,:,,·,·иn п11е·1~1:;р1а~:,1ои мrльнице (стр. 61). 
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309. Лс,с11iочарсG, Н. И. Qqepк торговли :Московс:кого Государства 
в 16 и 17 в в. 

(Рум11вц. Би,'>л.). О Gума.ге пис•1еи см. стр. 374 и пр. Хотя в l\!Iocк. г,: .. :_у-. 
;r,лре-л,е и JI.f'Лaдn,:ь ПНёчая Gyм11r;i, во пл,.-х.1я, а но·тuму мнv~-о ее полу•ш.д, .. -ь 
из-Jа г1,м1ипы. lipиr.~_~_ .. flЫ ра~мцы в1,.-,.щ, Н•·пы на бу,rагу, а также Нi'.Ко·rорые 
;~:апные о сущеетвотшшпх в то вре,1я в Мо,.~;с,н, ~; .. м 1·vc-y,'\aJ•Crпe бума;::пых 
Мf'.i!ЬНИЦ1'1Х. 

310. Крас:ки, употребляемые в писчебумажном прои:аводстве . 
• П. Д.", lЭi0 г., с,р. 200, 25(), 306. 

311. Брайив1щ В. Обзор :картонажного проиаводства и изделий из 
папье-маше. 

С1р. 163-164 в KflИtu; nD,·-f.'po,:e-и\k.i;.ыt пр,:,мыm;rрппа11 и ху;1,о,;~;есТ1«·ш;111 
выс.а1:ц, 189'3 г. в 1-Iпжнем Новг,:-ро;,:е". (Ррrплц. S 31/16). 

312. Браснr;,ю;иi"l, Д. II. Материалы по изJ1чению народного хозяйства. 
Северного района. 

Выпу,,к 1-и. Бум:на, кар·ruн, дрРr·Р,·11ш1 )r11,:.,_:a. и т;р_,r;п.-,л,_1;щ. И3д. Сов. н.-,р. 

X,:>!J. Сrв. раи"на. Пстро11•11д, 1920 г., стр. 76. (Биnл. 'l'ЭС'а). 

313. Rраткий: обзор де.яте.11ьности Г.тrавного Управления государ
ственными предприпти.ями бумажной промышленности (Глав
бу:ма) 3а 1918-20 г.г. 

Стр. :22. Изд. ВСНХ. (Бпf.л. ТЭС'а). 

314. :Краткий очерк развития писчебумажного произnодства. 

Статьи в гс1.1е1ах: ,,М:г,c.r,,,Rr.t-11e Br,r,~1,_1o: rи", н,,:,t) г. J\'q 70; ,,дисто~- Р),.,,:1;,:,,о 
Об-п,1 и Т,:,рг(,нди", 18GO г., No 35; ,,Bc·:1uni- Пр,}мьrmл"нн,J•:-rи" 1860 r., т. 7, 
:i~ 1, оц. 3, стр. 33-38. 

315. :Краткое историческое обозрение бумажной фабрюш бывшей 
ко:м:м. сов. Ольхина, принадлежащей ныне стат. советнику 
J{айданову. 

,,Журтт. :М:,шуф. и Торг.", 1825, 2; ет-р. 133-135. 

316. Краткий обзор русской писqебумажной промышленности за 
1908 г. и предыдущее десятилетие. 

,,Б~?СТН. Ф. ii. и Т.", 1911, 2, 69. 

317. Нр::~ткий хронологичесrшй предметный и алфавитный указате,;rь 
выданных в Росеии привилегий с 1814 г. по 1833 г. 

СПБ. 1-384 г. То же-~а 1884-1887 r.r. СПБ. 18~3 г. Гру!J1Ы6. ,,Пи-~-~
Gу)_:;i :,:н1)1.?- ll lJ(III ·,(1,1,r··..:..l:!O Ц • 

318. Браф;п. Древеена.я м::и:са .. 

319. Брафт. Бумажное произr::щсrво. 
с~;:~::1я: в "Т1-:\НИ'it:1а~ни Энник.1г.п,~.1ии". п~.1:. "]{po•-J ,·ill, ", 1·ом, I, 61·р. 718-73-1. 

Сь::;Zо:е- ~:l~~риа.-;rы. 11 риг1.:-,rс,~.11 .... нне бу:мг1:;:тr,·,И ма,· ,·-:-,с II.~ vто1,.1'='пие бул1;t.rи. Ок,_,н
~:::-::..1!::z::.:е ра 1j·:-ты. IIн,л:rJ:.;1нп:1.;r JIИ'l'~pu.,тyp.:!·. 

320. Б/.-.. · :_. 3r~u,п сорта. 
-=:--с:.--=:. 0_а:,::.~ .:.;о:=-,,,,-.,,<ё.~_;ш", 11~,1. ,,Пр,: .. _1sо. ;n:. ", т,:,\( I. с,р. 678-&84. 
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321. l(рафт и Русанм, А. Бумаги форматы. 
,,Твхничt>·~>-ая Энцикл,-,пе,,1111". Из:~:. Про,'вrщ.", т. J, стр. 684-656. 

322. в.:рафт и Шс6лm-ин. Rартон, производство картона, сорта, испы-
тание картuва. · 

Ста·rъл в "Техниче,'>-• ,ц Энцитос,rrр;r_ии ", И3.'(. ,, Просвощ. ", тuм 5. Стр. 2j2-255. 

323. li.'.po1uc1J, С. Rраткий очерк историческо1·0 развития писчебумаж
ной промышленности и е-овременное ее еостояние в Рое-еии. 

Мо,·>-в:~, 1858. (Речи во~-11ит:шни>-••В Моrк,·,в,'>-••го Ком,1tрчеrк,-,го Училища). 
(Румннп,. Биliл.). 

324. Крс 1шар, Н. К. R вопросу об установлении нормальных форма
тов бумаги в России. 

,,Бум. Пром.", Hi23, № 4, стр. 423. 

325. Rризис петроградской бумажной промышленности . 
.,Э. Ж.", 1922, № 125. 

32 6. К росту цен на цел.~тюлозный лее. 
,,Ле,,в. и Торг. в .. ~.rн.", 1913 г., :№ 17. 

327. Кр•.)1,~м, JJf. К изучению свойст'в волокнистых растений, имею
щих отношение к промышленности. 

(Из И,:.пыrат. Ста,пn:ии Э. 3. Г. Б.) ,,В. О. Т." 1898, crp. 413. 

328. Кр-µжов, ПаGел. Очерк мануфактурно-пром:ы:шленных сил Евро-
пейской России. · 

Очерк слу:1:ил ТРК•"ГОМ про\fыmлР,тn,:,Й ~::1рты, в дnJX чa,cr1iX. СПБ. 1853 r. 
Стр. 2-1.8. (Румянп. fi' 24i39). Про:11ыш.1епu:~я 1:арта был:t с,:.с-тап.1Рпа Зпн,)нLсnы,1 
в 184t г. и и:i,,:iп..t. Мин. Фин. В,.,,,·о пис;~,;:;С:уыажпых ,t,11,~рик, JГРи~:т1юиавших в 
1850 го~у, 30,регпстриронано 159 с ш.1r,а601к,·,й на, сумму 3.225.190 руб. Опш·-11пы 
о-rд"л,,пые q,аGрики по гуuернi•ЯМ (мt>сто, в.1а.дРлец фирмы, род про11:1водrтва,, 
сумма прои 1D•J)1:,·-11Ja,, чи,~ло ра,(,,,,шх). По _1ц1нным автора достuверность приве
JГ,РПRЪIХ }\А-1:ШЫХ КОЛЕ- 1~-~о?ТСЯ в пре.~Рлах 20-25':,1v, 

329, К с'еаду бумажной промышленности. 
(Бr,'Р,Щ с пrе,~:•'(',,;ат-РЛЕ'М Пренrдиума ТЭС'а Ф. Ф. Боvровым). ,,т. Г.", 

1э22, х~ 42. 

330. Ку:;u,.-цм, М. И. Производство бумаги и ие-еледование ее. Полу
чение по.11уфабрикюов: древееной и со.1Jоменной :массы и цел
люлозы. 

1-ое пз,ч;. Х:1-рт,к,,в 1914 г" O-rp. 287. 2-ое изд. Ц. R. и Южбюро Союз:~ Ра-
60•111х Бум. Пром., 1922 г. Стр. 262. 

Сr,лrтжа.п е: Ис101н1ч,-,(·>-и,, О·i~рк Соврем1чшое поJiсц:евпе писчtGумажпой 
промыmлеuн,:.,.:т-и в р, .. :.,.ии, llрс,и-,ьод,:-1ьо бум;ни. Ч. Т. Вол11кппстыи м11т!с!рИ:-1-Л. 
ДоGы :шие и Пt>рере.боп:а. в,-,.~'""и•сrых м:11t>рunлов. Тряпье и его oGpavuткa.. 
ДоС.ыш1.ние вол1,к11н и~ JI.'"Ptl<~-. прои,<1"•!1.r.п,о .!1.рРr,r,'пои м:~r,'ы, бурал древеспая 
ма.с., u, 0 1~ро(~о-~ка.. дет·~на. х,1~1ичtс-1"им пу rем. Пр1)и .. ;во:т,(':1во uе-.n:люл1-,:1ы доr.ыnRпие 
В•jл,,кттз. из соломы, no?p1:pA•~.-,l'l;c1 бум~.,.н"1·0 браr;а и сrа,рой Gумаги. Ч. 2. При
гuтuвл:ение бума;1;поТТ м;:~е.,·.ы. Ч. 3. Прои,1я,;;~_('.1·uо бy1,1R:i:11.-,1'0 листа, окс,нч11ге.11ь
и:~я оцРлк.1, прш·u~оел"нне С-Пt'I\IШ-льттых с.ортов бум.-,rи. Ч. 4. ИrсвР.1.оиаппе 
бумаги. 

Исnде,1~ние из ]J~DРн:,ии, пr.чещfR!!ОЙ в .П. Д." 1914_ г .•• ,,~:пш·аu эта :~а
слу.1,111-.. н;l' с.,,мv1,, Ct'~ 1-C,-tlUГO Ени.м.апил. Опа я11.11>1t'ТСЛ ocuoenиo ценнои, так к:ir:
y.;i;p 6•,лРе ~,,,, ,1·,i;a, ле·г не было ни одн;;и: на, рус.,·к,,м л;:ы>-Е', котора,л n~дa,ra,.Ila 
бы Gумnжное про11.н,,,_ч;,'-шо но r.c,ч,r его oG't:,мe. При сранпительно llt>GOJIЬW•.Jм 
об'еме книги и1д.-,,i;FR пр;,.1_мет IJ,-пo, живо п впо.11не научпо; Ruиra пгедстаnллс1· 
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иs сеr.я обраf.о·тку л,•1щтти, 'чптаппых аnто~,,-,м в Хар,,к.-,г.,·к1щ Технолог. Инсrи
т·у нJ 11-пре1н11.тачнласъ, гла.nпым о,:;разом, студt>нrаи; те~~ не М<'нее и для ипж;)
пе:ра п,:,1па.комитьr.л с пefr ДЯ,Л~ко. не лишпе. В п;~стг,аrцее врt>м11 она пред,· r<1-
в,1нет со6ой едввепJспное со•шнеппе по пл,~ч\'С.умn;~;яг.:uу пp,,i1:1Ro,11;e.rнy на, рус
('-~~1 •~I ,н.1ыке". 

231. Byi,c, А. Воспоминания о работе в Союзе бумажников. 
Сытч1 в с6орнике "Пять лет работы" (Би6J. Д. К. Бумажпнк,,в), стр. 24-32 • 

.332. Курсы кочегаров на Сухонских предприятию:. 
,,Бум. Прuм.", 1924, № 3, crp. 139. 

Л. 

:333. JI. О приготовлении бумаги иа болотного растения осоки. 
,,Бир;1:. Btsд. •, 1873, J\o 84 . 

.334. Л. Б. Как упорядочить бумажную промышленность? 
(По пово1ч uумажнг,\i вакхаполии), .Труд", 1924 r, 235. 

-335 . . ТJ.а.зарс,зсi;11.i7 ii .Llieлi,itili;oa. Окраска синей сахарной бумаги . 
• Техппч. Сборник", 1875, Ло 7. 

-336 . . Тfa·n·mcr;, Поан. Опыт в старинной руссRой дипломатике или 
способ уанавать на бумаге время, в которое писаны старин
ные рукописи. 

С приGаnлf>П\:18.1!: рисупк,:,в (1;олоrод,·к,,rо купцз. Иnща Лаитс1,1t). СПБ. 1824 г. 
Стр. 1. l (иа . япх т1:кr·та 5) и 28 табJiиц с водн11ымп бума.жпыми Jщ1,ками. 
(Р)'МЯЩ В 2/77). 

-237. Jlсбсдщ Н. Фабрично-заводская промышленность :Калужской губ. 
"Вестп. Ф. П. и Т. •, 1909 г., № 34. Оnи,·апие писче(.ум~;1.11ых ,jч:~,:;рик 

губернии. 

338 . . 1етт, 3 . .LИ. t(- Широ•юскоо, А. П. Расход пара для варки тряпья . 
• Бум. Пром.", 1923 г. Ло 2-3, стр. 204. 

-339 . . 1uлцп, 3. 11,J, v.. Широчсщ,:м, А. П. Изменение волокна при раз
моле бумажного брака на бегунах. 

,,Бум. Пр,:,м.", 1923, № 6, стр. 6i4. 

-340. Ленинградский бумтрест. 
(Ити·и з::~. 1-ую поаrощ1пу текущ. операп. ro.1,ii) •• Э. Ж.", 1924 г. Ло 165 . 

.341 . • "Ieca, .1ееное хозяйство и деревообрабатывающая пром:ышлен
::::: 2ть Сев.-Амер. Соед Illтатов . 

.342. 

•• Iе::=~-:,~ь.:=~Jепппк" 1915, ·м 13-14. Раз(,ор книги Тк;1'!~111-о о Je.co
=~: ..:=;;z:c.a·~7.a А.11~J·ИЫI • 

:- . •. :с-:5. :2(,, 121). 
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343. ,,Лесное хозяйство, лесопромышленность и топливо". 
Е:цщрс.,1чпы!:1 журпал, из.,;~ющпп,·я в Лrпишра;~е с 1922 г. де,:.о.:-,,.1я:;, .. 111,·п-· 

выми, лесопромыш.певвьщв, топдивпымв и травсиортвьаш оргапrтзацпями. В жур
нале nомещаютея заметки и ве(,од~muе статьи по д<>11.1Jl\.110,u,jмy д!'лу. 

344. ,,Лесной рынок". 
Двухн<:'JJ"лпый журв;~л, п;,;~:аn:шшвися в Риге в Е(•~-1900 г.г тетрз,11:з:wи ll()· 

12 стр:шпn ',t>киа (Рущ;нц. 9/15). рuеnиалпал газета по торгuнле .:!!'•·•:•~. 
лесопромыmлРннос.т11 и лесному хоJяиству. Uочти в ,~1:к1011 № n,н,~ш:~.лn;;Ь
"И~неrтпя о древ!'свой массе", где сообща.'!псь JТ.свы и насrроснпе ръшков :ч·е-
ве~пои маr.,·ы. 

345. Лесной экспорт Либавы в 1913 г. 

,,llестп. Ф. П. и Т.", 1915, 36,314. 

346. 11Лесопромышленник". 
Еа;е111>д;,'.лъпый ;курим ле,:пой торгов.ш и прояыш.1Н'f!Нl•еп1, п~;ыювшnikн в; 

СПБ в перп,)д 1910- 1917 г.г. тетра.1:~а~ми по 16 стр. tРумяпц. 19/16). По~ш,1v 
еженс.дР.llьnых (,Jl)лJJeтeнtti с п:~.,111,ми па леr., а в частноеr·и па педлю.1,,.:ю,111. в: 
;курrш;rе бы.i!и nо'4ещепы слечющnе статьи, юrе",щпе отвоmt>ние к бр1;:~;;:nому 
ДР.i!У. 

i910 r. Ii, а спер о в и ч. Дренесн11,я бума;;;1111,101аr.,:а (49-51 стр.). Ев г. С у
х II п. К D(•нрс•су о ра:nптии :л:е1лю.11,:•Jяого и дре1,с,:,во-маr.свого· прои3.1ю.\ст1>n. в;. 
Ро,:-·ип (83-84). Ип:,~. С. К рn1nит11ю проязво;~;,:·твn. дpenc-·нuti ~1а,:,·ы в Р,: .. ~, ни 
(615 - 616). 

1913 Г. Еще К J-ОПро,:.у О В11ВО3е 33, Гранпuу !ТР.аПЮЛ••RНu!О 11е~а (:\,", 4). ПИ~ЧС-
6умnж11ые ·1uь;1ры п :Л:t>.i.i!ЮЛнJпые ;~;рова (N~ 47). 

1914 г. Дттr:п,11;Рп.1.ы 31:п:. ппс•1еGум. и дреп,-·,'и,,мn,.-ных пre;i;npnятi::i! :в 1913 г •. 
(:№ 50). 

1915 г. Ле,.·.а., де~:-вое XOJ>1ikтвo и деJJево,:,6р11,батын. промыш.:~~нпосrь в СоР.1.: 
Шт:нах Амерюш (ра,6ор кпиги Тка-1,:.пR•,) (№ 13-14). P,J.Juuтne бy.l(~;r.i,uiO>· 
пр,:,изт:о.~.,·тв::t в Норвегьи (№ 48). 

347. ')")Лесопромышленный .Вестниrс" . 
.iltypu;iл, ю1nn:шmп1i1'Я в MOPHRe· с 1899 г. ПО 1917 г. ВRJЮЧЯТfЛТСО по;~;. 

pe;i.. проф. Нес.1е1юна. Журнал ы,а;;дттл т,нрадк:щп, ра1уероУ S" в 32 crp. 
те~.ста. (Рр1шщ. ХУП, 2/5). 

18!:!9 г. ЦеллJnлозттnя фа6рш:а в Re-ппr,:r.,?pre (7). Це.пк,.10.~п:~.л q,avpш;;} 1!1)· 

ВJiоп;лn.т,rке (б). Цrллlf\лн,11111.я фf\•~рика .Вальдг,:,ф" (34). Оп"1,ап:ип Базт. деллю
J10.1Ru1u за.нода в Шл,,ке (:2ЭJ. Оп"раrшп Сt'в. Об-в::t п:едJl\.1,,1п. и ппеqе(1м. 
фабр. ~С·:-~··л" за 1898 г. (29). 

1900 г. Ал а ш ев, П. А. Пр,:, ... ,и·иру!.''!ЫЙ целлюлоJныи :~:1под в Архапrель-
1•к,1и ryu. (2) Отк;::ыт1<е пелл~ч,щ;ои фабрики "Вальдrоф" (52). Операuип .:::~
вода .В:~ль.1.гоф" за 1899 г. (Зб). Операц;1и Сев. 0-na пеллю.~,цп. и пи<:-IеСум. 
п1,,,:,и.1В••)!;•'Н!;1 "Сок,,л" 3;1 ltc:-9 г. (:56). оп~r,ы:ии БаJiт. це.~ЛЮЛОJВ. JЗLi•,J.a в 
Шл,,ке Ja 1899 г. (3б). 

1901 г. Про зн"д,·-1во д~:,tн,.,но-бр.~,;,;кной м;~r.еы в Шui><(ии (13). Рус.rко~ 
Акп. О-во ЦР..П11rол,,.1и. фабрики "Валн, ОJф" (25). Он"1,апии Kpeм;,1пyr..:i.uro О-в:~ 
пи,:чебум. и лес.:,аильпuго дР.,1/1 Ja 1900 г. (18). Ont'J!DTTIШ 0-na Б~лт. щ•ллю.1,,.:R. 
;:.1r.,1_,i;a. в п,: .. :11 .. 1.е Шдоке Ja 1900 г. (38). 

1902 г. Опера~•ии фа(,рикп "Вапдг,: .. J," за HIOl г. (28). Оnераппи Балт. п_;,л
лтг,и,:,с;но1·0 ~.;,.11,,.11.а в Шл.-,ке :;а 1901 г. {30). Ollt'J•a.rпп др~,·.с·,·но-ма,~св010 и 
к:1ртuяпu1·0 :;~.i;,,Ja "Коид" з::ъ 1901 г. 

1903 г. Брыжпый завод гр. Пусл,:,,.,,,;,.го (Л~ 18). Прон.:n,,,1:,2п:о бр11ги в. 
:Китае (2 l). OG у!JРЛПУ<'f!ИИ каuита,ла 0-;::::i .EitдЪJ.r,: .. r,• (13). Оnс-1,апии "Еадъ.1., ,:,,f,'" 
~а 1902 г. (31). O!!t"J•i.li!ИП О-в;. в Шд,,ке за 19(12 г. (JЗ) . 

. :1904 г.-1905 г. Богослов с к и и. По П••R·~·-1.У 1>11е1••.~~- опрРдРл~юш 1,,:,ли
ч~-~11J::1 целлюд ... ,ьr в древrс.нве (42, 43). Прик. О пр;;~1"нР1ши белои ;~ид!!И к 
::rолуч1:11ию 6у1,и;1.1ии ма,'сы (48). О-во .В:1д1-д1•,_.,J," (18). Операц11п n:<>лл~·.д,,Jн,:,10 
3J.1J(•)a в шл .... е Ja 1904 ·Г, Оnерапии 0-ы "1:\,Jид" (35). 

1906 г. Оrтеры;ии 0-na "Сuкол" 3а 1905 г. (32). "Пныt,: .. f,• за 1905 г. (36). 
Опер,н;ии Бn.лт. iН'Лдю.~ .... 11ого Jа.в,,да в Шл,1ке Ja 19•)6 г. ( 42). 

l 9u7 г. Т-во Ижr:,р,:кои.· дr·ево·1uчпльпой и писq..,С,ум:~.жRои фабря1;и (52). 
1908 г. Прик. Сr-аг.п11телы1ые опыты прш,_,_,н,: .. Jти рзоличРых др,:·11r,·ных по

р,д ДЛЯ IIOд}'l''i!Иil XI!Mfl<i':'•'liOЙ О)")Ы;/;я,,а м;,,' .. '.;,J (:№,\'! 5, 6 И 7). ilp,:,и. ,.-.. ,.• ,DO· 
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д-с~;еснс,й бурой Gумаrи на Ура.пе (15). Операпии .Rа.пн1оф" за. 1907 r. (35). 
Опер:tттия Ба.пт. ц;,.п.11ю.поняоrо эаво;~:а в Шлоке ва 1907 r. (3~). 

19!J9 r. Древес-110-бумn,;r:пое де.по в Норвегии (Зg). О выпуске ак,,пи 0-в,:,ч 
,J,1:1,брикя .В11,.пъд1·0,f," (26). Операnии О-в:~. .Сок,,;~" за 1907 г. (14). То же за 
1908 r. (38). Оперrщни .Ва.п1,д1·оф· за 1908 r. (119). 

1910 г. Актт .. О-во "Ва.пь,ц~·u•f•" (23). Акц. О-во "Цe;r.::,:i,-,y,:a" (35). Оuер.~.::ии 
.Г.:1д1,дго•J•" за 1909 r. (39). 

19 J 1 г. 3пмепие п:Р.п.пюлозяоп ип;~:уt.:тряи в бр~·ще~r Пью-Фаун;~:.:rеюа (1). 
Прои~RОдство дреnе1:нuи маrrы в Соез.. lUmтax (7J. Развитие J\Р.п.1юJ.ознои 
про,1ыm.11еппос1и в Швrции за пос;zе;~:пие 30 .1ет (SJ. K:iпa;,:,•i:oe прои :110;,:"ГDО 
1rР;r.11юл,1.,ы ( 14). Цел.пюло.1пып лес в Норвеrин (17). Двп;r.енпе J\Рл.1ю.пс,.:н,,1 о 
лr,•.а (43). Бумn,жные шестерни (35). Сев. Лкд. Об-во пис•Jс·Gу~,. п .11erп,·,l:t пром. 
t32). Операппи ,В3Льдоф" sa 1910 г. (35). Операдnи O-n:э. .,С(,к,1.1" 2а 1910 г. (35). 

1912 r. Новый дР.пю.1,1зпыii ззвn;~: (8). Тnхвпиское Т-во в~,. ши,х д.1л вы
;,:Рлки ;з:рев0 r.иок массы (7). Учреж.1евnе T-u3 ;1,.1я np,;11.,v,.>,,•'TJJJ. I1rкусе1·vепного 
melllUI. и ;1;руr:Вх npe;i;ueтoв иs п:е.uюJозы (10). УчрР;к~Рпие А~;ц. 0-ва Р,·,ж.1п
щппскпх ;~.ревеспо-.11аNпых и б:ра:а:~:пых: фабрик (121. О прr,1.,·.та-в,1евI1и .Сок,,.11у" 
пр31111, выпуска об.111rап;:Й (10). О iipO.l.leнии срuка длн собрания о,'ноnп. nкц. 
капита..з:а Сев . .А1щ. 0-ву nu.:;ч:е(.рш;,:яой и lletнoli промыmдlс'нно,•.ти (18). 

1913 г. Р)·сс1.:ип зе,~ ;и.я Щ>Jзю.:rо~пои индуt.:трии в Гер111.111ии (1). О BL•.•JC· 

.:rре~вои :иассы. из Роили в Соед. Штаты (32). И.:,1реf..1ен11е ели (48). 
1914 r. Статп;:тик.а ющ. ;~:Рза в дРревообра,~n.тьшаюm.еи прощтmлi'ппости (Ло 9). 

Цe.llJD.1,,~пaя и бу:vа:,:пая пю.устрия в Германии (16). Расширение Сев. O·na 
::~е.:r.IЮ.:изн. и пп.:чебр~ажн. прои.:нодства "Сокол~ (25). 

1915 r. Л юн да ш. О 6р111 в,·,1:t пгомыmлеnвоt:ти (49). Ают:. О-во JiмGypr
.:ъ:on писчебУ.У:J.]:п,,и фаGрикп (41). 

1916 г. }:ixo;i:нc,c.rь п0с ,ебрш,;1:по'й при1ыm::r~пнос·ги в Роrr.ии (32). Об упс
.1nчепии озиеви. ак~т:. 1::шпт·ала О-па сев. бу~шжпои: и пРллю.nо3ноli про•1ышл~н-
воеш (27). О11~рапяи ф-ки "С,Jкnл" Ja 1914 и 1915 r.r. · 

1917 г. l\.OHЦtC· нл для нелдю;r,,~иых 1,ре;~;приятин в K:1.u ·.~.е (9, 10). Об усщ
виях вып1 ска дvrтолнп-тРлt-н!,lх акции О-па "Сок•ш·. 

348 . . Iидив, А. Писчебумажное производство. 
Ст11,тья в 32· 1·с•ме ;:,нцикл,,не;n:ичР,'к,,го с.1nвэря Бр. Гр:~пат, 7-ое п;~т __ 

стр. 227-234. 

349. Лидов, А. Применение дерева и его перера6отRа. Древесная 
:масса. 

СтвтLя в эвцвКJ1011едичс,'к. словаре Грапата, 18 ·ruм, прпхож,:,нпе, crp. 242 •. 

350. Jlилшрд, А. 11. Фо·т1юз, С. Расход пара при варке тряпья, потtЭри 
при варке и промывке, выход беленой полу:массьт, 

.П. Д." l!I07 г. стр. 416. 

351. Лис,;сс;:и11, Н. .м:. Производство бумаги применительно к потрl 6-
ност.я.м издательского дела. 

1'396 г. 

352. Лихаче,;, Н. П. Палеографическое аначение бумажных водяных 
знаков. 

3 ч;.сш. СПБ, 18·:•9. q;.,:ть 1-ая:. Ие,,.ilнJоюпие и опuса.пие фи.пи1.~:,,;н·,;и (с 
при.п,,.,, .. пи,чr 17 а1::vпши·-1~··~;ях тс1••.11~;щ). Стр. 510. Ч.-,.,'-;:ь 2·J.П. Пр;,дмс,:·выii 11 

:хроно.погичс,с1-.ии ук,,,;;.,е.тть. Стр. 424 + 248, Часrь 3-я. АльС,,,ч снюшvв ;;.1 

6::J5 1а(,лип.~х .. (Руыпнц. R 14/321). 

353 . . Ти:ачиз_. Н. П. Бумага и древнейшие бумажные мельницы в 
~I:еF.овском Государстве. 

~:-::·:;:n~.о-археоrрафи'!"'"кий очt:рк с при.1,,:;:~Rие:м 116 т"'бл~:,ц с Иs;, .. ~p.1:i . .:,

пnu. ! :::дr.i.::i: 51JaIO)B. СПБ. 18~1 r., с,р. 1ов+116 т;:,бл. (Рум:шп.R 14/4C•3j. 
- :.: .!..!.:к зз:,:;-а в э10И ктвне ,,r·-_,Ал:~.пы n11ны11.в: про.-:• .. 1,:\~ить 1:Е:тt.•рию G)L'iaп1: 

' : ==--- 2 --: . : : 2,:,::-:-ношеви.ях C1].1L1il п1:~ои:-:н(•}J,1·1.1.;.J, и noтpefi.тit:нrrя-. В ;:н·1_1Й 

:·~ ~;; : ; .-= :/'"~; .·::;·/· :~~ ~~;~,;t:i;~··· ~;:\.~~:;·;·;·~;; ~/::~~)?·~;t·;,;.~::~:~;~:.,::ый 
...... ---- _ :"==.:: :::;~.11~cI1 и :!!f·~;,1 1:11,',Рл,;и Gуи:ни·. 
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-354. Лихач.(,;, Н. По поводу рецензии на 1шигу Лихачева-,.,Бумага 
и древнейшие бумажные мельницы в Московском Государствеи.. 

,,Ви6Jшоrраф", 1892 r., :№ 4-5. 

-355. Л. R. Тiроизв()пственная программа бумажной промышленности 
СССР на l 924i25 г. и обзор раб{)ты трестов и отдельных 
предприятий ГСНХ аа 1922/23 и 1923/24 г.г. 

"Бум. Пром.". 1924, r., № 9, Cip. 485. 

-356. JI. К. ·и- А. Т. ТТроизв.,лственная программа бумажной промыш
ленности СССР на 1923/24 г. 

,,Бум. Пром.", 1924 r., Jfo 1, стр. 8. 

-357. Лоды"'' оiо;ш'{, Ко11с;паит11п. История русского тамоа:енного тарифа. 
fШБ. 13-36 r., стр. 312 и 82 (прижожРнття). (Румлп. Г. 32/402). 
Гл;~.в:~, 11. ОС.,_•3J•ение ИJ'1еПРНИ11. пошлин ПО Г.iН\Нnеишим CT!HLЛI\I BR•)Ja и в 

чr;ст11,л1и о п11,.;чtGум11.;1;nом тvuape )!ЛЯ n,;ри,ч.а 1~24-1~74 г.г., стр. 300-303. 
Пош.nипа, па, 6р,а.гу гто рс1Jпым та.рифам, прю1L•3 ее в Ро,·.,·.ию, выв,,s тpлnLII и~ 

}',:,,-.,·.яи, пorpet1лpni1e бумаги в Ро,:--:ии и nро0зпод•:-тпо ее DПJТ!-'И сч,;-,nы для 
nери,,д1t 1523-1874 r.r. 

-358. Люд,jи1, Г. Изнашивание сеток бумаrоде.11ате.11ьных машин. 
Пер. с нРм.-1tк. ,,Труды Г.11Зn6уиа", 1921 г., и;:~д. ВОНХ. (Библ. ТЭС'а). 

М. 
-359. Иаббу, Г. Новый способ красить бумажную. масс.у. 

"Журн. :М.:~.п. и Торг.", 1835, 4, стр. 18-27. 

-360. ИacfJci,:1п'{, П. Писчебумажная ф1брика в хуторе Ретике . 
• П:~мят-11:~JJ кпn;,;,;.,1 Черю11,_1r.,,к. ryu. на, 1862 r." стр. 91 -98. Опп,·11нпе фа

брики, nрипадлt-'Жаnшt;И кп. А. Б. КочуС.с,и. Оцеп,)·ш~л вЕ>домос1ь, B<'}l,OJIOC-Tь р1.1с
ХС1'1.ОВ па, м111t:риn,лы ддя roJ"нoro пp,)11.~1'<01<',rna. Вн.~_щюоть p:ic~oдft П[}. :1:алоnnвье. 
ВРд•1\1Оеть nро11зn,),1,,·тм-. ( 1-'умяяц .. R 8il67J. 

-381. JJfa"OfJo;шr, Б. Практические указания по отбелке бумаги. 

"п. д. ~. 190i'i, .№ 6, стр. 223. 

382. Ма,;с;,щ,сич, С. ДенситомАтр Марr-енс-11аксимовича для опреде
ления просвечиtlаемосги бумаги. 

,, П. Д. •, 1909, № 8, стр. 325. 

-363. Jl,faлuuocc1,:ui'{, А. Смошш()й к.пей и его разведение. 

·,,п. Д.", 1916 г., № 8, стр. 407-412. 

-384 . ..1vla.шнofJc1,:щ'(, А. А. Влияние ш1отности дерева при производстве 
древесной массы . 

• Бум. Проu,", 1923 r., № 1, стр. 78. 

-365. Jl,lа.шносс1;11й, А. А. Ра6,1та шшо'1Ной машины. 

,,Бум. Проч.", 192.3 r., № 6, стр. 648. 

-366. i1faлuu1JaCi;11/;r, А. У слr,вия работы сетки. 
,,Бум. П 1 .. :,.11. ", 1924 r., Ло 4, стр. 172. 
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.367.,.,. Jia.cu;1c.co.:1!i'f, С. Справочная книга (пособие) для оценки машин 
и аппаратов ца фабриках и заводах. 

М. 1902 г. Гл. х~·- Писч1:;,~ума~;пые фабрики; гл. XXI. Целдю.10.1вые фа
бр11ы1 и д~:,ев.-м;~.i,··,)вые J3BOiJ.Ы. 

-368. Материалы к технико-экономическому с'езду бумажной промыш
ленности 15 февраля 1922 г. 

Главбум. Часrъ 1-ал. Мос.квn., 1922 г., стр. 80. Ча,·.ть 2-asi. Описап~тя фа
брик. Мо('.ква, 1922 г., стр. 107. 

-389. Материалы: к технюю-эhономическому с'езду бумажной про
мышленности 15 февраля 1922 г. 

М<:•l'кв:~, 1922 г.; стр. 80. . 
Ог.1шnлею1е: Бельский, Н. Ру(.екая бумажнм про1'1ыш.1еввосrъ. Н • li: •

тв н, И. А. По.пожl'ние писчебума:r.ной промышленвости РСФСР за 191S-1Eo:av r.r. 
и в вв.сг,.,яrцее вре'dя. Х и п чии, Я. Г.-Проrрамма стропте.J1ьсrм бу:каю1,:.j :qк
:Мыmленности в блв;1.аишее дР;нти.11еrие . .., Граб о в с к и и, 1\.. В.-К •;;IIPX! ... ? 
плане вое.сr"'новдения круnн,;и бума;,.нои пр,:,мышленаостн. Б е ;i ь ~ li: • •- IL .1::1... 

Бос,·,щ\n.пие бум:~:~:поч промыrцлеппuс·ти . 

.370. Материалы к технико-эRономичес:кому с'езду бу)[аzноn прмс---~
ленности 15 февраля 1922 г. Описания фабрюt.. 

Моrкн:~., 1922 г .• стр 107 и 5. (Иа1з.по па npuax i~:I =-~::-I-•. 
(Цен1р. Ро,,е. Кни;1:.н. Пыа;~-а и библ. ТаС'а\ 

Из предпс..ilов1111: "Предлагаемые вип11аи11:ю с·~~ 1т•~ i:п::u:u =~:::
nринтии бywi:i:иoii промышлеввосrи пре.1.сrав.пюr с,:,(.:,~ .1Inw. :salr':'::п ::·:в. 
БР-льс1ш1·0, с.ос-·ншлrнnые на осповавии JlareJ,-- w,;1.--:~:ii: :::~I>:-:11. 
·оргбюро, ~:ак и с.м1 автор, я,·1rо сОJаа.ют вс:е ие.10.е:-..: -т<>L :.:,с:;:-::;::.::.:::» • 
Нi'.'l.•1~т:1Н~ЧНОйЬ ОПИСаПИИ, вепабе;;~;вiJСП. I&.Пl'i"U ~ IП fn.L I.~:.~:: :-•-:,,. :;у
бых ошиl•vк. Но ю:qei-o лучmеrо nvA ]U,I •е •~- u-:-~. 1. 1-2:в::.i ~---:~m &~-? 
;1:е IIП.IЯi'TC-11 первым ОПЫТОУ Cпp&IIOUИI:& :ZI-J %I:v(!'JII.XII:.-: ::р)~.Iе;;.:а:с-:::и-. 

:371. Материалы для географии и статистики. Рv-~rин по Гр:,;:~денской 
губернии. 

СПБ. 1868 г. (Рухяи:::. 51 5::;. О ~:'iё'".:y~.:.i :.pvII,I-.Ieинocrи Гро.1.неа
с~:оа rуб., стр. 35. 

-372. Материа.'!ы д:.r.я географии и с-:ати:стю,и России по Пенаенекой 
губерии. 

СПБ. 1886 г. (Рушmд. 51, 51). Ппсче-5уУа:,:п1i! фабрчF.а Ce;ree,;a, стр. 35-39. 

-373. Материалы I-ro с'еада представителей :контрольных КО}!nсси:й, 
бухгалт6ров и заrодоуправляющих бумажными фабри:ками и 
заводами 26/29 июня 1918 г. 

и~.1~:. Гщшн. -Упрnл.-ния r,j,~:уларствt>RПЫ1\!И пре,i1.nрп11гиями бум:~.жноii про
мышлt'вн,,,,1и в, НХ, cr-p. 152. (Бпr.л. ТдС'а). 

Оt'ланл~ю,е: I\:i:,a1ъиti оче1~~ о за.,'.~-1~пии е'е.,,~;в.. Прu·т·;;кол, за,'еданпя u'\'ЦВ.. 
Дuкладвые sалис .. и К:.мен,·кои, Нс-r~•'-кои и Краспосельскuц фа1"1нJк. 

-374. ~атериалы для с·татистики заводско-фабричной промышленно
сти Европf'Йf'КОЙ России .за lb68 г. 

:S 6-м выпу,:ке "Ста:rисrиче,·к,-'1 о времРпвика Р.:,с-с. Имлt'рии 1872 г.". 
-=-·;: =-=- С:. l-l ;;. 1 

-· ~~-~-;:-~.i~ п бу.v.~тпые 11.1 \Р.ПИR. ПоrуС:ер11,·кпе д;ншые о чиеде завод.-,в, рабо-
- =-:= ~;.,: :w:а=ин, стр. 69-71. Во 2 ои ч:~с1и с(,,;рн11ка n,,) .~Jаны фабрики 
-: · .: , ":-::" =: :.-е:.1,а:11 и го1-•<•.1_а,1): коли ·,е~:-r-но и~JТ.Р.лии, сыр~,е, :машины, дви-

- - : :.:·.: . :.::..: ~~:;. :~.:.;:е, р"(,~:,,ше, п.паrа ра(.очим, место е-Gыта :и~де.1иii. 
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375. Материалы д.~rя статистики паровых двигателей в Российской 
империи. 

И1;,:. Центр. Стат. fo'dиrera. СПБ. 1852 г., стр. 263. (Руыяшr. В. П. 52/10). 
Прпп,•,1.Рнные матер1ш.~ы каrаютен пери<па 1875-18i8 r.r. PM,ora. бы.!!а пре.1,

uряттята по пре,r,110!-l~t·ппю 2-го c.'e11;i пщ.:.тонпной Кочя,-·,·ии l\fP,к.1.yпJ.prнн1~,iO· 
С'!'з.г. Konrpe(·-1 -a; ст1с;,~uия получ.;,1~и,~ь ч~рез rу6е1-1па.торов, которые в свrФ) оч.е
редь поручили это ;I.f'.iIO Г_)'(,ерн,·ким :меха11и1шм. Дапнън", 1.:i-с-uющ11е,:я ПИLЧ~(у
м11ж11ого пр,:,и:~в(,.1, rнa.-n::1 C'I·p. 82-88; таб.111щы па. стр. 40-43. 

376. Материалы для торгово-промышленной статистики. 
Шип. Фпн. Д~nарт. Торг. и Мапуф. Свод д.иmых о фа.r.1,11чпо-з:шс-1, ни, 

про"ыщ.;~,,1111сн:ти. в Рос,·1ш за 1897 и :i;p. годы. СПБ, 1900 r. (Ррннщ. XVIII 
4f7l!8). 

Группа 5. ПпсчеGума:п,,:,е проп~1.,,_r~тпо 93-9'3. Картоп, бумага, обер1-:,чпс, ,1 

r.ум~га ра~п:и1, оС,,_.п и ку,аm"ная брrа,га, pr,.11raн. Гюн.:;т.r и бумага паnuр,:н ~J"r. 
1\.онnсрт·но~, 'I'(•Лf1-i•~1 t:', кг,роб1J'-{Н(•е и картuн:~.;r;п-:,е прои.зnг,,:1,1:1.во. II:..1Р.1пя пз 
бущ~ги. 

377. Матерuа.тrы украинского С. Н. Х. по Главному Управ.тrению госу
ларственными предприятиями бум-ажной uромыш.1Iенности на 
Украине (Югбуму). 

Uo п,1проеу о перех()_,,е предттршпий GумАжнг,и промыm.~о>пп,:,с-rи 1·краппы 
HiJ, бю1жетпые па.чала. Хар,.т:,-,R, 1921 г., с1р. 114. (Библ. ТЭС'u). 

Со,.Рр:~:атrи,>; 1. Дnкл11.,~111ая зuпи,·ка-пропзnо.11,:-1·u,_·нтшя програм111iJ, IОrбума. 
2. д,,клn.1.т~:щ з1ши,·к:1 с ме,:ячнои: c,1t1otl. 3-. Сметы фабрик и с11.-,:,.ч:ые вр·,,,_ 
МО(..lИ. 

378 . .1liam·11e-m, Н. Атлас мануфактурной промышленности Московской 
губернии. 

М,мшп, 1872 г., с1р. 187. (Ру~1япп. Д. 12/192). 
-ПииеGум;~.:1:тrых фаС.рпк в Мо,·к Г)Сi. оrм~•1rно Б"его 5, ш1 ~.с•торых раС.о

тало 447 челоnrк г~r.очпх с оGоротом 297.816 руб. Uсшутпо прш,Р~Рчо опя,·а
ние тьхнич~,·-1.1110 011ору,тnн:1ппя и потреС.лt':uие т·v1шпnа, нu фаJ,риках. В,р,:,ме· 
ПТ!~'l"(,умr~:r;пых '}'ОVрИК еще ()!НО; 16 K:lJ!l'UHHЪIX, 3 б~7)!::\Г·О-Б[•а•2И.1ЫП,1Х 1 12 ("J•}il
ПЫX и 5 бум:.го-паr-ровных. 

379 . .1lfсл1,пщ,;оа, Н. П. Очерrtи проиаводства бумаги И3 дерева в. 
России. 

1872 г., 14 стр. с обр~1пм1и бум:1п1. Ц. 40 кг,,r. В т,:,,11 же ro.1y бы.10 г· :ну
Щ(%) 2-ое Ис-,1_ан11е , стр. 42. Ц. 1 руб. 

s 
\ 

380. JJfeлiнm:,]c, Н. П. Производство химической древесной массы. 
Употребление 6олотного растенил оеоки в России, как писче
бумажного материала. Искуественный растительный перга
мент. Произnодстnо бумаги И3 камыша. О древеено-масеных 
заводах. Бараки из I"'артона и шведской папки. 6иекr:,:за и 
значение ее в технике. Портянки длл еолдат из бумаги. 

В ;1,урп. ,,Техн. СС.орн." З(J. 1873, 1874, 1878, 1879, 1902 r.r. 

381 . . Ме.пн·u;::.о, Н. П. Производство пряжи и ткани из дере:в:1. 
I(.-.илnдип, С.л.tП·"с\·.!!ИН, JIПTTP.,H:t. DИС-К,,С.:\, стр. 128 с 45 рнr:., 2 т:t.-::,п,,~1:,;п Jt 

обр~ i::н,н Ч" и из i'.''I•e1:1J,. СПБ. I91j5 г. 

382. JJfел1,щ!;,,_;в, Н. П. Писчебумажное, дреiесно-массное, це,ч:люлозное
и картонажное прои;::шодство. Испытание бумаг. Гигиена пис
чебумажных :заводив. Списс-R русских sавr,до:в. 

. ср:в· 19,,5 г. Ц. ! р. 50 ~- 3()6 и 22 ,нр., 120 чс:рт. n те,::::,:; и в т;,(,_шт;.:;х. 
t.)O or_,p,:i.;!•_,·,u бум;,11и, оум;1.;;:к1:~и м:,.,··, :ы и ~;,.рт 1• 1 1:п. .. 

,,OC:1 t;,'1H1~E;-;l 1,:-п1i·J, В 4(11) L.1.f8d.,HH1~. Т~1-'l'~1·НЧ.•:·,.t.:И С,Ла(~О r,a.;pa.f. 1:1тJ.;r,1, J.t:!}!,З: 
не ~111;г.,~т елужнгь П(н··,_,(~.и ... ч и ;::,1~ Пf•:.~:~1·н\:.t>· r~,-,e ру•.:11но_,_.- ~r"J ;3.. О·.i·...,у-н . ..:·.1i.,1'···ч 
еи,:.-!t'МЫ в и~1.·1,1;1·.нии. l\'Iнoro с~~.1.РnпН ору,_, ~~их •J...1 1~ри1;:1--:с не C-0•)-Т:: .... ·.:ji..:·.: ... ~,t;i· 

.1~:-'а~тп2·1е.п-,тто3-rу пr,_1\1,1,,...1::.1110 _1р.1а.". (»П. Д:· 1905 г., е1р. 199). 
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383. Jfc.:•
cт::::.. 

384.JI< . . . . 

: ~:: - :c::-::::::l~~:=:::e п r;:e.::r:iю:roзнoe производство 
:: _ .::z.::.::.:..:: =:;:· ::.:~::::о.:~;ство бурой древееной массы: . 

·~=- ::~....:.~;: =.. :-е~-~те п обра;:пт_t1,rи цедлюл:•х1ы, дре11еспоИ. массы 
- =.::. ..:. ==· 5•:· к. 

385. :.__-_ :t:·~торл.1:, статисТИI{а и литература писчебу-
. ___ 7'= _ -- ::-::_;;:zзз'1,.1ства. Водяные анаки. Будущее писчебумаж-
-=- - =;сz~=:.::.ства .. А .. кuиа на бумагJ'. 

:::: 2:-р. с 130 рп•:уп~;а.ми в -r,,кие. СПБ. 1906 г. 

386. Jf . . :,;::,_;.;,А1, Н. П. Исследование бумаги и картона. 
Со;~.,:рЖ[,пие: Адрf,::а. ппечсС.умn;r;ных фа,~рш;,ш1ов в р,_...,·.1ш и в..1.рее11, r.1111,в

неf111,их ·1·.:,p1•JBl\•.'H 6ума1':::и в СUПБ и Мо,·.кне. Р)'11u1щ;r_,:.пю дiя ппс.чt'Gум;u:ных 
,j,нGp111,;iн•i•.·~, TOjJJuAПPB uyм;iroи, т1111,,1·JJa•1',.Jв и nотрЕ-6итР.11fш бумаrи. Ап;~,диз 
бу~rаrп: микро,·к"пич,:,, 1:ии, химичl:'•·кии, меха1шчr,·кий, проС,а кр,:,nс)стп бумаl'и, 
рас.т~.1,.11,10,е1п, толщины, прочнос.ти, степени проклеi<_кп и пр. Фuvмаrы бумп.rи. 
1 ~"к"н..,нпл о брr:не. Стр. 136 q 64 рис. в т~1,сrе и 4 твбдицами Хf•ОМОдито
rрафиii. СПБ. 1906 r. 

387. Jfeлinш;or;, Н. II. Краткий курс ш~:счебумажного проиаводства. 
Стр. 130 с 78 рисупка~ш в -reк,2re п в таб.111пз.х. СПБ. 1906 г . 

. 388. Jfc.iьnю;o1J, Н. П~ и Фа~р.1сан,. .1. А. Писчебумажное производство. 
1899 г. 

389. Jfе.1ыш;;с.с, Н. П. и Фщр.чаи, .I. А. :Кюшозиция бумаги. 
1875 г. 

390. Jfe.nmu:,:.п, Н. и, Шсiiд:1ш;с;ссi;1и1, Jf. Проиав1дсrво Gу:маги из соло
мы, сена, :моча.11а и других расrительных материа.1ов. 

С '!срr;..,.а)1п п оС.р~,~~~чп бу:,:3ги. СПБ. 1873 г., стр. 72. Ц. 1 руб. 

391. Jfe.11.,nщ;or;, II. Нижегородская ярмарка в 1843, 1844 и 1845 г.г. 
Пижnии-Но1<1•J!"\-i., 1846 г., стр. 292. Пnс:•rая бу)1.1га, прш,,:,J ее и ус-~овия 

сGыта, стр. 128. 

392. Jlu.ioaaнoo_. Д. И. Производсrво целлюлозы из стеблей хлопчат
ника в Туркестане. 

,,Тру::~.ы I Технико-Э;,01r<,1rпч,·,·коrо C'r\1.:1 Бум. П1:оом. 15 феJJраля 1922 г. 
Пэ\. ТЭС'а. ::\I. 1922 г. 

393. Jl1шacc, В. П. О насаждении цел.11юлозно-бумажных производств 
в Си6.ирrr . 

.,Бум. П;::.:.•. 1f.:;3 г. :"1! 1, стр. 32. 

394. Jfunacr;, В. If. !{ вс:::роrу о насаждении в Сибири целлюлозно
бумажной про~нr:::."Iенноети. 

,,Жпiш, Сп(ирп", 1С"Е :-. :"1! 8. 

395. :Мировая торговля древесной ~-з~еой аа пос.11едние годы. 
,,Ее,:.тп. Ф. П. и Т.". 1~1: ::-.. 5. 3~2. 
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396. Мировое бумажное производство и торговля. 
,,Пром. и Торг.•, 1909 r., № 12, 714. 

397. Мировой писчt-бум:ажный рынок в 1910 г. 

"!Зе~rн. Ф. П. и Т. ", 1911 r. No 40. 

398. лf11ха;"fловс1;.111'(, В. И. Экспедиция Заготовления Государственных: 
Бумаг. 

399. Ши.1·а17лоос1,щ7, Л. Т. О заработной плате и продолжительности 
рабочего времени на русских фабриках и заводах. 

С(.орник "Ф.1°::рнчно-заn,-,_1_ская промыmл"пю,,~.·1-ъ и торrvв.11я Рос,:ии•, 1896 r., 
стр. 465-491. ПривР.т.~Е:ы рз1"'='РЫ зара,,,:,тной платы JJ .. 1я писче(.у;:а,,н,,и про
'о1;'1m.тспп,_.,_:тЕ:. !JpиIJP.~PН!J, плата средчшт, минимадьш~я и мак,·и:!альп~я, 1;:1к 
<"J::'~-я по ;r,апнuи иромьrmде;,нl""ти. так и для О-rJрльпых к:йе1 v!-'ИИ ((юр·rирuв
IТТ.и1:и uумаги, раr.очпе на ролях, на бумаrоре:1:н.-лъпых и пр. ~ru.mип;.ix, мапш
НИL ТЫ, коq~1.1ры, унак"вщпки и пр.). 

400. 1.lfopc,зoff, П. Финляндия в торгово-промышленном отноmеншr 
в 1895 г. 

Из,'\, Мин. Фин. СПБ. 1895 r., стр. 91 (Ррmптт. R 6/702). 
Ератмя Х!tрn.ктеристика Ф11н.а11пдни в e;J тор1-uв~х от·n"ш,•uпях с Рё,.:и,г::-i, 

В Ч.J.L,fROCT-И BPKO'!'UJ'Ыe СВ(·Дlс'ПШ! О бу:.~;~.:1:11,,и И .1<'• -ВОИ про.11ытттл .. ,1п,)е1'И. 

401. JJfopmcpyд, Э. Варка целлmлозы с подогреванием щелока. 
Д,,к21:~,: в с.,:,(,раuпи Нор!l··., .... к, .. 10 Технич,•r.к,,1·0 0-na. ,,П. Д. ". 917 r. 

стр. 99-106. 

Н. 
402. На Донс:кой бумажной фабрике. 

Раr.ота за 7 мРслn;>в. ,,э,.v~· .. м. жи~пь", 1Э22 r., № 159. 

403. Надо расширить бумажную промышленность. 
Бt>c;>,ia с Пf'P,,!'".\:1.1\J•"'I праnлеl!ИЯ Ц,0 птJ."-'OJYЫipf..:.ra В. И. Лт: ,,,,Р~:1в1. ,,Т. Г."-

192-± r., № 249. 

404. Налог на папиросные гильзы и на папиросную 6у:магу. 
,,Ве,:ти. Ф. П. и Т. 11 , 1906, 27, 4. 

405. ,, На новых путях". 
Cv•JpHПK итогов новой ЭltОНОМИЧt'<'.К••>! пr,.111тrп:п. Вьшу..:к 4-11. мо~1а,:~., 1923 г. 

(Биr.д. ТдС'а). Б о 6 ров, Ф. RаJiькуля11ия в бума.,.нои промышлrпн,: .. _ш, 
Ст о я но в, Б. С. О·1~рРдп:~я сшт. кnJiы;удя;тия по ра(.оте Ц()нтр,:,(iу~,пгес1а ~а. 
лпг.арь п q,i:JJpaль 192J г. 

406. На с'езде бумажной про~ыmленности. 
,,Э. Ж", 1924 r. № 147. 

407. ·н. Б. Бу~rагорезка Верни и ее капризы. 
,,Технич. С(.ор1шк и В.ё·~тн. Пром.•, 1901 r., стр. 320. 

408. Нау.чоо, К. Намерение толщины бумаги. 
,С(.,:,рн. Техпич. Стu.,еи• Э.3.Г.В., 1905 r. 
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409. Ha;J.-.:·:-IJ, Б. Прибор Теклю-Шуда д.тrя испытания бу:маг. 
,,С(,с,рвпк Техвпч:. Статей" Э.3.Г.Б., 1905 r., стр. 3-59. 

410. Нау.11ос, К. Исследование бу:,шr на излом: на приборе Шоппера. 
,,С;'о,:,рв. Техвич:. Статей" ::!.3.Г.Б., 1905 г., стр. 399, 407, 416. 

411. Нау.чов, К. Число полосок бумаги при :испытании на излом. 
,,СGорв. Техпич:. Статей" Э. 3. Г. Б., 1906 r., crp. 492. 

412. Н(бо.•1.,син., Гри-1. Статистическое обоарение внешней торгов.11:иr 
России. 

Чnеrь 2-ая. СПБ. 1850 г. (Румяnц. F. 19/82). 
Бумаг:~ nи~ч:вя. Отпуск и пр111щз в РоР,·ию. Хар:11:теvистика вво;1а и· юис.:_;а 

писчей бумаги за первую пшювину ·веки., crp. 446. · 

413. Невская писчебумажная фабрика бр. Варгуниных . 
• живоппспое O6оарепие•, 1877 r. 

414. Некоторые данные по паровому хозяйству писчебумажных 1г 
целлюлоаннх фабрик. 

,,П. Д.", 1914 r., № 6, стр. 181 и № 7, сгр. 211. 

415. Нссытов. Невская писчебумажная фабрика Варгуниных. 
,,Журн. Ml1nyф. и Торг.", 1857 г., 2-м ч., стр. 38. 

416. Несчастные случаи на бумажных фабриках. 
,,П. Д.", 1904 г., № 4, стр. 205. ПрnвРЛРП:1 та,~,тттпа песч:.1стш,1х СЛ) ч;,,·в го

rод:1,1 и группам P<i); однuи из 6ума:шых фа•5р1.к 3,1 10 Лt!Т (lt-94-1903). 

417. Н111си·1пшн.., А. А. 3начение железнодорожн;ых тарифов длл бумаж
ной: промышленности. 

,,Бум. Про,,:" 1924, J\\ 7, стр. 361. 

418. Hu.i(11.111·111-1-, А. 3начение нового таможенного тарифа для бумажной 
промыш.11енности. 

,,Бум. Про,r." 1924, :\о 2, стр. 53. 

419. Ни-1-щпин, А. А. Реесурсы и перспективы бумажной промышлен
ности Окуловекого района. 

,,Бум. Про,1." 1923, № 4, C1J•, 365. 

420. Н1п:, 111,.1щ, А. Ф., д-р. Иееледование учебных книг в гигиениче
ском отношении и его методика. 

П•:,д pc>;i:. IIJ'O•)•. Г. В. Хлоттищ. Стт6., 1907. Стр. 286 + XV"l. 
UJ••)ф. Х.1юпин в пг~.i,И•~·ЛОI~ИИ: )"!~а-:ып., ..... r-, что Н31~."1·1_~ЯLШ1П книга J]':\lt'tjl' ПРЛf..'Ю

DJJЯо·.ни·rь, в 1-а.1;,,"' 0·1·ноm~нии вуж._;~:а.~-,тсп в улучшsснии с са11итар11,:,~i ·ru•,J,II 
вревпя уч._,1~ники, oGpam.R.н,щиt=-.-·n: нJi :рыв1:е, в с1fЫi1.ле влияпия Uлп.юру1-1·1с1и и 
проч. В гш,nе о б:rм11ге раз,_,(,рапы, ~1 ... к,,.у li}"}чим, n,-,11p,j,:-Ы, и,r..,~•щие О'J·н,:,ше
ние к П1)е-таnлrнноfl aL.::L'l-101'.J за.;~.:~че: о нп,-;w:е П•)R€'['ХНО(·.-1и бумаrи, о днt'·1011(,и 
=~е~ке, о проч11оt:ти, о ,,.,: .. ~·,a.r.e и проч. Книга пр"д•:·".~г..1,1,: r инт~1-·е•:- J,.T!! 1, : 1с,
: :-=~~ к бу:v:ажвых фабр111;а.птс•Е. (См. »П. Д.'' 1907 г., стр. 82 и 20~). 

421 I!. ...:1.. Положение писчебумажной промышленности 
- · - -~ :: 1:~.l ~-~О rг. 
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422. Нщ:;m;uн, И. А. Русская бумажная про:мыш.11енность в 1921 г. 

,,Бум. Пр,:,м." 1922, ·№ 1, с1р: 60. 

423. Н1!i:;1.;;ш11. И. А. Производственные итоги русской писчебумажной 
промышJ1енности за первое по.11угодие 1922 г. 

,,Бум. Пром." 1923, № 1, стр. 20. 

424. Н11;:и11111н, Н. И. Химическая переработка древесины . 
.Jieппnгp[i:J:, 1924, стр. 133. 

425. Н111:{):10(с, А. Н. Крагкий исторический очерк Союза Рабочих 
Писчебумажшшов. 

Мо>1:н;~., 1921 г., с1р. 29, .п1.11,. Цlt Вума;1:юнс,,R, (Би6.1. т::-с·з. 

426. Н111:,Jлпсr;. Бумажная вакханалия. 
"Труд", 1924. J\o 218. 

427. Нщ:о.ш,:с, Н. Как упорядочить бумажную промш:::::::::еRНость? 
,,Tpy;i,", 1924. № 23. 

428. H1n:o.1шco,:il11, П. Ф" nponuJ11,_-pc;'(_ лроф. :Моск•~вск:нй Печатныt1 
Двор при патриархе Никоне. 

,,Хр11,~1·11ап<"кг,е ЧтениtJ" за 1890. ,-№ 1-2, стр. 114-:l:. 
В arvll статье пряn";\l'ПЫ 1\Рпы па up1u,ry в Х У~: : ::.::"::.:::. п.тдечеяпые 

из 1шиш Патриагmего Ка.1еяпого Прпка.1:1 (хр;:шят.::~ ~ з.;,;z:,,':- ~lиппсте1кrва 
Юоштии~в Мос1,не, № 3<!, л. л. 523 п б23с: В ~::v:i ;.:;; :::·.::о':- э.вир рас,·f;а~ы
васт крапне rштере,:вую исторшо нс~лачuои попь;:::ки ::з.::~='.~:t:3. НJ1копа оаве,.:r·и 
при Мо,'~;,,н,·1: ... 11 Пс·штв,;м ДRоре с.,:,(,о2пеuпую бу:'iз:;:~ •,.:.:с::=:- :стр. 130-131). 

429. Новгородсыая писчебумажаа.я: промыш.::rенн:е:.Е .. 
/f. г.· 1922, № 21з. 

430. Новый спосuб получения клетчатки , -'=·1 •. 1 .•.. -5.:::ro..J длл целей 
писчебумажной промышленности. 

,,Зап. ИРТО;', 1::-;;;, № 12, 109-115. 

431. Новый цел.11юло:шый завод. Тихв1rнсЕс•е Т-~: :::::-. =~-.ях для выделки 
древесной массы. 

"Ле,:ОUf"J·\lыmлr-нпыи Ее,:rнш;", 1912, ~ :- = ~-

432. Н. Р. Третья испытате.11ьна,1 станциs.: ==-~ ::::::~.:rе.::ювания бумаги 
в Спб. 

;в. О. Т." 1901, ·Стр. 507. 

433. Н. Р. Продолжите.11ьность работы CE-TE:II :n1:. бу~ажной машине. 

,,П. Д." 1905, стр; 43. 

434. Н. Р. Перевоаr:а бумаги и картоз:а Т". :ру~~::юr же.~1езным доро
гам за 1897-1970 гг. 

,,п. д." 1910; tlp. 96. 

435. Н. Р. 06 J·qреждении науqно-уqебноп: ::=абинета по шrсче-бу
мажной промыш.IIенности при Спб. Те:х:в,:,.::r,:,гичееком Институте . 

• П. Д ;, 1911, ;\"~ 11, егр. 535 и Л! 12, :::т -::S. 
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ПРИНИМАЕТСЯ ПОДПИСКА 
НА ЖУРНАЛ 

РАБОЧИЙ ,УМАЖНИК'' " . .. 

Орган Центрального Комитета Всерос.с. 
Производственноrо Союза Рабочих 

Бумажной Промышленности. 

Год издания 6-й. 

Подписная цеца: 
На ¼ года 1 р. 50 коп. 
,, З месяца • • ,, 75 ,, 
,, 2 мес1ща 50 ,, 
,, 1 мес,щ . . . • . . • . • ,, 25 ,. 
Цеиа. ОТJJ.ельиоrо номера • ,, 15 " 

С 8118apJI TOll)'Щero года журкал ВWIО-"ИТ даа рааа В MICIЦ. 

АДРЕС РЕДАКЦИИ: 
Москва, Солянка, .,Дворец Труда," ЦК Союза Бумажников, ком. 237 • 

•.: ••а•••••••••••••••••••••••-•••••••••••••••••••••••••••• .. •-••••••••••••••••••• 

о 

1 
• 

О Б Л А С Т Н О Е_ 

ОБЪЕДИНЯЕТ 
А ............... w, 111сч•6умаuw• .. 6pt1a11 11 aa10AW: 
,.-~ З11ноа"еаская (б. Г"11011.1111с11а11), ф.ка .Коммунар• (6. Царско Cna-

•ucu•J, Boaou~u фабрмка (б. НааскаяJ, К....rасапnская ф-ка 
(6• Иааио•с:~,;ая). 

Дре11есно-массиwе sа11од1о1: А•р••сwмй /6. Тих•и••••А), 
ХаАwарокwмА (6ы•ш. Ям-И>1<орск11i) и гр1аnа Бе11оостро11-

'"'"'" аа1ООм•. Фа6р11ка хро,со А11т"rра,р"ки;,; Ciy11ar .• ваа
ро••-м (сs ... ш. Л••••ао11 и Wауб). 

~ ПРЕАЛАrАЕТ1 
.О DО'lто•ую, ким,..иу,о" 11'11счю pasиwx сортов, 

пе чат•ую, гаыт11110 рота1111аммую, пктоrраф-

nо.КУПАЕТ•. ску1>, 1101<умеит. с 11од. эиакurи, с11еточа
ст11ител~.и.у10, ";'IPTO'INJJO, коп11роu11.,. 

·ИJЮ, баиаеропьиу10, аро11.11цо'!11ую, -
. аер•с, коацептиую, тр.амвайаую, 

Т0ПJIИВ0, балансы:, тряпье, J, С 80)1. 3И.118М\1, И 6е3 Sll&IIOa, 11&-
CllfИ,<J, ап~.6о1111ую, о6ерто'I· 

КIКуЛаТуру, 0 Де ЖДУ И ~ JIJЮ, IIJH.IWTJ'IBJJO, 06ot11y11, 
06ерто.uу11, б1111ар11ую 11 

оснастку машин, химические, ~ uроч. сорта, рц11оrо 
роаа t,rone•we и· кра-

СТрОИТеЛЬRЫе и ремонтные мате- А. CO'IHWC бумаrи, а 
.,,.,, то11же бепwА 11ре-

риалы, машинные части и проч. при- ~ 11есн111й карток, 
IICXIIIO'I, вые. 

надлежи. писчебуиажн. промышленности. ,.. ка"ктаа и 
'-~ 'IQII\IIIX 

Правление помещается: ,.... 11
;::: 

r. ЛЕНМ.НГРАА, npocпe1t1' Во.щ1:nрскоrо, № 46. Те.иф, Б-67-58. • 

Пре,1.се,1;ате..~.ъ Tpecm Л. А. Eiyrыn1111н. 
3а». П,е;,;се,1.&те.1.Я Ф. Т. М7равnев. 

Ч:~ен Прамскnи И. И. Моравец. 

П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т И . 
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ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ТРЕСТ 

ЦЕИЛЮЛО]НОR и 6JМАЖВВИ ПР~МЬlШЛfИВОСIИ 

,,ЦЕНТРОБУМТРЕСТ" 
ОБЪЕДИНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ: 

e&epiлo&ckaii ~wюАозкыii за6еi--сш. Печа11kаио, Celepиoii ж. е. 
ф-kа "Coko4" 11 Сухоиа, ,, ,, 11 

Оkуло6сkая ф-kа " 1Coiiy6,e, Okuip. ,, ,, 
:IJ[po1qk.-Xoиapo6ck. Ф-kа ,, ,Jo6apBo6o, Сызр.-Jяэ. ,, ,, 
имен. тоа. Троцкого 

1tояоmияко-За6оасk21я ф-kа 
имен. тов. Луначарского 

Хамеисkая-ф-kа 
Пекзеисkая ф-kа 
»Маяк Революции" 

" " " " " 
» Xylшuиolo,)f.-g.-Jaлm" 11 

,, Хеиза. 

Правление находится в Москве. НикоJ1Ьсхав ул., д. Ji 12. 

ТЕЛЕФОНЫ: 

Праа11ения . • • • • • 1-64-17. 
R~o. • • • • • • . • 2-15-96. 
Транс:. п/о. • • • • • 5-26-72. 
Ф""· Опер. Часть. • . 2-84-38. 
0ТА. ПроАаЖИ •••.• 2-16-36, 

1-7-4-69, 3-84-31. 
Экс:п. Имп. Отд • • • 3-22-95. 

: 
i 

ОтА. Снабж. 2-85-37 и 2-85-39, 

,, Те~""" . • • • • 2-85-41. 
• Гnав. Бyii:r • • • 2-85-34. 
,. nec-Tonn •••• 2-76-75. 

' ~ 
Эконом. • • • • 2-65-56. 

Прне• теnе+он. . •. . 2-85-36. 

Отдел Продажи Центробумтреста 
отпускает за наличный рассчет учреждениям, 
кооперативам и производственн. предпр. частных 

лиц всевозможные сорта бумаги и картона. 

Предспптепьства в скпады: в .Яеяпrраде, Харькове, :КИеве, 
Растове в/Дову, Сахаре, Саре,'fове, СверДJiовске, Омске, ТИtпсе, 
Rазави, Вuшем-Вовrореде, llив:ске, Баиу, 'fUIИeB'l'e, Хаба-

ровске, Одессе, Сuфероио:а:е. 

Ро-зничн ы е магазины: 
No, 1 Никольская, 12. \ № 4 Бапчуг, 12. 
№ 2 1-я Мещанская, З. 11 № 5 Мясницк., Банкоа., n. 24/1. 
№ Э Смоленский рынок. 3/14. , № 6 Маросейка, 2. 

№ 7 Тверская, 68. 

Электронный архив УГЛТУ
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