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Бумажная промышленность СССР в третьем нваJ:)тале 

1924-25 г. 1). 

Производственная деятельность предприятий бумажной промы­

шленности в третьем квартале текущего операционного года не только 

удержалась на высоком уровне трех предшествующих месяцев, но и 

-Qбнаружпла дальнейший рост, который Rаслу.живает особого внима­

ния, потому что происходил вопреки влиянию сезонных понижающих 

-факторов (пасхальные праздники, половодье, ремонтные работы и мас­

~овые летние отпуска). 

В среднем за отчетный период действовали 72 предприятия с 
i)7 работавшими еамочершшм:и, 25.803 занятых рабочих и 2.600 слу­
.жащих. 

Факт:пчеекая вырабопш за рассматриваемый квартал составила: 

бумаги (брутто) . . . . . . 54916,1 тонн 
картона ,, . . . . . . 5.416,8 .., 

бумаги и Rартона вместе . . 
це.11люлозы . . . . . . . . 
древ. массы ..... . 

. 60,332,9 ,, 

. 14.105,4 ,, 

. 13.929,5 " 

И3 нижеприведенной, за соответствующие Rварталы предыдущих 

-двух лет, сравнительной табли:цы No 1 обнаруживаем прианаки зна­
чите,'Iьного расширения производства и улучшения оеновных пока­

,;зателей. 

Развертывание производства сопрово;тщалоеь ростом чис.11а заня­

-тых рабочих (против 1923i24 г.+8¼ и против 1922/23 г.+30,5°/ 0); уве­

.личилось также отработанное число человеко-дней (соответственно+ 

+ 18,2 И+ 35,2'J/0). 

Прирост выработки бумаги в отчетном: квартале выразился в сра­

,внении с тем же периодом 1923/24 и 1922/23 оп. г.г. в+ 84,40/о и + 

1) По предnарит-Рлъпым д,,пным Центр. От;~;. Статие1·иi>и ВСНХ и ~щ1ер11;~л;~:,1 Б"-,ро 

,С'е-3д,.:,в пр;о;~:,·r.1в. бума;1;нои промышлtJнН·)~·r·и. 

П,:-,.~:ро•Jвые та,r;лиды о pa6ore пгt?-.~:приятий бумn:т:-в:ой про:чыmлепв1..11.::.-rи и о IЕ,1раб 1:~тБе 

31МИ 11ро;~:укrов и 11олупродуктl'В 3а. тре·rиЙ i-nap:raл 1924-25 r. щ,~rещ~ны ни,;;.е (см . 
.::тр. 548-551), 
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+ 212,3¼, картона+104¾ и +101,5¾, целлю.ч:озы+ 46,6 и 160,3°/~ 
и древесной :массы+ 35,7% и 172,6¾, а всей продукции в условном. 
переводе на бумагу+7s,1u/0 и 190,70/о. 

Из сопостакrения процента прироста продукции с процентом 

роста чпс.11а рабочих и проработанного ими числа дней с очевидно­

стью вытекает интенсивный рост производительности труда, которым~ 

отмечен весь текущий год. ВыработRа условной продукции на еди­

ницу времени уве.тичилась против 3-го квартала прошлого года на. 
48¼ и против того же периода позапрошлого года на 114,2°/0 ; на од-­

ного списочного рабочего-соответственно на 62,1 ¼ и на 122,7¼. 

06 у:rучшении техниRо-производственной стороны бу:мажного­

проnзво;:rства с:зи;:rетельствует факт повышения коэффициента про­
изводшелш)сm ~ашин, против 3-ro квартала прошлого года на-

50,20 i,:;, 

Прzв:~е ниже данные о выполнении производственной про-­

грювш: 2s. :-:,еп~й квартал текущ. опер. года рисуют следующую, 

картину: 

= 7 = : : :z ;:. б у м. пр ом. 

:-_:=--~ __ : ___ .. ,-у~. 

== = : ;: = : :. 6 ум. 11 ром. 

о,- -=--=--.--..:. -: --:-· . 

:: : ': ~ . : : :-- :11. 11 р О .м. 

В т о н н а х (брутто). 

1 Итu1·0 
Бум:~.ги. 

1 
Itapтoн:i.. бумаги и 

;,артvна. 

1 

В тонн ах. 

Цел.пю- Древ. 111ас- i 
', 

JJ'(,,:ы. сы. 

38.170,Э 2.825,3 40.9jёj6,2 14.094,7 11.522,5 

45.273,1 3.095,6 48.368,7 14.105,4 11.154,2 

118,6 109,G 118,-

8.492,- 1.873,- 10.365,-

9.643,- 2.321,2 11.964,2 

113,6 123,9 115,4 

100,1 96,8 

2.650,3 ' 

2. 775,3 

. ]04,71 

46.662,9 

54.916,1 

117,7 

4.695,3 51.361,2 14.094.7 14.173,-. 
1 

5.416,8 ; 6(J,'332,9 14.105,4 13.929,5 

115 3 : 
, 1 

117,5 i: 100,1 95,3 

Т::,: :-_;~-==-= =з.6рикатов (бумага и картон) программа превышена 

предп;z.:::z..::.:..:.:: :_; ::стированной промышленности в среднем на 18°;0 к 
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2:етрестированной-на 15,4¼, что в среднем по всей бумажной про­

_мыш;rенности дает+ 17,5¼, 
В отношении же полуфабрикатов программа по цел.тrю.тrоае вы-

110.:1нена полностью, а по древесной м:асе-е--с недовыработкой в 3,2¾ 
:r::o трестированной бумажной промышленности, с избытком 4,7% по 
:нетрестированяой, и в среднем по всей бумажной промышленности 

недовыработкой 1,7¼, что об'ясняется неблагоприятными сеаонны:ии 

:ус.-:rовиям.и. 

Движение работы по отдельным месяцам отчетного кварта.1rа 

1'С:матривается из таблицы No 1. 

В связи с пасхальными праздниками и по.ловодьем производство 
,основных видов продукции в апре.ле, аа исRлючением выработки кар­

·тона, превысевшей рекордный мартовский размер, дало цифры, пони­

.женные как против марта, так и против февраля. Падение выработки 

.-всей условной продукции против марта выражается в 5¾. · 
Производство в мае, несмотря на сокращение числа действовав­

ших предприятий (69 про1·ив 74 в апреле) и работавших самочерпок 
{93 против 98 в апреле), а также уменьшение аанятой рабоqей силы 

(на ],4¾) и проработанного времени (на 5,20/о) дает новые рекордные 
цифры по всем основным величинам. Прирост условной продукции в 

мае против марта с,:ютавляет + 3, 1 °!о, а на один человеко-день + 11,3¾, 
показывая: новый успех в об.11а,ли повышения проиаводительности 

-труда. 

В июне бумажная промышленность находилась под . влиянием 
.двух противоположных тенденций: с одной стороны, продо,лжающегое.я: 

развертывания, :которое выразилось в пуске в ход максимального за 

:весь востанов:ительны:й период в данной отрасли промышленности 

числа самочерпок (100) и в наибо,льшой выработке продукции, а с 

другой стороны, приостановки, даже с уклоном к уменьшению про­

тив мая, роста производительности рабочих и :машин (средняя: выра­

ботка ус.ловной продукции в че.тrовеко-день против мая показывает­

.:J,2¼ и на одного списочного рабочего-0,4%; средняя выработка бу­

маги в машино-час-3,7% и на одну самочерпку минус 2,8¼ 1). 

Переходя к оценке производственной работы бумажной промыш-

ленности аа 9-ти :месячный период октябрь-июнь 1924-25 оп. г., со­
отношение основных показаний которого в сравнении с таким же 

периодом 1923/24 и 1922/23 оп. г.г. приведено в таблице No 2, необ­

ходимо отметить быстрый темп восстановления 6Р.здействовавших и 

расширения действующих предприятий и прогрессирующий из квар­

'Гапа в квартал рост вырабо'l'RИ всех видов nроду:кции. :К началу 
--4-го квартала текущего оп. года бумажная промышленность Союза 

представляла 73 действующих предприятия, на которых работали 

I) Это о,,'>Iстт,1,?·те11 nу,:к.-,м в ход н;шбс0 .1tо:> О!L1,мых ~,абрnк с п3.и(,о::тtе с.111бьши с.1мо­

··чо:-рu1;.-,,ш. Ред, 
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ll С }) 11 О Д ы. 

Апре.1ь 1925 г. · .• 
Ма11 
Июнь 

" 3а 3 кв. 24-25 г .. 
" 3 " 

23-24 г. . • • 
,, 3 " 22-23 г. : .•. 

3 IШ. 24-25 ОП. Г, В о/оо/о lt 
3 кв. 23-24 оп. г .••. 
1, 3 ltl!. 22-23 г ••.•• 

ф 

~ 
lQ 

П с р и о ;r, ы. 

О1tт.-ию11ь И24,25 г ..•• 
О1t·r.-июпь 1923/24 г .••. 
Окт.-вюnь 1922/23 г ..•• 
Окт. -июнь 1924/25 г. 11 о/0 % 

К Olt'Г,-1!!0111> 1923/24 Г, , 

К O1.T,-ll!OIIЬ 1922/23 !', , 

t:,~ 
:.) ~ ,:= н 
,-r, о:: 

l={t,:: 
,=... 

Oi:, 

Р,.1бота бу- ~ § 
маж. машин. ~ ~ 
. -·--·- :,: 
О 1 • 

~~ 
tsl i::.., 
Р" ~ 

~~ ~ -~~-~ 
-~~ -~~l ;Sg~ 
'~ ~ t~ ~ :а ~ g: ~ ~. 
::i..,::;1=1 о o.:,..::,i 

74 98 49498 257~:ii 
69 93 50697 25:H8i 
73 100 54960 26:1601 
72 97 155155 25воа1 65 79 ·- 2:1892 
53 ·-- ··~·- 19772 

110,811122,8 - 108,-
1Э5,8 - ·--·-- 130,5 

6 i ~ Средпео ени-... с: 

11 ~~ 
о сочи. число 
о 

рабочих 11 ~- "' . 
с~ "' "' ~ =.. деис·rв. нр. ~r ,:i ~ ,,:, .=ч 

"' i:... ,:, l> 
Р" 1::: а.."' 

1 73 
96 25643 

67 77 23681 
50 - 18197 

1109,- 124,7 108,3 
146,- 140,9 

Вырабопtа в тоннах. Итого Средняя прод. Среднял вы-
в усл. переводе ,:, 

"' " 
'~3~ 

·-·- Фабрикатов 
1 

нроду~--

!IоJiуфабр1шатов. 
11. 111! В усд, 

на бумаrу, кг. раб. бумаги. 
-, l".:i ' 1, = (брутто\. псре:в. па ~ 

"';,: 
~ г~ 

~~ -Rумаги, 1 Карто11а. ·r ~~;~~?ra~~:~. - бума1·у 
( бesбpaita) 

ТОШ!, 

О; 

Р' • 

.... ~ 
d а., 

::r:>,( 

584110 
554107 
593370 

1731587 
1464992 
1281141 

118,2 
135,2 

1 

1 17137,7 
18481,8 
19296,6 
54916,1 
29775,3 
17586,9 

184,4 
312,3 

П рор11бо·rа110 

1679,1 , 1 
1855,3 
1882,4 
5416,8 
2655,-
2688,8 

204,-
201,5 

Фабрикатов 
брутто. 

4461,4 4553,1 21272,7 36,41 
4825,8 4617,8 22857,- 41,25 
4818,2 4758,6 23674,2 39,90 
Н105,4 13929,5 67803,9 39,15 
9620,2 10267,7 38742,- 26,44 
5418,8 5109,- 2Э327,-- 18,28 

146,6 135,7 175,1 148, -
260,3 272,6 290,7 214,2 

Вырабо1·ка в топнах. 

1 Итого про-
ПоJiуфабрикатов. 

ду1щи11 в 

t:: s...: 
1=1 .. :,: d "' (.) 1:) 

<) • :>! • ,-< Е-< 
.... '-=' т-1 ~ d"' d '3 
i:I:1,:,.. а:1"' ~ ,:, 

;;! 

827,6 346,2 174,8 
901,7 364,6 198,7 
898,1 351,1 193,-

2627,8 353,9 566,1 
1621,5 - 376,9 
1179,8 - -

162,1 - 150,2 
222,7 - -

1'абш1и1а .Л1 2. 

Ср. выраб. вcelf 

условной продукции 

чел.-днсii. 1 
ус.1. перев. , 

Ву:,~_1·11. , l{арто11а.1 На 1 чел.-1Па 1 спис Цел.nю- J Древ. на бумагу 
день раб. 

д03Ы. массы. ( без бра1~а ). 
ю·р. кгр. 

531\)082 151859,8 14047,8 38981,1 39133,7 186924,9 35,14 7289,5 
4674507 79!)21,8 9207,6 25721,4 29200,4 106550,7 22,80 450(),-
3582266 46885,8 6608,6 14645,2 10834,6 60533,3 16,90 3343,-

11 
113,8 190,- 152,6 151,6 134,-11 175,4 154,1 162,-
148,5 323,9 212,6 266,2 361.2 308,8 207,9 218,1 
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100 самочерпок. 3а период о:ктябрь - июнь текущ. опер. года выра­

бvтано бумаги 151.859,8 тонн (уве.1Jичение против того же периода 

1923/24 оп. г. + 90¼ и против 1922/23 операц. г. + 223,S¼), картона 
14.04 7,8 тонн (увеличение соответственно+ 52,6°/0 и 112,6"/о), целлю­

.;юзы 38.981,1 тонн (увеличение+ 51,6¼ и 166,2¼) и древесной маес.ы 
39.133 тонн (увеличение+ 34¼ и 261,2¼). 

Общее расширение производства и увеличивающаяся в свя:аи с 

ним нагрузка, а также введение более усовершенствованных методов 

работы и rшаномерн:1л рационалиаация производства, дали вес.ьма 

удовлетворительные результаты в области увеличения проиаводитель­

ности труда: средняя выработка условной продукции ~ человеко день 

с 16,90. в:г в 1922/2:3 оп. г. и 22,80 кг в 1923/24 оп. г. поднялась в рас­
сматриваемом периоде до 35,14 кг, т.-е. возрос.1Jа на 54,1 ¼ против 
прошлогодней и на 107,9¼ против позапрошлогодней. Ко.1Jичество 
продукции, падающей на одного рабочего за период октябрь- июнь 
1922/23 оп. г., составляло 3.343 кг, за октябрь-июнь 1923/24 оп. г.-
4.500 кг, а за октябръ-иIСнь текущ. опер. года-7.289,5 н:г, т. е. уве­

личилось на 62¼ и 118,l°lo, дойдя до 91,6°/0 довоенной нормы. 

Тем не менее обращает на себя внимание значительное пониже-:­

ние Rоэффициента роста производительности рабочего. В то время 

как в первом квартале текущего операц. года он равен был 22¾, во 
втором-11,4%, в истекшем в:варта.1Jе он выражается тольв:о-6,40/о 

при чем темп понижения почти равномерен. Так что в дальнейшем 
повышение производительности труда будет достигаться, главным об­

разом благодаря проведению да.1Jьнейших мероприятий по рациона­
лиаации производства и лучшему испо.1Jьзованию рабочей силы на­

ряду с устранением: еще сохранившихся недостатков в 06.тrасти ин­

тенсификации труда. 

В заключение приводим данные о выполнении эа октябрь-июнь 

текущ. опер. года производственной программы: 

11 в,.,.,._ 
i 

Итого .1 

I:up1vш1. бумаги и 1 
ЦРЛЛЮ· ,J:роеБ, 

ю1рто11:1. 

1 

ЛО?;Ы. ~tа,--.~ы. 

<I•:1~;гиче,·~;ал ЕLiра6отка в тоип:~х. 151.859,8 14.047,8 1 
165. 907,6 38.981,1 39.133,7 . 

Прои::n. Пj)Ol'j!ПMMa • . . 140.333,9 13.509,1 153.848,- 38.371,31 38. 582,1 

~-~ вы11г,лп. пporr-a,arы . 11)8)2 106,7 107,8 101,61 101,4 

Предприятия бумажной промышленности вполне справились с 

возложенным на них заданием, и по всем видам пропаводства аадание 

это выпо.1Jнено с превышением. 
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а. 
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~ 
:1; 

1 
2 

3 

t 
4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 
11 

12 
13 

14 

16 

16 

17 

18 

19 

20 
·21 
22 
2а 

24 

25 
26 

27 
28 
29 

30 
31 

- 5l~ -

Работа пре:~прия::-ай бумажной промышлЕ 

и гснх. 

Цептр,:,С.умтрЕ',:т •• 

Леиингрцбумтрес1· . 

Укр6рщ:,е,:т. • · .• 

П()л;;,,,·кий Бумтрест­

с,,п :.нтдее. 

Белбумтресг 1) • 

Гоепцат ... 

К11~1ура.1бущсс.. 

Но.вбумтрест. • 

Вл11;~:,.ндттz-ат 2) • 

Д()нпо.шграфGум. 

У дr.нноnекий Ко\16ипат .. 

ЧepeIIOBt<ilKИЙ Гу61uрг 8) 

ВЛil'КИИ гснх ..... 
ЛепипГf·!1,1,ский Уи;·~о.п; .. ч, 

НижсrороАекий ГСНХ. 

Кур,'КПЙ гомх ... 
Москуст .•.•• ·• 
R11лужL·к11й ГСНХ . 

MOt'~l:SOIOдЬ. • • • • 

J{r,c.тpOJlt'KOИ ГСНХ. 

Сев. Двинский " 
Мо,,.п,1лигрс1ф. . • 

-Жирк,кrь .••• 

Сnерд ~о век. П ромторг. 

Пе111t>нс~-;11и ГСНХ .. 

Б:~mпромторг. 

Владимир,'кий ГСПХ. 

" 
Ив.-Возво"<',-.в:, 

БpJJHCK.JI-'C •• 

Яр,:,сJJавпии ГСНХ 5), 

n-:~го !,,:) ссс::: . 
В т. ч. тi,c·,:r. пре,1сrрилшй 

В ~1u~·~ К. о(~щ~му итu1у. . • jj 

9 

'j 

9 

2 

1 

~ 

" 
2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

78 
42 

53,8 

Чиr до през.приятии. 

9 

7 

8 

2 

1 

6 

1 

4 

4 

2 

1 

3 

2 

4 

3 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

>< = 
е 

72 

41 

57,0 

1) С ю,,ня мес .. пущеn.~. в :x,·,;i: вт,:-r:.s: сах:,с:е:;:=z:з. на ф-ке "Е.ра:rтя ;:Jat<,1.a" •. 

1 

2 

1 

1 

1 

6 

1 

2) В июне NP•'. н11ч:ма раr.отать т;еа:;: cax::,~;;pr,1. 
ЗJ В :мае. иее. cт-o;r.ira па r,емопте Aiц•1rcr.з" ф-.:а. 
t1 Ал~:>к,·ап,ч;ро1:1·.1,ая фибр,:,r,а,q ф-к:~, 6,.:ва1Л в в?;Еu!IИ тре.:ш "Иnr~ксrиль", с мая мr~. нti:-er 
5) П,,,,ле и,д,1в-:,го ремонта. в июне нs:;:з..н 1 1-:-:-:-а:-ь к1.ртов:пан ф-к11 "Воарож:~:епие". 
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нJзти СССР за 3-й нвартал 1924-25 года. 
Ср.>.~_11<43 cниr.,:,quoe чиr-.ло pa.r.oqиx. 

1 

~ . Рабо·rа брш:к. м:~.mин. 

;~~ 
~ :::: ><:J== 

1 
>< 

- а; О) 

' 
о ~ cs: J;:1:1' 

8 
с, 

"' =- ~ ? с, r-: = - i:Q_ E-t 1=( 1= 

"' "' ~::: "" а ta t::: • с, d о 

~~; 1 
;:; >( g, "' 2 ~ Р::1,,.. о ~ ;:.. ... <.) 

1 
,а: се-~ «! о d 

о "' 'О i:Q 0..Q) О) ::' ~~;~ 
:J= ::s: с о:, 

"' "'13 ~ ~ 
... "' 

\О 

<- 1 О) Е3 ,а: Q., 
с, 

с, с, d s "' 
1 

!='-:{ С!!: Q.) \D 

"' ~:,::;;: ф ~ "" :а: "" <.) «! ... «! -~"'::.::::: 
1 

со i:Q gj -~ ~ 
... о О) Р.,с, 

р., "' о ::. - :; .::::1 ~ о ""1= "' <.) 

1! 
1 1 

11 

992 11 10.004 10.004 - 714.063 27 48.585 

11 

1 

1 

246 2.664 2.661 - 164.ft92 

li 
11 19.680 

264 li 2.108 2.105 3 138.343 13 19.238 
140 1.786 1.786 - ]16.530 11 6 10.666 

11 

~о 6:38 638 - 43.231 1 2 3.397 
·110 1.243 1.243 - 83.690 

1 
5 8.725 

67 li · 789 769 - 56.~91 1 3 5.160 
li : 

60 831 831 - 56.009 i 3 4.563 
26 1! 4.35 435 28.958 11 2 2.ббО - li 

:)3 1! 4,:,9 409 - 28.109 
11 

2 2.507 
4l 491 49! - 31. 501 

11 
2 3.204 

58 461 461 ·- 27.231 3 4.314 
4:1 465 434 31 20.400 2 2.649 
.es 762 524 238 38.606 3 2.960 
31 

1 
235 235 - 16.001 1 1.818 

i -
20 

1 
226 226 - 14.162 - -

')• 
~о 253 253 - 16.873 1 1.611 
15 155 155 -

1 

11. 406 1 1.332 
24 143 143 - 9.100 1 1.68~ 
7 143 143 - 8.517 1 1.209 

17 203 203 - 11.060 1 786 
63 

11 

59? 522 - 28.206 2 2.668 
7 71 71 - 4.281 1 1 448 1 

6 1 107 107 - 7. 3:39 1 1.565 
17 ! 194 194 - 12.448 1 1.148 
24 

1 

164 164 - 10.537 1 846 
37 252 282 - 16.057 1 503 

8 1 128 128 - 7.044 - -
23 

1 
132 49 83 3.128 1 225 

-
11 : 72 72 - 4.976 - -

1 

13 
1 

80 42 38 1.968 - -
2.600 26. 196 25.803 393 1. 731 .587 98 155.155 

1.924 19.709 19.i06 3 1.3~5.816 69 117 .514 
74,0 75,1 76,0 - 77,9 70/) 75,5 

з веiJ.епие Ив.-В,:,знееt-н•·к,но ГСНХ и в июне .мее. ст·о;1.1а. 
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Выработна бумаги, нартона и полус~э.::;;!:::-:а-:ов предприятиям 
(Бру·по в Mt:!J 

' в у )[ а g 
Наим"н,.,r:~,-ттие тре~r-с•В, 

о; "' ' о .. - ~ :; ;::: >, d - - ' "' .: #' u гснх. "' d -· - 5, 3 ""' '"' 2; OL1 ~ДИПt->ПИИ и ~ ~= Q 

"' - о d 
о; 

а 
.. >,'"' \О ~~ ~ t::1' ~ - ~~ р.. - - - - - - о 

1 

1 Центр,:,(, у м·rрест. 539ч,1 4461,, .· - -
495,-1 1521,5 : -

2 Лi' !Шнrр~-.1,(.умтре,2т. 1426,2 151-!.7 ~ - - - : . 610,5 2005,1 

3 У крбумтре~т 794,6_ - ... ~ - 350,1 -- 1 -
4 Подfс.1·.кнЙ Бу,пре,:r 2552,2 6) :- 427,-

5 Се·н.,апле,2., 7,4 4С-!.6 :. :.: ;.; ~ -
1 

1137,6 

6 Бедбумтr,е•.:·r. 51,4 :•. ~ -:-:,.": 122,2 

1 

·226,SЗ 535,2 

7 Го,·и:1.1.а:r .• 612,5 17S4,~ . -!с -
8 Камурадбр1лr,: 100,3 ~s.:. 35,6 15,-! 

9 Новбумтре-:::·r. 
1 

10 В.1а;т_,·.и.1и~::1т • . 
11 Довтто.1пrр;;-f,б) У. ji 

• 1 
17,4 27,-

12 Y.:11-.rrн,:,1<,:,1,, Ко),!биz:::~.,. 12,~ 

13 Черепов. Г:,бторг. 

14 Енте-кии гсш . 4,.9 - . ., 21,5 

15 Лепипrр. 1·и,··п. . .. 351,-

16- Нижегuр. гснх. 

17 КУ}JС!ШИ гснх ES . . ::- - :-
~ .... - :: . 

18 Мос.t,)СТ 

19 :Кn,дуж<'к. rснх. . ~-~ = 

20 Москнотоль. . . = 

1· 21 :К,:,,,.11-•омс.к. гснх. 
! 

22 СРв. Двинrк. 167,7 :-:.-
23 

1 

1 Моспо.1Iи11-•il,:P 

24 Jl~ирк1·1,:.т,ь. 
.2, - ;"' ::-. ·---~ 

25 С1н:рдл. Промторг. 80,8 ' ; ~. 
26 Пr·11J•·н1·.к. гснх :--:-.в 

27 В,~шпромторr :~-0.~ 
28 Владимирск. гснх . 
29 Ив.-В,,,н. 

" 
30 Бряпеклее. 

31 .JipOl',JHiHCK. гснх . 

В<::tГО ПО СССР. 11305, 1 8319,8 34-26.6 10398.5 213,- 560,3 2484,9 4879,; 

в т. ч. тре,:т. nрР.1,пр .• 10330,2 6534,9 i 33S3/3 60-12,2 213,- 507,9 2484,9 448i.<,! 

в 0' 
7о ОТ общ. выр. бум. 20,6 15,2 6,2 ' 18,9 0,4 1,- 4,5 8,! 

в % ОТ общ. выр. бум. и 
~;а.ртvна . ]8,7 13,8 б,7 17,2 0,4 0,9 4,1 8 

' 
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~=--~-~ажной промышленности СССР за 3-й квартал 1924/25 оп. года. 

ё;.. 

-= ;-- :;: 

! 
f5,7 

539:-

:-24,4 

:s~,9 
1:"iЗ,8 

351,3 

834,-

4,2,-

1,9 

96,-

37,6 

9,7 

250,4 

19,1 

36,9 

4,3 

23,-

1 
... .;.. 

Итого O ~ 

_\ U! 1 ~С.\О 0')··1°rи 1 ~ ~ 
с,о 

1 

19508,3 1 35,5 

ю:~33,8 18,3 

3715,2 6,8 

3703,1 6,8 

3357,2 6,1 

2312,4 4,2 

2600,7 4,7 

1987,8 3,6 

655,3 

421,8 

1078,2 

952,1 

6:!0,7 

б>:<0,6 

451,3 

. 457,2 

437,1 

414,5 

106,1 

120,1 

234,l 

250,4 

241,6 

191,4 

1,2 

0,8 

2,-
1,7" 

1,1 

1,2 

0,8 

0,8 

0,8 

0,8 

0,2 

0,2 

0,4 

0,5 

0,4 

0,4 

177,6 0,3 

184,5 Ь,::! 

23,- 0,1 

- 1-

Кnртон. 

730,2 13,5 

65,1 1,2 

604,5 11,2 

342,8 6,3 

3.38,- 6,2 

4Э6,7 9,2 

518,3 9,6 

715,5 13,2 

7,8 0,2 

239,З 4,4 

119,5 2,2 

131,3 2,4 

570,- 10,5 

275,3 

130,7 

5,1 

2,4 

20,- 0,4 

69,7 1,3 

18,6 0,3 

23,5 . 0,4 

------1.---

Итого 

брщ.гц_.и 

1;а,ртvн;_~, 

202-33,5 

10(>~~8.9 

4319,7 

404fi,9 

3357,2 

2650,4 

2600,7 

2484,5 

:33,5 

16,7 

7,2 

6,7 

5,6 

4,4 

4,3 

4,1 

1173,6 2,-

1137,3 1,9 

1078,2 1,8 

959,9 1,6 

860,- ],4 

800,l 1,3 

582,6 1,--

ЫО,- 1,-

457,2 0,8 

437,1 0,7 

414,5 0,7 

381,4 0,6 

2.so,8 о,4 

234,1 0,4 

250,4 0,4 

241,6 0,4 

191,4 0,3 

177,6 

204,5 

69,7 

41,6 

23,б 

0,3 

0,3 

0,1 1 
0,1 

ll о л у ф а 6 р и· к а т ы. 

Целлю-

Л•J.,;t .• 

1 

12150,2 86,1 
1 

482,9 

895,6 

576,7 

- 1 

3,4 

6,4 

4,1 

2302,3 : 16,5 ! 
2954,-! 21,2 r 

i 
8R,9 1 0,6 

592,1 11 4,3 
20Е<ч,2 15,-

1270,6 1 9,1 
- I_ 

1372,7 I 9,9 

487,6 3,5 

391,7 2,8 

263,4 1,9 

95,1 0,7 

522,4 3,7 

570,- 4,1 

215,1 _1,5 

4~1,8 0,4 

430,1 3,1 _ 

237,5 1,7 

590,4 

380,-

710,6 

53,4 

102,3 

137,4 1 

-442,2 

98,8 

244,7 

70,3 

-1 
;---1 

13328,2 54916, 1 100 5416,8 100 60332,9 100 14105,4 100 13929,Б 1 оо 2830, 1 

11207,4 45273,1 - 48368,9 - 14105,4 - 11154,4 - 1974,1 

24,3 100,% -

22,1 91,- - 9, - 100;\ - - 1 
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Об изготовлении целлюлозы ~;: :-=22=-~е:сортного баланса. 

{Док.1а,11; на 2-м СQвещании по це.r.11юJ:~зз:с11:! =;•:ап::::::::;;у .:Iентробуитреста на Конц­

ровс:в:оil ф-ке :2: п: :::,1 : :: :: ~. : . 

Какого качества баланс нео::х:::=zх =-:::.~ =:;:учения це.тrлюлоЗ!.iI: 
того или иного достоинства~ 

По этому вопросу среди pa6c:u1.=. -= _ с=,. -~- ·-- зного производства 
:нет общепринятых и достаточно : : : :::::: : ? .:.z~I 1..'11ений, обычно же 
высказывuются поже.тrания максиУа.-:=:::::,::-: =:..:; ::..t::-?_;:a. TaR, технические 
условия на поставку баланса, выра.:::а:::::::::;.;::, =:,:;:~~--у: Совещанием по 

целлюлозному производству, переч:а,:,-:::2= =:':::z ==:: :мн:с.:тимые пороRи 
древесины, отмечают недопусп:rу,::;~:ъ zI = :.:..-:':.в:~е. Столь высоRие 
требования, являющиеся отго.1ос:r.:У :;::::=:.З::Е=, r::ре;:~;'являемых :к 
Ы{спортному балансу, подверг.:rи,::ь :::::;:,z::-::z-:- :::::. :.::zжаftше:м с: езде 
управ,тrяющих ЦБТ, при че:м 6ьы:о =:,z-:5.:=::=.-::::::: •.:-=::.:и:-::ъ их условиями 
поставки балансов 1-го сорта. · 

В интересах 6у11ажной про~=;:::::::::: ::z z .;:rе,::1:юго хозяйства 

~трапы следует воз~ожно уточни:ь -=: =:::: : =,;:,е=е::ьно допустимых 

понижениях качеств 6а..1анссвсi!: =:;:t=:::::E=::i =:-::татсчно обеспечиваю­

щих получение це.:r.:тю:rозы того z.-:E =:::::-: с:;:-а. 

Бумажные фабрики ПБТ ::: :c:::i:::_=:-:-: в:ре)Iн не иагоrовляют 
·бумаг выше 5-го номера, в с:ре=-=:е~ :~:: ,::::;:,:-ИУент их лежит ниже 
шестого номера. Поэтому в r:::p:;.si....:.s.~ :::_:57 =:е.:ыюлозу, пригодную для 
изготовлени.я: 5 и 6-го ;\½;,\о бг.tа::-:н. е~-:е=:---е: рассматривать к~к высший 
сорт "prima((. В то же вре:llя Е Упр:=-:е 1:лреб:rение бумаг качеством 
выше 5-го номера 1Iич.тояшо, п,::;т::,у_у- вышеприведенное определение 

це.тшюлозы ,,prima,(( не авучnт н-:=:;:-а::.,:Е;.ьно и при распространении 

. ы1 пределы рамок ЦБТ. Це.1:rю:изу 5:-:е, и;:~;ущую на изготовление 
бумаг выше 5-го номера, следует считать сортом "extra prima". 

Работая: на фабрике, вырабатывающей бумаги ис:к.тrючительно 

. .J'\o:J\1 5 и 6, я имел случай убедиться, что целлюлоау, вполне удовле -

1) Настоящая статья лшrяеrс.я первым подхо.1:ои к выв:свевию ве.::ь:ма важв:оrо­

вопроса об пспользовавии фаутноrо баланса. Не-:,жпданнал с.мер:rь автора ее, ивже­

вера .1. И. Волв:ова, не дала e:uy возможвос.:rи осуществить дальнейшие задуманные 
им в эro!i с,бласти работы. Ре,11;. 
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творяющую требованиям бумажного отдела, :можно изготовить из ба­

ланса значительно пониженных качеств. 

На лесном дворе Кондровской фабрики о:казалась партия Ga­
.:::raнca, сильно тронутая гни.~rью. Проба вар:ки та:кого баланса дала 

целлюлозу хорошей чистоты и uелимости. Это обстояrе.1Iьство побудило 

направить в варку вею партию. Техническому персоналу фабрики не­

было сделано при этом никаких указании об особо тщательном над-
3оре. Все операции производились в нормальных ус.1ювиях повсе­
дневной работы, что обеспечивало возможность иметь сравнительные 
результаты. 

Испытуемый баланс бы,1! из Не.llидовс:кого района, водоплавный~ 
в коре и поступил на фабрику осенью 1923 года 'В чрезвычайно 

в.1Iажно:м: состоянии. Цвет древесины баланса в торцевом разрезе :ко 

времени испытания, в начале 1925 года, представлялся почти сплошь 
измененным-500/о площади торца было поражено краснотой и синевой, 

Встречались та:кже, правда в небольшом количестве, по,1Iенья, пора­
женные частично гнилью до полвой трухлявости древесины. 12¾ 

поленьев было поражено короедом, при чем количес1во отверстий на 

2-х погонных метрах достига.1Iо до 120. Толщина полен в среднем 

была 200 м/м. В прочих отношениях баланс был норма.llьный и не 
имел каких-либо других фаJ1тов, возпюшющих в древесине на корню. 

Вес одной :кубической сажени баланса при влажности 27,6°/J cocтaB.lIШI 
210 пудов. 

При пробной рубке испытуе:иого баланса получено крупного­
отброса сучков 1,06½, мелкого отброса-опилок 4,08%, что лежит в 
пределах наших обычных норм. 

Было проюшедево 10 варь: семь в котле М 1 емкостью в 

133 куб. м. и три в кот.1Iе No 2 в 84 куб. м. Средний состав приме­

нявшейся кис.1rоты: SO~ всей 3,1 ¼, S02 свободной-2,09n/0, СаО-0,88°10 • 

Среднее время варки для котла No 1-12,6 часа, при заварке 3,6 ч .• 
для котла М 2-вар:ка 15,9 ч. и заварка-7,8 чаеа. 

Всего получено бшю 5450 пуд. целлюлозы, из них 1-го сорта. 

5372 пуд. и 3-го сорта (отброс сортировок) 78 пуд. 
Выход из кубичесной еажени ба.1Iанса це.чл:юлозы 1-го сорта 

86,2 пуд. и 1,3 пуд. 3 го сорта (без ути.1Iизац:ии сучков). Выход из. 

котла No 1-622 пуд. и кот;тш No 2-365 пуд., т.-е. из одного куби­

чес:кого метра котла получено в среднем 4,6 пуд. (75,5 кг.) це,1IдЮ,1Jозы. 
Все вари дали целлктозу мягкую, за исключением одной трудно бе­

ливше:йся вари, д.llившейся 101/ 4 час-.а. Цветом цетшл~:,:за в 60.11ьшин­

стве варок была очень бела, и во всяком случае о каком-либо пони­

жении оттенка против нор:м:ы не могло быть речи, что противоречит 

выводам одной американской работы, приведенным в "Бумажной Про­
мышленности~ № 5 за 1924 г. Чистотой целл:ю.1Iо:за в среднем не­

сколько превосходила наш обычный продукт. Это об'ясняется вероятно 

бо,llьmе:й чистотой поверхности примененного баланса, подвергнутого 
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сплошной острожке, тогда как обычно прЮiеняемый па фабрике 

оеоченный баланс с потемневшей от лежки поверхностью имеет мало 
эю.rетные небольшие пропуски коры. 

Вея выработанная цел.~rю.11оза пошла на иаLотовление бумаги No 6, 
при чем наких-либо оеобенностей при от6е.:ше и дальнейшей перера­
ботке не было отмечено. 

Так как Rондровека.л фабрика 06:ычно вводит в Rомпо3ицию и 

свою и покупную це,1шюлоау, 'IO для ;~учшего выявления качеств 

испытуемой целлю.чозы была изготов.:тена особая пробная: бумага. 

Именно была иоrотовлена печатная ;,\l l:i иа о;:щой финл.яндсRой це,11-

лю.nозы фабрики Rosenle,v, а также ~а о;:щой испытуемой. 

Испытуема.я це.ч:люлоаа дала бр~:агу не :менее чистую, а по ме­

ханическим свойствам более высокую, Чf~! фпн.:тяндская: 

Разрывная РастЕж:t:-
длина. :мость. 

Бумага из своей цел-

лю.11озы . . . . . 3260 м. 2,53: ~ 
Бумага из фин.11янд-

ской цел.11юлоаы . 2085 :м. 1 с.: ,~ 

Пзло:м. 
Содержание 

аолы. 

26 ДВ. 06. · 9,43°/0 

Следует отметить, что фин:~нн:.:rская ::-?.::~Е1.:тоза при высокой бе­

лизне была, повидимо:му, ослаблена с:::n::;::::в:и~ 1:нтенсивной отбелкой. 

Привожу данные для печатн,:й .:\: '3, срс.сотанной на той же 

:машине No 2 за период 3/Y-15,YI. :-.-е. :so зре:м:н производимых опы­
тов. Бумага эта имела в Rо:~шоаи=ии :r::.<З:::::у1:, це.;т:m.:тозу, свою и по­
Rупную, Rа:к выше упомяну-::о. 

Срf=в:ее. ~ав:с. 1Iиним. 

Разрывная длина, в :м:е::рах . 25-30 333, 2450 
Растяжимость в О' 1,7-1'" 0 2,20¾ 1,00¾ 'о • . 
Иалом (двойн. обор.) . 1? --~· 38 6 
Содержание 3OЛН: В ~,'0 1J,2·: " 19,2¼ 9,60/0 

Бумага из испытуемой своей r:е~.:тю;~:оаы оп.ять-таки по механи­
ческим свойствам выше средней: 6у:маги смешанной композиции. 

Для химической характеристmш цеалю.11оаы бшю сделано не­
скольRо . опреде.11ений содержания в НР.Й а целлю.11озы по методу 

\Vaentig'a. Найдено а целлю.11оаы: 

Варя No 240 ...•.•..•.. 

'1') ;1 241 

'1') '1') 242 
,, 11 243 

;1 ;; 244 

считая на абеолютно сухое- волокно. 

86,16¾ 
И 86,33°i0 

86,330/о 

87,19¼ 
Sб,97°/ 0 
87,83¾, 
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В продукте варки нормального баланса (вари NoM 269 и 251) 
;_:,преде.чение а це.11люлозы дачо 87,66 и 84,69¼. Selн,0albe и Sieber 
приводят содержания а целш.-,лозы от 80,7 до 90,6°/0 в продукте варки 

по способу Риттер-Кельнер'а. 

Таким образом, опыты эти приводят· к выводу, что красная и 

синяя гниль, возникшая при хранении баланса, поразившая до 

500/о площ~ди торцевого разреза баланса, отнюдь не .является препят­

ствием R по.11учению цел.~тю,чозы сорта ')'}prima~, не уступающей: цел­
люлоое из адорового баланса или хорошей финляндской: марки. С хи­

~ической стороны ;эта целлюлюа характеризуе-rся :ка:к нормальный 

продукт. Каких-либо отв:лонений: от нормы в процессе производства 

или. в выходах не наб,1Iюдается. На.11ичность подобного фаута можег 

быть допущена в балансе 1-го сорта, при чем описанное поражение 
древесины гнилью не .является еще, повидимому, предельно допу­

стимым. 

Опыт изготовления цел.чюлоаы из сучRоватого вершинника, не­

допускаемого в балансе по техническим условиям 1-го Совещания, 

удалось осуществить лишь в виде одной варки, так как в работе 

Кондровского завода подобного баланса встречаете.я очень немного. 

Баланс был отобран частью иа брака прошлых лет, частью из вновь 

приходящих партий:. 

Будучи неоднородным по времени заготовки и свежести, баланс 

этот подходил под понятие здоровой древесины. При средней тол­

щине в 170 мм. и в.11ажности 17,8°.10 вес 1 куб. саж. был 204 пуда. 
Количество больших бе.лых суков на 2 погонных метрах-47 шт. в 
среднем. Мала.я влажность указывает, что баланс хорошо вылежался 

на складе. 

При пробной рубке получено: крупного отброса-')'}сучковц-1,42¾ 

и :мелкого отброса-11 опилок11 -4,2°1о, что несколько более обычных 

средних цифр Кондровского завода-0,91 и 3,5¼. 

Варочнал щепа име,11а нормальный вид, в опилках же на6.1юда­

лс,сь повышенное еодержание ра:здроб.ченных сучков. По общ~му впе­

чатлению отделение сучков в процессе рубки достаточно полное. 

Варка проиаnоди.JJась В· течение 15 часов, при ааварке в 4 часа, 
кис.лота была состава: S02 всей - 2,68¾, S02 свободной: 2,11 ¼ 
СаО-О,5°/0 , т.-е. несколько с.JJабовата. Це.члю,JJоза получилась жестко­

ватая, но годная д.1Jя отбелки, нормальной чистоты. При перера­

бы:ке на бумагу не было замечено затруднений:, выникающих вслед­

ствие присутствия смолы. 

Изготовленная из данной целлюлозы бумага-писчая No 6-не 

обнаружила особых внешних отличий от тю:.:ой же бумаги обычной 

смешанной композиции ( свс,я + покупная це.члюлс,за). 
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Механическое испытание да,110: 

Бума.га из испытуе­

мой ЦеЛ,1JЮЛОЗЫ • 

Бумага нормальной 

КОМПОЗИЦИИ , • • 

Разрывная Растяжи-
длина. мость. 

3425 м. 1,9¾ 

3575 м. 2,75°/0 

Налом. 
Содержанш~ 

80ЛЫ, 

15 дв об. 9,03¼ 

33 дв. об. 8,42°/0 

Содержание а целлюлозы было определено в 87,1¾: микроско­

пически продукт был нормзльного :вида. Настоящий единичный опыт. 

не давая достаточных оснований к твердыи ааключениям, позволяет 

предусматривать возможность получения из вершинника удовлетво­

рительной по чистоте и :м:еханичесRим качествам целлюлоэы ,,prima(\ 
не обладающей повышенной вредной смолистостью. 

Вопросы, затронутые :в настоящем докла,:::~:е, освещались с точки 

зрения производственника, имеющего дело с балансами лишь с мо­

мента поступления в рубку. Картина неш:,Jна, если не выяснить па­

раллельно сохраняемость на с:к.1Iаде подгнившего баланса и ход даль­

нейших изменений древесины при хранении. 

Следует таRже иметь в виду, ч·rо иепытыва.1ся баланс, отвечавший 

в момент заготовки обычным техничес.к:ю1 ус;товия:м и испорченный в 

дальнейшем уже пое.11е ааготовки не:::.:о;=:::::ежащш1 хранением. Что­

такой же результат даст примt>нение ба..~:анса, ::то;:~:гнившего на :корню, 

т.-е. сухостойного, можно лишь предпо.'Iага~ъ. 

Варку вершинника следует ~р,::,и3вести 1:з ба.11апса одновре­

менной заготовки и нормальной вы.::rежКI!, что не шre:ro ~rеста в моем 

опыте. 

Иа неустранимых при зачис"IRе Gа.1:анса фау-iоВ rледует испы­

тать влияние табачного су:ка и пор:.а,ений, наносимых раяличными 

вредителями, обычными в сухостое, а та:кже влияние ситовины и 

кремнистой древесины. 

Кривизну ствола еледует прпанать при практикуемой ручной 

зачистке недостатком, определенно несущеетвенным для производ­

ства. Что касается фау"гов, локализированных в определенном месте­

ствола, то следует иепытать экономичес:кую возможность устранения 

их при аачис·rке, а также определить, какие воаникают понижения 

качеств целлюлоаы при наличии их в поступающем в рубку 61:1лансе. 

Л. Валх,;G, 
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Расчет мощности бумажных машин и их элентрифи­
нация. 

В русских ус.1:ювиях для хороших мdшин эти потери моrут быть 

прин.яты в 25°/о минимум, в худшем c.JJyчae они доход.ят даже до 50°k. 
По американским источникам переход на одиночный привод от груп­

пового И3 учета потерь на трансмиссию в 25% дает аконоиию в энер­
гии в 12-150/о. 

Рааобр::ш . ряд отдельных ф:шторов, влияющих на величину по­
требляемой мощности бумажных машин, и попутно указав также на 

особенности их приводного оборудования, обратимся R рассмотрению 

существующих спос<)бов электрификации самочерпок, имеющих место 

в русской и 3аграничной практике. Выше мы говорили, что -nпо.лоян­

наяц часrь бу:мажной машины не требует регулировани.я ЧIJ ела обо­

ротов. Расходуема.я: на нее мощность почти не зависит от вырабаты­

ваемого сорта бумаги. Обычным типом электродвигателей, здесь при­

меняемых, является асинхронный мотор с контактными кольцами на 

роторе. 

При машине, вырабатывающей ра3личные сорта бумаги, для -nпе­

ременнойц части требуете.я на.rrичие широкой и достаточно п.rrав:ной 

регулировки скорости. 3десь могут быть применены как кол.rrекторные 
двигате,rrи пере:иенного тока типа Шраге, Рюденберга и др., так и 
шунтовые моторы постоянного тока. Регулировка скорости ко.тшектор­

ных двигателей осуществляется передвижением щеток. Техника по­

строенпя этих двигателей еейчас идет лишь по пути усопершенство­

вания уже существующих типов. Пока же ко.rrлекторные двигатели 

в:е находят себе большого применения, как двигате.n:и бумажных ма­

шин, по следующим обстоятельствам. Точности регуJrировки nJrJ:eм 
-сдвига щеток достичь в них труднее, чем в :моторах посrоянного тока. 

Кроме того, здесь приходится иметь дело со аначительныи трением 

щеток о ко.~r,11ектор и, наконец, (что имеет особо большое аначение), 

управление двигателем на, раестс•янии затруднительно. Гора3до боль­

шим распроетрапением поль:зуютс.я шунтовые двигатели постопнного 

1) Сы. ,,Бум. Проч.", 19:;:5, № 8. 
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тока. Самыми экономичными способами регулировки сRорости этих. 
двигателей являются регулировка по системам Бард-Леонарда и си­

стеме .,,Zй-йnd Gegenscllaltпng(( (прямого и обратного вю1ючения). Обе 

эти системы применяются на больших. русских фабриках и достаточно 

хорошо зарекомендовали себя в работе. 

Сущность идеи регулирования скоростей двигателей по системе 

Леонарда .заключается в с.11едующем. Главный: шунтовой мотор, при­
водящий в движение бумажную машину, питается от оеобого генера­
тора постоянного тока, так называемой регулирующей динамо. Изме­

нение его чис.11а оборотов происходит вследствие того, что напряжение 

регулирующей динамо может варьировать · в пределах от О до + Е. 
Это достигается изменением возбуждения вспомогательной динамо, 

которая питается от постороннего источника. 

Из формулы чиела оборотов двухпо.JJюсного мотора постоян­

ного тока 

(Е ±. i,u) 60 . 1 о-8 

1i= N. Z 

ясно действие такого рода включения. :Магнитный поток не изменяется 

кав: и число оборотов якоря, но за то наход.ащееся в qис,11ителе зна­

чение Е под.JJеашт регулированию между О и + Е. Число оборотов 
главного мотора зависит почти исключительно от напr.а.женил регу­

лирущей динамо. Переменный множитель i и• очень 11 ало влияет на 

эту эависимость, так как, вообще говоря, это величина очень малая: 

по сравнению с Е. И лишь при ма,11ых п, когда Е= f (п} становится 
меньше, -iш приобретает существенное эначение. Поэтому систему 

Леонарда надо применять там, где бумага ииееr сравнительно бо.11ь­
шую скорость. 

Фигура 1 представляет общую схему включения моторов д.11я 

бумажных машин по споеобу Бард-Леонарда. 3десь: 1-трехфааный 

м~тор для регулирующей динамо; 2-регулирsющая динамо; 3-ди­

намо возбуждения; 4-главный шунтовой мотор, приводящий в дви­

жение бумажную машину; 5-реостат, который дает возможность из­

менения магнитного поля, как у регулирующей динамо, так и у шун­

тового мотора. В схеме. предусмотрен предохравите.-гrьный контакт 6, 
.который при отводе руqки реостата вправо автоматичес.ки выключается. 

Делается: это из следующих соображений. По недо~мотру обслужи­

ва:ющего персонала пуск мотора бе.а наличия контакта 6 и 1шопки 7 
мог 6'11: быть произведен с реостатом, находящимся не в начальном 

положении, что конечно недопустимо. Таким образом, для пуска ру1ша 

рео_стата обязательно дол.жна быть передвинута в крайнее левое 110-

ложение и контакт 6 тогда замыкается на кнопку 7. Вследствие ::1того 

реле 8 втягивает помещенный в нем сердечник и замыкает главную 
цепь. В да,JJ;r,нейшем, при переводе ручки вправо, контакт 6 размы­
кается, но, как видно из схемы, перерыва тока не происходит. Д,JJЯ 

быстрой остановки :машины (например, при несчастных с.11учаях) елу-
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зш кнопка 9, 1иторая обычно имеtтся 01,:c,,1Jo машЕ:ны, а также на 

~ з.епределительном устройстве агрегатов. 

Не менее часто применяемым споеобом регулирования скорости 

:.::лоров д.11я бумажных :машин является регулировка по схеме пря­

~~ого и обратного включения, предстаn,тrеннRя в общем виде на фиг. 2. 
:ЗJ:есь: 1-трехфазный асинхронный мотор; 2-вспомогате.льнn.я динамо 

=еременного напряжени.я; 3-динамо постоянного напряжения; 4-г,11ав­

зый шунт-овый мотор; 5-реоетат, помощью которого производите.я из­

уенение направления тока возбуждения регулирующей динамо; 

'3, 7, 8-кнопки и контакт, аналогичные указанным на охеме Лео­

варда; 9-pe,l!e д.11я пуска и автоматического вьш.тrючения и 10-пи'га­
-;ельння сеть ЕОЗбJ-ждения. 

3-и г. --:1. 

Принцип регулироnаншr сr~орости по способу прямого :и обрат­
ного включения эюшючается в- еледующем. Две динамо постоянного 

тока включены последовательно. Обе конструиру1отся на одинаковое 

напряжение. При р.:tботе же одю::1, ив них сохраняет это напряжение 

неизменяющимся, другая же напротив может шзменять его от - Е 

до + Е. Проие-ходит это, как видно из схемы, помощью специнльного 
реостата, который изменяет направление то:ка во;збуждения регули­

рующей динамо, а еледовательно, и направления ея электродвижущей 

с:и.~rы. В реаультате напряжение шунтового :мотора может варьировать 

в пределах от о до + 2Е. В этом случае обе машины работают с 

арифметиqески складывающимися напряжениями на их 6орнах. При 

напр;rжении г,~rавного мотора равном о (- Е + Е), т.-е. при алгебраи­
ческом суммировании напряжений машины компенсируют друг друга. 

Эта система многократно испытана в бумажном: производстве и дала 
очень хорошие результаты. 

Обе расемотренные выше системы представля.ют комбинацию не­

скольких агрегатов. Отсюда естесrвенный вывод, что для слишко:ч 
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малых мощностей они могут оказатьея при эксплоатации нс эконо­

мичными. Поэтому практически при моторах менее 50 лошадиных 
сил они обычно не применяютея. 

При помощи этих схем: регулирование сrирости при иам:енени.ях 
нагруаки осуществляется: в ручную. При периодических колебаниях 

напряжения во внешней сети мы будем иметь колебание скорости и 

на бумажной :машив:е. Действительно, в обеих схемах мы имеем на­
личие асинхронного мотора. :Этот мотор дово::rьно чуветвителен к ко­

лебаниям напряжения на главном щите фабричной блок-станции, 
прrшсходящим от выключения и вютючения раs.:rичных электрифици­

рованных машин. И если на щите нет уравнителя напряжения, асин­

хронные моторы обеих систем передают Б:1)::rебания напряжения (а еле­

довз.те.чьно и скорости) главному мотору, в результате чего имеем 

изменения скороети движения бумаги на :Уа:пине. Таким обрааом, 

весьма уместным является примененnе а;з:есь автоматичеекого регу.пи­

ровани.я скорости. Фигура 3 представ.:тя:н схеУу Леонарда с подоб­
ным автоматичееким регулированиеу СБ:~р:-ети движения l'iумаги на 

самочерпке. 

При автоматическом регулпроваю:~·и ЩJе.:~::.-см:атривается тахоме­
тровая динамо, соединенная :ме:хан:::rчес:юr с ::::-.::авным: :мотором. Это­

динамо постоянного тока, по~ча:юша..~ в·Jзбуж;:rение от машины, ко­

то рал питает и регу.1ирующиf!: аrрегат. Та~п~~: с5раз,:,м, точнснзть дей­

ствия тахо:метровой динамо зазиспт r-.-:1:.вн::,;:у ,:_;6ра"·лr от постоянства 

ее возбуждени.н. Поэтом:у по.::rез:н•) в ::.:е::::ь т,:,;;а В';:::5уж;:~:ения включать 

доподните.1Jьно сопротив"1ение, об~ЧЕ:,: вы:п:::.::зя~::-шееся в форме ламп 

накаJJивания. В реау.:гыате пр:.r J;c::·xrьE:-:· аначите.:тьном колебании на­
пряжения возбудительной =~:нау:. тахе~~-!-?тр-:-зая будет и:четь почти 

абсолютно постоянное :мапп:тю: е =r;re. 
Якорь тахоиетроuой .:щнам:"J (t,и::::-. 3, вк.:тючен на реле S через 

регулирующее сопротивление j·~- Ре.-:е S связано с регулирующим 

устройством, де:йствующюr авто:матК'!есRи. Тахометровая динамо на­

гружена всегда одним током (в 2ав:r:-сшюсти от с.орта вырабатываемой 

бумаги происходит и установка эт,:,rо тоRа). Rаждому значению доста­

вляемого ею напряжения еоответствует вполне определенаая скорость 

двигателя бумажной ташивы. С помощью регулирующего сопротивле­

ния 1·1 скорость эта устанавпивается по желанию проиавольной ве.чи­

чины. Вместе с тахометровой диню10 работает быстродействующий: 

регулятор, с помощью которого и ос;уществл.яется автоматическое ре­

гу.лирование на постоянную, но желаемую для данного случая ско­

рость. Регулятор этот по схеме Sieшens Sclшckert'a состоит из якоря 

Z2, работающего еовместно с противовес.ом Zi, у реле напряжения 
S. Якорь намагничивается катушкой, Rоторая питается от реrули · 
ру:ющей динамо. Если напряжение динамо высоко, .якорь Z 2 выклю­

чает контакт е. Вследствие этого реле Z3 замын:ается на короткое. 

Вслед sa этим следует включение сопротив.чения 1·1 и напряжение 

регулирующей динамо падает. Эти иаменения напряжения-мгновенны. 
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результате получается некоторое среднее аначение пульсирующего 

:::~:::rр.яжения на :клеммах регулирующей динамо (в зависимости от 

=?УЖИНЫ {), которое будет вполне определенным, отчего и устанав.~ш-
~аеrся определенная 

::.::~торная скорость. 

?e:re S удерживает 
=~эотиnовес Z1 в та­

:::о:и положении, что 

::реднее пульсирую­

:::::~;ее напряжение ре­

~у.:шрующей дина­

¼О как раз дает воз­

:!-Ижносrь получать 

нужную моторную 

скорость. Если, на­

пример, сRорость мо­

тпра уменьшается, 

:го тахометровая ди­

намо начинает до­

ставлять небольшое 

напряжение, сердеч­

ник реле опускает­

ся, пружина напря-

() 

~ 
~ ~--'---------. 
~ 
\ 
\j 

гается с:цльнее и в конечном результате вследствие изменения напря­

женил магнитного поля число оборотов мо'l'ора поднимается настоль­

I{О, чтобы опять вое.становилось ревноnесие между S, Z1 и Z2• 

Вышеука;;~анные системы регулирования по схемам Леонарда и 

прлмого и обратного включения применены например на 3иновьевс:кой 

и Окуловской бумажных фабриках. 

Укажем дополните.11ьно новейшие споеобы э.11ектрифи:кации за­

граничных самочерпок. Выше мы говори.11и, что в эаграничной прак­

тике помощью электрификации специалисты стремлтся найти нuивы­

годнейшее решение двух зя.л:ач, конкретно за1шючающихся: 

а) в во3можности установки определенных границ д.11.я выбран­

ной скорости между двумя еоседними машинными частями (регули­

ровка тяги) и 

б) в точном сохранении этого отношения во вре:мя работы по­

стоянным. Применение конических шкивов при групповом приnоде 

допускает в,Jзможность регулировки хода бумаги между двумя сосед­
ними частями в 5-10%. При современных величинах скорости дви­
жения бумаги заграницей, доходящей до 400 метров в минуту, боль­
шой затрате мощности для вращения довольно значительных по раз­

меру мокрых прессов, сушильных цилиндров и т. п. передача вра­

щения помощью конусных шкивов становится несколько затрудни­

тельной. Это и вызывает необходимость применения :много-моторного 

(одиночного) привода. 
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Основной схемой перехода на одиночный привод для бумажных 

машин может служить приведенная на фигуре 4 схема· Леонарда .. 
От общей регулирующей сети здесь вместо одного мотора работают 
несколько шунтовых моторов. С помощью их легко, конечно, решается 

задача установки хода д.ч:я каждой чаети машины путем регулиро­

вания магнитного поля во:збуждения двигателей. Что же каеается со­

хранения отношения скоростей ме-жду двигателями постоянным, то это­

го ус.ч:овия выполнить нельзя. В самом деле, колебания скорости асин­

хронного мотора при колебаниях напряжения во внешней сети отра­

жаются конечно на шунтовых :моторах, вс.11едствие ~чего отношение 

,-·1 
*t 

~ЛLct..:№CffCC./Z 

1 

ф.Rсен,-,с.q .л,оh,'3/"' 
А':$..лн~-"1'""-": 

с7н,.,-.ч,.с, . 
.1),,,-,,<:LJ',_,Cl'--c,,.3,,;;,.~€,., -;r. 

скоростей нарj1шается. При выработке тонких сортов бумаги это об­

стоятельство отрицательно в.ч:ияет на :их каqестnо. Таким образом, 

ключ :к разрешению второй проt\ч:емы может быть найден лишь :при­

менением иных способов регулировки. Одним из способов является на­

лиqие так называемых синхронизированных валов. Схема включения 

агрегатов в этом случае осуществляете.я: согласно фигуры 5. Отличие 
ее or предыдущей заключаете.я в том, что здесь имеется синхронно -
вспомогате.11ьный вал, соединенный с шунтовым мотором: помощью со­

ответствующих передач. Принцип действия таrив. Шувтовой мотор 

:м-=1жет менять свое чис,110 о6оротов :а зависимости от асинхронного, 

синхронизированный же вал (обыqно приводящийся от синхронного 
:мотора) имеет жесткую хараъ:теристику числа оборотов. Как только 
шунтовой мотор-,- допустим, замед.ч:ит свое чие.110 оборотов, синхрони­

зированный ва.11 сейчас же доводит это чис.110 оборотов до прежнего, 

принимая нагрузку на себя.- При превышении скорости. шунтового 

мотора над скоростью синхронизированного вз.тrа, лос,ч:едний действует 
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~;=-=рживающе. Способ этог представдяет механическое решение за­

.:з.чи б. Подобных же результатов можно добитьея, в:к.тпочая дополни-. 

Обе вышеуказан­

ные схемы не совсем 

удовлетворительны 

в том отношении, 

что не МОГJ·Т дать 

·~~точного синхрониз­

ма(.\ вращени.я шун­

товых моторов вслед­

·ствие скольжения 

ремней на конусных 

шкивах порядка 2%, 
особенно дающего 

·Се6л знать при срав­

нительно больших 

колебаниях нагруs­

RИ внешней сети и 

больших сь:оростях 

вращения. По.ТJуче­

ние точного синхро­

тельно к шунтовому мотору 

синхронный вспомогательный 

двигатель. Принцип действия 

аннлогичен предыдущему и 

при рассмотрении фигуры 6 
дополнительных комментариев 

не требJ-ет. Необходимо упомя-

нуть лишь о том, что синхро­

нные моторы обычно при 

прnш1.11ьном распределении на­

грузки работают в холостую и 

лить при в:олебаниях ея от 

влияния внешней сети прини­

мают эти иаменения на себя, 

после· чего регулировкой воз.­

буждения шунтового :мотора 

нагрую~у их снова :можно 

привести R нулю. Последнее 

осуществляете.я в ручнJ1ю 

или автоматически. Нача.11ьная 

установка хода производится 

ПОМОЩl,Ю коничесRИХ шкивов. 

lJ;нr. 6 

ниама возможно применением системы Harlaлd-"rarparton'a и помощью 
~:rrекгричеедого вспомогательного регулирования: с. дефференциально­

ча_стJJтным реле. 
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В основе схемы Harlarid - Warburton'a Jrежит наличие дифферен­

цш1льной передачи. Принцип действия таков. При равенстве скоро­
стей шунтовоrо :мотора и синхрониаированноrо в'ала средняя часть 
диффзренциа.11ьной передачи находится в покое. Но лишь тольв:о на­

Подобное .же до-

стижение точного 

синхронизма может 

быть по,11учено т1ш­

же и чисто электри­

ческим способом, 

выясняющимся :И:8 

рассмотрения фигу­

ры 8, где для регули­
рованил: поля шун­

тового двигателя 

применяется так на-

зываема.я часто·r­

но - дифференциаль­
ное реле. В схеме 

применены две та­

хометровые динамо 

переменного тока. 

Динамо 1 :имеет по­
стоянную частоту. 

щша:мо 2-частоту, 

!fнr. 7. 

ступает нарушение этого 

равенства, как она при­

ходит в движение в ту 

или в другую сторону, 

приводя одновременно 

череэ соответствующую 

передач-у в движение руч­

ку шунтового реостата. 

В результате магнитное 

поле все время регули­

руется таким обрааом, 

что скорость шунтового 

мотора остается постоян­

ной. Достоинство переда-

чи-полное отсутствие 

св:ольжев:ия вследствие 

:маJiости передаваемых 

усилий и величины: ско­

ростей. (Фиг. 7). 

т~,,.слuh,r'о--С=.я. 
.dl'UHC,./UO, 

3авися:щую от числа оборотов шуптового мотора. Роль дифферен­
циальной передачи игрм~т здесь обыкновенный асинхронный мотор, 
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:::ращение которого связано с регулированием поля шунтовоrо мотора. 

:таторная обмотка асинхронного мотора питается от одной тахомет­
Fс-вой динамо, роторная обмотка-от другой. Дальше принцип действшт 

.ёсе.н. При равенстве частот в обмотках, асиюронный мотор не вра­

:::::r;аетея; при рааности их, когда могут иметь место как положитель­

ный, так и отрицательный асинхрониз:м, он передает свое движение 

ручке реостата. В результате скорость движения шунтоnого мотора 

строго постоянна. 

Рассмотрев методы подхода к расчету мощности бумажных ма­

шин и способы и:к электрификации, приведем в аак.тrючение конкрет­

ный пример для примененп51 полученных нами выше формsл. Пусть. 

требуется определить установленную мощность элеRтродвигателя само­
черпки, предположен-ной д.тrя выработки мундштучной, мае.ттенки и 
печатной глазированной бумаг. Пусть длл мундштучной бумаги плот­

ность g = 105 граммов, ширость v = 60 метров в минуту, для пе­

чатной глазированной No 8 g = 60 гр. в 1 кв. метре и v = 85 метров. 
в минуту и длл ма('леiши g= 220 граммов в 1 кв. метре при v= 35. 
Ширина сетки машины-2,5 метра. В конструкции укааанная машинfl.. 

отличается от принятой: нами выше за норма.тrьную шириной сетки, 

скоростью, устройством сушш:rьпой части и холодильника. Сумма 

диаметров сушильных цилиндров пусть определлетсл длл нее в 30 ме­
тров, хо.ч:одильник же имеет один барабан. Расчет :мощности будем 
вести на печатную глазированную бумагу, как требующую наиболь­

ш~й мощности_. При работе машины на прочих сортах мы будем иметь. 

недогрузку шунтовоrо мотора, в результате чего по.тrучител незначи­

тельное падение коаффициента полезного действил установки, оёо· 

бенно большого значения в данном случае не имеющее. (Более суще­

ственно падение C·J~ ер асинхронного мотора при уменьшении на­

грузки). 

Эфсрективная мощность данной бумажной машины будет: 

Хэф. =в~·. bi5[to; 120; 00. ( 1+ о ~~5) . Cv 1~0 + 5~0)] = V ~is .. :;·)Р, л. с~ 
В нашем случае v = 85 метров в минуту и Бs = 2,5 метра. По таблице 3-

JJ(t0; 12о; со)= 1135 в:гр. Расход силы на суши,ч:ьную часть норма.тrьной 
п 

машины= 12 Х 42 = 505 кгр. Разница в 1135- 505 - 35 = 600 кгр. 
падает mt оста.тrьные части нормальной машины:, аналогичные нашей 
(рааумеетел t при холостом ходе). Дополнительный расход сшш на 

сушильную часть в нашем случае даст 12 Х 30 = 360 кгр. Без учета 
поправочных коэффициентов имеем. 

~(to; 120; со) = зво + n 00 = 960 кrр. 
п 

Вводл поправочные коэффициенты на скорость, ширину и вес, по-

лучим 

iк,р. = 960 · (1+ 0•765 ) · (V 85 + _60 )"' 1400 кrр. 
2,5 120 090 
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и тогда эффективная мощность :машины 

i\.,. _ _ 85 . 2,5 . 1400 "" 
1. эq,.- ... 0 ,.,..., =67 Л. С, 

о . ',) 

. Приближенно полагая, что мощность, идущая на постоянную 

часть машины, составляе'l' 30.% от общей мощности (цифра эта спра­
ведлива лишь для данных уелоnпй и проверена иепытание:м: автора), 

имеем для постоянной: части N'эt. = 67 . 0,3 :_ 20 л. с. и д.тrя перемен­

ной в елучае выработки печатной глазированной бумаги N";;Ф_=47 л. с. 

Соответственно этому сетьевая мощность асинхронного двигателя 

l'{' _ 20 О 
~ сети- 0175 . O,g "'3 Л. С. 

и сетьевая мещность электродвигателя переменной части 

1..,..,.,, • "'( 
·,т,r - L\' эф. - .. 
1, сети - °1)пр. 1z: - О, 75 . О,SБ = 70 Л, С, 

где 'ffs - коэф. пол. действия двигателя переменной чаети, принятый 

равным-О,Sб. 

Выбор ео·отвЕ-тствущих моторов по типу, :мощности и. напряже­

нию производите.я по каталогам. 

Все рааобранные до сих пор системы э:тектрификации бумажных 

машин дают известное представ.ч:ение, каким ю~:енно образом пере­

ходом -от одной системы Е др;угой, более совершенной, чем предыду­

щая, и прои,;ходит рацио < ализаци.я: произво;~:ства. В основе ЭТ{>:Й ра..; 

ционализации .т.rежат экономические пре;:щосышш, сплошь :и рядом в 

усдовиях современной действитеJ1ьностп вызнва:ющие необходимость 

·В отдеш,ных отраслях нашей промыш:rенности коренных переустройств 

в обт1.сти :м:еханичееRого и электричесRого оборудования. И 11 этом 

.смыс,Jiе правильная: :эле:ктрификалия бу:мажных машив: в русской· 

прn.ктиRе представ,ч:яет достаточно шnpoRoe поле деятеi:rьности. 

Н. • Дuqa,Juн. 
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Из заграничной литературы. 

Устройство и методы работы американских целлюлоз­
ных и древесномассных заводов. 

Соединенной Комиссией ·трех главных ассоциаций бJтмажной про­
мышленности Америки- The Cost Asso 12iation of tlie Pap,~r Ino:lнstry, The 
Tec.hnic.111 .Associati@ of t!ю Pu1p and Рар r Iнdustry и The Aшeriertn· Pulp 
and Paper Mill Superintendents' As.socia.tion была выработана анкета и 

разослана целлrыrоаным и древесномассны:м фабрикам и ааводам Аме­
риюr с целью выявления способов работы и лучших методов, приме­

няемых на :этих предприл.тия:х. Настоящая: стагыr представляет собой: 
сводку полученных на эту анкету ответов с. з:.шлючением Комиссии 

по некоторым вопроеам. 

1. Небеленая сульфитная целлюлоза. 
Древесное отделение. 

Ко.1шчеспо @лебп:етс.я от 4000 до 120000 Rорд ( от 1500 до· 50000 
ь:уб. саж.), но 4 иа 7 фабрик останавливаются: на 10000 кордах 
(3700 куб. саж.). Оптииальное :количество баланса в одной Rуче на 
каждой фабрике за.висит от :местнuх условий, I,I:O _10000 кордов­
(3700 куб. еаж.), как максимум для одной кучи, может быть принлто 
за лучшее. 

Здесь были получены ответы самые ра::\.11:ичные, как и в отно­

шении штабелей. Комиссия: остерегаете.я: дать стандартный метод 

хранения в кучах и полагает, что неоrюренный и о:коренный баланс 

до.11жен храниться отдельно, с,собiшно нео1-:оренная сосна, киорая 

портится скорее, чем окоренная · ель. 

Бетонные столбы, уго.~rьный ш.11ак, строганные лежни, зола. :Кс­

миссия ре:к,:,мендует засыпку зо.тrс•ю с хорошим дрена;r;:ем. 

Оа колеблется от_ 15 до 100°/п· 

.. 
1J В Амерш::е распрс,~транен ·способ хр::шепил бал:анса в na1ia.11кy. в огромных 

куч:~х. Прим. перев. 
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Два завода употребляют диск,Jвые корообдир:ки, три-барабаны 

и три-те и другие. 

Ответы дают колебания от 12,50/о до 18¼ для барабанов и 15-
250/0 для дисковых корообдиро:к. Комиссия считает, что 15¼ дошнно 
быть ман:симумом для барабанов и 25¾-для дисковых корообдирок. 

Каi(й({. Cil-ocoб no,:Jzo·1noв1:u баланса ct..,t- с 11ц:;nас,нс ·нa-uб1J.!tf. n1_;a1niuгuн.11r, 

-и- ;rдсал1,m,ц1.? 

Фабрики в ответах были единодушны, что идеа.тrьный матод есть 

окорка дерева в соку, та:к как при этом по.тrучается минимальное 

количество потерь. 

J.lio-:uuз л1t. ci,t баланё перед : 1 з.1,ельчсн.;и:ц. оо? 

Вее фабрики ответили "да~. 

Ес.т неи~-ду11.а{111е ли- сы, -что Э'fllO следует делп,,п:г 

Комиссия полагает, что это делать необходимо. 

Л,:п:сJ{ ccл·u·!'>l"/IЫ 111и1у вir- ynompr:6.·1,"r:1,;e, Ci,0.11.1;0 HfJ·ж:e·1r. и кa.;:fJca cj:iJ­

pocmь :1.:fJдa? 

Семь фабрик употреб.тrяют дис:к 8811 диаметром, 4 ножа, скорость · 
колеб,тrется от 185 до 300 оборотов в минJ·ту; один завод-10811, 3 ноп:а 
и 180 оборотов, один-90'', з ножа и 288 оборотов, и один-75'', з но­

жа и 230 оборотов. 

ЛшifJC i,:оли.ч.сстао н.о,;1цд, мп:;ю Ci,Ojюunь tt ,зс.1.ичш1.у вы сч.щпа(11,.е 

н.а1!.·1у·ч1и.-11.11.11.? 

Диск в 88,,, 4 ножа и скорость о.коло 220-250 оборотов :можно 
считать лучшими условиями. Дерево должно попадать в патрон под 

весом по крайней мере двух тю.тrек ПС\ 4' длиной. Для этого необхо­
дим: .желоб в 12', чтобы препятстnовать выскакиванию тю.тrек во время 
работы и давать более однородную щепу и меньше ос.колков и 

опилок. 

Длина ко.тrеблется от 18" до 48". 

Kai;OW тшъа cop11P1pot,i,~11. д.,1л щс,н,r. ci1 ynfJmpcбA,7( 1пс? 

Uемь заводов употребляют п.тrос:кие т11.яски, два употреб.~яют 
тряски для крупной щепы и вращающиеся для опи.т1ок. Лучшие 

сортировки, очевидно, плоские тряски. 

Наной се.,т·1111пы o·;,;,xpcmu,, в CйJmiupc,c;;ax ·11~011А? 

Величина эта ра;:~лична на равных заводах: от 1 Х 1 ¼ дюйма до 
2¼Xl¼ дюйма, хотя на 7 заводах из 10 она была-2Х1''· Наилуч­

шая ве.тrичина о:коло 1 ¾ X 7/s"· 

Электронный архив УГЛТУ



- 569 -

Ла;,,_;({ вели-ч1mы omccpciiii!:l длл оn.11ло1,:? 

Рюша.я, от 1/ s до 
5 ячеек на дюйме. 

11 " 
14 дюима. Лучше всего, очевидно, около 

Лт,:,_;i'{ осли'1шrы и -тнла сат дt31Шiii(IJIO'iiiup? 

Употребляются различные типы, величина зависит от проиаво­

дительности. 

Из.ч.ел.~'1аоi1.е лu сы. в дел!н11,СiJ.Юторе ,;ею щепу и.,1-и тол).ко отброс с 

С Oj-1 п~'llJJO{: Oj-..~. 

Девять фабрик ответюти-,,отброс", тогда как одна иаме,1Jьчает 
вею щепу. Ясно, что лучшим способом будет . измельчение только 

Qтброеов, особенно с точки арения уменьшения Rоличества опилок. 

Все фабрики ответили- 11нет". Комиссия полагм,т, что это сле­

довало бы делать. 

Величина щепы по ответам колеблется от 3/ 8 '' до 1 дюй:ма, хотя 
6 фабрик счиrают, чт.о щепа в 5ts'' наилучшал. Процент щепы надле­
жащей величины на различных фабриках колеблется от 77 до 85%. 
Процент ме,lJкой-14-20°/0 и опило~;: от 1 до 7¼, При хороших 

условиях получаемые опилки не должны превышать трех процентов. 

Кислотное отделение. 

Jri?On!J)Cб.,z.7,:n!e .Л'U СЫ- C-U!~jJi_p-:i,y С ·uJ,_-~-(·i1U:,;,:~1.).f "чол~·,;:о.Ч 'U Jf.((.Ui{ЗUClЛЬ­

il~-!.l!U йCUйG((}l!(.,?.i\(U 'l!.Л-U C~l1___:11l(.M1f С ·U,JG(( 1нhйб"I.Jflf "1\а.lf]{.Г.-Л(? 

4 фабрики упоrреб,1ш:ют известковое молоко, 5 фабрик -известко­
вый камень и 1 употреб,,шет то и другое. 

l{a-;::;,tJ ·из эпi; 1х си.(·11!1:ч cit- cчtnna(!!~E на·илу··!·(i,,_--:/( для ·njjй·!(J--;,:_,,)y?i-f.й~o 

са.чн (OjIIIl-a i!-СЛЛ'ЮЛС,]7...t? 

4 фабрики считают известковое молоRо, 4 башенную систему и 
2-безра~шично. 

Гn,}-111рсбл.,,_ 11,е ли 01,i сухую или распла,;лотую (еру? 

6 фабрик употребляют расплавленную серу и 5-сухую. Способ 
с расплавленной серой признается наилучшим. 

5 фабрик подают серу в печь вручную и 3 автоматически. 

АвтоматичесRая подача-наилучший и наиболее практический способ. 

От 1 оборота в 5½ минJ'Т до 1 оборота в минуту. Наилучшая 
скорость должна быть около ¼ оборота в минуту. 
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J{r;.;-.~r;((. ·iil и.п Cfi!-1!-r:tj.'й-ina_, Р'-- i !l(iilj)!ij.-·~:i,)~~;(JJ /)02 _. !J'Ы- y_1~0n![•,_-/;.i_• 1· иif - .1llc,нo, 

?~ J~(- дjJj/!'.!~"[,. С i:, · 1ji.f,lH,!? 

4 фабрики ответили-:Мrnо. 

Одна фабрика ответила-1')нет((. Другая говорит-,,когда они ра­

бота:юти.. Две фабрики отвечают-,.,да, если о них заботитьс.а(\ Комис­

сия считает, что регистрирующий пирометр пра:ктичен и .является 

хорошим указателе:м условий: сгорания. 

Все фабрики за исключением одной ответили-,,нет''. Но это· 
должно было бы делаться. 

Kai;o/f. п,.;1.п, ;.1 .. ·,.1.,,oдu_,i1.,1н1.;,~1J с;_.( n11cдnoч"znii.п(1ne д.1я. nt-1.f.Ju,,.:~~ ·to1,_·,,;: ·!Оj)!(.зси-

п;ал~1t:1Ае ,.:,:; _и.u.цйс;_,(.е ·;HjJyCы., n.o·tjj~i:,h:1_ н1РАС в соду, u .. :l-1J. ct_p11t.-;1:;t·aлыPA.e п~j)убы-,. 

oбA·UG({f._1[1_,{e C(~tj)J:y п, inat:)(_1(, o,jj-1aJOJ(., ЛйtcjJЬliiPA[ intJ}lj;lt1(. C.!Of.ll, соды? 

5 фабрик употреб,1IЯют верти:ка..'Iьный тип, две rориаонтальны:й и 

две комбинацию обоих типов. Лучший: холодильник, вероятно, верти­
кальный т:Ип. 

Все фабрики ответили-Т)твr->р;щл сосна.:.. 

Четыре фабрики ответили-.,выложенный шшткой бетон(\ две -
,.,твердая сосна'\ и одна. предпочитает же.::rезные бассейны, выложен­
ные свинцом и кирпичом. 

Комиссия полагает, что бассейны: irз твердой сосны-наилучшие. 

А. Сера. 1. Влажность- 0,24?1~. 

2; Зола - 0,63?--;. 

3. Сера - 99,13?1;. 

Б. И::ссс,; 11,. 1. Потери при прокаливании 

2. Нерастворимые вещества . 
3. Окиси .железа и алюминия 
4. Окиси :кальция . 
5. Окиси магния 

1. Нерастворимых веществ 
2. Окиси .же.Jiеза и алюминия 
3, Углекислого магния 
4. Уrлекиелого Rальция ... 

0,04% 
0,6~% 
0,12% 

55,76% 

43,40% 

0,22,~1; 

0,38 Q1i) 

0,61% 

99,10% 
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Г. Га'l. Крепость газа после холодильника должна быть 15-16;>;_ 
Температура газа из печей на раа.Jiичных фабриках 

иэменяется от 580° до 800° С. 

Д. Вод({. Температура В')ДЫ изменяется в аа1шсимости от времени 

года и местных услоnий. :Комисеия рекомендует хоро­

шую артезианскую воду, как наилучшую д.JJя работы. 

Е. Лисло;;щ Испытание Rислоты должно проиэводитьея по край­

ней мере каждый час в отношении крепости кисло­

ты, Ве, температуры и т. д. 

Варочное отделение. 

Кшmипе л·i(. вы. i;ucлu'iny на дно 11,л11. на верх i,ы;~.ш? 

9 фабрик качают на дно и 2 фабрики на верх котла. 
Наилучший способ-качать кислоту на дно. 

Па;;о({ GC1Uil1!H'J!- кот.11,1. сы. ynomptбл;,u,,f ·l(, c;,o.n;;o cpor,-uu, m1x•5'y,:;;,,- ,, 
д.m н.апо.тспил с10 м n,Jдunn,;c;;u, д.1л за,;ар;;,1? 

В виду колебаний в величине :котлов и время, требуемое для на­

полнения, различно. Оно колеблется от 35 минут до 11/4 часа. 

Котлы_ емкостью на 12 тонн. с конусообразными верхней и ниж­
ней част.я ми, диаметр= 1/ 3 длины. 

7 фабрик ответили-,,да" и 4-,,нет". 

Ответы были-1,влажвое дерево и жест:кая варка11 • Большинство 

высказываютея аа сдув и, кажется, этот способ работы может быть 
признан наилучшим. 

Все фабриrш ответили-1,вет 11 • 

Предполагая экономию пара, более равномерное пропитывание 

щепы и уменьшение отбросов с сортировки, Комиссия рекомендует 

посгановку исследований в этом направлении, чтобы определить целе­

сообрааность этой меры. 

8 фабрик ответи.Jiи-~,нет~. 1 закрывает при 120° С, 1-,,на ко­
роткое время''. 

Экономия пара и лучшее пропитывание щепы; низка.я темпера­
тура и лучшее пропитывание; более поJтное насыщение-были пре­

имущественные ответы .. 

Электронный архив УГЛТУ



- 572 -

Все фабрики отвстили-,,да~. Регулятор для каждоrо котла­

идеальная вещь. 

Фабрики ответили так: ,volf, Beeblve или Pelley, прямой свинцовый 
на горячем в:онце и холодильн:и:к Pelley на холодном конце, литой 

бронзовый:, Wolf, Beehive, горизонтальные свинцовые трубы 1). 

Пj)cдnu-•tu.;;{a,-;i~-e ли Gt,( 01пдtЛ-ЫРАе ~~·,Jлc,r}uлыlui;u. для' ii."(f;,1(:д,_;!o нс,н!ла 1tли. 
,сду,;аt11!-е с,_;6 в од·Еи ~j_·o.,ioдEлi,:u;r? 

Фабрики единодушно предпочитают отдельные хо.11одильнюш 

д.11я каждого котла. Вероятно, это наилучший спое.об рJ.6отъr. 

Ответы колебалиеь между содержанием 802 = 4,40 =2,90 + 1,50 и 
·6,00=4,88+1,12. Среднее по 8 фабрикам: было-5,10=3,94+1,16, 
что вероятно б.11иаr:о к наилучшей крепости и комбинации. 

l{a1t:Ot]((, -по G(l.i({.(.Ч-!J .1Ul(}l"!1 10 t1._рсди.,?Я 'i{j}йдO.?)l(l.{jj~e. ?1..,UiJ(:Jil~ {,;,_ !' ]!{!(. :1·-:·j}(1 ~i{('?i' 

1{0'ii!eЛtJto{{ обл11ц,:,Giс·!~? 

Ответы колеба.ч:ись-от 4 до 1 О лет. Сре;::~:нее иа 11 фабрик было-
61,'2 лет, Комиссия считает, что хорошая об:шцов:ка при ·тщательном 
содержании должна служить 6-7 лет. 

Ilj/U c·1itaндa1_1·нnttl:'i.~ ус.1,_-,с U3.J .. ~ J-'абиiРЪt i:{P:! 1e i~·o.1cCauu.rr в ·npoдo_1,,11·-~r-

1nfл&nocnиr. GOJJ1t:u, Gi.Jl, сч;пнас1нс дйiijjL 11H{.lE,,_1t:" 

Ответы были ра.шичны: от О до 45 :минут. При стандартных 

услоnшJх варки колебания эти не должны превышать 30 минут. 

Варна. 

На различных фабри:ках оно ь:олеблетея от 6½ до 11 часов. Вре­
мя, конечно, аависит от местных усаовий. 

2. JJiano.шi1ijXЫ да,:;,1сщ,,1 пара, шза 11 тотсрат,уры. 

Действите.льные запиr.и варочного процесса раsличнъr в записи­

мости от местных уеловпй. 

3. Час, в i,omopыi{ на11ннаи11ся сдус. 

Ответы с раJных фабрик показывают разное время-от 1 час.а 
5 минут до 3 чаеов, что вееце.ло .зависит от местных ус.11овий. 

1) Eeehive-cocтoиr из свинц@оft трубьr, див.иетрои от 3 до 4 дю!!:мов, 1tоторая 
в форме спира~п nо:меmепа в конич:есхиii деревянный лщпк. ОХJ1ажд:1ющан во,1;а 

поступает сверху цонуса в про.екает по трубаи. Пр11:м. перев. 
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. --~·.!·:-зы. 

Количество пара по ответам колеблется от. 2720 :кг .. до 3480 кг. 
__ тонну целлюлоа:ы. 

Так как не по всем этим· вопросам были получены ответы, Ко­
::;:=сеия считает, что наилучшими условиями варки были 6:ы сле­

==-~:-~щие: 

1. Равномерность давпенил пара: 
2. Паровой регупятор д.11я каждого котла. 
3. Пиромер для каждого :котла. 
4. Самопишущий термометр. 
5.· Самопишущий ·манометр. 
6. ·стандартизованна.я: кривая: давлений. 
7. Стандартиаованная: кривая температур. 
8. Момент выдувки котла до.лжен указываться как титровnние:м 

:иодом, так и по стандартной окрQске. Одно испытание равноценно 

.=ругому и они должны употреб.ллться параш1ельно друг другу. 

9. Запись варки с у:казанием всех деталей процесса по :кпждому 
АОТЛу. 

10. Маысимальная температура 14 6° С не должна превышаться. 

Бah.J]G GCUU. С-il-й(Об GiAд!.Jt--lt и. ·1(, 'Пj_)O.чi,1.r: ,:-и. ·ц.f Л.1i'ii)Л!]3i.J(. ·ilj)·t(, oбt,[.;t~Н.OG{ilJ[,ЪIT 
}(,·(,)CltЯ)_:_2 

:Компссил рекомендует держать некоторое количество воды в 

сцеже, чтобы при выдувке це.ллю.лозы она могла бы более равномерно 

р::юпределитьс.я: по поверхности сцежи. При про:м:ш~ке целлюлоза до.лжна 

быть совершенно поRрыта водою все время, пока она окончательно 

не промоетсл. Чистая, бесцветная вода указывает на хорошую npo­
JIЫВI,y целшолоаы. 

ДtJ)(.1_:.,7,j[ilC,t-. 1.(.-'lH- 'i?J'!t-'iilйЧill]( дif!(il!.f. G!Jl, 1!·.-:t({t-11i6 в C([.ilHl:i_~ ,::.i1f-.J/(,a..r? l{a.;!·(,1-;a. 

1:t.n(·;tuua олtс~рспипТ? 

в фабрик употребляют днища деревлнные с 1/s'' дырами, и 2 

имеют плитку с отверстиями в 1/ 16 ''· 

V д V лт:0·10 .11атср1ю.ш iшща 11. 1;а;.:,:,и- осл1 1··1·u,пы о,i!'нрст.ил с1,1. с-ч,;,,та-:11'е 

jl а" .1у•1ш,п.ч и? 

3 фабрики говорлт-11дерево с отверстил:м:и в ¼" до ½", покры­
тыми матами иа стеблей какао". 

Сортировочное отделение. 

Все фабрики ответили-,,даl'. 

Величины указывались-20-30 тонн с отверстиями от 5/ 02 до 3/ 8
11 

и екоростью от 7 до 26 оборотов в минуту. Это местная про9:rrема, 
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:которая разрешается каждой отде.1п,ной фабрrшой. Оrверстия должны 

быть минимальной ве.тrичины, достаточной дать мr,ксимум продукции, 

и ход должен быть минимально-необходимый д.11я работы. 

Вее фабрики книжных, оберточных и документных бумаг упо­

требляют плосв-ие сортировки, а газетные-центробежные или Rомби­

нацию обоих типов. Это положение Комиссия считает наилучшим. 

l{ai.~OG((. GC.lH'ifi_(j{.(J) 'ЧUt.lO oбOJ)O"iiUjC 1.,(, o·ni,t';(jjc,n·l{/{ G{Pfl.-i/ 1'_~ "i!(iliiij.l,Jij,_;""'.,11_.J{};f.); 

СйртнрйGйК? 

3 фабр~ши указали отверс"rия в 1,4 мм. и сr{орость от 350 до 3% 
оборотов в минуту. Сортировки с отверстиями в 1,4 мм. и 380 оборо­
'rов очевидно наи.::тучшие. 

Си:ол~.,1.:0 дис,)i; ·п с i,:a1;n-1m лрори:,.чи. оы употрс,J.1:ти11е в сти-I1-~, диа­

фрmNовых copыupoci;a:r.? 

Комиссия считает, что прорези в 1,75-2,0-2,25 мм. наилучшие. 

Ес.т сы Уii-йmрЕб.1:,,.,шс дс,скп JIO'J.t!i'liP,1x -npopn(i)', iде от, pa,Y(il!Ci!',r 

(J CtJp11i-HpoG;,:п.,r? 

Все ответы были: ,,крупНЬiе снача.ча, мелкие после", что при­
знается наилучшим: 

KaxoGa с1.-01юсть ·на ·n.1oc;;l' ;_, cupii1i'p-:,c;:ax? 

Средняя с:корость-151. Наилучшая-1-15-155. 

Комиссия считает, что наи.тrучшим: ук.;1оно:м надо приэнать 3i/~ 
на 1 фут. 

Лан часто с.1,.сн,·11 ,11с с~!- дос;;u в cc,p1m11x,c;;a,r:? 

Иа полученных сведений :можно полагать, что 5-7 }!есяцев­
средний срок службы. 

J{att:o{f. 1.!yC!~iPA с.1,_.,.{{, .l((l.('(i.J(.1 '1LO.it"(11Jt1- Cilйj)йCi1P1 'Ji!{Ч(J{UП) ·(-jj(,.ii;,:,11ia 11- -1;ПiL(,(( 

.1,а.тср11.ал д.-1я дпа rnt уп,:ппреr..1п"те на ,;аш-11).' }1.е,,,,чn-и;;ах? 

Ответы были следующие: а) 311 глубины, скорость-50 фут. в 
:минуту, 0,3¼ гJ·стоты; б) 7" глубины, 3,5°/0 густоты с сукном по дну; 

в) 4-6" глубины, 50 фут. в минуту, 5¼ густоты с хлопчатобумаш.­
:ным сукном по дну; г) 411 глубины и 5¾ густоты. 

Наилучшие условия, очевидно: 3-5" глубины, 50 фут. в минуту, 
около 0,3% густоты И су:кно по дну. 

J(ai1~0({ п1·ип {ljj(··,1i:iUUC.-ZП Gbl- ?J'il.0·1Hjj1_'·1}.J..,'7{_))~(_. с 'lt"(fi;t)·й' (;.i;C'J.iй(JJPЛГJ ои paCo­
'ii(,,_1 ~ ni U, t~f C.f IН-i~ U f 

Согласно полученных ответов сгус1'итель с сеткой в 60 ячеек и 
ходом в 20 оборотов в минуту будет наилучшим. 
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Oi:1!UШii!B общую CUCiiiГN!J C(•j.'1iИ!j.iOGOli, liи'inopyю GЫ GЧ'llili-a(ul.e н.аилучщо'(. 

Комиссия полагает: длл высшего сорта небеленой сульфитной 

==:-=;rюлоаы:-сучколовители, в:рупные плоские сортировки с прореаями 

,::-.5 :мм., затем плть плосв:их сортировов: с прореа.я:м:и О,18-0,23 мм. 

=- уа:кие песочнив:и. 

Д.тш вы:со-ких сортов беленой: сульфитной целл:юлоаы-сучхоло­

~zте.:ш, грубые шrоекие сортироВiш с прорезями в 0,5 мм., центробежные 
: :ргировки и уакие песочники, отбе.лка и аатем вторична.я сортировка 
::::а :мелв:их плосв:их сортировках. 

Для газетных бумаг: суч-колоnигели, аатем центробежные сорти­
:лп~и. 

Ло11с,1.сто1.1n 1,1 .11ассы на cy-ч1;0.-1oc;nne.1:,r, ua со1,ии1ров1;rц, -на с·;успи1.­

,,.1л:t:. 

Был получен только один ответ: О,3830/о, 0,333¼, О,267¼. 

Ла,:и'f ·процент оп11юбот.аuи.1"р: сод Gы. ·испо.1ьзус·те 11. ·1де? 

Исполь~уютсл 75¼--на сцежи, разбавление массы, спрыски, сор-
тировки. Практически вся вода должна быть использована. 

Рафппируtпiе .1и, аы Gcm1.н. суч1;11, 11, отбросы с сортuро,з,ж. Ее.и!- да, ·то 

.·J!ii .::ы titnO делас;;,с? 

В ответах указывались преимущественно-бегуны и мельницы 

Иордана. 

01,нпа.опсл л.11- аыа рафиппроы,а? 

Все ответили-,,даtt. 

Кш:ов 'iijJOi!t"Н.tn отбросов с со11тщюсо1,? 

Ответы 11 фабрик колеблются от 20/о до 10¼, в среднем-4,3¼. 

2. Отбелка сульфитной целлюлозы. 

Были получены ответы от 7 заводов, помеченных буRвами а-ж. 

1. Иан np1noыoa.mr ,не .::ы. Сел·11.л1_.щ,1·;'{, рас,,;с,_;р - из хлорно1'( ·ifЗIJ(•~·,,,и, 

.д(:!(дi:>JlO ;t~.,UJj)((. 1.lЛН Э.l-t1~jПjJtJ.l.'il'iil-U·Чt(К.U? 

б в д е ж а 

;:lл,октр. Хл. n:;n. ЖR;!К. ХЛ. 

r 
Э:~,·1.тр. ,Шлдк .. х.1. Жи.,.к. х.11. .жтт_,:ц. хл. 

1,0% 1,0% 1,0% 0,5~~ 

1р,1Зь? 

Несколь:ко 2 2 

4. Б,по17 лр,:;ж .. :;пи про.117,и.п;_.:с ,;,.,ды? (Граммы в литре). 

1-.я 8,4 2,2 3,22 
2-я 5,0 1,2 В среднем 3,22 
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3-.я 1,3 
4-.я нет 

б 

0,6 
0,1 

в 

576 -

r 

34,62 

д е ж 

5. l{пi!"ijб((. 1ij)L"j~,:.,-:.-nP.J б'(,l-U.·?i;!:."•lй j)([,y·,1~1~-;j:,j__;a? (Гj)((11.1fl]G 35n/v XЛOj)ilйJ( UJ­

rCC(uU(, в JUt:ii!j_iC). 

56 5,8 Ве 91 76 100 57 

Большинство ответили--;~периодичес:кий" и лишь две фабрики­

~, непрер:ы:вный11 • 

6,5;/; 5 0, 
1/, 18% 14% 

9. ПJJU "i~:a;t·1_-;tl, ·iJ!.ГlUi:tj_.iйn~!jj.it? (:С). 

35° 38"' 31 о 35° 41° 38"' 

9 5 4,5 4 7 

4 2-:З,5 1,25 6,5 

Фабрив:а r указывает, что время от вхоJ:а до выхода маесы из 

системы занимает от 6 до 7 часов. 

2,75 0,5 2,5 
uano .. !UCH!~t а,тс7раыа? (Часов). 

1 1,3 

13. С1;с,_1ц;-о -no·1111н•Sno српrЕни д.1я опо1ю,11,,нщ,аm1я ап-ппра·,;;а.2 (Чаеов). 

0,5 0,25 0,25 0,5 1,3 

14. Окол;.;iо ра-;ходусли'Я С1!.1Ы на 1 тониу.2 (Лош. сил). 

4 2 26,7 0,75 6,25 

15. Ku;,:,.,ca с;;о1юс,пь прп З-часо1Jо1'{ отбt?лм.? (Оборотов в минуту). 

345 480 8 315 330 

16. Уло1п1)сблл,_,1l-t- л.-l(; c;_,t, OiПJJaбc,;;;cnr1nAe сс,ды? 

а нет. б нет. в -
r употребляет для разведения небеленой це.ч:лю.ч:озы перед 

сгустителями. д -
е тольRо при промывке. ж немного. 

Возражения против употребления отработанной воды основы­

ваются главным обрааом на способности ее давать пену. Одна сJ::~::tбрика 
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_ _ 3е:тает употре6,11:.я:ть отработанную воду, потому что она содержит 
::-с:::истые вещества и другие нежелательные примеси, хоторые уда­

--:.s:3-:,тся при промывхе цел.~:rю.ч:озы; нt>основательно возвращать их об­

; ::.::-но в процесс. Другая фабрика указывает, что суспендированные 

::: -=:дества часто потреб.JJяют много излишнего хлора. 

з. Сульфатная или крафт-целлюпоза. 

:Как и в других отраслях бумажной промыш;пенности, здесь не 
:.~:-:-гут быть установ.JJены определенные стандарты, но некоторыми 

=рактическими данными можно поль:зоЕаться в случаях переоборудо­

= ания старых и проектиро11ания новых фабрик. 

I. Bap,j·•unre 1и·тлы. 

а) Емкость-от 2 до 6 тонн. 
6) Система-вращающиеся или стационарные сварные. 
в) Способ варки: 1) острым паром во вращающихся котлах; 

2) острым паром при циркуляции щелшеа 
перекачкой нас.оес,:м:; 

3) непрямым паром при циркуллции ще­
ло:ка; 

4) систеiш Mort,erпd'a 1). 

Неподвижные котлы с непрямым нагрев,:,мне требую·r ва:r~уумных 

выпарителей, так как щелока в них не разбавля.ютсн. 

а) Открытые сцежи- старая систем1:1с. 

б) 3акрытые диффузоры-ма1_;са продnшаетея проiив тока про­
мывной ВС•ДЫ. 

в) 3ап"рытые диффузоры-масса остЕ.еrоя в дzффузоре до полной 

промывrш. 

г) Вакуум-секционные фильтры-:sани:м:J.ют меньше места, дают 

·:меньшее р::-.:збав:rrение щелоков промывными водами. 

а) Должно иметь емкие чаны для черного ще.:юка. 

6} Вакуум выпарители 3 или 4-кратного действия. Вые,:,:кого или 
ниа:,:,го давления-пое-педние более употребительны. 

в) Дисковые выпаритыш- очень прош:::д:птел:ьны. Должны быть 

приподняты над реБо.1Jьверо:м. Перв'.:шача.1J:ь!::ая стоимое.ть выше, но ок;­

паюrся св,:,ей производительной работой. Бю:ьшинство фабрик упо­

требляют оба типа: вю~уум-н диске-вые выш\рители. 

1) С:тт,-·Jс.· ... ;J., IVI0Itt-п1d 1a :;-'":~:.!ю•-1.-,.r?.·1.:я: в л.-l:-f·-=: ·77:;:rп г,_.=:,;:;,-: --~ вн~? r.;:.po•.::Eo1V ЕС•т.10.., П)'-Jt'И 

пр,:,l.!.)'- ·-~· ffiP._J(.-;::;:i, прИ t:J.•.J дир:~у.:1яции, ;т,(1(.пr:-c.i:-'!_11:•~i н,. ·=-="~t_,,r, Чt'I·":"=i с:-:...-,i_п;;.JJьrrт.тй ·груG:-:::..:1·ыЙ 

D('•,-~·~'11-·-- r-,tт~;ь, Прii..:\iРн.·,~1<я только при С.:.:.!i(И. 1)т:~;·п~х F.1_1 .!.'ЛZs.X. Прт:;ч, 1!~}·':'В. 
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IY. Рсоол.~rзt"рные псч.ц. 

Короткие-9Х18-20 фут., длинные-9Х28-30 фут. 

Выложены кирпичом, производительность до 30 тонн на :каждой. 
Движение: поддерживаются на катках и вращаются от шестерен 

или зубqаток и цепи. 

У. Пли,; u .. .ппы.с печи. 

Одинарные и.~ш двойные. Первые требуют меньше сводов и сте­
нок и позволяют более быструю пере:rшадку. Двойные-бо.тrьшая перво­

нача.тrьна.я стоимость, но бо.тrьmая производительность при сжигании 
огарков. Вообще считается, что производительность плавильной печи 

зависит от числа фурм и их размещения, а также от давления 

воздуха. 

Футеровка печей: испытывались весьма многие материалы-маг­

незиальные и хромовые кирпичи дают хорошие результаты, преиму­

щественно употребляют та.тrыювый камень. 

Фурмы: ЖЕ>Ле2ные с водяным охлаждением-от одной до трех в 

каждой печи. Одна 511 труба часто заменяет три трубы по 2½". 

Обыкновенно в практике по.тrьзуются же.тrеаными чанами около 

4 метров в диаметре и 3 м. высотой, с И8Вfстковой корзиной и ме­

ша.тrкой; требуется по крайней мере 4 промывки грязи, если работать 
без фильтров. С фильтрами потери щелочи в грязи могут быть сни­

жены до 0,5 % по весу грязи. Вращающиеся се1щионнъrе фильтры с 

установкой регенерации извести-идеальное устройство для новых 

установок. Это снижает затраты на известь и сводит потери щелочи 
в грязи: до минимума. 

VII. Х11.1,н;.:nл·;1и. 

Известь -250-350 кг на тонну целлюлозы. 

Сульфат-170-250 " 1, ,, ,, 

Бисульфат-иногда употребл.яется вмесrо сульфата. 

Сода-вовсе не нужна в хорошо ведущемс.я: производстве. 

YIII. Дсрссо. 

Ель, пихта, сосна, лиственница. В зnвисимости от рода породы 

ва 1 тонну целлюлозы требуете.я от 7,35 до 9,55 кб. м неокоренного 

баланса. 

IX. Bpnui oaj;1:u. 

От 1,75 часа в маленьких вращающихся :котлах до 6 часов в бо.тrь-
ших неподвижных. 

Давлt>ние- в среднем от 8,5 ДQ 9,25 атм. 

Расход пара-L960 кr. на тонну. 

Щепа-наилучшего размера-½ до 5/s''· 
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Х. Побо·,ш1.,1.с щюдуi,ты. 

а) Скипидар-может быть легко получен без особенного обору­
- :::ан:ия. 

б) Смоляное масло. Жидкая канифоль. 

в) Процесс сухой перегонки патентvван, но еще не распростра­

::.:-:::=:: в Америке. Спирт, ацетон, метаноль и др. 

4. Натронная целлюлоза. 

Были получены ответы от 7 заводов, работающих по натронному 
:=особу, помеченных буквами а-ж. 

1. Лт.ой -породы ynoinpcGл.,7,:mc..я дерссо? 

а Главным: образом-тополь, около 25% твердых: пород; б тополь, 
~:;-к, береаа, клен, в:цшня; в топо.JJь; r виргинский тополь и древесные 
: :бросы; д тополь; е солодковый корень после экстракции; ж тополь. 

2. В>_.1ход ·i(!:'Л.'1'10.'/ОЗЫ '1'3 1 1;б. J/., д!'pCG(I в J;?. 

а 

135 
б 

135-140 
в 

но 

r 
130 

д 

148 небел. 
1:-15 бел. 

3. Чпс.ло сари ·u11,,.,.,, нитлос 11 ·пт ссл1щ-ина. 

е ж 

135 

а 1 вертикальный: св11рной 3 м.Х14 :м:.; 3 вертик1Jльных клепа­
ных 3,6 м. Х 12 м.; б 10 по 2 м. Х 8,5 м.; и 3 по 2 м. Х 7,6 м.; в 9 по 
2 :м.хs,2 м.; r 4 по 2 м.Х7,3 м.; д 2 по 2 :м.х~,2 м.; е 5 по 2 м.)<8,5 М,; 
ж 10 по 2 м.Х9 м. 

4. Вь1:rод ·и-з 1 нуб . . 1t. 06'е11а i,отла в к-~. 

191 кг. 286 78,6 62 71 51,6 74 

в 24 часа .. 

7,7 8,0 8,4 7,7 7,7 8,7 7,0-7,3 

6. Вроrя оар,;и от начала до выдус,:u.. 

а Тополь-6,5 час., тnер 1.ая пnрода-7,25 час.; б 5 - 7 час. в аа­
-висимости от породы дерева; в 7,5-8 час.: r 3,5 час.; д 5 час.; 9 1i час.; 
ж 5,5 час. 

7. Bpoui зacapi:n от начала до :ма;;си.1!у.ча да,:;,1сiшл {часов). 

1,25 -1,5 2,5 5¼-6 50-60 :мин. 1 7 1 

8. Пр,?моi'{ 1!.Лlf. нС11рл.чо-~'{ НШJХС. 

Все фабрики ответили-,,прямой11.. 
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а б в г . д 

Ип.,.е~аор Пп.1;,·~.rеор 

10. ЛоJ1111с,_1111],; if!(.1c,;;a на 1 ;;уб . .lt. а(рсм .. (литров). 

735 730_::_1030 1030 1000 860 

148 113 116 72 Na ОН 
106 Na2C03 

12. ПJJOl!C1иi!- нa.y,_·1;p1.;1-1..rf1.Иt, ''!.r:_1oit·a. 

91% 90% 90% 

106 

92;1; 

е ж 

Нет 

885 

(Nп2 СО3 ) • . 
114 

91% 91% 

13. Об' е.ч соды, употрс6.1,7,,11ой д:1я пр,-1.11.ысц(. с-ыро{(. .1шссы. 

а от 10 до 12,5 литров на 1 кг. :массы; б о, 7 5 литра на 1 литр 
крепкого -щелока; в 29,5 литров на 1 кг.; г Ireт точных данных; 

д 8,5 литров на 1 в:г. 

14: Ои'ем С:!(lбйю ·ще.10;:а д.1I'. C~[i1(lp1: 11 на 1 1П-•. 1(,((~'c"iA- (питров). 

8,4-12,5 14,2 11,8 15 

а, б, в, r, ж-,-сцежи. д и е секционные фильтры. 

9-10 Ве 9,5 Ве 
15°С 

17. Т1т c1_.1napun;P,m. 

7,8 Ее 
7u"O 

5 Ве 10 Ее 

13 

в Ве :J.o Ве 
50°С 15°С 

а Верти:rш.льный мноrокорпусный аппарат; б, в, д, ж .Ярпан; г трех­
корпусный Свенеон; е :Кестнер; ж 3арем6а. 

39 Ве 

5 

35 Ве 
15°0 

63° 

3 

32 Ве 
99"С 

3 

32 Бе 

бс10с 

2 

38 Ее 

60° 

1 

зо Ве 35 Ее 
15"С 

разная 8(/' 

1 4 

а 3 м; диам. Х4,2 м. и 4 шт. 2,7 м.Х6 м.; б 4 шт. 2,4 м.Х9 м. и 
3 шт. 2.4 м.Х4,8 м.; в 2,4 м.Х6,О м., г 2,2 м·ХБ,4 м.; д 2,4 м.Х4,2 ~f-;­
e 2,7 м.Х6,О м.; ж 2,7 м.Х6,О м. 

675-875 300 350 125 285 

70% 82,8° о 
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2J. JСш;,:г1l npuЦ(Hiii- C6f ,,, ,:;7 с-оды унотрсб.tлст."ся -па аы1юбо·таnпу10 цел . 
. . _- з-у?-

а б в r д е 

13:,; 11,sJ; 14% 22% 

на G~,tj)(l.(,,)1tl,{(.Ull!J.10 Ц[ЛА·ЮЛGЗ!J. 

55?/; 45% 38,7% 34% 

26. Про11оn;1. Ji:1opнo({. 'l!)6(c11i-·i!- на аыраб'о·,;;.аниую lffЛ:iюл,ny. 

12,3;";; 12% 11,5% 14% 12% -

27. Тип copmupoco;,: д.-1я j1(6e:1cno1'{. .11а((;,1 .• 

а центробежные, остальные-плоские. 

77,38 20 85 30 17,5 

ж 

12,5,°/; 

46% 

100 

а, б, в электролитический: r, ж жидкий хлор; д хлорнал иавесть. 

30. CU("/iiPl/{/ 9./(i,JtijI0.1->IJC!. 

а, в Ашrе:н-Моора; б Харгрэв. 

45° 45° 32-36:, 38"' 45 - 50:) 45° 

4 4,5 6 6 3 2,5 

33. Пjj,_·,н;;с 1)дuп,.{'. .. п :t,_-·(·;ii}) с,д.чо-~о 1-1a/Jottc!o в дtн.J1:; 'iitC•n.ч. 

0,93 1,14 0,75 1,02 0,66 0,50 0,45 

92 96 61 35 20 20 200 

5. Древесно-массное производство. 

ИеелеЕ;ование механизмов выявило бо.тrьmое разнообразие в тре­
б,:шnниях на дефибреры в отношении сс.,1ичш1.ы na.1mc/f. Вероятно будет 

наилучшим огр:.шичить их стандi!ртами двух размеров, принятых д.1Iя 

ба:гrанеа, т.-е. 24" и 48" длины. Это, однако, не ограничивает вели­
чины производительности дефибреров. Рекомендуются е.1Jе11ующие 

т:и;пы дефибрерс,в -трех-преееовые, четырех-преее,:шые с ручной за­

груако:й и.ли автоматиче,жие-магазинные, но все они двух вепичин-:­

для 24 и 48" баланса. 

Ci,·:,pc,L',nъ. Б':'нопаена.я: окружю:~.я скоро(;ТЬ мягкого пее-чанни:кового 

I<:дмня 54rr диаметром, верс·ятно, не превышает 18 метров в Ct.>K., хотя 

некоторые фабрики дают сво:nм камням скорость большую, некоторые 

доводят ее в магазинных дефибрерах до 22 метр. в сек. 
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1. Число прессов II тип де- \ 20 мarua. 3 3 магаз. 3 3 3 2 3 и 4 3 1 3 
фибрера ....••.••.• J по2пресса 

2. Число оборотов кuмпя } 232 210 225 JI 275 233 220 180 220 280 { 220 
}· 240 240 

в миrr. • .•.......•• 240 

3. Еед11ч1111а1tампеи в дюймах. 62Х54 2iX54 27ХМ 54-Х6О 27Хб4 27Х54 3iX54{ 
2iX54 27Х5, }54Х~6 27Х54 И 1ЮХ51 и з~х51 

4 Уш,требляемое давление \ 10,5 4,2 а,2 11,2 2,5 6,5 4,5 5,0 { а 5-s } 4-,5 4,2 
1tг/с~12• • • • • . • • • • • • • J 3,5-8,5 

5. Диаметр порmнн в мм. • . 5i5 355 440 560 400 255 355 355 400 355 400 
6. Мощность дефибреров в } 1400 700 550 1400 435 425 450 - 400-800 1000 450 

д. с. (па 1tамепь) .· • . . . • • 
Вода 11 Вода и 7. Род энергии . . . . . . Электр. Вода Вода ;) Л С 1i·1·p. Пщ!L Вода Вода 
электр. 

Электр. Э.1ектр. 
IЭalL'KTp. 

С"1 1 8. Расход с11лы па 1 1·01111у ) со 65-67 65 55 55 со 70 45-55 70 79 72 76 ,о в л. с.. • . • . . . . . . _( 
9. Ко11сис·1·е~щил массы ив сор- t 4% 4% 5 о, 

0,44 0,4 0,40 ¼-lo/o - - li) 0,40 
тировок • • ........ J воэ;~. сух. ЩJUД. сух. IJОЭД. сух. 

10. I{онсистенция массы на ма- } 3% 3,5% 3,25% Э,25% 3,5"/u 3% 3% - 2,8°/о 3<1/,' 
,о 

шипе ..•.•...•.•. 

ре~~-. п_ор_о~а :п~?е~л~е~:о~о ~е~ } 
ель {)Jib РЛЬ 

ель ель ель е.аь 
соспа 1 елr, C.:Ib пихта пихта ель ел, 

пихта пихта ТОП01Ь соспа 
тополь сосна сосна 

J 2. Ita11oro рода сорт11рошш? . ц е 11 т р о б е ж 

1 

11 lы е 

13. Употреблнете лн сучкоJю- } 
да. нет нет пет nет Д1t да Д!I, ;i,a ;щ пет 

вител11? • . . . . . . . . . • 

14. Употребляете ли в·1·орич- { 
пет пет 

плоек. плоек да да 1 пет да да 1 да да ,'1,!1, рафип. 
пую сортировку отбросов первой? 

сортир. сортир. 

15. Температура и стиран. в 0С. 70 50 65 
65 1 

60 60 

1 

50 70 

1 

60 

1 

70 1 65 
16. n ш11сои мере 11спо.1ьзуетс \ 

да пет пе всю пе всю 90% 80"/о ;щ да нет нет 
оfорот11ую воз.у? • • . . . . . J 

265 
J 7. Выход нз 1 куб. м. пеоко- } 26!-298 окор. 1 :ню 260 298 2fJ0 234 243 1 222 27:.! 232 

ре.иного балапса n кгр . . . . . D б11раб. 
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В силу невозможн~сти получить желаемые СRорости водяных тур­

. :2:н для непосредственной передачи, некоторые пр,щприятия увели· 
:;::а:вали диаметры камней, чтобы получить необходимую окружную 

:::,Jрость. 

Стандартные камни для баланса в 24" длины имеют размеры 27 Х 54" 
:а: оRо.ч:о So;,; камней употребляются именно этих размеров. Для мага­
;ннных дефибреров камни идут от 50 до 54" шириной и до 67" в 
~аметре, но все же большинство 54"-вой ширины. 

Дси.1п;илн. Заводы водяных турбин говорят, что трудно полJчить 

·:пределен 0 ое число оборотов в :минуту для дефибреров, непосред­

::твенно соединенных с турбинами, в виду неравномерной нагрузки в 

.;,аз.личные моменты, но обычно скорость может быть в пределах от 

220 до 250 оборотов и окружная скорость достигается увеличением 

.::щаметра камня. Электротехники могут изготовить моторы для дефи -
бреров в 60 периодов 200 до 257 о(5оротов в мин., и в 40 периодов 
.:i;o 267 оборnтов. Стандартная скорость для дефибреров в среднем 

око,ч:о 240 оборотов. Тем не менее является бо.ч:ьшое затруднение для 
установления стандартной скорости, потому что камни снашиваются 

от ¼ до 1 дючма в мес.яц в зависимости от рода насечки и качества, 
употребляемых шарашек, и дефибрер, установ.ч:енный снача.ч:а на 

окружную скорость в 18 метров в еек., с мотором в 250 оборотов, по­
степенно понижает скорость до 15 метр., уменьшение около 2 % . 
Условия работы не могут быть улуч::пены, так как чис.ч:о оборотов 
камня зафиксировано мотором. 

Cupmi!puc,,u. пред.ч:агаются ра3нообра3ных типов, но кажется, что 

наиболее употребительны центробежные сортировки и сучколовители, 

хотя некоторые фабрики еще употребляют плоские. Скорости этих сор­

тировок и потребляемая сила устанавливаются заводами. 

С~ма, затрачиваемая на 1 тонну масеы, кол~блется от 45 до 70 лоша­
диных сил д.ч:я гааетных бумаг и бо.11ьше д.ч:я бумаг высших сортов. 

С'/!л для дефибрера потребно от 400 до 1400, сообразно с типом 
дефибрера и величиной его камня. 

На 1 iiic,нn;i.; дрсс,-снD17. _цассы ра•" u:,дycn!Nl от 4,3 до 4,5 куб. :м. не­

окоренного балсшса и 3,4 до 3, 7 куб. м. окорешiого. 
Многие фабрики указывают, что они используют до 80% oбupt•1n· 

1ю17 соды, некоторые ИМРЮr вполне замкнутую систему, иепо.ч:ьзуя всю 

отработанную воду, другие же от~ечают, что они ни в какой мере 

не употреnляют отработанную воду. 

Тппы уп,:,п1р,:б.1лг-ц.1.,т. uщрощд: чреавычайно раанообрааны и каждый 

мастер работает по-ев·11"му. 

Te.Щi(JН.lnijjpa •i(.(11PljIOJl?I,?. колеблется между 50= и 7о=с, но боль­

шин~;тво работает при 70:1с. 

Да1,..101щ_; на на.моiь также меняющийся фактор. Оно бывает в пре­

делак от 2,i до 7,0 атм., в зависимоети от диаметра ци.11индра, но в 

среднем блИ,iКО к 2-2,5 кr. на кв. сант. площади коробки. 
Данные анкет по 11 заводам приведены в таблице. Е. Б. 
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:К вопросу о производительности сушильной части 
самочерпок. 

В № 29 "W oc.ЬenЫatt fiir Papierfabrikation" 1925 г. инженер 

Н. Golbs считает возможным: испарять на одном: квадратном: :метре 

сушильной чаети самочерпки от 9 до 12 кю:юграмм воды в час, что 

соответствует наилучшему испо.тrьаованию сушильной части при ко&ф­
фициенте исполъзования 

·иq 
X=~D =340, где 

2 О 

1; - скорость в метр./мин. 

q-вес 6;умаги в грам./м3• 

i - чис.ло цилиндров. 

Do - средний диаметр цилиндров. 

В доказате,тrьство этого GoJl}s приводит расчет наивысшей произ­
водительности суши,тrьной части самочерпки с рабочей шириной в 

2700 мм., суммой диаметров ци.тrиндров i Do = l: D = 17, 7 :метр. или 
поверхностью их в 150 кв. метров, при выр~ботке упаковочной бумаги. 

Количестьо тепла, передаваемое в час по.тr1:аной поверхностып 

(обхr..:tтываем.ой бумагой) цилиндров, определ:rется формулой 

Q= К. F. (Т1 - То), где 

F- поверхность цилиндричее-кой части ци.тrиндров, 

1\ -'Ifмпература пара, 
То - температура бумажного полотна после преее,:,в, 

К-кос-ффициыrт теплопроr:,дности стенок суши.тrы::ых шr-

линдров. 

Тепло же, перед:тваем.,jе в час однЕм :квадратным :ие.тром. полез­

ной поверхно,ли цилиндров при рn2з:оети те:мперат,ур пар[~ и буиr,ж­

ного полотна в 1 °, т.-е. при F= 1 и Т1 -:-- Т0 = 1, равно: 

Q=К. 

К определяете.я формулой (Htitte Х изд. стр. 412). 

1 
К= . 0 , где 

i/a1 + 1/rt;. + 2 
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: - ко::-:р,:рициент передачи тепла конденсирующегося пара 

::<._~·ну= 10000. 

с;; - кс,эффиuиент передачи теrrла. конденс.ирующегося пара 

_. ::::е кипящей воде= 500. 

е2 -коэффициент передачи тепла конденсирующегося пара 

~ипящей воде= 2000 - 6000. 

а2 - коэффициент передачи тепла кондtшсирующегося пара 

:е: =е;-т;,по;1rозе или хлопчатобумажному волокну= 80. 

6 - толщина стенок суши.~:rьных цилиндров~ ~5 :м:,м. 

,. - Rоэффициент теплопроводности чугуна - 55. 

Тепло, передаваемое от пара, находящегося в сушильных uи­

::::::ндрах, через их стенки идет: 

а) на нагревание воды, имеющейся в бумаге, до температуры 

::nпени.я, при которо:м 

1 
К0 =------ = 391 кал./кв. м./час. 

1 1 0,025 
10000 + 500 + 55 

6) на испарение воды до получения воздушно-сухой бумаги (900/о), 
::три котором 

1 
К = ---- ----= 948 кал./кв. м./час. 

" 1 1 0,025 
10000 + 2000 +·55 

в) на нагревание самой бумаги, при котором 

К2 = 1 ~ 01025 76,5 ют./кв. м./час. 
10000 + 80 +-55 

При влажности бумажного полотна пос.тrе прессов в 62,5¼ по­
требное количество тепла для подогревания воды и волокна равно 

К1 = 0,625.391 + 0,375. 76,5 = 273,1 кал.jкв. м./час. 

Количество тепла, передающееся при испарении воды, величина 

пере:менная, и для него К колеблется от 

Л\ = 0,625 Х 948 + о, 735 Х 76,5 = 621,2 кал./кв. м./час. 

в начальный момент, когда количество влаги в бумажном по.тrотне 

состав.тrяет 62,5?,;, а волокна 37,5%, до 

J(" 2 = 0,1 Х 948 + 0,9 Х 76,5 = 163,6 кал./кв. м./час. 

при окончании сушки, когда влага составляет 10%, а воло1що 90;;. 

В среднем K2 =K/+Ki'' = 621 ·2+163•6 =392,4 м:./час. 2 2 кал.;кв. 
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Для получения одного килограмма абсолютно сухой бумаги при 

температуре полотна после прессов в 20° и давлении пара в 2 атмо­
сферы требуется следующее количество тепла: 

1) Для нагревания волокна и воды бумажного полотна до 1ооа 
при влажности его в 62,5%, когда влаги на 1 килограмм абсолютно 

1 
сухого вo.iroRнa приходится 0,375 -1 = 2,67 - 1 = 1,67 килограмм, 

потребуется: 

ТУ1 = (100- 20) Х (1,67 Х 1 + 1 Х 0,319) = 159 ка.тr. 

(О,319 - теп.тrоемкость волокна). 

2) Для испарения воды до содержания ее в бумаге в количе­

стве 10%, при которой на 1 килограммм абсолютно сухого волокна 

1 
приходится 0 90 -1 =1,11 - 1,00 = 0,11 килограмм: воды, тепла по-

' требуется 

W2 =(l,61- 0,11) Х 537=838 кал. 

Таким образом, на нагревание воды и во.тrокна до 100() расхо­
дуете.я 16% тепла, получаемого на поверхности сушильных ци.~:rивд­
ров, а для испарения воды 84.%. 

При пользовании д.~:rя сушRи паром в 2 атмосферы разность 

температур колеблете.я от Т1 -Т0 =120 -20 = 100° в начале сушки, 
до Т1 -100 = 120- 100 = 20° в конце ее; n среднем разность темпе­
ратур 

во время же испарения воды рааность температур остается постоян­

ной и равна Т1 - 100 = 120 - 100 = 20°. 
Тепло, передаваемое бумаге от сушильных цилиндров, полезная 

поверхность которых F принята в 2/ 3 общей поверхности, равной 

100 кв. :метров, равно 

ТУ=О,16 Х F)( 60 Х К1 +о,84 Х FX 20 Х К2 • 

ТУ=О,16 Х 100 Х 60 Х 273 + 0,84 Х 100 Х 20 Х 392,4=921400 кал./час. 

Часть тепла, передаваемого от сушильных циJшндров, теряется: 

на лучеиспускание; потери эти приблизительно составляют 20);; всего 
:может быть, таким образом, исполызоваио из вышеу:каэ:1в:пого :коли­

чества 

921400 Х 0,8 = 737120 :кал. 

Бумаги во;здушной: сухости в 90% может быть полу';{ено в 24 часа 

737120 2• Х 100, 
Q = fV1 + W2 Х '* 90 ' 
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?= 
737120 у " 100 _ . 

159 + 838 , , 24 Х 90 - 19715 кгр./24 часа. 

:::::~-:и кютность бумаги q= 70 грм../2, то скорость машины при 
--=.z;::зе )~(ашинн=2,7 :м. 

i·= 19715 -72 метр/мин '2,7 Х 60 Х 24ХО,07- . ' 

~оэффициент использования сушильной части: 

X _}J_:___!l__ 72.70 -?8~ 
., - i. Do - 17, 7 - - ::i 

~-дел.на.я производительность общей поверхности сушильной 
_.:.~тn составллет: 

1971!'. 
150 = 129 кгр./кв. метр/24 час.а. 

~-дельная производительность полезной поверхности равна 

19715 _ 
---т5о = 19, кгр. бумаги/кв. метр./24 часа. 

При влажности бумажного полотна в 62,5.% приходите.я для по­
:~учения одного килограмма бумаги в 90% сухости высушить бумаж-

О. 90 0,90 
ного полотна о, 37 ь ки.~:юграммов, в котором заключа&тея о, 375 Х 

< О,625 килограмм воды. 
Из этого количества воды испарению подлежит 

О 90 
о,~ 75 ХО625-О,1=1,4 килограмм воды. 

При суточной производите.11Ьности бумажной машины в 19715 
килограмм, испарению под,1тежит на сушильных цилиндрах: 

1,4 Х 19715 = 27600 килограмм воды. 

Это соответствует испарению на 1 кв. метр общей поверхности 
еушштьных цилиндров в час 

27600 = 7 67 килогр. воды/кв. метр/час, 
150 Х 24 ' 

а с 1 квадратного метра полезной поверхности их 

276СЮ 

100 Х ~4 = 11,5 килогр. воды/кв. метр/час. 

Коэффициент использования сушильной части при соответствую­

щей мощности мокрой части может быть применен для приблизитель-
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ного определения скорости самочерпки при выработке данной плот­

ности бумаги. Величина Х берется для упаковочной бумаги от 
280 до 3-iO. 

Нами был проверен вышеприведенный расчет для случая ма­

шины с рабочей шириной в 1,48 метр., 1: D бумаго-сушильны.х ци­
линдров в 14,22 метра, общей боковой поверхностью их= 66 кв. метров 
и полезной поверхностью равной 2/ 3 общей= 44 кв. метра; из 11 су­
шильных цилиндров 3 работа..~и бt)з сукна. При выработке на ней 

суррогатной бумаги № 6 (90% сульфитной беленой целлюлозы, 10% 
бум6рака и 8% аольности) штотности 65 гр./метр. и при скорости 
67 метр./мин., часовой проиаводительности машины в 388 килогра:м:м 
бумаги, 

х - _v__: q _ 67 Х 65 _ 3- 6 ., - . ----,---_ V 
i Do 14,22 

Влажность бумажного полотна после пресеов сос1авляет 64.с/;, а 

бумаги перед :мочкой 4%. Rо.1шчество воды, испаряемой на поверх­

ности сушильных цилиндров в час, составляет согласно предыдущих 

формул 

(~::~ Х 0,64 - 0,04) Х 388 = (1,71 - 0,04) Х 388 = 648 килогр. воды. 

Это соответствует испарению воды в час с одного в:в. :метра: 

общей поверхности сушильных цюшндров: 648: 66 = 9,82 в:илогр./кв. 
метр/час., полезной поверхности сушильных цилиндров: 648 : 44 · 14,73 
в:илогр./в:в. метр/час. 

з. л. 1! л. Б. 
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Нз жизни бумажной промь1шленности-

-_::: ::3ессиональных заболеваниях и вредностях труда 
- на бумажной фабрине ":Коммунар" 1). 

~ :;:рос о профессиональных :заболеваниях неразрывно связан с 

z =?·Jфеееиональны.ми вредностями, с Rоторыми трудящемуся при-
. ==:::.s: иметь де.110 в той или и~ой промышленности. В большинстве 
--~~ -=:з продолжительность жизни че.11овека определяется его про­

. : : ~ с:й, вот почему пр офесспональная гигиена стремите.я :к тому, 

-: ·=~ ::rсе1авить рабочего в такие условЕя, где бы он не подвергался 
; ~=::::з:ll влияни.ям своей профессии, и выдвигает изучение самих про­
.: :z:.з:а.1:ьных вредностей, к вопросу о которых на ф-ке "Комиунарц 
= =ерехожу. 

l.Jавнейшими вредностями здесь, Rait и вообще в бумажной про­
-:с==:lенности, явл.яютс.я: 1) пыль, 2) вредные газы, 3) ненормальная 
-~::сератJтра, 4) чрезмерная сухость или влажность воздуха и 5) оп:1с-

~ · :::ъ повреждений. 
Hoffman к.ч:аееифицирует пыль по степени вредности на расти­

. :С:::,:н:ую, смешанную, :металлическую, животную и иинеральну:ю. Клас­
~еекие наб.11юдения Hirt'a, исследовавшего 12.000 рабочих пылевых 

=~: фессий, поназали, что из 100 рабочих, работавших 1:1 пыльной ат­

.с ,~фере, страдало хроничес1шм катарром бронхов: 

14,8 при работе с металлической пылью 
11,0 .,, ;, с минера.ч:ьной ~ 

19,О 11 .,, с растительной ;1 

13,6 ,, .,, с животной 1' 

1 8,4 11 " со емешанной. 

Последняя цифра :как pas может служить мерилом для бумаж­
фабрик, где приходится имеТF, дело io смешанной пылью; дал 

1) Поиещая н~,сrоящую статью, предс:rав11лющую зпачите.пьныfi интерес, в вuду 

-::з..1ичия в ней практических ;1авных по вопросу о професспопальных эаболевапиях, 

: -?,:~;акции не считает воз~1ожв:ым сделать из нее кав:ие-либо твердые обобщающ11е E!.I­

EJJ;БI', так как причины, в.шлющие на nроф~або11еваеnюсть, краi!не :мвоrо11исленны и 

разнообразны. Будущим иtследователнм этого вопрос.а необходимо учесть состояние 

цоровLн пссrупающих на фабр1пr.r и уст,ановить, где приобретены рабочим те или иные 

::о.1езни, Кроме того дол;с:по быть Еnолне вылвлено санитарное сс,стояние фабрики. 

Ре.1щкцпя падеетен, что настоящая статья не останется едппнчноп 11 побуди 

:;:руrих ме.3:ицинс~rих работников ramиx rJ,а5рпк к nроведеплю подобных: nаблюденnи, 
Ре1. · 
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фабрики 'l)Кюrмунар~ в пылевых цехах она получшшсь равной: 15. 
Хотя пыль и является одним из самых г.тrавных вредных факторов, 
действующих на дыхательный тракт, одюшо рядом с ней в:еобходимо 

отметить и вредное влияние различных паров и газов, простуды п 

инфекций. 

Из вредных газов на ф-ке "Ко:ммунарu; необходимо отметить х.чор, 
содержание :которого в 1923 году у отбельных роллов бы.тrо опреде­

лено в 0,013 мгр., и с.тrеды аммпаю1, главным образом при разгруз:r:е 

трsшковарных котлов; и тот и друго:!а вызывают ра:здражен:ие слизи­

стых оболочек. Ro11z:шi утверждает, что газы понижают бактерицид­

ную способность легких, как это де.тrаеr простуда и травма; кроме 

того, хлор, действуя на обоняние ос.тrабляющим образом, нарушает 

контроль чистоты воздуха носом и тем способствует более длитель­

но:-1у преб~ванию рабочего во вредной атмосфе-ре. 

Обследования со стороны температуры и влажности во;щуха ф-ки 

"Коммунарu; в 1923 году дали следующие реаультаты: на бумажных 
машинах от 24,2° до зо=-с; рольное отде.тrение-22,2°, от6ельные'рол.~1ы 
и тряпковарка-21 °; нужно отметить, что ;зимою эти цифры несколько 
повышаются в сависимости от понижения об'ем:а вентиляции. Что ка­

сается колебаний: относительной: влажност·и, то по тем же обследова­

ния,r они получились: 44 ° / 0 для сушильной части бумажной машины, 72° / 0 

для сеточной части и_890fо д,чя рою1ьного отделения. 

Благодаря особым теплорегJтлирующим центрам в организме тем­

пература тела удерживается постоянной, как зимой прп-30°R, так и 
летом при,+ 20°R. Однако длительная работа в помещениях с темпе­

ратурой в 45-50°R вызывает повышение температуры те,n:а до 39-40с, 
и, так-называемый, тешrоnой удар. Длительное же слабое перегрева­

ние дает, так нааывае111ое, жаровое :истощение, характеризующееся 

понижением обмена веществ, отсутствием аппетита и усиленным по­

тением; uбщее самочувствие при этом расстраивается: больной слаб, 
раздражителен, страдает 6ессоницией, головной бо.JJью, иногда бывает 
повышена температура. Высокая относительна.я влажность дает пред­

расположение к простудным заболеваниям и ревматизму. 

Что касается вредноети ночного труда, то зак.ттючение по этом;у· 

вопросу английской специальной комиссии дает исчерпывающие дан­

ные, которые мною· ;щесь приведены полностью: а) дачная. работа, пре­

вращающая ноч:ь в день, противоестественна; 6) чередующаяся каж­
дую неделю ночная и дневная работа, даже при трех сменах не дает 

ьрганизму достаточно времени, чтобы приспособиться к противоесте­

ственным условиям работы; в) ночная работа аннулирует благоприят­

ное действие на организм солнечных лучей; г) дневной сон не глу­
бок; д) утомление после ночной работы сильнее, чем утомление после 

такого же количества дневного труда; е) ночная работа мешает пра­

вильному питанию; ж) во многих производствах ночной надзор гора;здо 

хуже дневного. 
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- -- : - ~ ...:.. пос:.rе ,:~:няя· профессиональная вредность.- опасность 

~ ~ <=:=-:~z-требует некоторых оговорок: 1) не все повреждения ре­
- -; 2~.: ~-:-rя, ве;rедств:ие необращаемости пострадавших за помощью; 

: :: :: , ::: =овреждения с производств 1м не всегда .ясна. 

:::'::с;:я!;~ен:ие профессиональной заболеваемости труд.я:щихся фа­

' z _:-~·:J-м-мунар" 1) помимо изучения вредностей самого производства 

, - : : :::: Уною двумя путями: путем :медицинских освидетельствований 
-:-=-::лихся и пут~м изучения амбулаторной обращаемости. Можно 

-- ·_ = 'о.:Ъ, что оба пути привели к одним и тем ,1~е результатам, к раз-

~ - ?.•JТорых я п перехожу. 

::-.1авнейшие заболеваншr трудящихся ф-ки "Коммунар" соста-

Болезни дыхательных путей . . . . . 15,0°/ 0 

fhf:\Лудочно-в:ишечные болезни . . 13,О¼ 
ГJ1ааные болезни (главным образом измене-

ние рефракции) . . 12,9¼ 
Туберкуле3 9,2¼ 
Нервные болезни . G,7°j0 

Боле:зни уха . . 4,50/о 

Ревматизм . . . . 3,0¾ 
Боле3ни сердца - 2,5"/о 
Хир;ургичес:кие болеан:и J ,5°/0 

На первом месте стоят, таким: образом, эаболевани.я дыхательных 

~;тей-1i'//0 • Естественно, что такая массовая заболеваемость дыхатель­

Е:::rх путей породила желание более детально выяснить этот вопрос. 
Если разбить. заболеваемость д ы хате льны х путей по отде­

~-=а~ фабрики, то получится следующая картина: 

Тряпичное отде.ч:ение . 
Ремонтные мастерские 

Силовое ХОЗЯЙСТВО • 

Производство 

Хозяйственная чаеть и прочие отделы 

Окончательное отделение . . . 

. 30,5¼ 

. 26,0°i0 

. 17,0¾ 

. 14,0¼ 

. 11,7.>/0 

. 7,7¼ 
Здесь ясно. видна преобладающая заболеваемость дыхательных 

путей у работающих в тряпичном отделении. ДопусЕа.я:, одна~{О, воа­

можнvсть ошибки при выводе из несколышх МР,дицnнских обследова­

ний, цифровые данные которых могли меняться в зависимости от раз­

~ч:ичных перегруппировок. и случайных моментов в виде тех или иных 

1) Всего обследовз.по 590 трудв:щихсл. По цехам: 
Ремовтнал мастерсюш • 49 
Силовое хозлйство . . • б8 

Произвп.1ство • • . . . • 191 
Трлпич:ное отделение • . 59 
О.в:ончательн. ,, ; 131 
Х"Jзлиств. ч:асть и проч:ие отде.иы.. . J 02 
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заболеваний, особенно весной, проявляющихся в форме эпидемий •. 
мною был тщательно разработан амбулаторный материал, :который по­

казал, что свыше 20¼ всех первичных ваболеваний в тряпичном от­

де.JJении выпадают на заболевания верхних дыхательных путей. Чтu. 

же касается общей амбулаторной обращаемости по внутренним 60-· 
лезня:м, то свыше 50¼ из них выпалает на до.JJю эаGо.JJевания дыха­

тельных органов. Не трудно убедиться, что профессиональной вред­

ностью тряпичного отде.JJения является пыль. Почти аналогичные ста­

тистические данные отвосите.JJьно заболевания дыхате,JJьных органов 

у тряпичниц мы находим из иностранных авторов у Bender'a; по его 

данным ааболеваемость этими болезнями у тряпичниц равна 34,~~ 0 , 

у тряш-:чниц же ф-ки "Коммунар" она равна 30,5°/J· 

Остается еще забо.JJевание 'дыхательных органов, которое до;1гое· 

время считалось профессиона.1Iьным, и н:1 котором я считаю нужным 

остановиться отде.1Iьно-это туберкулез лепшх. Moss,э говорит, что ва­

прос о туберкую:>ае - это есть вопрос о мюериv.ч:ьно:м благополучии,. 

а потому с.1Iедует приветствовать все мероприя:гия, споеобные по::ести 

к удешев,JJению продуктов питания и улучшению жи,JJищных усло:ьий. 

Известно, кроме того, что вдыхание пыли само по себе не ведет к: 
туберкулеау, а ведет лишь к понижению сопротивляемости ткани; TaI{, 

известен целый . ряд пылевых uаболп:ший легких (пневмоЕони,:,J•:,в),. 
где на вскрытии туберкулега не находилось. 

Данные, полученные мною по ааболеванию трудящихся ф-ки• 

"°Коммунар~ тJ·беркулезом, дово.1Jьно любопытны и Еак 6ы противоре.,. 

чат вредностям, существующим в тпм или ином огде.1Iении.-О6щий "/0 

туберкулеза, приведенный выше, составлпет 9,2%. (Нужно заметить, 
что цифра эта не является постоянной и колеблется в вависимости 

от увеличения ч:nc.1Ja трудящихся (понижение O / 0) и уменьшею!я их 

(повышение ¼). Если взять заболеваемость т J/ б ер к ул ев о ы по це­
хам, то получаются: следующиа данные: 

Ремонтные :мастерские .. 
Силовое хозяйство . ·. . 
Окончательное отделение 

Производство . . . . 
Тряпичное отделение . 
Хозяйственная часть и прочие отде,11ы 

. 16,8°/0 

.10,4¼ 

. 10,0°/0 

9,оо; о 

7 ,О~/ 0 

5,90/о 

На первом месте по заболеваемости стоит, таким: образом, не тря~. 
iшчное или окончате.1Iьное отделение, где, ь:азалось бы, ааболеваелость. 

туберкулезом должна бы быть наивысшей, благодаря существованию· 

такого вредного предрасполагающего момента в работе, как пыль, а 
ремонтная мастерская, дnвшая 16,8°/0 своего с,::,етава больных тубер­

ку.1Iезом легких. 

Не найдя в работе самого :цеха тех вредностей, которые с доста-· 
точной ясностью могли бы об'яенить · сто.1Jь повышенную заболевае-
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_:::. ~;берRу.п:езо:м, н обратилсн к изучению бытовых условий тру­

- - --:::::::с.:;: и там дашел доводьно любопытные данные, позволяющие 

.:. - : ::-: : ::ыи расшифровать это странное явление . 

.]а:нны:е эти хара:кrеризуются еледующей таблицей: 

ОТД Е .I Ы. 
Рабочий 1 

1--------с------1 
стат в rо,цах.: 

Процент потреб.1.11ющих 

aJJROГO.IЬ. табак. 

Ремонтные :масто:-рские . li 22,1 sz,o 6~.6 • Ji 
11 

Силовое хоэлirство • .1 18,3 Б13,О ;72,3 

Окончательное от,1;е.1ение 1 16,5 10,0 
'1· 

Производство .. . 15,0 8.S,O 76,8 

Трлпичное отде;rенпе 
! 

13,4 1~,13 

Хоз.11ii:ств. часть и проч. отделы./ 58,S (,R () ,-
1 

1 

Отсюда, при сравнении с предыдущей таблицей, видна завпси­
~=,.::ть иежду заболеванием тубер:кулезом и ква.ч:ификацией, стажем и 
:::отреблением ашюголн и таб1:ша. 

Нужно ааметить, что состав трудящихся ремонтной мастерской 

исктючительно пролет:tрский по положению и по происхождению. 

По вопросу о ночном труде более того, что сказала цитирован­

Еая выше английская Комиссия, добавлять не приходится; можно лишь 

,:,т:метить склонность к обострениям хронических воспа.ч:ительных за­

бо:'!еваний глаз у трудящихся ф-ки ')')Коммунар", работающих на про­
изводстве и в силовом хозяйстве в периоды работы в ночной: смене. 
~i{елате.~rьно бы.110 бы также по вы.яснеюш вопроса о влияния ночного 

труда разработать статистику простоя :мttшин и порчи механизмов в 
.::щевное и ноч1Iое врем.я. 

Что касается заболеваний, явно зависящих от действия газов, 
'IO та~-.овых на фабрике не наблюдалось; во всяком с.11учае мате_риалы 

по. этому вопросу могут дать лишь -вновь поступившие, предвари­

тельно обследованные рабочие, над которыми должно быть установлено 
строгое наблюдение. Точно так.же не могу оrмеrить оеобой еклон­

ности к простудным и ревматическим забо.ч:еваниям какого-либо цеха 
. . . ' 

да и общий °!о ревматических заболевавий на фабрике не высок, всего 

лишь 3°!,,. 
:М:ожно еще допустить некоторое· вредное действие высокой тем­

пературы у обслуживающих силовое хозяйство и главным образом, т;о­

:нечно, .У :кочегаров, которые, сильно потея, для уто.11ения жажды выпивают 

непомерное ко.11ичество жидкости, что безус.11овно вред:ао отзывается. 

:на пищеварении. :К со,налению здесь для столь высокого % желу-
35 

Электронный архив УГЛТУ



- 594 -

дочно-кишечных ааболеваний, юш 26¼ всего еоетава, и:меется еще­

столь важный этио.тrоrический момент, как алкоrол;ь, действие кото­

рого в значите.тrьной степени стушевывает вредное влияние высокоtt 

тюшературы. ;во веяком случае жарового истощения у кочеrарqв :мнf7 

констатировать не удавалось, тем более, что и амбулаторная обра­
щаемость этого цеха не велика: по всем заболеваниям 1,5 посещения: 
на человека. 

3аканч:ивая обзор профессиов:альных вредностей фабрики, пере-­

хожу к последней из них-опасности повреждений. 

3а В :месяцев было 22 _повреждения без потери трудоспособности 
и 13 с потерей ее. 

Травматизм по :местоположению ра';ще.тrяется следующим обраа-:,:м:: 

Верхние конечности 

Нижние 

Го.тrова 

Глаза . 
Туловище 

,, 
. 21 

5 

5 
3 
1 

По -дням недели травматизм распреде.тrяетс.я пш: 

ДН И НЕДЕЛИ. 

.Ко.шчест110 повреждепвn./ 
Без потери I С потерей 
Тру ДOCIIOCOCi-1 Тру )(ОСUОСОб-

Н О<~Т-И. 1 ноети. 

llоне)(еJiьник . 

llropпuit 

Сре.в;о. . 

Че:rверr 

Пятница 

СуС.бота 

3 

3 

2 

6 

4 

4 

Наконец, по цехам трhвматиам распределяется 

Ремонтные мастерс:кие . . . . . . . 
Хо:эяйств. часть и прочие отде.11ы . 
Производство 

Силовое хозяйство . . . 
Тр::шичное отде.тrение . . 
Окончательное отде.тrение 

3 

4 

2 

4 

таким обраiю:м::­

. 18,40/о 
. 10,Б°!о 

5,3¾ 
5,2¾ 
1,7°/0 

О,8°1о 

Судя по огромному большинству легких повреждений, с кото­

рыми трудящиеся обращаютея на медпунк:r, можно думать, что от 

учета ус:кользают очень немногочисленные с.1Jучаи. 
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-:-;:,~зматизация преобладает в ремонтной мастерской; это, мош.но 

. ~, ::_:::,, одна из ее профессиональных вредностей. Необходимо таRже 
- :::-:z~:ь трудность установления в большинстве елучаев зависимости 

- :;_;- сюшм производством и травмой; большая часть ее носит :как 

.i = ~айный характер. 

Травматизация и здесь подчиняется общему закону, т.-е. она 

, . ; ::.::тает по мере нюсопления чувства уста.ч:ости у рабочего, дости­

. _:: ::::аибольшего ко-1шчества в субботу. 

В заключение нельшr не коснутьея вопроса о ,.,неограниченной 

=~:::ьщине'\ т.-е. о работе, уложенной в рам1ш нормального рабочего 

· =~. з:о наивысшей по расходу психической и физической энергии. 

Пнтересньiм материалом по этому вопросу .яв.11яется е.~1еду:ющ11я: 
· :::.::-рюша утраты трJтдоепособности по амбулаторной обращаемости. 

12. 

11. ;-
10. \ 1/ 
9. \ J'... / 
8. \ / 

' / ,-I 

7. V \ / / 
6. 

л )\ J 
v-· ' ~ \/ 5. 

/ \ - I \ / У--1t. , ---1/ . _;," 

/ ~ . . 
5. . ,--~- --- ___ ;::;,-=-:::: 

\/ :J• . --/•~ .>---2. .. 
' / .... ·· .. ,/ \ ' 

1. 
~~~ \,/ ··. --~--- ------- "·· 

r 1924- окт. НоЯБ ДEtl. Янв. фЕв. МАРТ. 
1925. 

~} 

- Окончдr. отд. 

г-+- ПРО изводство. 

~ ТРЯПИЧНОЕ отд. 

~ ХО3Яi!С18.ЧАСrь И ПР. отд. 
- РЕ!'!-О}ПН /'!А-С'JСЕ.РСКия. 

~ СиловоЕ хозяиство 
СЛУЖАЩИЕ. 

На ней ясно видно нарастание внJтрепних заболеваний с поте­

рей трудоспособности по месяцам в окончательном отделении, т.-е. там, 

::-::re наи60,11ее полно проведена неограниченная сдельщина, в то время, 
::::tк общее состояние здоровья рабочих этого отделения выше других 

::-.:~:елений, что видно из вышеприведенных цифр. 3десь ясно видно 
=;:;ео6.11адающее влияние того q:актори, о котором уже говорепо выше. 

-:::мления. 
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Далее, изучая вопрос о потере трудоспособности при первичной 

обращаемост:и, я нашел, что д.1Jя ра?.чичных цехов J1трата эта харак­

теризуется следующими цифрами: 

Окончательное отделение 

Ремонтные :мастереRие 

Производство . . . . 
Силовое ХОЗJТЙСТВО. • . 

Тряпичное отде.11ение . 
Служащие ..... . 
Хозпйств. часть и прочие отделы 

. 28,2°/о 

. 21,7¼ 

.19,20/о 

.. 19,0°Jo 

. 18,1¼ 

. 12,7°/о 

. 7,0·% 

Это указывает на то, что работница окончательного отделения 
обращается аа медпомощью только тогда, когда ее приходится уже 

снимать с работы. Погоня за ьыработкой застав.JJяет трудящихся за­

бывать о сохранении своего здоровья и о необходимости своевремен­

ного и регулярного посещения амбулатории; и опять это, главным 

образом, касается окончательного отдеJ.iения. В то время, как на каж­
дого трудящегося ремонтной мастерской приходите.я: 7,4 посещени.н, 

на трудящуюся окончательного отделения их всего лишь приходится 4, 

в то время как степень амбулаторной 3або.чеваемости почти одина-

1-;ова, что можно аакюочить из количества повторных посещений на 

первичное заболевание, которое составляло д.JJя: 

Ремонтных мастерсrшх 
Производс·rва . . . . . 
Силового хо::>пйстыt • . 
Окончате.1J:ьного отделения 

Тряпичного отделенил . . 
Хо:зяоств. части и прочих отде.JJов . 
Служащих ........ . 

. 2,6 

. 2,6 

. 2,5 

. 2,4 

. 2,2 

. 2,0 

. 1,5 

Из оrде.чьных видов з1160.11еваний в окончательном отделенип не­

обходимо отметить учас1·ившиеся нервные забодевания и особенно то­

ловные боли, несомненно .являющиеся результатом переутою:rеюrя 

нервной системы; :кром~ того, и хронически ·нервно-60.тrьных адесь 

больше, чем: в других отделах; так при средней общей фабричной 
заболеваемости нервными болезнями в 6,7¼ в окончательном отделе­

нии мы им:еем J'Же 12,3¾ подобных больных. 

Врач II. Таф-:с,J. 

Электронный архив УГЛТУ



ХРОНИК А. 

~:::з:-~нение производственной программы Центробумтреста 
за 1924-25 операц. год. 

-
-- -•1с=-~ .. 

-:-..,:.а 

-~,r:::.1оза. 

_::~~i:'::а:ан )ЫСС.а 

[\ По проrра,11ме. / Вырабuткв. 1 °!о и;иолнения.1 
В т·онв:1.х брутто. 

72.777 76.054 104,5 

l.81:-2 2.492 138,3 

46.684 47.830 102;5 

8.764' 8.636 9~,5 

Производстве11ная программа Укрбумтреста на 1925/26 опер. год 
~ ~ -:.:- ::~п.тривает выработку 1.333.000 пуд. раsных сортов бумаги себе­
:-- =-м:,стью 6.229.000 руб.11ей. Намеченная программа выше выработ:ки 

- -,·:_;-:~:до года на 62,8¾. 

Мелетская бумажная фабрика, Вятс1--ой губ., Малмыжского уеада, 

':=~йсrвовавшая в течение 7 лет, пущена в ход Вятским Губсовс. 

_ .::::х:-:,20~ пос.ле капита.льного ремонта. Фабрика вырабатывает в сутки 

: ':-200 пуд. соломенной оберт:ки. 
Бархатовская бумажнан фабрика, находящаяся при ст. Половина, 

~=-- ж. д., Иркутской губ., пущенная в ход А:кц. O-nом ')")Книжное 
.:-:::С\;.;, арендована последним .У Иркутского Отд. Местного Хозяйства 

.:.: J=tтября 1924 года сроком на 6 лет. Арендная плата-12.000 руб. 

:: :::-::,::i; при оценке основного капитала фабрики в 89.000 руб. и обо~ -
:;: :~ного 8.645 руб. В настоящее время на фабри:ке работает 77 рабо­
::::::х и елужащих. 

Пуск Пензенского древесно - массного завода. На Пенаенской 
: абрике ,,Маяк Революции" пущен в ход древесно-массный завод, 

:;:2.с-опtющий на производительность 200 пуд. в сутюr. 3авод работает 
::::а водяной силе и осиновом балансе. 

На фабрике ;;Сокол" в сентябре мес. с. г. пущена в ход печь 

3е;:rже, расчитанная на ежигание 20 тонн серного :колчедана в сутки. 
Печь эта является в настоящее время самой крупной ко.11чеданной 

=ечью в СССР. 

Выпуск новых инженеров бумажников. 1-го октября с. г. Ленин­
rрадским Технологическим Институтом выпущено 2 инженера бумаж­
ника: В. А. Зi,oi1um1;11!--Гpaбi:,c,:;;u!'f (дипломный проект-буиажная ф-ка 

:u:ри Свердловет,о.м целлюлоаном ааводе на 2 еамочерпки для целлю­

.1'Jзных бумаг и дипломная работа-о применении еолодковuго корня 

.J,"JЯ бумажного проиаводства) и С. А. Ш1щршt (дипломный проект­

фабрика пергаментной бумаги и дипломная работа-процесс гипеа­

ции в аппаратах Франка). Диш10мные работы и проекты выпо.лнены 
под руь:оводством проф. С. А. Фотиева. 
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РАЗНЫЕ ИЗВЕСТИЯ. 

О причинах различия качества и выходов целлюлозы. Проф. 

Е. Hif.gglund произве.11 ряд лабораторных исследований по определению 
выходов и качества сульфитной целлюлозы в аависимоств. от употре­

бления сухой и влажной щепы, места расположения древесины R 

стволе дерева и состава варочной кислоты. Выводы этих исследо-

ваний 1) заключаются в следующем: · 

1. При содержании в варочной кислоте большого в:оличества 

извести при небольшом избытке сернистой кислоты получается цел­

люло3а, датощая наибольшую разрывную длину изготовленной из нее 

бумаги, при чем уменьшение содержания извести аначительно сильнее 

влияет на уменьшение r._репости волокна, чем увеличение ковцен.:. 

трации so2. 
2. Содержание влаги в щепе практически влияния . на крепость 

волшша не имеет. 

3. При употреблении воздушно-сухой щепы получается умень­
шение выхода целлюло3ы на 1-1,5°/., против выхода из влажной щепы. 
Но получаемая в последнем случае целлюлоза более богата лигнином 

и труднее отбелив:1етсл, что лв;rrяетсл впо,11не естественным, в виду 

того, что находящаяся в древесине вода эамедпяет скорость реакции 

при варке цел,11ю.110зы. 

4. Древесина из середины ствола дает несколько больший вы­
ход целлюлозы (около 1%), чем древесина иа вершины ствола; кре-,­
пость ЦР.1Jлюло:зы в то~r и другом случае практически одинакова. 

Древесина из ветвей дае·r ав:ачительно :меньший_ выход целлюлозы 

(при6лизите,11ьно на 109/ 0 ), чем древесина из ство.11а, при чем и кре­
пость целшОJrс,зы в данном: случае значительно меньше. 3десь в 

особенности заметно уменьшение сопротивления и3.11ому, составляющее 

только около одной десятой сопротивчения излому целлю.11с•аы, полу­

ченной из древесины ствола дерева. Последние опыты, одна:ко, по­

каза.11и, что указанное выше ра:шичие находится в зависимости от­

более быстрого хода процесса получения цеюполозы. Если варку 

остановить в надлежащий :момент, то из ветвей_ также получается 
це.11л:rолоза хорошего качества с нормальным выходом ее около 50°/0• 

1) ,,Ра,р. FaЪr. ". 1925 № 17. я. х. 
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::., :тьфнтная целлюлоза из смолистых пород. Один иа старейших 
_ . = -1 : : s.:э:ых заводов в Финшшдии G. А. SerlacЬius уже много лет 

• : : :- 17-: : е,;rеную и небеленую сульфитную целлю,1Jоау из смо.1Jистых 

~ ::_ =-:-:рева, преимущественно из сосны. В настоящее вре:мя обору­

·:-:.:: ::::::.во.::~: на юго-западе Франции д.11я получfния из :местной мор­

-= ~=с:в:ы (Pinus m:1ritiшa) целлю.11озы: по способу Alftaн-SerJacЬius'a 
= :::ыты с этой сос.ной дали следующие результаты: 
::.:.?IШ 1. Дерево бнло неско,1Jько тронуто гнилью и отчас·rи 

_ :::. ~ 7. возраст около 40- 60 лет, толщина ба.1Jанса 4 дюйма, в.ч:аж­
:-t :ко .:10 23°/0 , количество смолы, определеное экстрагированием 

=~=-=~, было-3,2°/0 • ,· 

3apRa :.!. Дерево евежее, более быстрого роста- о;ко.1Jо 20-40 лет, 
--===на ба.11анса 5-6 дюймов. Около 4.0°/r. всего употребленного 

..:. :.::::::а было из подсоченного дерева. Влажность-01-:оло 20°/u, коли­
<::.:::, смолы около 5°/о. 

BapRa 3. Баланс такой же, как и· в варке 2, влажносгь-18°. с, 
- ::z-:::ество смолы-4,5¾. 

:ilirжe приведены средние ре:зультаты трех варок . 

. :-:;:;-жено в :котле· совершенно окоренноrо дерева, куб. м. 42,9 
: с: а5солютно-сухого дерева, кгр . . . . 22,200 =~ ==с,.:~жительность варки, часов . . . . . . 14.8 

~:::.::, включая сучки, абсо.11ютно сухого вещества, кгр. . (:1,274 
:: ::;:=:,:;: це.11люлозы-абсо.ч:ютно сухого во.11окна без сучков, кгр. . 7 ,92t 
_ ~IC-..J. целлк,лоаы в 0; 0°/0 от вес.а дербва . 35,7 
.::::.::r:-:,:i: сучков в 0; 0¼ от веса дерева. . ё,1 

:::-::-о вы.ход в ¼%. . . . . . . . . . 41,8 

Бумага с 500/о целлюлозы второй варки, будучи сработана на 

-:-....::агоделательnой машине, при раз.11ичной п.11отност:и не дала ни 

: .::::;::.го обрыва на машине, и при работе не было нюсаких затруд.с 

::С:.-=:ШЙ от смоды или других причин. В продошкение всего времени 

:-::их трех опытов сетка на машине ни разу не промывалась. После 

: ::::-нчанил опытов можно было рассмотреть на сетке через )'Величи­

:-:-.--.:ъное стею10 л:ишь весьма мелкие частицы смолы. 

Изобретатеди этого способа увер.яют, что из этой деллюлосы :могут 

·.!iть вырабатываемы все сорта бумаг, включая перrа:м.ент. 

,,Рар. Tr .. Jo11rn." 19:25, 81, .№ 8. 
Л. Б. 

Новый процесс производства нрафт-целлюпозы. Котел наполняется 
шепой (преимущественно отбросами ле'Сопильных заводов) и на каждые 

:ооо кгр. воздушно-сухой щепы задается 66,6 кгр. серы :и 133 кrр­
з:егашенной извести (или 176 кгр. гашенной). Щепа покрываете.я водой 
:;:r варится прямым паром при 41/ 2-5 атм. в продол;ftение 10-12 часов. 
=:Iоеле того как воздух из котла удаден, сдувки га;,ов не требуете.я. 

?аз:~шгqенная щепа может храниться без промыюш значите.11ьное врем.а 
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без опасности загнивания. Размалывается она в рол.чах тупыми брон­
зовыми п.~rаюшми в присJ·тствnи разбавленной юrелоты, преимуще­

ственно отработанных сульфитных щелоков, для удаления ка.~rьциевых 

солей. После измельчения до желаемой степени масса спускается, 

промывается и обрабатывается дальше обыкновенным споеобом. Вы­
ход получается около 70¾ or воздушно-сухого дерева. Получаете.я 

небелящалея целлю.~rоза, употребляемая для крепких оберточных 

бумаг. Большая часть лигнина, бывшего в дре-вееном волы~не и 

оставшегося в це.JJлюлозе, настолько изменяется, что становитсяболее 

устойчивой по отношению воздуха и света. Образчик, выставленный 

на прямой еолнечный свет, в продо,rJа:ение трех. :месяцев не показал· 

каких-либо ухуршений качества. 

,,Рар. Tr. Journ." 1925, 80, М 19. Б. Б. 

Новости в конструнции самочерпок. В последние . конструкции 
бумагоделательных машин вносится много новшеств, которы~ лет 15, 
или даже 10, ·1·ому назад казались бы бумажным: мастерам: чрезвы­

чайно удивите.~rьны:м:и. Большинство из этих изменений или уничто­
жают вспомогательные оборудования, или изменяют старые приемы 

работы, хотя имеется и несколько добавочных приспособлений, как 

например, непрерывная очист:ка сеток и сукон во время работы. 

Равнители совершенно исче3аrот, на новых·машинах их почти не 

бывает. Третий пресс та:кже часто уничтожается юш бумага пускается 
прямым ходом с прессов на цилиндры без оборачивания ее другой 

стороной ш1 третьем прессе. · 
После большого числа машин, которые были сконструированы 

так, что декельная рама была неподвижна, в то время как сеточная часть 

имела тряску, следующим шагом было вообще уничтожение тряски. 

Хотя практш\ой это принято уже за правило на :машинах для газет­
ной бумаги, но теперь с большим•:успехом это применяется и д,rIЯ 

других бумаг. Qqень может быть, что в будущем тряска отойдет в 

о·:S.с1асть преданий. 

После 17-летней практики в постройке сеточного стола, который 

может иэменять ваrшон в эависимостц от .скоростей хода и, наконец, 

конструкции машин д.~rя газетных бумаг -с фиксированным наRлоном 

сеточного стола, было найдено, что плоская сетка без наклона может 

работать одинаково хорошо и даже с некоторыми преимуществами. 
Пос,~rеднее нововведение-работа машины без декелей. Большей 

частью это применимо на машинах для газетных бумаг, но это видо­

изменение весьма охотно принято и для других сортов. Можно ожи­

дать, что декеля останутся толью} на машинах для специальных 

сортов бумаги или на тех фабршшх, которые весьма неохотно про­

вс,дят у себя изменения в установившихся методах работы. 

,,Рар. Т1·. Joшn." 1925, 80, Jlio 26. 
Б. Б. 
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-:::w"1ьные форматы бумаг в Польше. В одном из последних 

-'- - _: :: :=е::rиа,~:ьного польского журнала -nPrzвglad Pa.pierniczy'' В. Ку-
~= ~и ::ч1пает вопрос о нормальных форматах одним из самых 

-: -, : :~ -==ещущих в жизни польской бумажной промыш.ченности . 
• · -:::::::~::г.::::е форматы бумаr, существовавшие в трех составных частях 
:::~ :-::.::-=з:ной Польши (германской, австрийской и русской), имеют 

:-::..: -::J:е;:rствием целый ряд неудобств, сильно дающих себя знаrь 

"'::::::::: в последнее врем.я. 

::=:- -мнению автора, несмотря на предстол:щие затруднения, нор­

. -=-~:.::шя форматов должна быть произведена в бюrжайшем будущем. 
·-= ::-:,:,:и он указывает на то обстоятельство, что в СССР нормальные 

; .:..:::.:-ы: в числе 8 были введены приказом ВСНХ, и считает во::змоа.ным 
· ._: :..:-:::а:;:~;овать польским бумажным фабрикам ввести та:кже эти фор­
: : -_::;, так Rак они б.чизко подходят :к существующии в По.чьше (р~з­

..::.. з отдельных случаях колеблется в пределах от 2 до 12 :м\м) . 
• ?с'.р. L':eit." 1925 г. № 139. Jf. В. 

Ззработна11 плата на американских бумажных фабриках. По сооб-: 
_ -::::ю) американских журналов, итоги за 192'3 г. в отношении р:~бочей 

-::.:.: :в бумашном производстве С. Ш. Америки дnют следующие цифры. 

: ~;:i предприятиях, располо;пенных в 16 штатах, 6ш10 занято 

' - · .:• ~ужчин и 3262 женщины. Из них 13011 работа:rш на целш,,.11оз­
.:i:r и древесно-массных заводах и 26050 на бумажных фа6риRах. 

Средняя Rаработнал ш1ата. на цел.чюлозных заводах по разНЫ;\[ 
-:=:а::ам колебалась от 27,3 до 49,1 центов в час, по бумажным фаб­
~=~а1r-от 42,6 до 65,9 центов в час. (Цент равняется нашим 2 коп.). 

В среднем полное рабочее время на ~це,11люлозных заводах было 

: ~IJ,3 до 67,3 часов в неделю (т.-е. от 8,4 до 11,2 час. в день), а 
:-.:~ бумажных фабрив:ах от 48,1 час. (на фабриках гааетной бумаги в 

=:ате Новая Англия) до fi9,5 час. (на фабриках оберточной бумаги 
- ~енсильвании), т.-е. от i; час. до 10 час. в день . 

• Рар. Trn,:le Jo11rn." 1925, 80, ,'\'! 19. Л. Б. 

Производство бумаги в Нитае. I{итайцы, стоявщие в глубокон 
::;н'вности в культурном отношении значите.11ьно выше других на­

~ :;:~;ов и, в частности, первые научившиеся искусству приготовления 

:умаги, в настоящее врем.я сильно отстали в техниRе бумажного 
=роизводства. Должно пройти еще не :м:ал_о лет, пока Китай выступит 

:s:a мировом: рынRе R качеетве поставщика бумаги, так как сама 

:трапа потреб.чяет и ввозит огромные количества бумаrи. 

В Китае имеются только 2 Rрупные бума;rшые фабрики, одна в 
Шанхае, др;угая в Антунге. В Пекине . рЕботает ряд ме.чких фабрик, 
ес;::rи только их так можно назвать, с незначительным капиталом от 

200 д9 300 до.11ларов. Изготовляются бумаги различных сортов, главным 
образом низкие сорта, оберточная и т. п., из старой бумаги. 

Методы приготовления весьма примитивны. Старая бумага сор­
тируется, смнчиваетея в дере:вянных чанах водой, размалывается на, 
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бегунах и перерабатываете.я в массу. Бумажные листы получаются 
ручной вычерпкой, сушка производите.я на воздухе. 

По цвету и структуре :китайская оберточная 6умага напоминает 
европейскую бумагу :из соломенной: маееы. Цена ее очень низка. 

Заработная плата рабочих бумажников колеблете.я в преде.~тах: 
от 30 до 50 коп. в день без r,вартиры и стола и от 10 до 20 коп. со 
с1олом и квартирой. Рабочий день начпнаетс11 в 7 ч. утра и кончается 
в 10 ч. вечера при :коротдом обеденном перерыве. Каждый рабочий 

должен выработать определенное количество бумаги, нари:мер, 

soo листов бумаги сорта "Er pu~'. В елучае переработки он получает 
премию, выплачиваемую обыкновенно в день китайского нового года. 

"Рар. Zeit." 1925, No 69. 1lL В. 

Из деятельности Инженерно -Технической 
Секции (ИТС) Бумажников. 

Третий пленум центрального бюро инженерно-технической секции 
профсоюза бумажников . 

.:s и 6 оь:т.ябрл с. г. состо.;тлсл третий П.тrенум Центр:ы:rьного 

Бюро Инженерно-Технической Секции Профсоюаа Бумажнш~ов. Пленум 

раес:м:отре.тr 7 вопроеов. 
По отчету Президиума об исполнении плана работ эа 3-й Rварта.тr 

Пленум признал план работ Президиумом выполненным. 

По вопросу о подготовке квалифицированной силы длл расши­

ряющейся бумажной промышленности Пленум постановил: 

1) При:анать необходимой и це.11ееообразной организацию повто­
рительных курсов для специ~.тrизации инженеров и техников, В3Ятых с 

прои:nодства, а также организацию 6 и 9 мес.ячных куреов дл.я: рабо­

чих, взятых с производства и подготовллемых на старшие должности. 

2) Прп3ш1гь необходи:иы:м: неуiшонное продвижение работников 
в производствах. 

3) Согласовать с хозорганам:и вопрос о включении в договоры на 
заграничные за:кааы пунRов о командировании работюшов за границу 

д::rя :изучения производства. 

4) Поручить Ц. Б. ИТС запросить местные органи3ации его о пр~:ш­
тике стажеров и на основе этих сведений-произвести точный учет их. 

По вопросу о новой тарифной сетке дл.я инжтехработников Пленум 

приз:в:зл правю1ьпым проработRу этого вопроса· совместно с местами в 

части, ка~вющейся К:(-.личества разрядов и соответствующих им коэффи­

циентов. Ставка 1-ro разрпда сетки равна среднему заработку высо:ко­
ква.тrиф:ицированного рабочего, увеличенному на 25?/;. Отношение' пер­
вого разряда Е последнему равно 1: 4. Нова.я сетRа упраздняет спец­
ставки и на[·руз:ки; премирование сохраняете.я :как добавочный вид 

оплаты по особой системе для инженерно-техничесRоrо персонала. · · 
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::; :. :: :;:у,:,:.:ренrш системы премирования Пленум, руководству.ясь 
- - ~= =ре~шрования ЦБТ, ЛБТ и УБТ постановил: 

: ~==·РЫ премирования. 
~: ::и:-:;:ественная экономия сырья на 1 весовую единицу, нетто 

,:-:::=~ ==; :.тив норм ВСНХ. 
с· :-.:е:s:ьтение человеко-дней на единицу продукции нетто, при 

- -:::7:::::::.J:= нор~ального качества изделий, учитывая проnзводствен­
= ::: ::=о:llоrагельных рабочих. 
:: ;,-:уеньшение расхода тошшва на 1 весо:вую единицу нетто 

:--:-:::а. 

:: Ikх:одные нориы прюшроваюш- нормы ВСНХ. Для ненор:ми­

.,. :,::-::-;-;х: изде.тrий за нормы принимаются средние цифры 3а предыду-

~:, Фонд премирования слагается из экономии в расходах, вслед­
~=~ ::з:ижени.я: выmеуказанных уделr,ных расходов сырь.я, тошrива 

:; ::. ~ ш.:rы, при чем р::юпределение фонда между трестом и инжтех­
':;; =::::cizroм должно производиться согласно следующей таблицы: 

Удешевление стоимости 
Пеr,сотт:ау Тресту прп.1\укции ВС'Ледствие 

сниженил удельных рас-

ходов. в ;/;,~-~-
В ~.'u~:(). в ~,.~nlo• 

1 50 50 
2 4Q 60 
3 30 70 
4 25 75 
5 20 80 
6 20 80 
7 18 82 
8 16 84 
и 16 84 

10 16 84 
Премироr:ание коллективное. Премированию подлежат все служа,­

==е производственных вспомогательных технических отде.11ов фабрик и 
:-:ужащие производственно-технического отдела треста по среднему 

:-;:юценту премии подчиненных ему фабрик. 

Пленумом утвержден типовой и индивидуальный договор, кото­
:; э.й после утверждения руководящими органиааци.ям:и: будет разос.11ан 
::::а :места. 

По докладу· Ф. Ф. Б о 6 ров а о качестве продукции бумажной 

=ро~,шшленносrи постановлено: включить в план работ ИТС "Содей­
ствие разработке вопроса о качестве продукции бумажной промыш­

.--:::енности". 

Пленум заслушал информационный доклад А. В. К ай я ц а о но­

вом .строительстве, рассмотрел и утвердил план работ Центрального 

Б1оро на IV' квартал 1925 года. 
Следующий П.11енум намечен на .январь 1926 г. 
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Письмо в редакцию. 

В .№ 5 нашего журна.1Jа за 1925 г. про:-,~е.лькнуло сообщение о 

работах В. А. Грабовского по исследованию солодкового ь:орr я, как 

материала для изготовления бумаги. Судя по еообщению, опыты дали 

воамо~кность вывести ~включение, что материал этот может быть при­

женим · тольв:о для выработки бумаги типа бурой обертки. }Iожет 

быть этот вывод приш.11бсь сде.ч:ать, потому что опытные варь:и ве.1ись 

с известью и каустичес:кой содой при невысоком давлении. 

Интересно отмеrить, что в Америке солодковый корень употреб­

ляетсfi для выработки це.ч:люш1 2ы. У :иеня имеются сведения (правда: 
дово.ч:ьно скудные), из которых можно все же выявить способ работы 
и предложить исследователю провести psrд опытных варов-, пользуясь 

следующими указаниями: 

Варка производится по на.тронному способу в неподвижных кот­

.'Iах 2 :м. в диаметре и 8,5 м. высоты при дав.ч:ении в 8,5 атыосфер. 
Время варки от начала до выдушш-11 часов, при чем давленпе 

подымается очень медленно. Так, д:~rя достижения максимума да­
вления требуется 7 часов. О крепости варочных ще.ч:01:ов ука3аний 

не имеете.я, но надо полагать, что щелока не креш~иЕ', так как при 

ус.ч:овии промывки целлт,,лозы на секционных фильтрах ааво,::~: имеет 

на своих вnкуум- аппаратах щелока только в 6° Ве при 50° С. 

По эксплоатационным данным можно предпо.ч:ожить, что завод 

работает в техническом отношении не блестяще, так как процент 

регенерированной щелоqи то.11ько 70 и добавляют свежей; соды 22°/0 • 

Прои3водительность 3авода-10 тонн цел.~:rюлозы в сJ0тки. СJтдя по 

тому, что в описи оборудования эавода не имеется отбе.ч:ьных J'ста.­

ново:rt, можно предполо,:rшть-или, что целл:ю.чоза не отбеливаетrя, 

или же она получается достаточно светлая для непосредственной 

выработки бумаги. 

Было бы желательно повторить проделенные опытпI согласн,} 

этих ука:занпй и о результатах еообщить на страницах нашего 

журнала. 

25 ,)сliт,1,,ря 192G r. 

Ответственный редактор-А. В. Найнц. 

Редакционная :кол.ч:еrия: Ф. Ф. Бобров, А. И. Нардаков, А. А. Никитин, 

И. А. Нинитин, Я. Г. Хинчин. 
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,,Журн. :М:а.н. и Торг." 1818, ;\~ 8. 

444. Н. ·ш. Несчnстные случаи на uумажных фабрИiшх в зависимости 
от утомшни.я р::._бочего. 

"п. д." 1905, стр. 64. 

445. Н. Ш. Плотность (удельный вес) бумаги. 
,,П. Д." 1905, стр. 94. 

446. Н. Ш. lliколы дл.я рабочих и их детей на русских бумажных 
фабриках. · 

,.П. ·д." 1905, стр. 97. 

44 7. Н. Ш. Испытание · бумаги на ломкость. 

,,П. ,];." 1905, № 6; стр. 226. 

448. Н Ш. OG -'определении крепости -бумаги. 

,,П. Д." 1918, № 3-4, стр. ·87. 

4 
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449. Н. Ш. Леса Сибири вообще и 3ападв:ой в особенности, 
,,П. Д." 1918, ,.\; 5-6, Cip. 118. 

450. Н. Ш. Вывоз б;умаги из Финляндии в 1915 году. 
,,П. Д." 1916, :i\1,, 3, стр. 113. 

451. Н. Ш. К вывозу бумаги И3 Финляндии. 
,,п. д." 1916, Хо 4, (;1р. 175. 

О. 

452. Обзор бумажной промышленности 3а 1921 г. 

453. Обзоры внешней торговли по европейской и азиатской гра­
нrщам. 

Изщние Дeno.pra,reнra 'Гю,ю,~;снных С(,,;1,с•в. (Румяпц. Л. 254/3). 

Обзоры и:~;щмли,,ъ· с 1883 п•.1а no 1917 r., в•·,·10 было вы11ущено 22 oGJC,pa. 
Под rрупп,;и 8 "Пис·1~(,уъ~а;1:пый TCDJ,p и произnедРпил nе•1ати" прив,ч"ны 
СRР:Т_Рпия о ввозе и выRс,1е по rрапип:и1, гоеудn-рства111: тряrrыr, с,брРс,f:,,в бумаж­
ных, JТРЛЛюло,1ы~ дре1,1:.,·.11,:,1i ма.,,rы, к11р1v11.1 и п:~.~_Рли1i из н~и, о(,,:,rв, брш.гп 
f:'l\~ROИ И П-.IАЕ'ЛПII И3 нее. 

454. Обзор различных отрас.лей: мануфактурной промышленности 
в России. 

Ста·rъя Потехюш о ш1uч!'Gумажн,щ про11~в,-,дс.тnе в третьем T(•Mf>. (Рр1япц. 
м. 52/116). 

455. Об обоях. 
,,С.-ПетерGурл:f:ие ПолиrтРikкпе Ве.~_(\\IО~тн" 1875, л:. 197 и 198. 

456. Обозрение торговли на Нижегородской ярмарке с 1821 по 1843 г. 

:Мо,·1:11а, 1843, сгр. 120. О писч~и Gумаге, с·,р. 116. 

457. Обс.ледование Петроградской: бумажной промышленности. 
,,Э. :Ж.", Л-~ 143; ,,Т. Г.", М 143. 

458. Обс.11едование Центробум:треста. 
(В :Колл"гии ПR PIOI СССР). ,,Э. Ж", 1924 г., л:. 223. 

459. О бу:мнжных фабри-ках во Владим:ирсвой губернии . 
• Жп,п. Мапуф. и Тvрг." 1628, № 20, стр. 102. 

460. Об )тчреждении Компании Угли-..~:ской писчебумажной фабриюr. 

"Журн. l\f;iп. и Торг." 1858, т. 1. 
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_ ==о: :,6,:,:зрение Московекой Полптехничесн,ой Выставки Имп. 
: : -::: :Т:юбите.~:rей Естествозв:анDя, Антропологии и Эrнографии 
=.;:= ~Iое-к. университете. 

:М,: .. -кг.а-, 1872 г. (Р)'м:1п11-, К 23/114). Э1>с11"наты ПИ•l\!t'V,УЫа;;;н,,го проn ;IIOX·· 
_ :-за, стр. 14. 

-- :::::::(елке бумаги из водяного :мха. 

"Журн. l\'Гзп. и Торг." :s39, № 4. Из-~а.гаеI'<'->I сп,х,:,u Л(],шера ,:,браС.,:,нш 
:':1Jp•:Oiu.Ц1 'f1Ч!Пf.Я. 

зыделке штсчеit бумаги В' Китае. 

"Журн. М~,п. п Торг." 1840, J\; 5; 

~~_;. ·:-·;~~ин, Н. ·источники "1Iертежной в:нигиu. Семена Ре~rе:зова. 

"Биnли,:,rр3,J;" 18Ю, cip. 2-11. На стр. 8 у1;;1_1щпл о бумаг~, на I,orvpoи 
IЕ!ПНс:UПЫ д1П •н:рт;,:i:11. 

--: 5 . ~-- II. В. Иностранные капиталы в России. 

Пч. Н:i!I'""и,J..,1rн.1. Ивс1н1ут ?1>••П,)~ШЧ<'•·1шх и,,.,,.;11>дr,nа·ний. Петуогг;1._1_, 1922, 
стр. 304. (Бпf.л. НКФ). 

В Gу11нм,н,-,n промышлtвво,:-1'!{ быдо ВЛ()~,-~но ив,:,,:.трi!НПЫХ 1'1\!!ИТа!ЮВ в,--,,го 
_1,1:1 сумму 31,4 ~шлл. руб. О бумаА:пых предпринтиях см. стр. 69. Герман1·,;11е 
ка.шпалы в бум;м,нои и пеллюл,_,;:иоu промышлАнности-(;rр. 94, ш11еiiщ1.рскпе­
·с1 р. 128, · дат,·ктте-стр. 134. Таблицы рм1Iре.,t>.пения ипострап:ных капнта.пов в 
бу~r:1:1:нс,й пр,;\lъrriт.пРнпо<:ш см. ст-р. 186 до 285. Свс.11.пм1 таr.лиr(Э, ипостраппых 
кr1111па,ин-с·rр. 293. 

--: -3 О. На ,-:-Iеюrнградской бумажной фабрике тов. 3иновьева. 

"Пром. и Торг." 1924, .1\Ъ 26-2i. 

--= •. О наградах писчебумажным фабрикантам в:а С.-Петербургекой 
выставке 1839 г. 

,,Жури. М:1н. и Торг." 1839, № 3, crp. 33. 

-::8. Операции 06-ва Балтийского целлюлозного завода в посаде 
Шлоке, близ Риги. 

См .• л .. ~опром. В,:•стн." за 1899-1917 гг. 

-39. Операции Северногп Общества целлюлозного и писчебумажного 
производства ,,Сокол" аа период 18~8-1916 гг. 

См. »Лесонром. Весrн." за еоответст1Jуюrц11е г,_,,tы. 

70. Оиисаню~ машины Г. Шаппеля для приготовления бесконечной 
б;умаrи. 

"Журн. Маи. и Торг." 1840, № 5. Подробн,:,е опис.аппе м11шппы, епаr..кt>н­
ное ри~уикмш. 

71. Описание первой публичной выставки роесийских мануфактур-
ных изделий. · 

"Журн. М11н:. и Торг." 1823. Книга 6, оц. 12. ,,П1ш1n.я бумага, и и:1,,:е.шя 
из оной", crp. 75-83. Бу:мажпые обои,· c·rp. 84-87. ИJ,11;1:>лш1 пэ бн;uи бумаги, 
стр. 88-91. 

4* 
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472. О писчебумажной пром:ыш,ч:енпости: Сибири . 
• Сттб. Topr.-Пr,o:o.( Вести." 1916, ч. 7. 

4 73. О писчебумажном рынке Юж11ой Америки. 
"De-~rя. Ф. П. и Т." 1916, Хо 52. 

474. О по.ч:ожении писчебумажной промышленности во Франции. 
,,Журя. ::\Iая. и Торг." 1848, № 6. 

475. О получении цел.JJюлозы из дерева. 
,,Зап. IIPTO" 1887, № 12, стр. 109-115. 

4 76. О приготовлении древесной массы, как материала для шrсче­
бумажных фабрик . 

• С,-Петерuур1,·к110 Dе,1.омо,~--rи" 1873, № .23. 

477. О -rтриготовлении писчей бумаги из дерева.братьями ·монголфьер:, 
в Парил-:е. 

,)Куря. Мап, и Торг." 18:i0, № 6. 

478. О работе бумажной про:мышленности в 1924-2[) году. 

В CoюRHOo\I Промпла.щ,. "3. Ж." -1924, Хо 344, • Т. Г." 1924, ~! 2'39. 

479. О развертывании бумажной промышле:в:ности. 
Ив док.ладной зппис·ки Ц"ятр,:,uр1т1-•еста в ВСНХ .• э. Ж" 1923, Х:! · 134: 

480. Организационные вопросы· бумажной: промышленности. 
В Пр~,1и1ир1е ВСНХ. ,,Э. ,:К,". 1923_, !'i~ 60. 

481. Организация Бюро О'е3дов представителей бумажной промышлен-
ности. . . . . . . 

В Презищуме ВСНХ СССР. "Т. Г." 1924, ::\~ 29; ,,П.ш." 1924, ::\~ 3·:. 

482. Орлс,G. Писчебу:м:ажна.л фабрика имени Володарского. 
Про11,1но_,~:,•.т1<1'пныи о,:;3,_ор. ,,Пром. и Tvpr." 1924, J\"! 26-27. 

483. Op:101J, П. А. Указатель .фабрик и заводов Еврощiйскоi! Россшr 
и Царства Польского. .· · · · 

l\fагернал:ы для ,т,м;ричпой статистнки. Соетаплнпо по 0,),11 ний.1ы1ьш сп,0_,р­
;~:;,ни,щ Деп. т,_.рг. и М11пуф. (за 1684 г.). П8:(апие 2-е, и,.;пр:~.плРп11,:,~, 1637 г . 

. ·1JерВ,)0·И:Н8,ЯПе° бЫдО В' 188l Го ·fipnи,';,:l'Пbl С)'ММ:1-рпые· )1:fl,ППЫе ДЛЯ ·ПИt;Уо:>бумfl;п,r,и: 
про,rыmл,ч1но,2.ти за 18Q0, 81, 82, 83 и 84 rr. Чиело •J,аr.рик, _вырс>•~о:,тка,, чтт,•.до 
рn,,очих. От!!".п,по для Евl-'оп. Ро,,,·.ии и для Цnгспт iloлsrк,:,r,:,. Фа.uрпт:и 11 

. зsв,ч.ы ·дреnr,·яой ы:~.,·.,·.ы уы1.,аны нiJ, c-rp. 124, бу~111.жиъrе и 1:йр;·uнпые-с·1·р. 91 
п 662, с,С,,:,f~пьте-стр. 100 п 6,j:'!, ра:щых п:щ1>лни .ив Сiумаги-стр. 102 и 664 .. 
(Ру)rлпц. l\f. 63j30). 

484. Ор--1(",, П. А. 11. Будm,,1J, С. Г. Указатель фабри.к ц щшодс,в Евро­
пейской России и Царства Польского. 

п~_шпие Зае, Сп6., 1894. 1-е и 2-е I!"._1/tППЯ f)ьщи ,:.о,~-·J:tГ.Л<Ч!Ы n~_1"BI ()р;;, ,1:ы:,r. 

(Румян~. М. 63/30). 
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: ::::ене в сульфитных щелоках. 

,.П. Д." 1916, № 5, стр. 23i . 

. :. В. Л. Обзор еостояния русской промышленности за по­
--::-:-.:.ние дееять лет (1861-1871 гг.). 

Спб., 18i2, стр. 104. Ц. 1 руб. ПисчеGума:кн,,е п1ю11,111uм,ио, стр. 78-81. 
?:,-:uянп. Д. 25/321); 

; : .::тс,янви фабрик и заводов в 1828 году. 

Бума;1аrые фабр11ы1: 

_ R1н:-н1 1.1..:u}i I') б .• -Журн. Мn.н. и Торг." 
Ка,1апt·.ксJЙ 
1-iурскои 

- Jle:1::i>Hl'i<,',j·{ 
Херс,.Jн1·,к.1,U 

" " " " 

'' 

1831, J\O 3, 
18:Ю. ,, 2, 
1829, ]О, 

1629, 
" 

9, 
l!:i31, " 3, 

стр. 20, 

98-99, 

" 
93-94. 

-=-~ .. -:.-:- .1 Доб рушекой писчебумажной фабрики за 1879-80 г. 

вИ01·иJ1. Гуu. Пед.". 

-:.:- :·-с~:Пiый ежегодник Нижегородской ярмарки 1922 г. 

Пяд. Ниж,ч,1р. Лрмаро•ш. Н,омитt:11J,, 1923, стр. 311. (Бн(.л. ТЭС'а). 

llи~q~(,р:1:кпые.тов:1.ры, стр. 211-216. 

- .· _ = ::;:er о втор9м ,присуждении наград гр. Уварова. 

Сттn., 1858 г., стр. 72. ПомещнRо 6 спимк,1в с буможных: во.;J.нттых sттаков. 
-:•лрс>;1,Р.ляющих время nоявлt"нuя JiyGкuв "Баба Яш" и .Мыши кu1·а nоrребиют-•, 

- .: " : :-=::ет о ходе торговли ~а Нижегородской ярмарке в 1916 г. 

Бюро тup1·•J1JЫX свr-_;1"нии при H11:1:t'PJJ•••.,_. ... к,,,1 ярм.J-рочном кuмитете. J',1., 1917. 
il•);I. ре;:. С. В. Спега-11,·кш•о. Стр. 255. lРуылnи • .!<' il/ 153). 

" Писчt"vум11~,;.11ая 1·о~,гов.1rн, стр. 206-206. ~ряпье. Х()д_ звкунок тr-:яш,~: _в 
ь-J.1;к,·.к.н1 раионе, po~·r деп na тря111-.е, стр. 21Jj-205. Ос1ои, (;тр. 200-21_1~. 
llo;i: теы же грифом (F 71/153) им.-ются от•1еты II за другие годы (1890-1915), 
к отч~ту 1899 roqa имеt'тся nрнr.11влеnие, n кото1-0ом nри11Р 11_р11:1 библн..-,грнфнн 
по Ниж"1·uрон~.uи ярмп-r--ке, в,·~го nривРдРво 59 сuчипРRии, n 1;оторых можно 
ваити с1·11тй'е-тичt',,ю1е данные о торгонле бум:ы-·ои u.1 ярмарке за- все вре\1Н ее 
сущес-шов:~ния . 

..;~2. Отчет правления Ленинграде-кого Губотдела Всероссийскогс, 
Профе.е-сионального Союза рабочих бумажной промышленности 
са 1923 -24 г . 

.. 1енивград. Стр. 72. (Библ. Ц. Б,. Бума:кв-иков). 

МРлкие crn.rьи по nрt>имущf'•:тву из оr.л~~ти профес,·.иоттальпои и быт(1во1i 
;пцтти, u1·ч.1,(;'L·и ~;н1,тьи техн11•1t>~~.,,1·0 и экон11мu<1ескоrс, содер;,.а.пия nеб,:,дьших 

~:-,,.,мtров и Gолъш"и. ча.:.-~ъю 6eJ nо11,11иеи . 

..;=-3 1)тчеr Центрального :Комитета Союза Писqебу:мажников. 

:Ыос1;в.1,, 1921. Стр. 77. 3а щ·~:,иод мt>жду 111 и п·· с·~з.щыи. (Библ. ТЭС'а): 

~-=-~ =·тчыы испытатРльпой станuии по иееледоnи.нию бjrмаги при 
11:мп. РуссRом 'l'ехнич. Обществе. 
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495. Отчет о Всероссийской худоя·,ественной промышленной выставr{е-
1882 года в Мошше. 

Под рн:r. В. П. БeJ,j(..1:,aY•!'\n .. Т. VI. Оvщее о,:;,:,Jрение ыЕ1ат:и. Сп6., 1SS4" 
(Румян;~; Г 24/541). 

Пцелля из nисч.е(.уж1жnои мас,'ы. Пи~ 0шл бумага. Оvоп. Стр. 364-367. 

To)r III. ];'а,:;,ны э,,·.нертных ко,шr,·.ии. Клnес. 53. Пиече:.рrг,лi"t\ пр,:,,,. · .1-­
спю (и~;~:елия из тр,шhя и 6у)1а.;1:11ои ма,:·,·ы). Докла.,~; ~"r·.11ертв,,Н 1, ... ,ш, .-,ш Е•)· 
53 классу. С1·р. 131-138. 

496. Отчеты о еосто.янии дел писчебумажных фабрик. 
Отч~'!'Ы ПОС\Jелr.ЯJШ•JЬ В Ж}f'ШЫе .Пn~·-11:iJpr;i,;;:в,je Дело". 

1907. Стр. 277, 322, 426, 470, 513, 
1908. ,, 119, 152, 191, :230, :!С,9, 316, 36\ 417. 
ню~. ,, 1so, 201, 244, 292, ив, 374, 412, 454, 503. 
19_10. ,, 101,. 138, 174, 229, 290, 339, 452, 53! . 

. 1911. ,, 15, 317, 364, 41)9, 4&8, 550, 624. 
1912. ,, 202, 25S, 324, 399, 449, 503, 634. 

· 1913.. 16, 127, 177, 2SO, 329, 379, 440, 478, 52i. 
1914. ,, 231, 368, 411. 
1915. ,, 59, 119, 185, 260, 325, 397, 455, 5(,9,. 624, 675. 
1916. ,, 79, 144, 204, 373, 420, 469, 533, 633. 
1917. ., 334. 

497. Отчеты торговых и промыm.Тiенных предприятий. 
Помещ11 . .1111еъ в .:Се,.·тн. Ф. П. и Т." с 1888 г. по 1917 г.· (Ру:Млнц. 1{П 14 '!)_ 

Пре,J.11риятш1 ш1с--н~ууыа;~;н,,li nромыmлевно,:.ти в ог.1апмRип :sы,,.t':k!i;,! в. 
особую группу. 06ычпо ежеп•.~но nубдик"11:1.ло,:,ъ о 12-18 прt>,1,приятиях. · 

498. Оqерв: развития Добрушской писчебумажной фабрики 1882-
1915 гг. 

,,п. д." 1915, стр. 301, 355, 434, 473, 555. 

п. 
499. Памятная книжка КалJ7.жской губернии на 1881 год, 

Iirtлyгa, 1881. (Ррr11нц. Е 48/142). Часть 2-я, .:;rp. 110-115 . 

. Пр:иnРдепы КJ•О.Т!Сие Ий'ОУ.,ИЧt'•·f:пе сщ-'11.1.ки о 12 бущы,~rых ф:16рп:.:,iх. J:,o:ru­
чeei·no s"плтых p~.(,,jчnx, ра;:;~егы nрои~вод,.,.,1J1., r,:ены на сырье,· бумагу .. Д:.н­
нr.е ПГИL•',еnы для перио1а 1861-1880 гг. На стр. 162-168 п•,меш.сны ;i;.1n::,,,e· 
:сго.::ъ тряrп.n и бумаги с 1~б7 г. по 1879 г. 

500. Памятная книжка Харьковсв:ой губернии на 1866 год. 

· (РуNянц. А. 122/230). На стр. 10 и 128 приn;,;т,.,пы д:ънные .о трех бр::~:,;­
пых •I•а6риках в гу(.ерnии. (n:~.шэ.ние фабр:;п;п, аду,е,:.,. чu,'.ло м11шин, pt1:.0:,•,1•x;. 
K()JIИ'1t"i'.i.'1JO l!IJ'.!.'l}i:б.1PHH(11·0 сырт,л, упо·rре 1--;леаю.)IО 'l' 1)ПЛИВа .. п г.:r.rpa•}VГli!П;JX 
и ,.,f'лиli). 

501 .. Папье-маше. 
С1J.;ъя в "Т,:хнич. Эн11111:лоn~:-.1.ии", и:~,'1',. ,,Пгост:ещ. ". Том 7, стр. 331. 

502. Пароnое хозяйство на писqебу:м:ажных фабриках. 

,.П. ,д.• 1914, стр. 231-246. 
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503. Паровой акк;умулятор Руте.а. 
,,Брr. Про)!." 19:23, Л~ 1, стр. 81 п Xv 6, стр. 651. 

504. Пахарь, Г. Подсочка соены на Кавrшзе (в· свя:зи с добычеii. 
канифоли). 

,,Лесоп110:мыmлеппик." 1917, J\1 47. Пере11tч1таuо в "ТТ. Д." :;а, 1917 г. 
С1р. 126-131. 

505. Пe.1cщcc._·t.,ui"{, В.юд. Писчебумажное производство. 

,,Совр"м"ппые ПJвс-•.' Рпп" 1878, № 67 (Ру'чяп,(. R 12/72). 

506. Ile.1 1, 0 ш;1-::1,;1t'f, В. С. О состоянии промышлениых сил России .J.o 
1832 г. 

Сп(;., 1~33, сгр. 112. (Руылп•\. В 17/ЗS). 
О пи,;чt:Й Cp1:1re, стр. 34-3(:, о u) ыа.;цrых тur.,н,Ррк::~х, стр. 44. Пр111;,:., .. ·нъr 

;;J.3,ппыР., хn,р~1к1ерн,,у~uщпе J•.:.~техи рi1:;nитня JipO:\Jыm.a'=пn(11.:-н1 :]а, по1: .. :н-\1.нl-',~ 
;r_e,·· ,п_илетиР,. 

507. · Первая всеобщая перепи:сь наееления Российской Импершr 
1897 г. 

По.~: рf','1_:н:ни;,и н. А. Троини11ко1·0. Чиr.Лf:\ШН)С'IЬ И <ё-•ХТJ,В р3•у•J'!ИХ В Р,: .. -. ,ш 
на, 01;по1щпии данных: nt'pвo1i: всеобщеr~ nepeпn<'.n на,,еJ1Рнп11 P,:,e,·иitr1:11и: Пмнес 
рии. 2 тома. Со,ёпп.щно по поруч"нию Мипиете~-,сп;;:~, Фипа,11,·.,_,в, Тор1,_,,-,.1и п 
Про,rыmлннн,~,е·rи, 1906 r. 

Прои :вщ,·.тва: бумагuма,:.-·nое, Gу~щrо.~_Рлателы1-:,е. Пu,,а.;:шо ;~;ля 1;.·,;1:_,_.-,а г.з 
Г)'берний кnличе<:ruо ;~u.пяrыи: рабочих. · · 

Том 2 ... и. По ка.;к:той I'у1Jерпии П•Jl~n::J..nы протт .110,1.,-тr,~,: Gyмa.г1J;\·J[.1,·· 1,-H 1je c=II~), 
UJMM<>.\P.ЛD.!8д1,H0t' (97 ). 

508. Перевозви по русским же.~rеаным дорогам. 
П1.1 . Мин. Фан. М;-пери,мы к Пc-J•i'•-!luтpy тv1.о1._.вого ,'\01•_,,;е,ра, Р,:,,·,·пп с 

Гер>,1т,юrР.Й и .,.рутиl\/и ин,.: .. ,;тр,1.тmымп 1._.,суд~рсп:~,ш. Р ,1сuрР,1.Р.1Рние перел,, .,, 
ПО Г}С.•!}!НПНМ II ("~-~n,:ТЯМ И ПО ПOJJ'1,H! !1 Пo)!JJa:i!И'ilПH! Пf!IKl/1:,(. Снr.., 1914. 
3. чаеr2. (Румяш(., У 54/38). 

Чаt-'i'Ь 2-я, ЕЫП. 1.~ ГJJYiHJa 12:. а) бум.ага, кро~rе (.1(:(11}!) П 1 iИ:\JСН 11 !:;""t'RBUlf, C.par: 
ти11оrра1! 1 с·.киtf, бу.мn:т;пые об}1f ·ки, 6y)1itтa 11еч.1~пап, стар1,те ГtJ.1t>TЫ, 0G1:,;. ~~-~!I 

бу:un.:цп;;е и 1~а~J1t.1нные и проч., Ci р. 20; б) 6yzv,1гa, 0Vt?1J1u 11п::i.я п ('.:\-п\.рnая, а 
т1и::r:е I\J.pr·vн в ~~иt:·jax, с~р. 32; в) дреrг-•·в:~л 11 (:.оломРпn:lн i·~;i.,·,·a, (де-~1лh"'1 .1 11 .;·1.) 
с.ухая и в.1а;i.11а:т, стр. 42. Д;-,.пттые онrр:-~~_1t·нпя гpJ-:iOI\ а ·r:.1-1~.:.e их прттСытЕЯ 
по от.~_РЛЫПJМ l)"Уt'рПИЛ:\[ nо1:;,., ... пы ·;I.JIЯ 1909, 1910 п 1911 rr. 

509. Перес,1отр uумажной промышленности в Центральной Комиссии; 
ВСНХ по пересмотру трестов. 

,,:Э. Ж." 1923, № 114 и "Т. Г." 1923, Ло 234. 

510, Пересмотр бумажных трестов в Президиуме БСНХ. 

~э. ж." 1923, -~ 1а3 и "·r. r." 1923, :\о 249. 

511. Переемотр Петро6умтреста. Заключение подкомиссии по пере­
смотру трестов бу:мажной промышленности. 

1923. ,,т. Г." № 9с,, ,,llpi!,TП:t'•' Х! 90, ,,И;n." № 90, ,,э. ;.к," № 86. 

512. Перечень фабрик и павпдов, с.уществовавших в 1839 г. (и в част­
ноети всех писчебумажных). 
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513. Перспективы: работы Цеятробумтреста. 
Пты и пrо11::вод,~твсnпо1·0 С.оВt'Щаппя. 

,. Т. Г." 1924, j\o 199. 

514. Псо;()с, II. А., фaCpuчi1~11°f. ю1спс,.тор. Фабричный быт В.'Iа;~:юшр­
ской губернии, 

Cпri., 18S4. (Рум,шц.). Брrаr,,.1.елательпые фаС.р11п1, стр. 5 (С;,:,: .. с•_•би:в, Дс­
ми.1.r.r,а), та"лицы (t;1p. 15). 

515. Пссчано;il'i°(, В. Писчебумажная промышденность. 
Ст.1тLя в e.1:111·oдR11i;e ВСНХ "Р)'·~··1;~л пр,}ч:ыm:rеют,: .. _ ~ь за 1923 ГvJ.", 

crp. 472-4S4. (Библ. ТдС'а). 

516. Пссчш1,кu17, В. Писчебумажная про:м.ыш.11енность за первое поау­
годие 1!:122-23 г. 

517. Jlo;:,-1_;<'· В. Электричесв:ий привод на писчебр1а11:но:n: фабриrхе. 

,,ПJл. Мо,·к отд. на,,.~ора Ja паронымиiкот.~а:ми", 1911, Х! 7, стр. 102-105. 

518. Петроградская писчебумажная промышленность. 
,,Пром. и Торг." 1922, Ло 21. 

519. ,,Писчая бумага и ее потреблениеu.. 
Журим, послпщеппыи штсч:~С.ум;~;;;по:му .'!.еду, и:цамгн в С.-Пе7ербургс в 

тсчРпии 1886 г. Авг. Науманом, п,:,;~: pE'.l.- П. itl. Олхшrа. Bыx-:-DIJ: 4 ра~ . .;. в 
ПР.,РЛЮ тer·pa.'IJ;!IMИ по 16 сч,аниц. В журпа.;~е п,:,.11еща.1ись яf:",:,.:п,=е иатьи 
,:;es лодшrrи и заметки. Программа журна.1а: 1) 1:ы.1ел:з. сыр,:,i! f.y.11:a:F.n·Jи м;~.-,'ы 
и иэrотов.11Р-нис бу)1аги, папки и буяаr~:1 -:16f-а:пых п1:.он. ~\г."':'"i-:.::L~~ ~) у::.-_,трс-6.1~нnс 
и nt>гераvотка бум:tги, папки и проч. (PyJr1пi=, 11, 11 5). 

520. Писчебумажная промышленность Америки. 
,,Пест. Ф. П. и_Т." 1910, № 34, стр. 343. 

521. Писчебумажная промышленность в Австро-Венгрип. 
(В 1910, 1911 и 1912 'l'r.). ~Пест. Ф. П. n Т." 1911, ~ 49, стр. 451; 

1912, № 48; 1913, N~ 48, стр. 365. 

522. Писч:ебумашнал промышленность в Анг:ши в 1915-1916 гг. 

,.П. Д." 1917, стр. 107-117. 

523. Писчебумажная прюшшленность во~ Франции. 

(В 1910 и 1911 rr.). ,,П. Д." 1912, № 8; ,,Пе,::тн. Ф. П. и Т." 1911, 1'! 52; 
1912, № 50. 

524. Писчебумажная промышленность в России. 
"Uр,:,м. и Т,4,г." 190\1, № .11, с·1·р 675. 

525. Писчебумажная пром:ртшленность Германии за пос.леднее десяти­
летие. 

"Dестн. Ф. П. п Т. • 1912, № 23. 
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526. Писчебумажна.я фабрика в 3е.мле ВойсRа Д()нского. 

,,Пра.:11:r. Вести.", 1873 г., Л1 291. 

527. ~-.Писчебумажное Дело'(. 

Журнал и;:;дак.лr.rr п.нша.,ц..нь лет с 1904 г. по 1918 г. Сою.Ю)! ПИL'it>Gy­
)fa;1;nыx фаGрикаш:·ов в России ОТJ.<'Льными е.;~:t'месачпыми 1.1111.жк:~мп, 0G'емю1 
в три пе•щтвых ли.:ш. Б, журн:му 71~.nалн.,ь приложrния в ви,,е о:rдrльпых мо-
11огра,f,ий 111и даже п.Рлых книг, о(iращов бр~аг и т. п. До 1914 г. ;1,урвад 

· щ1ав:лся П(l;I. рРлаы1.иt>и Н. А. Р~.ш"на, а ;:;атеы по,,; рt'д. П . .М:. Горбунов.'l. 
(Румяц. 11, 1, 65/8; 1' биfiлио1,•1;е nет: 1904 г. J\o№ 6 и 11, 1905 г., №№ 10, 
11 и 12, 1916 г. :\о 12, 1917 г. Jio№ 1 и 4-5J. 

:,r;.ypnaл и:пам]сн на :xupuшi<и бумаге и 1;ак по в11еш1щ.:-rи, тш; и по со­
.~:.-1,;,;анию м11.10 }'иуuал ,шалuги<rnым инострышым ;~.урпnла-м, в,:1ес1uронне освс-

1щ1.я руе•·кую (iумаа.пую nромыш.nеrшо~ть и ПОt:'l'uянно Jнilкомя чи-таrРле11 со 
ъ, f>МИ заrрuви•шыыи иоnосrями бумажпоr·о 71ела. Слабее дру пrх чаетей в жур· 
пале была nрt'дставлt>1~а т~хнич..,,·1;Ы1, прои.:ноде1·11Р1rпая, так 1.~ы; бодьmипство 
:\Jа:rериала были пе оригина.льпые снн1,и ю пра~:тики ,j,абрик, а болъшРи ча­
стыо переводиые из ам,~рикан"ких шш в.-м.-цких .журпалон. По nреш,1уществу ду­
шой журпn.;щ был П. Л. Ре.1;1,,в, :,оторыti все в1;е,1я был и и~:;1омимы,1 е10 
о:отруднш;,.J\1. 

Jli.ypп;i.д и,:,,:~nа.1,ся по rлt'дующеи ПJ"д!-'амме: Р1tr11оряжl'пnя правn·1ельсrва. 
Техника пиt:·ш6умажпо10 проп~1юдrтна.. Р:~JJIИЧПЫе статLи эк,,ном11че<"·'-1JIО II 

ста·гпст·ич,с,,-~,но характера. BвuJ и вынов бумажных тонаров. ОтчtJты о е.оu·rоя­
нии JIPЛ фаС.рик. И,~пыт:~ннп буыаг (мn1е1тал'ы испытаний Иr.пы-тательпои Стаи­
пли lI)ш. l'ycc. Т1ехнич,•,·к. O-ва). При11плегии. Бпr.л1101·рафия. РаJпые и.1-
ЬРС•1'ИН. 

528. '))Писчебумажное Дело"-1904 г. 

12 ~.пиг, стр. 6(10. Помимо обших: оп,чов, в журнале были . n1111e111.et11iI, 
:,<l'.1,ду про<rпм,. следующие статьи: Резцов. - Черnальпые, ручные бум11гй. 
Юр ь е в.-Ноnый :~-ругдыи чиститель Nebri,-:h. П. Р.-Ра,•ход воды nисчеСiу,11а.ж-
11ъши ,j,аС.риками. Ю-р ь е в.-Сnос.о(, вычиr.ленпн cyтuquoи выработки IJ с&оро­
сти самочеJ•ш:и с помощы(l тiiблшrы. Ре вц о в.-ПИL;Ч~Сiумажное дe.ilo в России 
В его ПJIOШ.il0M И П3ё-ТОЯЩt'М, р е 3 Ц О 1'.-Dо,,1,пная CTT.ila И ВОЗМОЖНОС-1'Ь ее ne­
['t';J,ltЧИ в районе СПБ. о&руга. С а в в и II .-Рnз-:,nтпе я еовремР11ное полож~>пие 
1111с•н:бумажнu1·0 деда в Ро,·.,·.ии. Ре 3 ц о в.-ФrшJ1я11дс1;пи ввов бума;к11ых тон.:,,­
ров п причины, 06условJ111r.li~·,щие его. Н. Р. - Пошлина па 15укпо Gуыажпых 
,.[,а.(iрик. Н. Р. - ПриСiор для изм,·ревия тодщины Ге~:-vсш. Резцов и Ш е­
:н ляг и п.-Из исnытательн,_.й ст-апнин по иr.елР)1/•11апшо бумаг при РУсск. Техн. 
ОбщЕ-етве. РеJулыаты и,·.пытаnил. Ре вц о в.-Щколы я ·курсы по. п~сqеб5·ыО:ж­
но11у дРлу. Резцов. - Пр:и.~·ичес~-ле курсы по испы1·апию и иr.еJIР:1.••1'апню 
бумаг. Резцов. - Библиоrра,;,иче,·кнй спис.uк сочиn·tшиii по nисчебумаа;-
1юму д1>.~у. 

529. ,,Писчебумажное Дело"-1905 г. 

12 кп11г, стр. 514. Ироме обычных отдед,-,JJ П()Мl'Щl'НЫ бы.ilи пижrс..1Р,Ч1Uщ11е 
ст::стьп: Ре вц о в.-Проклf1iка бум11rи животпым клеем. Ш_е в л лги п .-Стра­
хование р,11~о•шх в 3ападпой Евроне. Ш ев .il я r и в.-ПрщоJiжительпо,,ть pa­
G,,:,q~гo дня иа фабриках заграпип.еи. Н. Ш.-Несqастные случаи в1t (j,абри.к:~х 
в заnи"им,:11~.ти от утомленпя ра1о,,ч.их. П. Ш.-Школы ДJIЯ рабо'iиХ и их :деrеи, 
па ру,:с,1шх бумажны, q,абрю:ах. Н. Ill.-Плотuость (удr.1ы1ыи nec) бума.'ш. 
1kпы-тание бумаги на ломк,н,rь. Шевляги.н.-Школьuые тетра.,.11. П. Р.­
Продод;r,ител~.пг,_сть ра15оqеи еетки па матине. Фа с т.-:К .Ieu1-•11!1 проклrию1 
бума, и раетnтедьпым клN'\1. И о а пи д и.-Опи,:.апие сы.нка для оsи~·ши mлеи­
,j,ер1101·0 леса из опилок. Пи сч е бум аж вы и .фабр и к а и т.-К вопрос) о 
рабочем две на писчс•:;ума;r:пых фаvриках. Ст уд ь г ин с к и й.-К 10-.ntJтию 
ВОСЬМИЧ!tСОНОГО paбu<ilc'l'O дня па Добрушскuй ,),а.::рикt>. мак о в с к п й.-Пра;;:­
тические укnаания по о-тС:Рлке. Резцов и. Ш ев ляг и н.-Пз раС.от испыти­
теАьнои сtанщш. Ш> ш:следоnаяwо бумаги при Рус~к. Техн. O-ве. Придu;~.,•uия: 
1) Рез до в.-.Бумащ в Германия", стр. 1-16, к №№. 1, 2, 3, 4, б, 6, 9 и 
12. 2) ОС.ращы бумаг при.nо;кt-ны к .№Ло 1, 2, 3 п 9. 
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530. 11 Писчебумажное Дело(!..-1906 г. 

12 кпиг, crp. 584. Помимо, обычных· от~е.108 п,,щ•;,,,,~вы бы.:~~, =~=:'!:::- :ру-
rю1и, СдРдующие сrатьи: До о ржа я с к и и.-ОдРТТК.1 .1.ревеr.11ои ~.:.::.:-.. :. с,,;_ • 
Грен,.;,е. - Рn.сход пара па сушку бумаги. Ш ев ля r n в. -Пз з.1гра=::·::::::: '1O­
ев.1.ки.-Ра,·по,:1111.пие в,,,1"к.-.~r П();J; микро,·к,,11ом.-3nг.и,·.1н1о),:.rь 11rж.:- :с.·:,.:~:.-,;:-
мо,:тью бюьарпых бу11аг и их раJрывной длиной. · 

Приложt>пия: Ре.нн·,в.-"Буиага в Гериаппи", стр. 67-74, к :,',; :: '? е з­
цо в.-,,Бумага в Японии". стр. 1-57, к~.№ 1, 2, 6, 10 и 11. с-::~: ,_ .'::.н­
еких бумаг nрид.-,;~-:"ны к № 1. 

531. 11Писчебу:м:ажное Дело~-1907 г. 

12 :\oJ\o, CI·p. 56:3. Помимо ооычпых · отделов п,,11ещ,uы бы.111, 11;,z: _ _ с:юш, 
следующ11е сштьи: Но в и цк и й.-При\1е1н•11ие в рnлла:х: 611~11.1~:::;::cJ :с.1..::в 11 

грундnерк()R. Фа с т.-·Об очи~'l·ке П()др111.r.с.ы в.1 ~11па,;~:во-евроnеi;::,:~ "JLЗ:I,-
пых ,J,а.бри~-ах. Лип гард и Фот и е в.-Расход пара при :сс1: ·, :-- :=: н. 
Стул ь г и и с к и u.-Финдянцекnя Gyмa,ni в Рос·.-.ии. Сп!!,.,,,~,; б:·.1tё...:".,:-..~: ==.l.JЮ­
лоапых, .картонных и дреJ1е,·11O-м11,r.е11ых ф,1бри1t и 3аr;0д,,н (по Jl.апн:;,;:_ - ~ :· :! ; ::!!.). 
Писчие Gумаги Го~,·ии. Приложение (к л;~~ 11 п 12). Н . .!.. ~ , · : з.-
,,Бумага. С1;ан.11.яп,,н,•кого П••ЛjОСтроRа. и Фяпля11.~.11и, Н,)рD•':rяя", --~-

532. ')"!Писчебумашное Дело"'-1908 г. 

12 .№№, стр. 512. Кроме обычных OTj[i'ЛOB бъr.ш н,1)1rн,,·rrь.::, :i: 0 :;: :_:. =~~п, 
следуlUщие с·штьи: Храм ц о в.-•Jот~ря тряпья при f()..:ны.х ·-: :...= -:i: uу­
~m..,.ш"го прои.ншдстм .. Верди н.-ПJу'l('Пие пи~чебрrа;1;п(,го 1,:,.:_ l =- ,--=--~'t ::1-
1,rдt-пипх Еоропы. Ипо·нтут Heпiot Watt Colleьe в ;э.~ипб::=== - - . =с.':"'н;~-
ным при Ht<M 01д':'ло'11пfщ. Р е з ц о в и Ш ев ляг и и. - .liz::..~ ·_-1саrп. 
Приложепяе. Н. А. Ре вц о в. -,,Бумага СкапдипаТ. 1 -к.11го L:.:: ·- - =· .. ;.}!П­
ляпдии. Норве,·ия", с1·р. 49-60, (к No 3). l{арта писqе(,умс::=.:о. - ----· ''";. 
Ев1о0пе!kк.:,и. Р,: .. -.,·.ии (к Л~ 10, oцf>лi,no. от журна:~J), 

533. ,,Писчебумажное Дело''.-1909 г, 

12 No№, етр .. 536. Помимо обычных от,1р.:rов по,1~>m_ень: (:..:::. ;.-:!. ·:::а:;пш, 
С.ЛРJl:ующие стать.и: Мак,·.и'fови<r.-ДАнеитометр Мартепс-:J;::;;:ж 1 .~ .. ,. :.:. :•::ре­
деленя'I· ·прес I ечиванмоr;ги бумаги. Р е 3 ц D в . ...,-llи1:чеС.у:11а:с::.:~· ~:::: ,-=:..:~:;::;: : .. : ть 
Ро,.-.,·.ни в цяфра,х, в с.1111.1и с IJIJQ.J,,}1 uумаrи из Фттнляп_1J!.! z •'-:::. ·.- .ж.::...:~ ,а 
вре"lл 1897-'-1907 г. 

При:ЗюжtiIТие (к №7' 6-12}. Н. А. Ре 3 ц о в.-.Бр:::::-: _ ;.l..!:.' с...! : ::: по­
Л)•)•~трОfl.J. и :Фип.чнн;~,ии. 111, Ф11п11ппдия". ·с-,р. 1-IБО. 

534. 11 Писчебу:мажное Дело"-1910 г. 

12 №№, стр. 574. Ii:o:uимo обm.IТХ ОТДРЛОВ быди !ИХ"=:: .... 
слРдуюm_ие статьи: Резцов. - Нео;~:инаь;,,вос1ъ c:s:::: :::. 
но в.-Ноnыи аппа,раr для опрР~,,лепия стеrн,ни r:~ :,:.::: · 
в и п с к и й. - Сn,t1рные брн~ги Киеъ··~:ого раиона. r;: : ~ .: 
СhШ~ и,·.пытапия бу,rаг. Ре 3 ц о в.-Кратr.ии цифро"с,::': ·.·- -
прои:111,чоnа ~а lt-97-19(17 r.r. Отеnанов.-l\1з.:-;,.-=:...:~ 
рон,ло х•;.1нй,;т11а па n11,;•11:•:;р1ажиых r(;абриках. 

Прилс,;1: ... нil!': Н. И. Ш ев ляг и п.-Прак.тю;:,. !! . ...с•-'--"·, 

535. ,Дисчебумажное Дело"-1911 г. 

-= - :_:.:~-~~и, 

_- : е ::::r а­

-1. ~- ~ --=--~!Х· 
~ - __ -3:-1:-::е-

12 М.№, стр. 675. Помимо ,обь~чпых ,?тд<>л,:,в G=• - : :~==~:!!'... .::- про: 
чнми; слз.чюmие стn.тьп: Фи се и с r; и и.-Под~о.п:::,· -=-• • -.,;_ • •. ,-·-.· ::ю, ъ:и 
cypporn;r в писqе ума~iном дРде. С. Ф.-Пяrна, :;,;:,:.,.::.: ::;.:r. zc: :-::~ ::а бу­
маге, обраJ,ж,пmиеся на машине. Дукел1-.rкий.-.Х.::._;.11.::-:-:::::;:;::.:~:.,;.:;'J: с'-ён 1,­
;щн, кnк р;,nы·яв п:1 дрtвс~ипу. :К а m ин ц е в.-К :о:·::_ё =<·· ·Х ;r::::::.;:~::=;: ::.:n• !::!. 
Рез ц о в.-Ош•ци:мытые М)З<сИ ·и научно-1"хнв-;€':1:::::~ !'::.fЕне~.=.:: :::• :::,: :;:· , .. -,,__ 
сна11. llриво3. и ВfJBC•3 бума:r.пых тvна.ров в Pc .. ,r:zn: 33 :::OJ6-Н-,:CI ::-.:-. i! :с:,ут­
ревнt>е прои;~во1ст1Jо их в б!пжаишее к _вам ч-е:к;;. Нз.п,с,.:rы:-:, ::: ':~ ::::телi,~ 
стн!•пп:1.л сие1е>1.1 в РОО(".JТИ o, ... ,лy;i;l!Dileт uyмa:r.EyE J;} :)Jы:m.1enн,:,c:-; • .:::..-Р.-0;; 
учр,;;~,.н•1пш п;:~.уqно-уч.сvно10 мбиnста. по б)')IaDEi чо:11Ы.ш.1е1>н,.ё:-:: :::::;r СПБ. 
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Техп().1,н,ичt',·~ом Ппстптуте. Товарищi'сrво с;)~1ажнс.fi ф11брш;и бр. Т::аргуннпъrх 
-1839-1911 r. Л1щ. Общ. nпсч,•бума:к11ой фаvрики .Сочснsа" 1842-1911 r. По 
поводу офиnщ1.дьвоiJ: с·штистики no nис•н_.Gумажпои nромыmлепnосrи :Jf1 1910 г. 

Прил(,;1;t>ния: Н. II. Ш ев ляг и в.-Пра.кти1;а, ис.пытаnия буш1rи. (к №No 1, 2, 
3, }· 5, 6, 7, 8). Н. Л. Ст е n ан о в.--:М_атери:мы по п:у<Jевню 1r.1р,:,в,)10 хс,­
зяиства nп,~чеGуьн1:1;11ых фабрю,. (К № 3). 

536. -,,ПисчебJrм:ажное Де;~:о"-1912 г. 

12 '№Jlo·c:1p. 717. Пышмо о,:,ычных оцi>;:юв, были пю1ещ~пы нп.1.е,)ле.чюii!1;>} 
сштьи: Рез ц о в.-Б,:,дянзл с.ила в Ро,:-сии и ее :злачt:пие в nисче,:,умажпг.ti 
nr,oмыrnл;c-нJ!v~тn. Буыаrа в Ро,:·r.и.1 сто лет в:,~ад. Буыаrа в Роееии до XIX n,·;.:1. 
Н. P.-Pye,·кJJI nи~'lo:,•,y"r:iж11a11 nр,:,мышлеявость 3а 1\i0S г. Произвi\дегво 1•абрш: 
в 1908 г. I!е,·к,1л.ко цифр из пr,ошлоrо nпсчl:'Сi),\I!IЖной nро,1ыmмнности 1761-
li91 г.г. Перено:,ка U)'Ыar по жРл. д•)р, 1900-1910 r.r. Rарпов.-O юю,,­
хс,J1.имо,;1и Dt'peo1vтpa рус,·ко-фипляп,11.rк,,го тамг,:r>нп,)rо тарифа. С ух ин.­
По1растаппе ,11.,,р,:,говщ11ы др,:•в и НiНПе деr,евооб1_,аr.атына.~1ща~ пr"J'Iыmлf'пю:,сrь. 
Меры разнития в Р,:,,·<'1ш .1~:,еnё·сно-,rnсеных, це,uю.1u;-.ных: фiJ.•,1,ик. Фотиев.-
Из ПОf.'Jдкп по Фnнлянуии, Швеп.ии и Норвi>гии. · 

537. ')')Писчебумажное Дело''-1913 г. 

12 №.№, crp. 586. J\1р,1,ду ,1ругnчи были п,,чt>Щt"НЫ с.леду1uщие с1атьи: Ф о­
т me в.-Псс:Л•',qов,шие рJеrких nис•шх буыаг. В о л :в: о в.-К характери,л·п1:,0 
рус,·кпх писчих бумаг ХУ1П и naчaJ!a XIX в. Тур чии о в и ч.-l!рибор Шоп­
Пl:'ра и са,ю.1:ыпtсъ~11ающее nрис.пособлРнпfJ. Рез ц о-в.-Во;;~:~лая сила в Por.,'.rш. 
Топливо в рус,·кой писчо?бумnжпо\J: nромыш.аt:11поvп1 (о та,ри,r,,:0). Бум.~га в Гос­
сии в Х1Х сIОЛl:!'l'ИИ. Некролоr-Н, А. Ро?:щон. 

538. ';')Писчебумажное Делоu.-1914 г. 
12 .№.№, стр. 498. По,ппrо оGычвых от:,rР.11<1в быди rт,,,1,;шиrы .:с.ле;~.)}ОЩП~ 

статьи: Фи се iJ: с к·и iJ:.-Г~i..:1н1р,и1ил натронных mРлокоn холо)l,пым с11r,соlнi.~.-­
Каменпые фильтры. Сп а с с - Тв с о в с х и й.-Ноный Ш!.Тt'liГ в об.nасти доr.ы­
в~шия хлора и щелочеli и прп1r,ч1,•ние их в TT<?.IIJ!IO.iJ(,:,нoft и пис·-н:Сум:~жно~i nро­
мыш.n"нпости. Н. Ш.-Очерк жв;ши и деяте.nьпо..:ти Рещоnз .. Ф и с е.й с к и п. -
ll~етка для чи,.:иш кпш11·11л1пых трубок пари,ых 1ш·rлов. 

539. ,,Писчебумажное Делоu.-1915 г. 

12 №№, стр. 692. По.мшrо оvычпых 01JРдОВ бы.ш птr"щ,·ны ел,,дующтrе 
сштьи: Ж, ер е 6 о в. - По.11уq"нпе педлтолщы по спокuGу д.юr.а,р,:-коrо. Ф О· 
т и е в.-llpo".''C.C- варки л:t'Л!ТТОЛi,,н,r с ф11,111<ipr1;,,1;! стороны. II,0.но.11F,зош1пие отраб•)­
танпоrо п п1:оо,r~жу·1u•Jвого пара паровых дRИr~rелРЙ в бумn.:кпом прон.:во,,,,.гr,е. 
К о .11 о ~1 и й ц е в.-Перс-11,..кншы дл.я эк,;uорт:1 Р)'еской 6у.,1аги в Лпо1нпо. Ш и д-
л о в с к и й.-ОI!еrо-Беломор,'кпй во)l,ныu путь. · · -

540. ,,Писчебумажное Делоu.-1916 г. 

12 №№, СТ}!, 625. По,rп,10 обычпых сыт.ей по11Рщ;:,пы были сле,1ук,щис, 
статьи: А. :М:.-Пс,,.лР;;~:онnнпе глины в прп,1;.11"нпи ее к ппс·1~бую1жnоыу про-
11,ш,:,_1,етву. I{раски и краmРпие в писчеGу,шж.н,,м n1юиаn()_1пве. Г.;штта и ее о{,­
ра(,,л1:а. Н. Ш.-Вы:воз .. буъr!!,ГИ из Фnв.11яплюi :в 1915г. К выв,,ву бумаrи из 
Фив.11яп,:~:ип. 0 С.Рдt'Не В сульфитных Щf'J!"КUX. Воина И анг,;:шис1;ая IIИc.YeGyы.1:i;­
вu.11 промышленnоеть. К вопросу об утили:шнии m1>.1!1,к,·,в су.1ьфп1·но J•.eJ1.11юлr,3-
нvro пгои.,~•1J.о:·1'J::1, Мал пи о в с кий.' - Сиоляпои клей и· его газно0,1,1·11ие. 
Б ре и тв ей т.-Техппка пролзr:оi!.'·.-1 ua сульфатв,,и це.11лс.л1,.,ы. По .11 ы в о в.-
Писчсбумажв,:,е ~.1''.110 в Японии. · 

541. ;,Писчебумажное Дело'·~--1917 г. 

12 №№, стр. 454. 7 кнn;1 .... к, из ипх 5 :ц;,:,ипых. Пс,,1юrо oGщr.x от;~;е.к,в 
бы.1и пом ... щены следуR.•щпе статьи: Фот и е в.-Химич»,·f;Ие р,-;,кппи при варке· 
сульфитной IIРлJiю;ю~ы. Полы в о в. -Прои 11,,,1,.,.-тnо в .Jlпс.лпи дре1:о•,·нvи мас,-;,.r 
и пел.:rю.1оаы. Гип:~бург.~Месторождfние г.:r1ш па· Ур6ЛР. III ев ляг и н.-По.110-
;~;Рние русскuЙ писчебумажпоiJ: промышз,-·яностп во время воины. l:i р и r r с.­
Хюrвя в nnсчt>бумажuом nрои,,во)l,•:тве в во~l!пое время. lVI орте р у д.-Ва~:,ка 
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11Рл.11юлозы с по.,_01·реnани1<М- щe.il••M. Пах ар ь.-Подс-uчк.1 со,·.11ы на Ra111:~e. 
Сnис.01, фаGрик ш1су_е,::ую1.жпых и де.i1.нюло.111ых и з:~.водов~ дре11е,·.иои ,1ассь. н 
кар1·она по ;~_апnыы апк~ты. Ко,1ит,;1а по дещш бум~пои нрочыш.kнно-:п, и 
тор1·un.п1. 

542. ,,Писчебумаяшое Дело" -1918 г. 
Пыптло нrего 3 дв,,йпых Л~:\~ 1-2, 3-4, 5-6, стр. 154. По,шчо оGь.:= 

о·г.,,'лов быди nом,·.111~пы· еле.дующие статьи: К о 11 и с с ар о в.-3акон,да::е-::;.­
с1~0 п дил.;~етаnти."1 (uo поно.1.у cтpaxu><v1·0 ~,.~кона 25/7 1917 r.). Н. Ш.----~ 
опре.,Рле1111и Бренv,.;ти Gршгп. .Теса Сиr.ирп воо,:;ще и в J:1нa,11r,11 з : : :­
Gf'пно~ти • 

.548. ПисчебJтмажное дe.i:ro в Финляндии. 

,,l~~crн. Ф. Л. и Т.•, 1909, 23, 454. 

-544. Писчебумажное производство. 
Буч,·ние. II.;мРльчепие. ·Беление. Промывка. Окраmив11пиР.. ФL•рмоn;:з. .r:: ~ -· 

OcvGыe в11ды Gу.11аг11. Статисти'!~о;пс да-ппые. "Журн • .Ыан. и Торг.", :~4 :· .• 
anr., стр. 187-:Ю6. 

-545. Писчебумажное производство в рааных государствах в 1-~ :~ -

" П. Д. ",. 1906 r. № 4, стр. 164. 

546. Писчебумажное производство в России. 
,,Биржевые nе"1.о;~ости", 1878, № ] О, 

547. Писчебумажное производство в России. 
,,ПетерGур1·~кий Листок", 1873 r. :\~:\u 17 и 18. 

548. Писчебумажное производство в СПБ. • 
.nе,\о•rо..:ти СПБ Грnдr,113ч,", 1873 г. :No.№ 7i/153; 78/154; 81_ 15-::-

84/160; 88i164. 

-549. Писчебумажные машины новой систе:мы . 
• П. Д.", 1910 г., с1·р. 245, 347, 495. 

-550. Писчебумажные товары и целлюлозные дрова. 
"..:rееонром.", 19!3 r., № 47 . 

.551. Писчебу-ма.жные фабрики Варгуниных (Невская и J-~r.тн::::::r .:..:; 
,,Жури. Мап. и Торг," 1865 r., 5 т., стр. 3-35 • 

..552. Писчебумажный :кршшс и источники сырьл в aaar:ra=..:z:::., ~::.::::.: 
странах. 

,,П,:,сш. Ф. ll. и 'Г.", ]916, 10, 405. 

-553. П11-счсбу.11пс1,,,1Р,,1r. фаСримтт. - По вопросу о ра.боче:м в:-=z..-:-.=:z з:а 
писчебумажных фабриках. 

,,П. Д."' 1905 г., № 9, с1·р. 363. 

:554. П.11ан э.11ектрI1фикации РСФСР. 
Доклад VПI C'e.j,\Y Сов~тов. :Мо~ы~а, 19°20 r. Бу,ч"ыrал щ:-::;.:::.:с:-:с:: :::.:..­

стр. 18!. il~-ивr.,~ны ~.:~.ппые, на осиоRании ~;оторых иeqn,:_:f.=:1, =~ ::-:: ~.=:: ::::, 
э.1,·кrpиqeш.ui:i &Ht'i•l_ИII ;~:ля вn,1,0(,посrей бyмa,;1;uu1i nромыm;~еин::з. 

Электронный архив УГЛТУ



- 61 ·~ 

555. П.лс11Рm, Ф. И.-Трестированная б;уыажная про:иыmленность в 
1921-22 опер. году. 

,,Экопо~шч. Стропт.", 1923 r., .№ 8-9. 

556. Плст;ин, Ф.-,.Бумажная промышленность. 
Статья в r,тат. эи:оп. е;1:.!'r•-1:~.пнке "Сборппк Н:11ро.1н,110 Х,чяiiства" ;J[I 1921-

22 r., стр. 468-476. п~.,. pe_q __ га . .1.-ты "dк()н, .. м. Жп.1пь ·, М,:,.'кnа, 1923 r. 

557. Плои:1т, Ф. И. и Гард, Ф. Д.-БJ1мажная промышленность в 1922 г . 

., Т. Г. ", Hi22 r., ,\"! 22. 

558. Плюшар.-Энциклопt'дичеекий еловарь. 
To:.i 7, 1836 r. (Руыянц. М., 66/3). Бужи:1, ппс<ши щ1д·ерялт. Coer:o.,:;ir.т 

О. JI. С. (С"нкт~, киw), стр. 332-341. Jiстuриче"к11и очtJрк. Бума.жпл:т ,:2ну-
1j\пктура (Императ'--'р,:к;~.я lJетtJ(JГС•фс-кая), О.И.С. (С1'11к,.1в,·кии), стр. 341-347. 

OGe стаТЬ!J ющr,г .. ,пы на оспт~апип статLи того ж11 ав"rора "Фабр1н,аттия б}·· 
маги", помешнннои в "Биr.л. для чтения" ;з.а 1835 r. Ilp,: .. I•, А. Реи,rль в сr·,,,:,­
вречя так от.;ьтnлея об этпх сr.1тт.лх: ,, . • . • перFnн статLя им;,,:,,. зп:1•1;,11 ,,е-

11,·.rслю\шт11льпо. исторлчс-,·к,)е. и притом .веrт ,щ со.0,впте.11ьпш о .'1,Ое1uипств:1, Е:о:·. 

J•IHI л,r.-иоnерхно,:тпа . • . . . " 

559. По вопросу об утилизации отбросных щелоков сульфитно-це.'I­
люлозного производства. 

,,П. д.", 1916 r., стр. 250, 310, 353, 413; 19l7 r. стр. 423; 1918 r: 
стр. 21, 95. 

560. ПолессRий бумажный трест. 
"8кояо,rпч. Жн :иь", 1922 r. № 189. 

561. По.11ожение бумажной промышленности. 
ДОК.'18:1\ F[t Г..:epo,·,'-lli<<'K"'l С't'ЧР uума;птттк, •R, ,, Т. Г. и, 1923 Г., ;,\~ 2,:,6. 

582. По.~rожение бумажных фабрик петроградского района. 
,,Т. Г.", 1922 г., № 16. 

583. Положение лесной торговли и пр():мыщленности, а также бу­
мажной промышленности Фин.~rявдии в 1923 г. 

,,Jf,,,'нои п Торr-опь.и Еес:тнпк", 1914 г., .№ 8. 

" 

5€34. Положен:и:Р- труда в бумю1шой промыm.~rенности в Фин.~:яндии: 
· яа протяжении 1895-1911 г.г. 

,,Г.е,2·гп. Ф. П. и Т. ", 1912 г., № 44. 

565. Получение летучих проду:ктов иа щелоков от уваривания: цел~ 
лтплозы. 

"311п. IIPTO", 1889 г., 3, 142. 

566. · По.пшоо, К-Писчебумажное дело в Японии . 
• п . .J:. ", 1916 r., № 12, стр. 597. 

567 .. ПоJ1,1ноо;,Е.-Производство в Японии древесной мnесы для n:irc~ 
чебумажных фабрик. 

"п. д.", 1917 г., № 2, стр. 39. 
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568. П,,т,,;·uн, В.1ад;,11ир:-Писчебу:мажное производство. 
Сто1ты1 в "OC.d,:,pe р;~_ниqпых огnа,·.,.-.и м;~.пу,J:о"rн:турнои пр-:,ньiшл~uя-,:,,:-;-;] 

Рс,с,·нп", TO'd 3-й, 1365 г., етр. 99-175. (Румпп11 . .М:., 52/116). 
lI12торИ't•···кий 01)3(,р ·р:1з11итнн пиеt1,JGул1а;т:н.uй пр•:~мыmл·~пностп в Р,)1?.•·нЕ :::: 

х.:~т,;и:1~ри•:r,ш11. ее к начыу 60-х го.1.ов. Описаппе отде.11ъных фабри~.. В=­
дтrос1ъ о Сiум11,;1i11ых фз.1',рnr:~,х, J.<'Н•'·1в•.1вrшших: в 1s,:;2 г. Прив,ч и вын-',.; б:·­
ма.rн. То1"1ов.1я Gума-rой, ярм~-гки. Техника, пр,:,11.;г.одст11а в Р,:,с, аи в 60-х r.,. 

569. Потребление бумаги на зеем:ном шаре. 
р ,· ····и"11·' l\"1Ip" 11s~,3 r 11~· "·'>G ,, , ,_., G L • _ ., "" и~ • 

570. Потреб.11ение бумажной древееной маееы в 1908 r. в Соедшr-:-::::-
ных Штатах Америки. · 

,,Г.е•:iн. Ф. П. и Т.", 1909, 24, 552 .. 

571. Потребление це.11люлозного леса в разных странах. 
,,I>:е1н. Ф. П. и Т.", 1911, J\o 25 .. 

572. Потребление цечлюлозноrо лее а и производство древесной ма:: :::.: 
в Канаде в 1914 r. 

,;r.~,:ш. Ф. П. п Т ", 1915 г., 5~, 463. 

573. Правбум, его организация ;и деятельность за полгода ра5:-:::.:: , 
'27/Х 1918 г. по 22/IV 1919 r'. 

Стр. •t2. (Биr,.1. ТЭС'а). 

574. Правление Центробумтреста. 
П,1_щ;~:,.11ие ру,.-,•к,;11 бум;~,жпои: про:11ыmлt>пп,;,2.п1 и п11.штпк.1 Цt'rtтp,:,(-:...::, :i 

"Пр~11щ" 1922 r., к~ 125. · · 

575. Пра:зднование 25-Jiети.я: Невской писчебу.м:аJiшой фабрик:=-. 

,,Бир;1,f'ВЫР, _с";1,,·,11оии", ]865 r, № 104. 

576. Прившrегии, выданные по писчебумажному деЛJ'· 
См. »Лtстп. Ф. П и Т.", 1&85-1917 r.r. и ,;Ук~~атеlъ правите.:::::-::::,::: 0 ::.:-:: 

r,3е-т,,:,рнжf'11ий по Мпн. Фпн.", 166;';-84 r.r. 

577. Привилегии, выданные по писчебумажному делу. 
См. в журп . .,П. Д." аа перищ 1904-1918 r.r. Е:кно,ко в № 1:! =,;,,:.:,.,::.: 

n~рс•н:пь их с у1;~анисч, в ка.ком пз и,щеров журнала было прив<:: 0 ..:: .:::-

;i.por.п,Je опи,.:аиие привилеrип. 

578. Приготов.11ение папиросной бумаги. 
,,П. Д.", 1914 r., стр. 305-308. 

579. Прик, 111. Е.-0 применении белой акации R полученю: ~::-:.:.::ж­
ной массы. 

,,Л<',:опром. Dсt:тя. а, 1905, 48. 

580. При-к, JJE Е. - Сравнительные ОПЫ'I'Ы пригодности рэ..з.:И-J.З::ЫХ 
древесных пород дл.я: получения химической бумажн:~й )[а:а~=:.:. 

,,Ле,:опроы . .Сесш.", 1!:<08 r., №№ 5, 6, 7. 
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-581. Применение це;тлюлоэы в н~хни-1\е. 
,,П~:'С•:,т:я !О:f:110-Р)·~··к. O-r;a Те:х:нп.1оrvв", 1898 г . .№.\о 1--2. 

-582. Применение це;~.::rю:тозы в те:хнике. 

-583. Пpri'r-:;,". П.-Древесная :масса, нав: суррогат тр.япь.я в писче­
бумажно~ проиаЕ•:rстве. 

,,Ар:!!.Е::-. Гу6. .::<'.а.-·,м .. 1 S,2 г., .JЗ. 

-584. Прогрю~~ш бумажной промышленности на 1922-23 г. 

_::,_ дt,". 1913 г. ~ 50, и "т. г.·, 1923 r., № 50. 

-58 Б". Проr:аво.=~:ительн:ые си.11ы Росеии. 

Пз;,;. ::Чин. Фшr. пс,_1; ред. В. Н. Кот:а.11Е:1Jск,-.го, 1896 r. 

Пм"ютсл )1ате1°палы по воnроо:ю1, ,r.рз:шттым с бу.ма:,.пои ттр,,"ыm.1е11-
вс .. .:.т~m . 

.ЬВ6. Производственная программа фабрив: и заводов бумажных и 
целлюлозных промышленной ееверной области эа оRт.~де:к. 
1918 г. 

н~~- Сс,н. Нар. Xnq,- Северн,)ГО Раиопn. С,·кния Сiумажноli про,rыm.1Рнносп1. 
1918 r., стр. 23. (Еиnл. ТЭС'а). 

-587. Проиаводственная программа Центробумтреста на 1923-24 г. 

(В Пr,о:,ш;~;~не).-,,Т. Г.", 1923 r., Лo~2tJ8; ,,Э. Ж.", 1923 r., № 48. 

-588, Производственные перспективы Центроб)rмтреста . 
. ,Э. Ж.", 1923 г., .№ 208. 

-589. Производство бу~1аги в Ост-Индии в 1900 г. 

,,п~·~1н. Ф. п. и Т.", 1901, :39, 572. 

-590. Производство б~1 иаги в России. 
,,Т!1е ТiП:РS". Г)•:0·1.пи номер. м 1 or 2 де1;аt.ря 1911 ,r. 

-591. Производство бу:маги и ввоз ее в Японию в 1909 г. 
,,Пе,,iн. Ф. П. 11 Т.", 1911, 4, 158. 

-592. Производство бумагп из стеблей хлопчатника в С.-.А. Соедин. 
Штатах: . 

• В,:-:rп. Ф. II. п Т.". 1909, 22,404 .. 

-593. Производство бумаги во Франции. 
,,Техн. СС:,:,r,п. 11 Вес~н. Проы.", 1900 r., 213. 

-594. Производство бумажной массы, бумаги и картона иэ торфа. 
,,Технпч. СС:орн. и Г.е..:IП. Пгоч.", 1900, 247. 

-595. Производство древесной массы в Канаде. 
,,Г.е..:ш. Ф. П. и Т.", 1909; 12, 541. 
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596. Проиаводство древесной :массы в Норвегии за 1896 r. 

,,nесш·. Ф. II. и Т.". 1897, 6, 321. 

597. Прои:шодство древесной массы в Соединенных Штатах. 
,,nестп. Ф. II. и Т.", 1911, 3, 112. 

598. Производство в России древесной :массы и виды ее н~ бу­
дущее. 

,JЗестп. Ф. II. п Т.", 1917, 6, 242. 

599. Производство древесной массы и отпуск из России у~;:кого 
леса . 

• nестн. Фuн.\ 1913 r., No 9. 

600. Производство древесной массы :и целлюлоаы в Сев.-А~-.:р. Соед. 
Штатах. 

,,Пестн. Фин.к, 1913 r., № 3:З. 

601. 1,ПромьiшJ1енность и торговля''. 

Дnухпr;:~елъпый журп~л, о~:•г:ш Сон.:-т.1 C't· нов пr":,,е.,Gпите.с-::= -:~ .. ,~.1tп­
пости и тuрrонлп, идa1111,11mи\:kri в СПБ в теч!!впе 1908-1917 :.:. ?:],[,сттт~;. 
XVI 47 j32). Были тто,,1t>пtР1rы следуJотт:пе сr.1тьп по. брr:.:1:110:!!: :. 0 .:::-- 19(18 r. 
1.,ре,,:{'lмепные r:1аботы в ·пиvtJеС:уNа,;1,·нои npo~1ыrn~7ft-\HJ\(,~1и. Ф11н:1н~ ~:,:; =: .::жение­
а.кпи11но:>рных nр;,дпрпя1·пи в Рсн·t·ип; по бумn.:~:пому np,:,и·,n.:,_,,·2:_. ::.ё,.-130). 
19i:19 г.-Пис,;,,;:;р1i1-жшш промъ;ш.,еююсп, в Рс,.··,·.ии (J\~ 9, с,р. is-:-: . ::::р,:,в,}t.'· 
бум11.а:н,,е. прои:mо,1,,·1nо п т<.>рrl•пля (№ 12, стр. 714). 1910 r. :- , z.-=::::.1,:,1-
crьпf! :н::п1;щ. ш1 rттл.е1;.r и ппнl!роепую бум:~гу (стр. 770). J!; ': ~ ·-:·-::в.­
НG111а л;-.с!lаа тoµL•JНilfl с Гер.1:nпиеи, (519-5.:!2). 1911 г. Е. _\. . .:..-:: :;.::::р,:,,:у 
о кри,111.--е пnсч~(.ума;~:н(,~ прс,щ.tm~~шюеш. (1~7). Р о J! е п i:;: з..:.: = .-::: ::.1уч­
m..,нию тарпфных ус101ши ;,лf! пр,:.д) 1:-тuв пис•Jt:•;у;ы;~;.нон пр,,~.:,;:;:-:·,-::: ::I (203J~ 
1912 г.-Акn:. О I!!!, пие,чеvума;кпых прЕ·шриятии (ЗП-3221 . : . :.;, .-_-...~.;;.по­
пл!I сrз.тиети,~а: 1tl".1.1юл(цпые ~:tТ.(•л.ы и Dlн.:ч.t"(.у31а;кные ПР~.1.rтрL:::-:. : --~ 60~} 
1916 г.-Бума;1:пыи r.Лf),,,; в Герчании (364). 

602. ПротоRол заседания С'е3да фабр:ично-заводсRих в:~=:=:-.,.:-=з бу­
мажных фабрик ·и заводов 17 и 18 :мnя 1918 r. 

Мп,н.~-, 1918 г. Стр. 22. 

603. Протокол 2-го ВсероссийсRого С'е3да рабочих б:,~з.:~ :::::а про­
мышленности. 

:Ы,:,с1:1,а., 1919 -r. Стр. 57. (Биr.л. Ц. Б.. Бу11ажттш"r.:). 

604. Пyuni;ш, Н. -СтатистиRа акционерного дела в Рсс~=:и. 
СПБ, l8~•S г. Вьшуе1:и 1, 2, 3 и 4. Е.,,·1с•.1.нш; н;~ 1!:1.i,-:C 2 :. C:::jгJ,:;; 

п ичап Пушкипьш. (Ру~rяпr,. А. 245/4i). 
Бу~1а;1:н,:,е и Цl'.ПЛJ()!Jc>,lf!Oe. пр~р.:вод...-,lJО :ХО:\;. 1050-10,:2. --:·. s· s ;~ 321-

327. (Пр:1.nление, устi1в, (11:-понн(•!L капитD..I и rt,.:i; 011.111)1,.~~~r:~:;z =::~=-·~:.-=:.:::.:). 

605.· Пфу.1ь, Е.-Бумажно~массные пря:жи. 
д~-ллюл,).:нал прrт;1;а,, 1.;,·п.1 1Уп1н, еи..-:rtnn-лпн, лn11.~.:r.1a~ n::: ;:::-:7=z.::-:a:2:e, cь,-,rr­

cтua п при,1спимость. Очерк сое·,;щлен проф. Ри"":к•:,го r::-:-.:::7-:x::::-::~-:;:,:,,·o. IIн-­
сппута. Пeг~nf';r с JrP,1,,;;нo10 л. Ме.1дъ. Рига. _1!'(\4 :-. ,:-:-~. :::'с-. (Py,r,.:, .• 
L 19/4). 
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································································~············· ! ••• • • ••• • •• • • 
ПРИНИМАЕТСЯ ПОДПИСКА 

НА ЖУРНАЛ 

,,РАБОЧИЙ БУМАЖНИК'' 
Орган Центрального Комитета Всеросс. 
Производственного Союза Рабочих 

Бумажной Промышленности. 

Год издания 6-й. 

Подписная цена: 

• • • • • 1 . 
• • • • . 
: . . 
• • • . . 
• • • 

На 1/11 го.да 1 р. 50 коп. : 
,, З месяца " 75 ,. : 
,, 2 месяца 50 " : 
,. 1 месяц • • . • . . • • • ,, 25 ,. : 
Цена отде;~ыюrо номера • ,. 15 ,. : 

• • • : С •~варя текущего года журап выходит даа рааа в ме~JJц. : 

: АДРЕС РЕДАНЦИИ: :1 
: Москва, Соп11нка, ,,Дворец Труда,• ЦК Gоюэа Бумажников, ном. 237. : 
• • • • ••• • •• . . . . 
•••••••••а••••о••••••••••••-••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••••• 

ОБЛАСТНОЕ ~ -----------------------------= fo ОБЪЕДИНЯЕТ 
~ ,А м .. , ............. w, IIMC'IHJIIUUIWI "6,. .. • Э&ИАW: 

~,.. . ЗJ<моа1,еаская (б. Гоао~;аеаска11), Ф-ка .Коммуиар• (б. Царс110-Сиа-
О ~ 11•11ска11), Воао1tар<:к.ая фа6р11а:а (6. Неаская}, Kur11canacuя ф-ка 

(11· И•ако11с:11а,r). 
~ ~ ,:tр•••с"о-,массмwе u11011111: Aapescкait (б. ТииJ<и,к•й), 

XalK&JIOK1<11il (бwaur. Ям-И•орса•I) и rpfDn& Бе•оостра11-
ских эааоао•. Фаtркка хрома.11нт,,rраtсаих бумаг .в .. -

t::( po_Qe••e• (6м11ш. Ле11J<•со11 и Шау6). 

~ ПРЕАЯАГАЕТ1 < ~ JIO'tТOIIYJO, IIHll11tИ:,-JO,. .JfC'!ylO pu111a иртов, 
~ 49 пе чатвую, raw1'1!yJO poт&II-NJю, .а•тоrраф-
1-1 ПОКУ.ПАЕТ•. скую, документ. с вод. ица11я. света•rв-

ст11ите11~11у20, npтo'!IIIJJO, коп•роааи1,-
-"" кую, 6aцepo.u.11J10, npo11и&J;O'!l"JID, -
..,. мр~ке, 1101111ептвJ10, трамваА11ую, 

топп:иво, балансы, тряпье, ~ с iaoa:. 38u:IIJCJI. и ш ---·· .... 
Cr,) О.J1еи-,, аи-.6омиую, ом,те,-

1 . М:8KYJiaTypy, 0 Де ЖДУ И ~ RJJO, 11JRJ111!'11"1иyio,_ o6oJlиyJO, 
o6epт11"lllJ1D, 610aap11J10 и 

0 , ОСНаСТКУ МЗШИН, ХИМИЧеСКИеt ~ Wpo'!. с.орта, ровоrо 
ро.-а меnоиwе и кра-

" строительные и ремонтные мате- А CO'IIIWe бумаrи, а 
,.. ~ та11же бe~wil ,11ре-

риапы, машинные части и проч. при- ~ аес1U1й карт:~и, 
исхп1011. вые. 

_Щ НЗДJiеЖН. ПИСЧебумаЖН. Пр0114ЬlШJiеВН0СТИ. ,.. K&'leGTBa И '~'!1... T08KitX 

J;Q Правление помещается: ,... ·~::: 
~ r. JIEHMHГPAA, проспект Во.10;1.арсхоrо, № 46. Те.пф. 5-57-58. • 

о Пре,1;сецте.1ъ Треста n. А. &-,т"nкин. 
Зах. П,е,;се:.аrе.111 Ф. Т. Мурввnев. 

Член llрамепя И. И. Моравеq. 

L n Р о м. ы ш л Е н н ·о с т и. 
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ЦЕНТР~ЛЬНЫЙ ТРЕСТ 

UEЛIIOJD18DI в &JIAJКUII IPПIЫШlflBOCf l 

,,ЦЕНТРОБУМТРЕСТ" 
ОБ'ЬЕДJfНЯЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ: 

C5tpiAolckul qWJUoзкwi aahl-QR. Печааkпо, !depxoi а. i. 
ф-kа "Coko4" • Сухоиа, " ,. • 
Оkуло6сlш t-ka " ltНуЪье, Ok1115p. • • 
Jlpo1цk.-XoxD,olck. ф-kа " 1tlap0e&o, Cttip.-Ju ••• 
ИМ4Н, 78. Трещсоrо 

1101011Рио-За&оiсkая ф-kа 
н11е{I. тов. Луначарскоrо 

Xwxcku+ka 
Хеизехсku Ф-kа 

u Маяк Ре80JIIОЦИИа 

" • " • • • 
11 Xy&1111tмlt, )f .'"j, .. Jaaa • • 
• lехза. 

Праuше вахо,цвтся в lоеве, ВцоJ1Ы1аs ун., д. • 12. 
ТЕЛЕФОНЫ; 

П,а,иеиая . . • . . . 1.64,-17. 
R~o. • • • • , • . • 2-15-'96. 
Транс:. nf о. , • • • • 5-26-72. 
Фин. Опер. Часть. . • 2~3В. 
0Т1(. flpoAilNЦI • . • • 2--~&,.Я, 

1-74-69, з...&f.-Я. 
,нс:n. Имn. Отд • • • 3-22-95. 

--! 
0'1'д. Сиабас. 2"85-37 111 2.85-.И. 

,. Те~•~ . • . • . 2-85-41. 
» fпав. Бyitr • • • 2-85-34. 
» llec-Tonп • . . • 2-76-75. 
,. Эко110•. • . . • 2-45--56. 
Прме• теле.он. . • . 2-85 36. 

Отв.еп Прояажи Цеитро6умтреста 
отпу.снает за наличный рассчет учр.еждениям~ 
кооnер.ативам и nроизводственн. предnр. частных 

лиц е.севозможнwе сорта бумаги н картона. 

Пре.11с!'1.нтньмва и скJJцы: в Лев:urраде, Харьане, Вun, 
Растон а/ 4оцу. еамаре, еара'!'Ме, Свердиовс.не, О:иеке, fвtuce, 
К~ Яuale11-Uo1re,oдe, JЬвске, Баку, ТU1Кепе, bla· 

ревене, Одессе, Сu+ерное. 

Розвичиы е магазины: 

№ 1 Ни.ко111оская, 12. - № 4 Бапчуr, 12. 
№ 2 1-я Мещанская, 3. • № б Мясницк., Банкоа., n. 24/1. 
№ З Смоленский рынок, 3/14. ~ № 6 Mapoceiiiкa, 2. 

№ 7 Тверская, 68. 
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