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Аннотация. В данной работе рассмотрены проблемы, возникшие на 

линии сортировки пиломатериалов ЛСПМ-40, и их решение с целью повы-
шения эффективности сортировки пиломатериалов в лесопильном цехе на 
предприятии ООО «Лестех» г. Алапаевска.  
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При запуске отечественной комбинированной линии сортировки пило-

материалов ЛСПМ-40 была выявлена и решена проблема со сбрасывателем 
в накопители пиломатериалов [1]. Модернизация линии позволила увели-
чить производительность на сортировке досок до 300 м3 в смену. Однако 
был выявлен еще один недостаток. Так, при опускании грузовой платформы 
с пиломатериалами на поперечный транспортер для подачи пиломатериала 
на участок пакетоформирующей машины (ПФМ) происходит затор доски. 

В зависимости от сечения доски пиломатериалов устранение заторов 
отнимало от 1 до 2,5 ч в смену. При анализе размеров и конструкции нако-
пителей (рис. 1) было установлено, что они спроектированы неправильно 
и дальнейшая их эксплуатация может привести к большим деформациям, 
что повлечет за собой дорогостоящий и продолжительный ремонт. 

 

 
Рис. 1. Конструкция накопителя 
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Причина застревания досок в накопителе следующая: ширина накопи-
теля пиломатериалов – 970 мм, а проход для удаления пиломатериала,  
расстояние от поперечного транспортера до окончания направляющих нако-
пителя пиломатериалов, – 550 мм (рис. 2, 3).  

 

  
 

Рис. 2. Схема накопления досок 
 

Рис. 3. Формирование пакета досок 
 
 
При ширине накопителя 970 мм сбрасываемые доски в накопитель ло-

жатся неровно, часто пересекаются, что критически сказывается на их вы-
грузке на поперечный транспортер для дальнейшей сортировки и укладки 
в пакеты. Происходит массовое застревание досок в различных положениях 
при разгрузке накопителя (рис. 4). 
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а – «зависание пиломатериала»              б – затор при выгрузке 

 

Рис. 4. Выгрузка накопителя досок 

 
Технические характеристики на данное оборудование – объем накопи-

теля, количество пиломатериала в накопителе по ширине, длине, высоте – 
завод изготовитель не дает. Алгоритмов работы линии по участкам просто 
нет, что привело к многочисленным простоям, поломкам и перегрузке гид-
росистемы. 

 

 
Рис. 5. Зауженная  схема накопителя 

Было принято решение накопи-
тели пиломатериалов заузить по 
ширине на 320 мм (рис. 5). Спроек-
тировали металлическую конструк-
цию (рис. 6) из швеллера № 8, сталь-
ной трубы Ø42 мм на каждую опор-
ную направляющую. 

Конструкцию из швеллера за-
крепили на шести направляющих 
с помощью электрической дуговой 
сварки. В качестве эксперимента 
в течение двух месяцев наблюдали 
за эксплуатацией модернизирован-
ного накопителя досок. Во время 
эксплуатации пиломатериал начал 
ложиться более ровно, «кострить» 
стал меньше из-за уменьшения ши-
рины накопителя и передвижения 
пиломатериала. 
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Рис. 6.  Металлическая конструкция для заужения накопителя 
 

Нагрузка на платформу сместилась ближе к раме, что положительно 
повлияло на кинематику движения пакета. В накопителе снизили объем пи-
ломатериалов, тем самым снизилась нагрузка на гидравлическую систему. 
При опускании пиломатериал по направляющей платформы и направляю-
щей конструкции зауженного накопителя изменяет направления движения, 
что позволило ускорить разгрузку. Пиломатериал начинает движение под 
собственным весом до опускания его на поперечный транспортер (рис. 7). 

 

 
Рис. 7. Формирование пакета досок в зауженном накопителе 

 
На поперечный транспортер уже выходит равномерный слой пилома-

териалов и имеет свободное пространство до рамы накопителя (рис. 8, 9). 
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Рис. 8. Схема выгрузки пакета досок Рис. 9. Загрузка поперечного 

транспортера 
  

Было принято решение изготовить данные конструкции на все накопители. 
Таким образом, в настоящее время качество и объем сортировки пило-

материалов в лесопильном цехе значительно выросли до 380 м3. Обуслов-
лено это модернизацией узлов и совершенствованием деревообрабатываю-
щего оборудования.  
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