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Аннотация. В работе рассмотрены существующие технологии браши-
рования, которые широко используются в деревообрабатывающей промыш-
ленности. Авторами разработан технологический процесс изготовления 
брашированной фанеры для ООО «Вятский фанерный комбинат», г. Киров. 
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Abstract. The article examines existing brushing technologies that are 

widely used in the woodworking industry. The authors have developed a techno-
logical process for the production of brushed plywood for LLC Vyatka Plywood 
Mill, Kirov. 
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С развитием техники и научного прогресса в деревообрабатывающей 

промышленности стало возможно шире использовать технологию искус-
ственного старения отделочных материалов. Это направление называется 
брашированием, при котором материал приобретает более выраженную  
текстуру. По мнению М. В. Алексеева: «измененный материал можно ис-
пользовать в современной дизайнерской отделке помещений» [1]. 

Наиболее распространенной технологией браширования является 
струйно-абразивная обработка материала, при этом древесный материал 
при воздействии потока воздуха под давлением совместно с абразивным ма-
териалом изменяет фактуру поверхности. Далее эту поверхность обрабаты-
вают шлифовальным инструментом. Такой же результат можно получить 
путем удаления мягких волокон химическим путем. В результате удаления 
волокон получаем новый строительный материал с более ценными декора-
тивными свойствами. Как отмечают К. В. Саерова, А. Р. Шайхутдинова, 
Р. Р. Сафин: «подобного эффекта можно достичь при воздействии высоких 
температур, который приводит к потемнению материала» [2]. 

На рис. 1 представлены варианты использования брашированной фа-
неры для создания декоративных стеновых панелей. 

 

  
 

Рис. 1. Варианты отделки брашированной фанерой интерьеров: 
а – стена из панелей; б – кухонный фартук  

 

а б 
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Для изготовления брашированной фанеры был разработан технологи-
ческий процесс для ООО «Вятский фанерный комбинат», г. Киров: 

1. Для браширования используется фанера марки ФК сорта BB/СP 
(II/III) класс эмиссии – Е1, толщиной 16,5 мм со слоями 
3+1,5+3+1,5+3+1,5+3 мм, обрезанная по заданному формату – 2500×1250мм 
и шлифованная с одной стороны на глубину 0,5 мм.  

2. Для операции браширования фанера поступает к щеточному станку 
MOTIMAC FLMR 1300 (рис. 2). Данный станок имеет три вала с щетками: 
две металлические (зернистостью Р60) и одна синтетическая (зернистостью 
Р80). Металлические щетки обрабатывают со скоростью не более 15 м 
в мин. лицевой слой фанеры вдоль волокон лущеного шпона. Синтетическая 
щетка убирает деформированные волокна, выравнивает поверхность, уда-
ляет ворс.  

 

 
Рис. 2. Щеточный станок для обработки шпона и древесины MOTIMAC FLMR 1300 

 
При брашировании фанеры рекомендованная скорость вращения 

щетки составляет 1000–1500 оборотов в мин. Превышение максимальной 
скорости может привести к подгоранию шпона и плавлению полимерного 
ворса щетки. 

3. На следующей операции клееный слоистый материал направляется 
к щеточному станку для удаления пыли DUST CLEANER-1300 (рис. 3).  

 

 
Рис. 3. Щеточный обеспыливающий станок DUST CLEANER-1300 
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Данное оборудование имеет две сизалевые щетки (зернистость 120),  
от которых нет эффекта статического напряжения. Высокоскоростной об-
дув потоком воздуха от двух вытяжных вентиляторов качественно удаляют 
пыль с поверхности материала. Также сизалевые щетки удаляют пыль с по-
верхности заготовок и производят шлифование перед нанесением лакокра-
сочных материалов. После данной операции глубина канавок составляет 
 до 1,5 мм. 

4. Отделка лакокрасочными материалами производится на автоматиче-
ском распылительном станке кареточного типа S1-1300, оснащенным вось-
мью пистолетами. 

Данная технология позволит получить брашированную фанеру для со-
здания декоративных стеновых панелей. 
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