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п другую и в пределах одной секции производится при помощи Fращаю­

щихся кулаков, ось вращения которых находится за косой нижней стенкой 
воронки и которые при каждом полуобороте вдавливаются через эту косую 

стенку в пространство, заполненное дере1юм. 

Очистка от коры происходит беспрерывно: бревна подводятся к пер­

вой секции (на рисунке справа) и проходят :-.1едленно по направлению 

стрелки, при чем бревна много раз перебрасываются в секции. Каждая 

секция через определенные промежутки вре:-.1ени соответственно подаче 

новых бревен опоражнивается, вследствие перехода бревен из одной секции 

в другую. Благодаря значительной прибавке воды кора размягчается и за-

Рис. 2. 

те:-.1 уплывает. Стекающая 

через щеполовку вода идет 

обычно снова в употребле 

ние. 

Очень полезно для 

n~оцесса очистки примене­

ние теплой воды (напри­

)1ер, конденсационной) при-

6авл5:емой к первой секции. 

Успехи, уже дости-

гнутые при применении 

этой установки, нельзя считать окончате,1ьны~ш: возможны дальнейшие 

усовершенствования. 

Главным преи111ущество~1 установки Торне яв.1яется необыкновенно 

чистая окорка дерева, при коl'орой удаляется как кора, т~к и луб; в то же 

время потеря собственно древесины, неизбежна11 при ручной и машинной 

очистке, здесь не имеет места. Характерной особенностью описанной уста-

1-ювки является возможность окорки не тол~.ко коротких отрезов поленьев, 

но также и длинных бревен. 
J.1'!. в. 

Длина волоион сульфитной целлюлозы. Невозможность опреде­

ления uажнейшего свойства целлюлозы--ее крепосп1- без предварительного 

изготовления из нее бумаги вызвала стре:.шение найти такие методы иссле­

дования целлюлозы, которые были 6ы незав11сю1ы от влияний, имеющих 

место в процессе бумажного производства. 

С этой точки зрения весьма ценны)1 вспо:-.юrательным средством 

является определение длины волокон целлюлозы при одновременном, ко­

нечно, определении содержания смолы, .1иrн11на II т. д. 

При исследовании произведены был11 двоякого рода определения. 

Во-первых, были определены под микроскопо~1 средняя длина ста целых, не 

разорванных, волокон и, во-вторых, средняя дина всех ( числом 200) во­

локон, т.-е. не только целых, но и всех обрывков, находящихся в поле 

зрения микроскопа. 
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В нижеследующей 1аблице приведены результаты определений: 

локна. IBce волокна 1/о вол.о~он, .• 01 соде ж _ 
ДЛИНОИ ! /О р а 

- выше 5ред- iния лигнина 
Средняя длина в мм неи ! .1 

Целые во- 1 
0 

1 

=============с#== . ' 

11 аrr~ериканских целлюлоз • 2,45 мм 1,35 мм 55°/о 4,5t~/~ 
1 германская 2,33 

" 
1,51 

" 65°/о 5,Ju,,> 
6 скандинавских 2,50 J ,72 

" 68% 5,Оо.,;, 

6 американских 2,31 
" 

1,2(, 
" 

54% 8,3-3,1% 
(i 

" (пихта) 2,50 
" 

1,37 
" 

55% 7,8-З,Зо,;,, 
6 американских целлюлоз 

(ель) 2,51 1,48 
" 

59% 6,3-4,3% 

Из таблицы видно, что в общем длины волокон различных сульфит­

ных целлюлоз приблизительно одинаковы; разница лишь в более или ;,.1е­
нее благоприятном отношении числа целых волокон к числу с6рывков. 

С этой точки зрения лучшим оказались европейские целлюлозы по срав­

нению с американскими, что об'ясняется способом выдувки варочных 

котлов, применяемым в Америке. Преимущества этого способа- меньший 

расход рабочей силы и времени; при этом продукты-значительно превосходят 

европейские целлюлозы в отноu,ении их более высокого качества. 

Значительный интерес представляет исследование изменений длины 

волокон в течение процесса изготовления целлюлозы. 

На одном американском заводе длина волокон целлюлозы определялась 

сравнительно часто; результаты получились такие: 

до сотрясающих сит сортировок 

после ,, 
" 

под ситами 

1,71 мм 

1,69 " 
1.41 ,, 

Ка1< видим, влияние сортировок на длину волокон довольно велиi(О, 

особенно если принять во внимание, что после прохождения коротю,х во­

локон (1,41 мм) средняя длина не только не увеличилась, но даже, скорее, 

уменьшилась. 

Если при определенном сорте дерева установлено изменение средней 

длины волокон в зависимости от разных влияний, то это дает возмож­

ность решить, например, какой способ варки выгоднее, целесообразно .'Ш 

применять выдувку и при каком давлении. 

J[. в. 
Е. Ricllter. "\Vocl1. fiir Рар." 1926, № 29. 

Метод определения удержания каолина в бумаге по золь­

ности 1). Обычно процент удержания каолина в бумаге определяется 

учетом относительного количества его, зада.ваемого в ко;vшозицию, и со-

1) По материалам американского Бюро Стандартов и Технич. Ассоц. Целл. 

и Бум. Пром. 
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