
Стандартизация форматов бумаг 1) 

(Пр ин ц и п ы и практик а) 

И., работ Государсщвеино~о Иис,питу-та Те~:11,шш У.п,_равлеиия 

щт НК.РК.И ССОР 

Вопрос о форматах бумаг имеет большую давность. Однако, до 

последнего времени попытки его разрешения не давали окончательных 

результатов. Только теперь, на протяжении нескольких лет, такие резуль­

·таты имеются в ряде стран. На очереди окончательное решение этого 

вопроса и у нас в СССР. Государственный Институт Техники Управления 

представил разработанные его Кабинетом Стандартизации проекты новых 

-стандартов форматов бумаг на утверждение высших органов для введения 

.в СССР в обязательном порядке. 

I) От редакции. Разделяя вполне основную установку автора печатаемой 

здесь статьи на обоюдную рентабельность при реформе стандартов .форматов бу­

маг11, редакция полагает, что вопрос этот, затрагивающий интересы многообразных; 

кругов, необходимо подвергнуть широкому обсуждению. ·. 
Редакция не может согласиться с резко отрицательным взглядом автора на 

,существующие форматы 1924 г. Прежде всего, они никогда не претендовали на абсо­

.лютное разрешение вопроса и являлись компромиссом временного характера, в зна­

чительной :1-1ере .для того момента отразившим ·нужды как производственников, так 

и рынка. В рабочей комиссии ТЭС'а по выработке метрических форматов участво­

:вали, главным образом, специалисты-товароведы, представители отделов заказов 

.и торговых, посредники между производством и рынком, знающие бум-ажные машины 

и потребителя-от Iфупной промышленности до отдельных лиц. 

-В результате был принят проект одного из них (Н. К. Кречмар), предложен­

:ный же проф. Я. Г. Хинчиным, специалистом производственником, проект, основан­

·ный на принципе «DIN», не был признан своевременным и приемлемым для рынка. 
Произошли ли за истекшие 4 года столь заметные изменения в потребитель­

·СКОЙ среде, или внедрение новых стандартов форматов явится организованным 

.давлением на существующий рынок в целях его упорядочения? 
'В виду важности вопроса редакция обращается к бумажникам, как производ­

-ственникам, так и товаро·ведам, с предложением высказать свое мнеr,1ие .о предпо­

лагаемой реформе, если не в виде статей, то хотя бы кратких очерков, которые 

после сводки и обработки будут опубликованы в ближайших номерах журнала. 

Редтщи.я 
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Нужное и доброкачес·твенное изделие-то, которое соответствует 

своему назначению. Хорошая продукция-та, которая удовлетворяет тре­

бованиям потребителя (конечно, правильно определяе:v1Ым). Не потребле-­

ние для производства, а последнее-для первого. Продукция, изделия-пре­

допределяют производство. 

Когда мы roвopи:vi о форматах бумаг, то нужно, прежде всего, по­

ставить именно э т от вопрос. Ибо всегда, а у нас и до настоящего вре-­

мени, форматы устанавливались, исходя из имеющегося оборудования,. 

в целях лучшего его использовани,~. Интересы потребителя (не издательств: 

и полиграфпредприятий, а потребителя изделий) не приню~ались во вни­
мание или же учитывались без предварительного об'ективного выявления,. 

т.-е. недостаточно и неправильно.· Оговариваемся, что замечание об обору-· 
довании не · следует понимать в том смысле, что вопрос об его 11спо,1ьзо­

вании не должен вовсе рассматриваться или же недостаточно учитываться. 

Нет, он должен быть очень серьезно учтен, но начин ать нужно не с него. 

Из положения, что изделие предопределяет производство, а потреби­
тельские требования-признаки изделия, вытекает, что прн постановке· 

вопроса о форматах бумаг сначала нужно определить фор.\~аты из ;r ел и й 

. из бумаги (dланков, книг, карт, марок и др.). Эт11 фор.\~аты устанавли-· 
ваются на основе правильного анализа и учета потре611тельсю1х требова­

ний. Затем определяются форматы тех ли ст о в или пол о с бу:-.шги, из: 

которых изделия получаются, с учетом всех факторов производства, 

в том числе и оборудования. Сначала-форматы потребительские, потом-­

производственные. 

Единственный поэтому пр а вил ь н ы й путь в работе по стандар-· 

тизации форматов бумаг: от потребительских требований-к потребитель-· 

ским форматам, от последних-к производственным форматам и производ-1· 

ственным возможностям и требованиям. Иначе говоря, от потреб и тел я­

к пр о из в од и тел ю. И единственное пр а в и л ь н о е ре щ е ни е вопроса: 

в согласовании интересов всех заинтересованных сторон, в сочетании 

требований потребителя и производителя. Иначе говоря, в соблюдении 

принципа д в о й н о й р е н т а б ел ь н о ст и. 

На первый взгляд эти положения кажутся элеl'l1ентарно ясными и бес-: 

спорными-. Да, положения ясны, но они не ставились так четко, а если й · 
ст~вились, примерно, в так.ом смысле, то не с обл юда л и с ь. Примеров. 

много. Вот некоторые, наиболее близкие к нашей теме. 

Уже несколько десятков лет применяется так называемый. коммерче-­

ский или почтовый формат бланка писем учреждений и организаций. Его. 

размеры таковы: 215 Х 275, 21 О Х 270, 220 Х 300---в среднем 21 О - 220· 
по ширине и 275-300 по высоте 1). Листы писчей бумаги, применяемой 

в нашей практике, имеют в неразвернутом виде формат 225 Х 360-· 
{теоретически) или 220 Х 345 (фактически). Нередко для копий писе:\1. 

1) Размеры эдесь и ниже-в миллиметрах. 
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в учреждениях приходится подрезать листы писчей бумаги до размеров 

'6.,анков писем. Некоторые учреждения специально заказы·вают в таких 

_раз;черах и всю применяемую писчую бумагу. Для маленьких бланков 

"(rю.1овинных) и бумага для копий идет в половинном формате блан~tа. 

Здесь мы видим несогласованность между двумя видами бумаг, потре­

·б.1ение которых огромно. Такая же несогласованность имеется и между 

писчей бумагой и форматами так называемой. почтовой бумаги, которая 

применяется для индивидуальных письменных ~ношений, т .-е. среди насе­

ления. Потребление этой бумаги также немалое. 

Казалось бы, ясно и без специальных исследований, которые в рабо-· 

тах по стандартизации вообще желательны, а нередко и обязательны, что 

·такие малые форматы в ы т е с н я ю т большие. Между тем, стандарт фор­

матов бумаг 1924 года, применяемый в настоящее время, оставляет 

юисчую бумагу в производственном формате 720 Х 900, из которого для 
потребления получаются листы 225 Х 360 или 220 Х 345. · Вследствие 
:этого, потреби_тель попрежнему получает бумагу, не удовлетворяющую его 

,и нередко несет потери на ее обрезках. · Можно оправдывать этот факт 
·тем, что «потребитель не заявлял протеста, следовательно, м-ы не знали». 

Нужно было поставить вопрос об удобстве потребИ1Геля и выявить прак­

·тику применения. Тогда выяснило_сь бы и это обстоятельство. 

Возьмем еще пример из другой области. На протяжении последних 

'50 лет лучшие педагоги и даже отдельные организации ставят вопрос 

-о том, что в учебниках недопустима строка набора больше определенного 

,предела (100-110, реже 100-120). В связи с этим, и форматы учебников 

.должны быть сравнительно невелики. И все время эти требования игнори­

руются производителями книг из соображений удорожания (к слову-не 

:вполне обоснованных) или «эстетики» (такую эстетику без· кавычек едва 

.ли можно поставить). 

Такое же, примерно, несоответствие изделий правильно понимаемым 

;потребительским интересам можно наблюдать и по другим изделиям из 

-бумаги-документам, конторским книгам, тетрадям, карточкам, маркам, 
чертежам, кредитным билетам и т. д. И происходит это не только потому, 

·что до последнего времени в этой области не было о р га низ о в ан но r Q . 

. п от р е б и т ел я, который ясно и четко поставил бы вопрос о недопусти.:: 
мости такого положения. Основная причина в том, что при установлении 

,форматов бумаг всегда исходили от оборудования, не выявляя предвари­

. ·тельно требования непосредственного потребителя. Вводились одни только 
производственные форматы. Тем самым предопределялись форматы изделий. 

:но точных норм для последних не было. 

Вследствие этого, помимо несоответствия форматов изделий потре­

·бительским требованиям, на практике наблюдается выпуск одних и тех 

·же изделий, в одних и тех же условиях, для одной и то же цели, в раз­
л и ч н ы х форматах. Достаточно хотя бы бегло ознакомиться с архивами 

1госучреждений, с хранением книг в библиотеках, книжных магазинах, на 

,складах, чтобы убедиться, что существующая и применявшаяся ранее прак­

·тика установления форматов привела наt к очень тяжелому положению. 
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Итак, с потребительской точки зрения, применяемые форматы (1924 г.) 
не могут быть признаны ·рациональными. Они должны быть заменены дру-· 
гими, разработанными соответствующйм образом. 

2 

Возникает вопрос. Возможно, что эти неудобные для потребителя: 

форматы принесли государству в_ целом выгоды, ко:\lnенсирующие отдель­

ные неудобства. Иначе говоря. возможно, что они удобны производителю,. 

дают лучшее использование оборудования, удешевляют стоимость продук­

цщ1, увеличивают ее количеств<Э. Рассмотрим эти вопросы. 

Печатные· машины, которы~и располагает наша полиграфическая про-­

мышленность, имеют самые разнообразные размеры талеров (печатной пло­

щади). Но все же наиболее распространенными являются машины с тале­

ром в 720 Х 1080, 620 Х 940, 820 Х 1140. 
Если бы потребление бумаг по их форматам имело место в том же· 

количественном соотношении, в каком находятся эти машины по их талера;,.1,. 

можно было бы согласиться, что теперешние форматы бумаг наиболее удачны 

для использования основного оборудования полиграфпромышленности. 

Однако, фактически такого пропорционального соотношения нет. На 

основе данных специально произведенных .исследований этого вопроса, на:-.IИ 

установлено (по полугодовой выработке Центробу:\преста), что по писчей 

бумаге наибольшее применение имеет группа фор:-.~атов 720 Х 900. К ней :v1ы 
относим листы 720 Х 900, их половины и четверти 450 Х 720 11 350 Х 440,. 
а также бумаги 720 Х 800, 720 Х 835, 490 Х 720, ролевые-720, 700, 490,. 
450, 500 и др. При этом, в пределах этой группы, бу:.~ага в листах 720 Х 900· 
идет примерно в 30 - 35 % от всей выработки писчей бу:.1аги (вся группа 

вдвое больше), а в пределах всей выработки писчих и печатных бумаг 

вообще листы 720 Х 900 составляют примерно 14 - 18 % . 
По печатным бумагам наибольшее применение имеет группа бумаг· 

620 Х 940 ·(620 Х 940, 620 Х 920, 620 Х 900, 630 ~< 940, 645 Х 955 и ро­
левые 600, 620, 630, 920, 940, 945 и др.) - до 50 _0,;. За ней идет группа. 

бумаг 720 Х ,1080 (720 Х 1080, ролевые 71 О, 720 и др.) - до 40 % . Осталь­
ные группы (820 Х 1140, 720 Х 900, 680 Х 1 ООО, 760_ Х 1 ООО и др.) зани-: 

мают каждая в отдельности небольшое место. По отношению к выработке· 

писчих и печатных бумаг в совокупности бу:'l1ага 620 Х 940 идет примерно­
в 12 - 1 б % , а бумага 720 Х 1080 - в 1 О - 14 % . 

Из писчих бумаг полиграфпромышленность пропускает через маши­

ны nреимущественно целые листы 720 Х 900, из печатных бумаг листы 

620 Х 940 и 720 Х 1080. Удельный вес этих форматов 'определяется вы-­

пуском их с бумажных фабрик и, как мы видели, может быть взят примерно. 

в- таком ·соотношении: 720 Х 900 -16 % (14-18 % ), 620 Х 940 -14 % 
(12-160/0) и 720 Х 1080-12% (10-14%)- Между тем печатных машин 

720 Х 1080 находится в применении примерно 19 % , · 620 Х 940 - 9,5 % ,. 
а 720 Х 900 - не имеется совершенно . 

. Отсюда ясно, что нередко бумаги данного формата пускаются на 

машины, не имеющ11е соответствующего талера. Наиболее частый случай: 
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-~аков: имеется несколько машин 720 Х 1080 и гораздо меньше машин 

620 Х 940. Если даже бумага 720 Х 1080 проходит в том же количестве, 
:,;то и бумага 620 Х 940 (фактически, как мы видели, ее идет немного 

:-:еньше), то бумагу 620 Х 940 приходится пускать не только на машины 
620 Х 940, но и на машины 720 Х 1080. Это дает недоиспользование та­

_1ера почти на 25 ,% , т.:..е. излишний прогон машин, трату энергии, рабочей 

.:илы и пр. Чем больше в потреблении бумаг 620 Х 940, тем чаще такие 

.:лучаи. 

Нужно учесть также и то обстоятельство, что к группам машин 

620 Х 940 и 720 Х 1080 относятся не только машины, талер которых в 

точности совпадает с этими размерами. К ним причисляюrrся и машины 

7 40 Х 1100, 720 Х 1160, 71 О Х 1124 и др. (по группе 720 Х 1080), а также 
машины 650 Х 950, 670 Х 930, 660 Х 980, 620 Х 1040 и др. (по группе 

620 Х 940). А это определяет еще большее недоиспользование талера, 

чем указанное выше. 

В нашу задачу не входит исчерпывающая характеристика вопроса 06 
использован'ии основного оборудования полиграфпромышленности. Поэтому 
ограничимся данными примерами, указав еще на одно обстоятельство; 

Потребление писчих бумаг очень значительно-примерно 75.000 тонн в год. 
Правда, только часть из них потребляется в виде форм документации, 

требующих печатания. Но все же таких бумаг проходит через печатные 

машины довольно 6одьшое · количество. Их наиболее распространенный 

размер, как мы уже указывали, 720 Х 900. А между тем печатных машин 
с такими размерами талера нет. Имеются машины 620 Х 880, 620 Х 940, 
но они малы. Следовательно, когда приходится печатать бумагу 720 Х 900, 
ее нужно или разрезать и пускать в половинных форматах или исполь­

зовать целиком. В первом случае удваивается время и расходы на печать. 

Во втором случае приходится пользоваться машинами 720 Х 1080, что 
дает неиспользование талера на 17 ,% . 

Таким образом, .несомненны случаи, когда при теперешних форматах 

печатные машины используются недостаточно. Учтем также, что 1.955 пе­
чатных плоских машин, имеющихся в 430 полиграфпредприятиях (анкет­
ные данные за 1927 год), как выяснено нами, дают свыше 500 различных 
разl\'lеров талера. В связи с этим бесспорно, что случаи недоиспользования 

печатных машин не только не редкость, а очень и очень часты и повсе­

местны. Это недоиспользование оборудования, разумеется, уменьшает коли-
• 

чество возможного выпуска продукции и удорожает стоимость ее. 

Имеет значение и существующий ·на практике ассортимент производ­

ственных форматов. По таблице форматов 1924 года было установлено 

восемь рядов форматов. С производными получается всего 2'0 форматов 
для флатовых бумаг: 620 Х 880 и 720 Х 900 - каждый с тремя производ­

ными (половина, четверть, восьмая), и 620 Х 940, 680 Х 1 ООО, 760 Х 1000, 
720 Х 1080, 760 Х 1140 и 820 Х 1140 - каждый с одним производным 

(половиной). Для ролевых бумаг допускалось в общем не более 14 форматов. 
При этом указывалось, что этими 34 форматами значительно сокращается 
ассортимент форматов соответствующих бумаг. 
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Однако, фактически получилось иное положение. Мы произвели под­

счеты количеств и форматов бумаг по ежедневным рапортам бумажных 

фабрик Центробумтреста за первую половину 1926/27 года. Эти подсчеты 

показывают, что только по Центробумтресту в производстве, а следова­

тельно. в дальнейшем и в полиграфпромышленности, было 76 форматов фла­
товых бумаг и 39 форматов ролевых. Вместо 34 форматов-115, т.-е. 
увеличение на 238 % . 

Не будем останавливаться на отыскивании причин такого значитель­

ного несоответствия между предварительf!ЫМИ расчетами и поправками 

практики. В данном изложении важно установить _лишь факт, что на со­
кращение ассортимента форматов стандарт 1924 года не повлиял положи­
тельно. Следовательно, он себя не оправдал. Жизнь разбила стандарт, еще 

раз показав, что отсутствие правильных принципов и наличие неправильных 

методов в работе приводят к неправильным решениям поставленной задачи. 

Понятно, что а_ссортимент форматов, характеризуемый 115 величинами, 
не дал и бумажной промышленности тех выгод, на которые можно было 

бы рассчитывать при введении форматов 1924 года. Использование само­

черпок в ряде случаев недостаточное. Примеры: формат 720 Х 1080 на 
машинах шириной 2.425, 2.4 70 и 1.630 - дает недоиспользование сетки 

соответственно на 10,93 --- 12,55 и 11,66 % ; формат 620 Х 940 на машинах 
2.425, 2.130 и 2.050 дает недоиспользование на 10,16-11,74 и 8.29J0 ; 

формат 720 Х 900 на мащине 2.100 дает 14,29 _00 ; формат 350 Х 440 на 
машине.2.050-14,14_06 и т. д. 

·что же касается менее употребительных форматов, то они еще 

невыгоднее и иногда приводят к убыточным результатам. Так, формат 

660 Х 970 дает на машине 1.900 -14,21 % недоиспользования (при пуске 

в разрез), 800 Х 980 на машине 2.300 -:-14,78 .% , 720 Х 800 на машине 

1.950-17,95%, 660Х990 на машине 1.630-19,02,%,720Х835 на ма­

шине 2.100-20,48 % , ролевая 600 на машине 2.310-22,08 % , ролевая 700 
на машине 1.950-28,21,%,ролевая 660 намашине 1.910-36,89.% и т.д. 

Все примеры взяты по писчим и печатным бумагам из практики их выработки; 

Одl;!ако, имеются примеры и сравнительно хорошего использования са­

мочерпок. Б общем по бумажной промышленности наблюдается лучшее 

положение, чем в полиграфической. Форматы 1924 года разрабатывали 

именно бумажники, полиграфисты лишь приглашались для согласования. 

Поэтому такой результат применения форматов вполне об'ясним. 

Таким образом, по обоим видам пром·ьtшленности в целом, в отно­
шении использования основного оборудования, можно сделать вывод, что 

для наиболее употребительных машин некоторые из форматов 1924 года 
оказались рентабельными, для значительного числа других машин неудо­

влетворительными. Притом по полиrрафпромышленности такой результат 

имеет место в большей степени, чем по бумажной. 

Что же касается вопросов об упрощении процессов, удешевлении стои­

мости продукции и об увеличении ее выпуска, то одно уже наличие бо.т,­

шо.го ассортимента форматов делает последние нерентабельными по обои-.: 

видам промышленности. Неудобства при выработке, разрезке, сортнровке. 
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упаковке, транспортировании, хранении на складах--еще не единственные 

а-1з числа имеющих место. Необходимо отметить и такие последствия, как 

нерациональная загрузка оборотных капиталов, затруднения в использо­

вании вспо.\юrательного оборудования, в распланировке помещений, в учете 

и расчетах, и, наконец, наиболее важный дефект в условиях настоящего време­

ни-невозможность работ по стандартизации в других смежных областях. 

Ни в полиграфической, ни в бумажной промышленности нельзя ста­

вить новое оборудование, не разрешив окончательно вопроса о форматах 

бумаг. Только исходя из определенных форматов, рациональность которых 

бесспорна для всех заинтересованных сторон (потребителя, торговца, по­

лиграфист/, бумажника), можно определить · размеры печатной площади 

полигр~фи\еских машин и ширины сеток самочерпок. Только вслед за 
этим можно установить длину валов каландров, ширину и длину саморезок, 

рабочую площадь стопорезок и размеры другого оборудования.. ' 
Нужно добавить, что форматы бумаг являются предпосылкой при 

установлении стандартов и в потребительской области. · Только при их 

наличии можно дать рациональные внутренние размеры ящиков в столах, 

размеры полок, шкафов, ящиков · для картотек, шкафов-колонок для дел, 

.а также размеры бумажников, портфелей, школьных сумок, форм докумен­

тации (писем, конвертов, книг, тетрадей и др.) и т. д. 

. Форматы 1924 г. служат преградой для дальней~рей стан­

дарт из а ц'и и, ибо невозможно определить, какие же из них должны 
,быть взяты за основание. Если взять, например, наиболее употребительные 

720 Х 1080 и 620 Х 9~0, то может случиться, что через несколько лет, 

когда переоборудование промышленности завершится, мы окажемся в невы­

носимо тяжелом положении. Жизнь будет требовать одно, а промышленность 

навязывать другое. А, между тем, к этому-то положению мы в настоящее 

время и идем. Общая тенденция в форматах-к уменьшению их площади. 

Потребительские интересы, о которых мы говорили выше, требуют опре­

деленных, удобных форматов, отличных от существующих. Ни один из 

этих последних форматов полностью не может быть признан удовле­

творительным. Новое же оборудование, ввезенное за последние два года 

(«Известия ЦИК и ВЦИК», Госиздат, Центроб:}'мтрест и др.), рассчитано 

на старые· форматы. Уже. и сейчас жизнь выдвигает свои требования, 

а промышленность недоучла их. 

К счастью, финансовые затруднения (в данном случае-к счастью) 

определяют замедленный темп переоборудования. Ввезли мы еще очень 

мало. Время не упущено, но нужно не медлить. так как иначе, повторяем, 

мы рискуем оказаться строителями для «строительства», т.-е. оторванными 

от реальной действительности. Нам грозит опасность поставить потребле­

ние в еще худшее положение, чем теперь. Возможны также задержки 

и неверное направление работ по стандартизации в данной области. 
В этом отношении форматы 1924 г. особенно неудовлетворительны; 

Они не дают возможности, исходя из них, двигаться дальше. В них нет 

никакой системы. Недостаточно выявленный опыт предыдущих лет является 

очень шатким обоснованием. Внутренней увязки между отдельными фор-
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матами нет. В общем эти форматы представляют как бы отцеженное 

накопление довольно случайных величин, в котором, однако, элемент слу­

чайности сохранился в значите.льной. степени. 

Нужно упомянуть еще о соотношении сторон форматов. Различные 

пропорции сторон, наблюдаемые в форматах, влияют на оформление про­

дукции. Отражаются они и на процессе пользования соответствующими 

изделиями. Более подробные указания даны ниже. Здесь только отметим, 

что одним из наиболее существенных достижений последнего времени 

в вопросе о форматах бумаг считается открытие формулы, определяющей 

возможность соблюдения постоянного соотношения их сторон. В ряде 

стран эта формула применена. Наши теперешние форматы постоянным 

соотношением сторон не обладают. Исключение составляет формат 

620 Х 880, но, к сожалению, его выработка ничтожна (по Центробум­

тресту - на 30.000 тонн бумаг других форматов - всего 50 тонн, т.-е. 

0,16%). 
Из всего этого вытекает, что форматы 1924 г. не могут быть признаны 

удовлетворительными и для промышленности, хотя в меньшей степенv., 

чем для потребителя. Общая оценка, очевидно, может быть так сформули­

рована: больше всего удобств получил бумажник, значительно меньше­

полиграфист и почти одни неудобства - потребитель. Но и удобства бу­

мажника более или менее бесспорны только в отношении_ основного. 

оборудования, а в остально:.1 - весы~а со:-.шительны. Общий итог, следова· 

тельно, таков: применяе:\\ые в настоящее вре:\\я ф9р:-.1аты должны бып, 

заменены другими, более рациональными. Такая замена--в общих интересах. 

з 

Определим те требования, которые мы должны пред'явить к форматам 

бумаг, чтобы избегнуть отмеченных выше дефектов и получить действи­

тельно рациональные форматы. 

Прежде всего, необходимо иметь две группы форматов-потребитель­
ские и производственные. Каждая из них ДОЛ)!(На представлять не случайное 

собрание отдельных величин, а определенную систему их. При это~'! 

система пром-форматов (условное обозначение производственных или про­

мышленных стандартных форматов) должна быть разработана после системы 

стат-форматов (условное обозначение потребительских стандартных фор­

матов) и применительно к ней. 

Каждая из систем должна быть обоснована. Обоснование стат-фор­

матов-в соблюдении· потребительских требований в отношении делового 

удобства и физиологического соответствия. Обоснование пром-форматов­

в наличии производственных возможностей и соблюдении требований в от­

ношении- оформления установленной продукции_. 

И, наконец, обе системы форматов должны бьпь надлежаще увязаны 
одна с другой, с учетом всех особенностей производства и потребления 

(оборудования, процессов и пр.). . 
Анализ потребительских· требований к фор:.1атам в отношении раз­

личных бумажных изделий и произведений печати показывает, ч.то и дег.о-
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вое удобство и физиологическое соответствие достигается преимущественно 

:ip11 фор~,штах несколько меньших, чем теперешние. 

Так, nисчие листы, бланки, документы, конторские книги и другие 

нз:~елия, применяемые в практике организаций, требуют формата, прибли­

жающегося близко к формату 21 О Х 300. Технические журналы, иллюстри­
роващtые журналы, некоторые справочники-требуют такого же формата. 

Учебники, школьные тетради, многие книги, телеграммы, ряд документов­

удобнее в половинном формате, т.-е. примерно 150 Х 21 О. Записные книжки, 
почто.вая открытка и ряд малых документов целесообразнее всего в чет­

вертном формате, т.-е. 105 Х 150 и т. д. 

При таких форматах отпадает значительная часть обстоятельств,. 

отрицательно характеризующих теперешнюю практику. Получается согла­

сованность между однородными' изделиями, большее удобство при чтении 
и записях, при хранении, лучшее положение корпуса тела при работе, бо­

лее правильное зрительное восприятие. 

Эти положения не пустяки и не прихоть кабинетных работников. 

Они вытекают из опыта исследований характера и условий конторского. 

и вообще умственного труда и из статистики профессиональных заболе­

ваний .. Общеизвестно, что среди работников указанного труда часты случаи 
грудных заболеваний (особенно у счетных работников), близорукости, не­

правильного сложения, заболеваний седалищных нервов и пр. 

Нельзя утверждать, что во всем этом повинны применяемые форматы 

и все-из них. Но нельзя и не признать, что в общей сумме факторов, 

влияющих на условия умственного труда, нерациональные форматы бумаг 

оказывают отрицательное влияние. И, наоборот, рацион·альные форматы, 
помимо практических удобств, действуют орrанизующе на работу, вно7" 

сят тот порядок и систему, без которых продуктивная работа невозможна. 

В этом отноше~ии постановка нами вопроса о стандартизации форматов 

бумаг, помимо всего прочего, есть постановка вопроса об одном из суще­

ственных факторов здоров о r о и пр од у к ти в ног о труд а. 

Для изделий «поглощающего» характера, назначение которых в хра­

нении основных изделий, как, например, папки и конверты, форматы опре­

деляются по форматам этих основных изделий, с добавлением известной 

площади на толщину и удобство вложения -и пользования (примерно уве­

личение на 15 %). Для изделий «сверхпоrлощающеrо» характера, как, 

например, конверты для вложения папок с бумагами, книги в переплетах-фор-­

маты определяются по форматам поглощающих изделий, с добавлением такой 

же площади, как и в поглощающих форматах по отношению к основным. 

Для пополнения ассортимента форматов некоторых изделий, где по­

мимо потребительских требований имеются и требования, вытекающие из. 

технических возможностей оформления (например, наличие снимков и чер­

тежей в тексте книг требует несколько бJльщих форматов, чем тот же­

текст без них), необходимо предусмотреть сочетание форматов основных 

с поглощающими в таком порядке, чтобы одни могли дополнять другие. 

Из это.го вытекает, что для потребления дос·таточно трех рядов. 

форматов. По каждому из них, вместе с тем, в силу бесспорных удобств, 
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:должен быть проведен принцип деления пополам. Этот принцип устанавли­

:вает, что, взяв основной лист, путем последовательного деления пополам, 

мы получаем ряд форматов. То же и в обратном направлении, т.-е. от малых 

-форматов к· большим-путем удвоения каждого из них. 

Далее, бесспорна необходимость вполне точных размеров всех изде­

.лий - иначе невозможно будет избегнуть тех различных величин обрезки, 

.которые в настоящее· вр~мя имеют место . в типографщ1х. Точные размеры 
:изделий необходимы также в целях согласованности изделий с внутренними 

,размерами хранилищ (ящиков, полок, столов и т. д.). В виду этого. целе­

сообразно исчислять форматы в минимальных единицах общераспростра­

ненной системы измерений. Такой системой явл~ется метрическая система, 

.а нужной единицей--миллиметр. Следовательно, с потребительской точки 

зрения форматы должны быть показаны в ·миллиметрах. 

Кроме того, для потребителя имеет значение и соотношение сторон 

,форматов, о котором мы уже упом11нали выше. На практике встречаются 

·такие соотношения сторон: 2 : 3 (или 1 : 1,5)-у арабов; 2: 3, 4: 5, 5 : 8-
:у американцев; 2:З и 3: 4-у германцев (до 191-9 г.); 2: 3, 3: 4, 4: 5, 5: 8-
у нас. Соотношение 5 : 7 встречается также, но реже в Германии и не­

•скол_ько больше-у нас и у арабов. Однако, после 1919-1921 rr., ~ Гер­

мании, Австрии, Венгрии, Швейцарии, Польше, Финляндии, Швеции, Нор­

;вегии и других странах, заимствовавших германские форматы, встречается 

почти исключительно соотношение 5: 7 (1 : 1,4 ипи точнее 1 : 1,414). 
Мы не располагаем данными, которые дали бы возможность устано­

:вить совершенно точно, .какое · соотношение сторон является наиболее 
·благоприятным физиологически (для зриiельного восприятия, ухватки изде­

.лий руками и пр.). Исходя из различных обоснований, многие до последнего 

.времени утверждали, что таково соотношение 5 : 8, характеризующее так_ 

.называемое золотое деление. В подтверждение приводятся ссылки на то, 

•что это деление наиболее распространено в природе, что в частности 

и соотношения частей человеческого тела соответствуют ему. Исследователи 

:книг наиболее часто останавливаются на соотношении 2: 3 (1 : 1 ½, 4 : б, б: 9), 
считая, что оно дает наиболее красивые пропорции и наиболее удобно 

.практически. 

Однако, практика довольно значительного применения соотношения 

.5: 7 показывает, что оно также привлекает внимание, а колоссальное 

_распространение его за последние годы заставляет отнестись к нему чрез­

.вычайно внимательно. Наиболее существенное отличие этого соотношения 

·ОТ всех остальных заключается в том, что оно имеет постоянный ха~ 

рактер. Как в данных форматах, так и во всех производных от них, 

это соотношение сохраняеля. Например, 420 Х 594 и его производные -
297 Х 4 20, 21 О Х 297, 148 Х 2! О имеют это соотношение с минимальными 
J{Олебаниями (1: 1,41428; 1: 1,41414; 1: 1,41428; 1: 1,41891). 

В то же время все остальные форматы сохраняют постоянное соот­

:ношение через один. Это понимается в том смысле, что лист, его четверть 

и шестнадцатая часть имеют одно соотношение сторон;. одно соотноше­

.ние имеют также половина листа, восьмая, тридцать вторая. Но эти дза 
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.::с,с,т;;о:.1.1ения не совпадают. Иначе говоря, из одного и того же формата. 

:-:;:-ё.к:-ически получается как бы два разных ряда форматов. Для примера, 

:5,::з;,:-.1е:11 формат 720 Х 1080. Его соотношение 1: 1,5, в половине 540 Х 720· 
-=·:-с•тношение уже 1 : 1,33, в четверти 360 Х 540 снова -1 : 1,5, в восьмой 

=.-;о>( 360-как в половине-1: 1,33, в шестнадцатой опять-1: 1,5 и т. д. 

В связи с этим понятно, что применяемые у нас форматы дают­

в однородных изделиях нередко различные пропорции сторон. Например, 

лист писчей бумаги и его половина имеют такие пропорции: 1 : 1,6 и 1 : 1,25-­
или, при обрезке, .1 : 1,57 и 1 : 1,28. Вследствие · этого, и зрительное­

восприятие листа и его половины, при расположении их в продольном .. 
направлении, получается различное. Лист кажется нормальным, а половина. 

его непропорционально широкой. Особенно это бросается в глаза при со­

поставлении половины листа с целым листом и четвертью его. 

Мы проделали такой эксперимент. Взяли теперешний лист писчей 

бумаги (220 Х 345), его половину (172 Х 220) и четверть (11 О Х 172), затем. 
в такой же комбинации так называемые дин 1 ) (стат)-форматы А4 (21 О Х 297),._ 
А5 (148 Х 210) и А6 (105 Х 148); исчислили и добавили к ним лист с вы­

сотой, как у нашего писчего листа (345) и основанием (244) в соответ-­

ствии с пропорциями формата А4 , где постоянное соотношение сторон, 

а также половину и четверть такого листа; кроме того, исчислили и доба-­

вили лист с высотой, как у А4 (297), и основанием в соответствии с про:-

1) DIN-Deutshe lпdustrie Nоrmеп-термин, введенный в Гер.,~ан11и для стандарт-­
ных форматов, по~;р_оен.ных по Оства.1ьду. 

ред. 
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порциями нашего писчего листа (185), а также добавили половину и четверть 
этого листа. В результате получились четыре группы форматоs: 

1) 220 Х 345 11) 210 Х 297 lll) 244 Х 345 IV) 185 Х 297 

172 Х220 

110 Х 172 

148 Х 210 

105 Х 148 

172 Х 244 

122 Х 172 

148 х 18; 

. 92Х148 

Первая группа-применяемые у нас форматы, вторая-германские 

.дин-форматы, третья-наши форматы по высоте, но с постоянным соотно­

шением сторон (как в дин--форматах), четвертая-дин-форматы по высоте, 

но с соотношением сторон, как в наших форматах. 

Указанные группы форматов были расположены на плоскости 

_(см. рис. на 245 стр.), и ряду лиц, которым предварительно не об'яснялось, 

'ЧТО это за форматы и как они сконструированы, задавался вопрос: какая 

из четырех групп форматов по пропорциям !=Торон и однородности своих 

членов (в каждой группе З формата) кажется наиболее приемлемой-пра­

вильной, симметричной, приятной. Ответ единодушный: группа 11, т.-е. 

дин(стат)~форматы. Притом ответ этот не·задерживается. Достаточно одного 
взгляда и отношение сразу определяется. 

Далее, на второй ·вопрос, какая группа кажется наиболее отрицатель­

ной, ответ, почти такой же единодушный и быстрый, что группа IV. Распре­
деление же остал_ьных двух групп такое: сначала III, а потом !. 

Таким образом, на~и теперешние фор:11аты по этой оценке занимают 

предпоследнее (третье) место-при данной их высоте и последнее (четвер­

тое) место-при понижении их высоты с 345 до 297. В этом последнем 

случае неприемлемость их пропорций выявляется еще рельефнее. 

При наличии у нас в стране листов .писчей бр~аги с такими пропор­

·циями, все пользующиеся ими, т.-е. почти все гра:~.ютное население, со вре­

мени обучения письму, привыкают к определенно:11у зрительному восприя­

тию форматов тетрадей, бумаги, книг и пр. В дальнейшем эта привычка 

укореняется. И так как общеизвестно, что тетрадь имеет половинный 

· ,формат в сравнении с листом писчей бу:v1аги, то создается представление 

·О целом и его половине, как о величинах непропорциональных, т.-е. пред­

·Ставление, идущее· в разрез с нормальны:11. 

Не предрешая результато·в дальнейших воз:-.южных по данному во­

просу исследований, укажем лишь наиболее бесспорные положения. Тако­

выми нам кажутся положения о том, что зрительное восприятие одного 

и того же предмета в целом, в половине, в четверти и т. ;:i:. должно быть 

-однородным и что соблюдение этого воспитывает в нас правильное пред­

·ставление о пропорциях. Отсюда, наличие постоянного соотношения сторон 

в форматах бумаги и соответствующих изделиях, которыми пользуется 

потребитель, имеет для него большое воспитательное значение. 

Существенное значение имеет этот вопрос· и в полиграфическом 

,деле. В настоящее время почти каждый формат дает различное соотно­

шение сторон, а половина его уже другое. При определении площади на­

·бора, · почти ·в ·каждом отдельном случае нужно подыскивать площадь, наи­

·более подходящую к данному формату бумаги. Иногда в однородных слу-

Электронный архив УГЛТУ



- 247 

t.;~'!X =ается одна величина набора, а другой раз-иная, без каких-ли_бо 

с::-6ых соображений. Поэтому книги одного и того же формата, одного 

;: -:-о~о же издательства, по аналогичным вопросам, за один и тот же про­

_·.:~:.;;:уток времени,. имеют нередко различные площади набора. 

Такое положение явно нерационально во всякой отрасли промышлен­

;-;,j,:ти, ибо наилучшая организация требует прежде всего максимального 

о:rнообразия продукции как в целом, так и в ее элементах. Не без осно-· 

вания стандартизация, дающая сокращение ассортимента тех или иных 

предметов, рассматрива~тся как предпосылка массового и серийного про­

изводства этих предметов. До тех пор, пока по каждому формату книг 

не будет определено точных размеров набора (конечно, в нескольких 

вариантах для выбора), в книжном деле невозможен целый ряд рациона­

лизаторских работ как по технике оформления книг, так и по процессам 

производства. 

А между те~ размеры набора, представляя такие же прямоугольники, 

как и форматы бумаг, требуют соблюдения того же принципа постоян­

ства пропорций, о котором мы упоминали_ выше. С другой сто_роны, раз­

меры набора должны, -в интересах правильного оформленr,я книг, нахо­

диться в определенной согласованности с размерами бумаги, на которой 

они отображаются. Если величины набора имеют постоянные пропорции 

сторон, то целесообразно и в форматах бумаг иметь такие же пропорции. 

Отсюда ясно, что вопрос о постоянном соотношении сторон форма­

тов бумаг в п9лиrрафическом деле нужно рассматр_ивать, как один 

из очень существенных. Требование о постоянстве . пропорций для поли­

графпромышленности-одно из основных. Это подтверждается также и тем 

,обстоятельством, что при положительном разрешении данного вопроса 

приобретается возможность упорядочить дело с кдише-путем введения 

и для них согласованных с форматами книг и набора размеров, использо­

вания клише одного издания в других и т. д. 

Для полиграфической промышленности имеют значение и те поло~ 

жения, которые были высказаны выше по потребительской линии, в отно­

шении деления форматов, их исчисления и др. При установлении опреде­

ленных форматов изделий, полиграфпромышленность, как их производи­

тель, несет ответственность за соблюдение соответствующих норм. В связи 

,с этим, ей придется нормировать обрезку изделий, изменив существу~ощий 
порядок, когда в одном случае с края берется при обрезке 4-5 мм, в дру­
rом-8 мм, а иногда и 10-15 мм. Отсюда ясно, что исчисления обрезов 

-с необходимой точностью могут производиться только в мм. · 
Соображения, высказанные нами в отношении требований к форма­

там, дают возможность установить основные принципы их стандартизации. 

Это принципы: выбор а, о r ран и ч е ни я, деления, под об и я., из м е­
р ен ия, 

Первый принцип-выбора-сформулируем так: исходным и фор­

м ат а ми могут б~ть только форматы наиболее удобные 
в м а с с о в о м п от р е б л е н и и. Нельзя для построения отдельных рядов 
и ·всей системы форматов брать форматы, не соответствующие правильно 
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rюнима~мым удобствам потребителя (деловым и физио:ЛG>гнческим). И, вместе 
с тем, из форматов, удовлетворяющих этому последнему условию, нельзя: 

брать те, которые установлены для неходовых изделий. Только форматы 

таких изделий, как писчие листы, бланки писем и массовые книги, пра­

вильно определенные, могут быть взяты, как исходные, для определения 

остальных форматов. В силу того, что на основе исходных форматов про­

изводится исчисление .остальных, этот первый принцип в'ыбора может быть. 
назван также принципом исходного исчисления. 

Второй принцип-ограничения--может быть дан в такой формулировке: 

числ о форм ат о в должно быть определенным, мин и· мал ь­

н ы м, н о до ст ат о ч н ы м. Нельзя устанавливать форматы вообще, не опре­

делив их по отношению к отдельным изделиям. Нужно учесть все случаи 

их применения. Нельзя, далее, создавать слишком жесткий по количеству· 

выбор форматов. Только- разумное огра,ничение числа форматов и их ря­

дов может быть практически полезно. Для отдельных . изделий возможно 
остановиться на одном формате, для других необходимо допустить приме­

нение 2~3 форматов и т. д. Вместе с тем и число рядов форматов, 
должно быть вполне определенным. Необходимо предусмотреть форматы 

основных цзделий, поглощающих и сверхпоглощающих. Отсюда число­

рядов потребительских· форматов не должно превышать трех, а производ­

ственных-числа, определяемого процессами производства соответствующих 

типовых изделий. 

Третий при.нцип-деления-имеет такую формулировку: пл о щ ад 11 

смежных форма-то в одного и тог о же ряд а должны быть. 

вдвое больше одна др у гой. Иными словами, каждые два смежных. 

формата должны получаться один из другого путем деления пополам ( от 
большего к меньшему) или путем удвоения (от меньшего к большему) .. 
Только форматы, получаемые таким наиболее простым порядком, могут­

входить в каждый из установленных рядов форматов. 

Четвертый принцип-подобия-имеет формулировку: ф о р м ат ы од­

н о г о и т о г о ж е р я д а д о л ж н ы б ы т ь г е о м е т р и ч е с к и п о­

д об н ы. Лишь в :пом случае возможно постоянное соотношение сторон 

форматов по каждому ряду и сочетание всех установленных рядов в опре­

деленной системе форматов, и~еющей строгое обоснование .. Иначе не­

избежно нарушение системы, фактическое увеличение числа рядов (по про­

порциям) вдвое, отсутствие ряда удобств. 
Пятый принцип-измерения-сформулируем так: фор м ат ы дол ж н ы: 

измерять с я . в мин им аль н ы х един l:f ц ах обще распр о стр а­

.не н ной с ист ем ы измерений. При применении в стране метриче­

ской системы нельзя измерять форматы в вершках, как это все еще не-­
редко делается у нас, или в дюймах, как это также бывает. Единица 

должна быть взята из метрической системы, а наиболее удобная для дан­

ного случая величина ее---миллиметр. 

Этими пятью принципами не исчерпываются все требования к рацио­

нальной системе форматов. Существенны· требования, вытекающие из про­

изводственно-технических возможностей отливки бумаг, печатания их и дР~ 
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~о .1.1я установления системы форматов в основном, с тем, что потом 

з с;ее ~югут быть внесены поправки от факторов производства, эти прин­
:..:н:rы являются достаточными. Из их числа принципы деления, подобия 

,~ 11з:"11ерения ~формулированы профессором В. Оствальдом в 1911 году. 

Он11 же приняты германской комиссией по нормализации промышленности 
в 1919 г. (с незначительными изменениями по принципу измерения) при 
установлении в Германии системы дин-форматов. Принципы выбора и огра­

ничения выдвигаются нами, как определяющие ряд моментов, не предусма­

триваемых принципами Оствальда. 

Резюмируем. С точки зрения интересов потребления и производства. 
рациональной системой форматов будет та, которая определяет форматы 

потребительские и отдельно производственные, при чем обе группы фор­

:v1атов удовлетворяют принципам выбора, ограничения, деления, подобия 

и измерения. 

4 
Из числа форматов, применяющихся в различных странах (С.-А. С. Ш., 

Англия, Франция, Германия, Швейцария и др.), единственной системой, 

удовлетворяющей поставленным пяти принципам, является система герман­

ских дин-форматов, при внесении небольших коррективов. 

Эта система определяет потребительские форматы. Построена она 

на основе принципов Оствальда. Наиболее массовыми форматами основ­

ного ее ряда А являются форматы А4 (21 О Х 297) и А5 (148 Х 21 О). Они 
предназначены для листов писчей бумаги, бланков писем, технических 
журналов и других изделий (формат А4), а также J\ЛЯ полулистов бумаги, 

малых бланков, книг (формат А5). Эти форматы очень близки к форма­
там, определенным нами (21 О Х 300 и 150 Х 21 О) в интересах правиль­
ного соответствия деловым и физиологическим особенностям конторского 

,и вообще умственного труда. 

Состоит система из 4 рядов: ряда А-для основных изделий, ряда 
Б-для сверхпоглощающих и пополнения, в отдельных случаях, основных 

форматов, ряда С (В)-для поглощающих изделий и ряда Д--как бы запасного. 
Форматы каждого ряда геометрически подобны, измеряются в миллимет­

рах, делятся пополам. 

Единственный корректив, предлагаемый нами, на основе нашего прин­

ципа ограничения, заключается в том, что от четвертого ряда Д можно 
отказаться. Он практически ненужен. Ни в Германии, ни в других стра­
нах, применяющих дин-форматы, этот ряд не используется. При исключе­
нии ряда Д получаем систему стат-форматов их трех рядов (см. табли­
цу 1). Применение этих форматов в отношении различных изделий, зна­
чительно дополненное по сравнению с германской таблицей стандарта, 
определено нами на основе принципов выбора и ограничения (см. та­

блицу 2). 
Установив потребительские дин-форматы еще в 1919 г. или, факти­

чески, в 1921 r. (было изменено назначение рядов), германцы не опреде­
лили производственных форматов применительно к ним. Мотивировка при­
мерно такая: потребители выставили свои требования, производители должны 
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Система стат-форматов 

р я д ы р я д ы 

:а Осн:ной [ Дополнительные :а Основной 

1 

Доп.олнительные 
u u 
u Б 

1 
в 

u 
А Б 

1 
в ttl ttl 

i::; i::; 1 

::.:: в миллиметрах ::.:: в миллиметрах 

1000 Х 1414 
1 

88 Х 125 

о 917 Х 1297 7 1 81 Х 114 
----- --- - - . ---

1 841 Х 1189 74 Х105 

707 Х 1000 ·~ о2Х88 1 648 Х 917 57 Х 81 
---·-

594 Х 841 

500 Х 707 

91 

44Х 62 

2 45.8 Х 648 

420 Х 594 1 ·37 Х 52 

11 353 Х 500 
1 10 11 1 

31 Х 44 

3 324 Х 458 

11 297 х 420 1 11 26Х37 1 1 

1 ~охт, ! 
250 ХЗ5З 

1 

~: 
22хз1 1 

4 1 229 Х 324 11 1 

' ·1 :=1 176 Х 250 11--1 15 Х22 

5 162 Х 229 12 1 1 1 

148 Х 210 1 13 х 18 1 1 -
' 114 Х 162 ~ 

1 
125 Х 176 

6 13 1 

1 105 Х 148 ' ! 

приспособляться к ним. Следовательно, германцы, улучшая одну часть на­

родного хозяйства (потребление), сочли возможным игнорировать другую 

(производство). Что такое положение недопустимо с точки зрения госу­

дарства, нам вполне ясно. Но оно неправильно и с точки зрения методики 

разработки стандартов и вредно в отношении применения последних. Под­

тверждением могут служить такие факты. При установлении стандарта 

дин-форматов германская промышленность заявила протест, мотивируя его 

нерентабельностью стандарта для производства. Возможно, что протест 

был необоснован или не вполне обоснован. Однако, критические замеча­

ния со стороны производителя, главным образом бумажников, имеют место 

и до последнего времени. Это обстоятельство, а также и необязатель­

ность стандарта (общее явление в капиталистических странах), чрезвы­

чайно замедлили его проведение. Потребовалось несколько лет пропаган­

дистшой работы (статьи в прессе, сп~циальные плакаты и др.), чтобы дать 
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сz.:-::арту то широкое распространение, которое он имеет в настоящее 

:::;:;yq, Таково же положение и в странах, применивших дин-форматы после 

:---::;::.:ании. 

Понятно, что в условиях нашей страны нельзя ограничиваться вве­

=~::не:-.1 одной системы стат-форматов, так же, как неправильно было введе-

1-ше одних только производственных форматов. Интересы производителя 

=1е :11огут быть игнорированы. Они должны быть выявлены и учтены. В от­

Jе.1ьных случаях возможны положения, когда в интересах про_изводства 

необходимо находить компромиссное решение, не вполне удовлетворяющее 

потребителя. Могут быть и случаи, когда интересами последнего прихо­

;щтся пренебречь совсем--временно или на очень долгий промежуток вре­

~1ени (ряд лет). Наш принцип стандартизации, сформулированный как прин­

цип двойной рентабельности ( сочетание интересов потребителя и произ­

водителя), именно и определяет надобность учитывать все связанные с дан­

ным вопросом факторы производства. 

Исходя из этого, помимо стат-форматов, разработана применительно 

к ним и система пром-форматов, состоящая в основном из 1 О рядов (см. та­
блицу З). Она в общем удовлетворяет пяти принципам обоснования фор­

матов. Кроме ,:ого, допускаются увеличенные форматы: Ду0 - 878 Х 1281, 
Ду 1 - 640 Х 878 и Иу1 ~ 614 Х 1085. Основания таковы: формат Иу1 -для 
писчей пятилистки; Ду0 и Ду1 - для высшей чертежной бумаги (ватмана), 

:где способ прикрепления ее к планшетам требует большего увеличения 

'Одной из сторон. В отдельных случаях могут применяться, как производ­

ственные, и потребительские ряды А и Б, а также форматы полос, косые 

и двойные форматы. ' 
Система пром-форматов получена путем предварительного определе­

·ния пром-форматов по каждому из изделий, предусматриваемых системой 

стат-форматов, с учетом особенностей производства этих изделий (набора, 

печати, фальцовки и пр} Этим путем получена особая таблица изделий, 

с указанием, по каждому из установленных стат-форматов, бумаги или кар­

тона, из которых изделия изготовляются, и тех пром-форматов, которые при­

,сваиваются данной бумаге или картону. Не приводя здесь этой таблицы 1), 
укажем, что в результате удалось получить пром-форматы по каждому 

виду бумаг и картона, выпускаемому с бумажных фабрик (см. таблицу 4), 
и уже затем самую систему пром-форматов (см. таблицу 3). 

Система пром-форматов предусматривает для каждого вида бумаr 

определенные пром-форматы. Общее число форматов-30, из них флато­

вых-22, ролевых-8. Такое срав_нительно значительное число об'ясняется 

тем, что здесь предусмотрены форматы не тGлько писчих, газетных и пе­

чатных бумаг, обложечных и картона но и таких бумаг, как чертежные, 

ценностные (выработк11 Гознака), кар~:оrрафические и др. Кроме того, пред­

усмотрено применение отдельных бумаг для некоторых массовых работ. 

1) Таблица приведена в статье автора «Новые стандарты форматов бумаг 
(обоснование и исчисл:ение)», помещенной в журнале «Полиграфическое производ­
ство» .№ 1, за 1928 г. 
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1. R.кты, договора, па­

тенты: 

1. Акты, грамоты, атте-
статы . ..•..... 

2. Договора, доверен-
ности ....... . 

З. Патенты на изобре­
тения, пром. и торr. 

11. ДенежныеJ uенност­
ны·е и кассовые докум.: 
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П р и м е н е н и е 

Р а з м е р ы в мм и о б о з н а ч е н и я 

р я д А Ряд Б ряд в -,,.------

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

1 1 1 Аз _1 А4 lc___;..A• I 1 1 1 1 1 1 11 i J 11 1 1 1 

1 1 1 1 А,1 А• 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
1 1 1 1 А,1 А,1 1 ! 1 J 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1_1_11_1_1_11 1 1 i 
1. Акции, облигации · 1 1 1 1 А41 Ао 1 1 J 1 1 1 1 11 1 1 1! 1 1 1 

Купоны к ним. · · · в формате полос-½ А7 и ¼ А8 11 1 1 11 / / 1 
2 • ;:;:з~,. ~:е~а.' · о_р: it------:-1---,-1 --с\---;--1 А.......,, 1,--А,-.-, 1-А• .,...-1 --,-1-1 --!-_ ---,---1 -1-11 1 1 11_1_[_1_ 

4. Векселя •... , . , 

З. Квитанции · · .. · 1 1 1 1 А4 1 Ао I А• 1 А1 1 1 j 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
11----'~-~----i----'---'-----,---ё-,---;-.-

1 1 1 1 1 А, 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 i 1 
5- Чеки · · · · · · · · · ii--1 ---'-J _I---=--! ---'-J _l=-л._j __ l _1 ~1 ....... ! ---'--1 il 1 1 11 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 lл10 I 1 11_1_1_11 1 1 1. 6. Марки гербовые .• 

11111, ,-1-1·11.1111 1 ll11.1 
11-~--

1· Письма " : · · · · 1 1 [ 1 А4 1 А, 1 1 1 1 1 1 1 11 1 ! 11 1 1 1 
2. Докла.п.ы, анкеты, 11---:--:---;--+--;--!-----'--:~--'---'---f--'ё----:---ii----'----+--

сметы, ведомости · 1 1 1 Ав I А, 1 А, 1 1 1 1 J 1 1 11 1 1 11 1 J 1 
3. Протоколы заседа- f---,--~---=------,---~~-'----;'---;-.--,---;;--,-----:;--

ний • · · · · · · · · · 1 1 1 1 А4 1 1 1 1 1 ! 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
4. Выписки из прото- 1~---,---

колов ' . . ' . • ' ' \ 1 1 1 А, 1 1 1 1 1 I 1 11 1 1 11 j 1 1 
5. Повестки, извеще- 1-'----'-__;__--=----;-

1 
_

1 
__ 

1
--'----,--1 -,~-:11_ 1 

_ 1 __ 11 1 I I 
ния, программы , . 1 1 1 А4 А5 А6 1 1 1 1 

6. Телеграммы, теле- j 
1 1 

\ 11 1 
.
1 1

,
1
_

1 
_

1 
_

1
_ 

фонограммы .• , , 1 1 А5 1 1 1 · 1 

111. Дело•~1е бумаги: 

7. Удостоверения · .. 1 1 1 А4 А5 1 Ав I А1 1 1 . J \ 1 11 1 1 11 1 \ J 
8. Справки, пропуска, 

расписки .. · · • · 1 1 А4 А, 1 Ав I А1 1 1 1 1 1 11-,-, 11 1 i 
9. Служебные записки ll---'--j --'----'-I ____ A_., l----;A61-J 1 1 1 1 11 i 1 11 1 1 1 

1 1 1 1 1 1: ! 1 1 11 1 1 11_1_1_1_ IV. Карточки: 

1. Для картотек . . . . 1 1 А, 1 А, 1 Ао I А7 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 
2. Карточки-прокладки 1 1 А4 1 А 5 1 А, 1 A.1 I / 1 1 / 11 J 1 11 1 1 
V. Почтовые и ж.-дор. \1----'----'-----'-----'---'---'---'~--,---,---,---,--;;--;---;----;;----,--~~ 

отправпения, \ 1 1 1 J 1. 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 
1. Переводы почтовые ---'---.;-.--~---.---,---,----,----'--ii---,---,-----;,--,--,----,--

и телеграфные · · · J 1 1 1 А6 1 j J 1 1 1 11 \ 1 11 1 1 
2. Почтовые карточ- \l----'----с---'----'---'--·;,........,,----;---,----,----'---;;--,----;-----;;---,-----,--

ки-открытки · · · \ ] 1 1 1 Ав 1 1 ! 1 1 i 11 1 1 11 1 1 
З. Марки почтовые · · 1 1 1 J 1 1 1 1 1 1 А,о I А111 11 1 1 11 1 
4. Накладные ж.-дор. 11----'----'---'-.......... ....-~'-----,-----,---,-------,--;;---,---,---;-;---,---,----,--

и др ....• " . .. 1 1 j I А, 1 А5 \ 1 1 ! 1 1 1 11 1 1 11 1 1 
--'--1 ..;--1 ·~1 .....:..1......:1---'--1 -'-1 А--,-7 1 ---,,As 1-А, е--1 -,-1· -;-1 --ii-11--cl:--:--1 -;;-11 --;-----:-1-;--1 5. Билеты проездные . 

Форматы, напечатанные в рамке, 
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форматов Табли11а 2 

·: Р а з м е р ы в мм и о б о з н а ч е н и я 

:! Р я д А Ряд Б Р я д В 

~-,~С~ С 00 ~С'°~~ N 
,..... ,.. ~ N ~ - ,.. "' . "' "' ~ N N '° ,.. 

НQ.ЕНКЛАТУРА ,..... ОО "' ,.. N N ,..... С ..- N r-.. '° ОО С'1) N ,..... С'1) N ,..... ,..... 
ххххххх~;;;~~хххххх~ 
,..... ~ С ~ С 00 "' С '° "' ~ N ~ 
,.. ~ N ~ - ~ С ... IN ~ '° 00 С'1)"' ~ N N '°,.....,..... 00 ~ ~ N N ~ ~ ~ ~ ~ N ~ ~ N ~ ~ N ~ ~ 00 

А0 А1 А2 А, А• А, А6 А7 А8 А9 А10 А11 А19 Б, Б5 Бs В, В, Ба В, 

.- · ~~:;:~~с~и~Р-~ниrн, ) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

: i:исчне листы · · · -1-1 1 1 A• I 1 1 1 \ 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
~ Таб.,ицы стандарт. 1 1 1 А, 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
-З. I\онторские книги, 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 ж,·рна,,ы .. , . . . J I i Аа А, А5 и в формате полосы 1/, А, Б• Б, I 

~ Тетради для школ. 1 1 \ 1 1 А5 1 1 1 \ 1 1 1 11 1 1 11 1 1 \ 
·=- Б.,окноты" · · · · 1 1 1 1 А, 1 А5 1 А~ As l 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
:· ~~~н~~~:~~л~~~б: 1 1 1 1 1 1 l"л,J_l_l_l_l_l1_1_1_11 j 1 \ 
'. ~f~:~~~. н::;~::~ _I_I_I_I _I_A• lл.1=-А-, 1-А.·-1 A-, ,·-A10-;-I A-11-I ~,,----1 ~1-11-, ---,.1~1 -1 

5. Почтовая бумага · 1 ! 1 1 1 А, 1 1 1 1 1 1 1 11 1-1-11_1_1_1_ 
~- ·;:Е::М~~~~~е~~: \ 1 1 1 1 1 1 1 1 А, 1 A,ol Au,Ai,I 1 1 11 1 1 1 

ч.1енских взносов -ll--i--+--;---+--.----i----i--;----;----i---i--;---1-t---i-----i---;;---;-:-.;..-

l-:O. Копиров. бумага · 1 1 1 1 А, 1 1 1 1 1 1 .1 1 11 1 1 11 в. 1 1 -1 
11. Настольк. бумага, 1А11 1 \ А, 1 Аа 1 1 _1_!_1_1 11 1 1 IJ 1 1 1 
12, Бумага бюварная . 1 1 1 1 \ А, 1 и в форматах полос 112 А5 и 3 А7 ~ J 1 11 1 1 1 
._..II. Коttверты, обложки 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 -1 11 1 1 1 
1. па"t~~- обложки, 1 

~;;~;осрш:~-_' -р~г~~ _1_1_1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 1 В, 1 в. 1 1 
2_ Конверты __ . . . . -i-1--1 1 \ в формате полосы ¼ В, ll""iTв.l Б6 11 в, 1 В5 1 в.1 В, 

Vll\~:н~нзведения пе• 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

1, Газеты ..... , . 1 1 А2 1 Аз I и другие форматы (врем.) 1 1 1/ 1 1 11 1 1 1 
2

. ~~~~и, --6~0-~~р~: 1 1 1 1 А4 1 А, 1 А• 1 1 1 1 1 1 11 · 1 Б, 1 Бв 11 1 1 1 • 
3. Журналы .. . .. . 1 1 1 1 А• 1 А, 1 А• 1 1 1 1 1 11 1 Б• 1 Ба 11 и др. ф-ты (вр.) 

-'1-. Отчеты, катаJ1оrи, -:----e--: _____ -+---i--+-------;-------+--"--~~-1 
прейс-кур.; телеф., 1 1 1 1 А• 1 А5 1 Аа I А, 1 1 1 1 11 1 1 11 1 / 1 
адрес. и др. справ. lr--+--+-----+--.;..-.;-....;,----.---;--,--..;--+- - - -

5. Словари, путевод. 1 1 1 1 А,1 А,1 A•I 1 1 1 1 11 lв.lв.ll_l_l_l_ 
б. ~~:~:~ ~а.р~~8·8~~ 1 1 1 1 1 1 А, 1 А, 1 А, 1 1 1 11 \ / 11 1 1 1 
7- Учебники -- · -- _I_I_Г I А,1 1 1 1 1 1 11 1Б,1 5•11 1 1 / 
В. ~=~;~~:~~ -;а~~-И-: 1 1 1 Аа I А, А5 1 Ав I А, 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

9. Плакаты, афиши · л.Т А, 1 А2 1 Ав / А, А, 1 1 1 1 1 1 1/ 1 1 11 / 1 / 

l::~~iii;~~;;;~;;;; 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 

~l~влf:;;~с.а~~я: f;-1 А1 1 Аз~ 1 А, А, 1 А, 1 1 1 1 11 1 1 11 1 1 1 
2. Географич. карты. 1~' А, 1 А, 1 Аа 1 _А, 1 А, 1 Аа 1 / 1 \ 1 11 Б, 1 Б, 1 Б, /1 и 6.-Бз 

являются особо рекомендуемыми. 
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Табл1щ(1, ff 

Система основных пром-форматов 

Флатовые бумаги 
11 

Ролевые 
---

:а р я д ы 
<) 

<) 

в 
1 

г 
1 

д 
1 

Е 
11 

в 
1 

г 
1 

д 1 
Е С<) 1 

t:; 1 

:::i::: Размеры в миллиметрах 

1 

t,sx12,2 
1 1 1 1 ------

о 
1 ------

917 х 12971 ----. 1 ; 878 

1 771 х 1090 ------
738 Х 1044 738 

1 ------
648Х917 --

621 Х 878 11 --1621 
545 Х771 1~ 1545 ----

2 522 Х 738 --------
458 Х 648 458 

1 439 х 621 1------

1 385 х 545 =r= 1 

--

1~ 
369 Х 522 ----:--

' .--1-----, 
1 

Дополнительные пром-форматы 

Флато"вые бумаги 
11 

Ролевые 
---

:а р я д ы 
<) -

1 1 11 
ж ·1 

1 1 

<) 

ж 3 и 
1 

к 3 и к С<) 

t:; 

:::i::: Размеры в миллиметрах 

1 1~_1_,~ 
о 868Х1'128 i I==!_ = 

R59 Х1215 

~1 
1 731 х 1033 

-- -- -- --

1 72~ Х 1022 

1 

-- -- --
614 Х 868 ---- ----

1 1 1 1 i 
1 

516 Х 731 11 __ I __ 

2 
511 Х 723 

~----434 Х 614 

429 Х 607 
1 -----!--

1 365 Х 516 ---- -- --

3 
361 Х 511 

·-- -- --· 

-- ~---
·1 L_ 

Электронный архив УГЛТУ



- 255 -

Нг.пример, по писчей бумаге, на ряду с основным форматом И1-614 Х 868, 
введены форматы Ki-731 Х 1033 (для изделий из ряда Б стат-форматов), 

..\ 1-594 Х 841 (для бланков, не подвергаемых. фальцовке), Иу1--614 Х 1085 
(для пятщ1истки, а попутно и для лучшего использования печатных машин 

720 Х 1080). 

Помимо форматов, включенных в систему, необходимо допустить так­

же выпуск отдельных бумаги в некоторых иных форматах. Это относите~ 

!С тем бумагам, которые применяются не только для изделий, предусма­

триваемых нашей системой. Таковы: масленка, мундштучная и папиросная 

бумага. Для специальных надобностей (табачного производства, для раскурки) 

они могут выпускаться, впредь до проработки вопроса, по специальным 

заказам в ненормированных форматах. 

В виде исключения, необходимо допустить ненормированные форматы 

и для газетной и печатной ролевой бумаги-для тех случаев, когда они 

предназначены для газет и журналов, печатаемых на ротациях с неизме­

няемым форматом. Точно так же по писчей бумаге, для изготовления· уче­

нических тетрадей и стоповой бумаги, целесообразно применять формат 

Ж1 - 607 Х 859. Здесь соображения чисто экономического порядка: сокра­
щение обрезков на 1,61 % , что в общем должн.о сохранить нам около 1 милл. 
рублей в год. Для картографических бумаг, в целях лучшего использова­

ния талера печатных машин, необходимо предоставить возможность полу­

чения формата Е0 -1044 Х 14 76 и некоторых других, не входящих в си­
стему, для переиздания с гравированных основ. Наконец, для бумаг, отли­

ваемых Гознаком и потребляемых им же, следует допустить применение 
ненормированных пром-форматов, однако с обязательством выпуска изделий 
в стат-форматах. 

Большинство этих оговорок введены в связи с ·специальными иссле­

дованиями, произведенными нами по различным изделиям полиграфпроиз­

водства-беловому товару, книжной продукции, географ. картам, маркам, 
ценностным документам, чертежным бумагам и др. Все они имеют в виду 

почти исключительно интересы производителя. В интересах же последнего 

и изменения, которым подверглись некоторые пром-форматы. Так, напри~ 

мер, форматы В1 и Г1 первоначально были намечены, как 660 Х 935 и 780 Х 
Х 111 О и лишь затем, для лучшей укладки на самочерпках, были опре­

делены как 648 Х 917 и 771 Х 1090. Точно так же, основной формат для 
писчей бумаги И1 первоначально намечался как 622 Х 880, но затем из­

менен на 614 Х 868 в целях уменьшения обрезков в полиграфпредприятиях. 

Таким образом, первоначальная система пром-форматов, исчисленная 

на основе наших пяти принципов, подверглась затем детальному просмотру 

при учете различных факторов и в результате получила ряд корректив от 

техники и удобств производителя. 

5 

Применение систем стат и пром-форматов должно значительно изме• 

нить существующую практику как в потребительской области, так и в об­

ласти производства. 
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Назначение 

1 Ф о р м а т ы в мм 

·,-------,------Ф~л_а _т_о_в_ы----,--е _б~у 
I_~ _Б_, ____ , Д I К Е и 

С1' С> 00 
ВИДЫ БУМАГ 00 Т"" С> 

Т"" 'q" С> 
Т"" 00 Т"" 

N 00 'q" 
~ '° Т"" 
Т"" 00 '° 

х х х х х х 
Т"" 'q" r-- 00 'q" 'q" 
'q" С1' С> 
00 U"\ r-- '° Т"" (") 

00 '° 'q" 

2 Печатная ........ , , 

3 Газетная .... , .. - - · 
-

4 Обложечнзя. • . • . . . . . 

Ао Ai 1 1 1 1 1 1 д~ 1 1 1 1 
1 1 Б, 1 1 Иil ,. 1 ,~,-,,....----,-,-. 

-
5 Альбомная. . . . . . . . . . 

-
--1 -iБil-,-,-. 1-1 1 1 1 ,-

6 Масленка •...••.... 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

7 Афишная . . . • . . . . , • 
-

8 Картографическая . . •.. 1 1 1 1 1 до I j . 1 1 Е, 1 -'---~-~-~ 
9 Ценностная. . •.•..•. 1 1 1 1 1 1 дt 1 1 1 1 

10 Марочная . . . . . . . . . . 
-
11 Мраморная. . . . . • . .. 

1 ! 1 1 1 1.!:..1 __ 1 -:1 __ ....,.1_ 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

12 Шагреневая •.••. , ••. 
1 1 1 1 1 1 1 1 ! 1 

13 Папка желтая ...... . 1 1 l И~ l 1 '1 1 1 1 1 -
14 • белая и цветная .. 

15 Картон соломенный . . . 
-
16 • древ.-желтый ... 
-

1 1 1 И~ 1 Ио 1 1 1 1 1 1 -·-,---,----,----------------;----i.--- -
! 1 Б, 1 1 1 1 д, 1 1 1 Е, 1 
1 1 Б, 1 1 1 1 д~ 1 1 1 Е, 1 

17 • глянцевый .•.•• 1 1 1 И~ 1 1 1 1 1 1 1 -
18 • серый •.•.••. 1 1 Б, 1 1 1 1 дt 1 1 1 Е, l 
19 Папиросная . . . . . • • . . 1 1 1 И~ 1 И, 1 1 1-1- 1 1 
20 Ротаторная . . • • . • • .. 

- 1 1 1 1 И~ И, 1 1 1 1 1 1 
21 Бюварная . • . • • . • . • . 1 1 1 1 И~ 1 1 1 1 1 1 1 
22 Высш. черт. (ватман) •.. 
- 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
23 Рисов. (слон., александр.) 

24 Мундштучная • • • • . • . 
-

1 1 1 1 1 1 1 д~ 1 1 1 1 
----,---,----;----с--

] 1 1 1 1 1 l д, 1 1 1 1 
25 Светочувствитель на11 • • . _1 1· 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
26 Миллиметровая •...•. 

27 Калька бум. (восковка) •• 
1 1 1 1 1 1 1 1-'-1--'1~1_ 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

Форматы, показанные в рамке, 
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Табл1и1а 4 
пром-форматов 

и и х о б о э н а ч е н и я 

м а г и Ролевые 

в г ж 3 Ду IИу А 
1 д Е _!!_ _Г l_fu:_ 

r-- о N - Lt'\ . 
а- r-- СХ> а- ;:::: а- N СХ> СХ> СХ> N 

а: 
.... о Lt'\ о N r-- о . .,.... .с:, .... r-- СХ> .,.... .... СХ> .,.... .... ""' СХ> N СХ> СХ> Lt'\ 1 .... 

х х х х х х х х х х 
.... а- r-- "" Lt'\ ""' Q() СХ> U"\ СХ> .с:, r-- ""' U"\ N .,.... r-- СХ> СХ> .... U"\ r-- 'r<) СХ> о ""' ;; .... Lt'\ r-- ""' о N r-- .... :;; .с:, 

""" r-- Lt'\ .с:, r-- СХ> .с:, 

- --- -----1- - -- - -
Во в, 1 в. г. г. ж. З, дУо ду, Иу, Аро Ар, дРо др, 1 Ер1 1 Вр, Гр, дУРо 

Во 1 
1 1 1 

1 ж. 1 з, 1 
1 

1 Иу, 11 1 1 1 др, 1Ер1 1 
1 

· 1 

в:-~ 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 дроl Др• 1~1 1 1 

1 1 1 
1 

1 1 1 1 1 .1 Аро I Ар, 1 дРо I Др, 1 1 1 1 1 

1 В, 1 В2 1 Г 1 1 Г, 1 1 з, 1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 1 
-1 в, 1 в. 1 г, 1 г. 1 1 1 1 1 11 1 1 1 1 1 Вр, 1 Гр, 1 

-г-;:1--1-1 1 1 1 1 11 ! 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 - 1 11 1 Ар, 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 Иу, 11 1 1 1 1 i 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 li 1 1 1 
1 

1 1 1 

1 1 1 1 1 1 . 1 1 11 1 1 1 1 Вр, Гр, 1 

1 1 1 1 1 1 - 1 1 11 1 1 1 1 Вр2 Гр2 j 
-1-

1 1 
1 

1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 

1 в, l в. 1 г, 1 г, i 1 1 11 1 1 1 1 1 1 

1 в, 1 1 1 1 31 1 1 11 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 31 1 1 11 1 1 1 1 1 

! 1 1 1 1 1 1 11 1 1 1 1 1 

1 в, 1 1 1 1 
-lз.1 1 11 1 1 1 1 1 

1 1 1 
1 

1 1 1 1 . 
11 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 
1 

11 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 
1 

1 1 1 1 11 · 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 дУоl ду, 11 1 1 дРо 1 1 1 Дур, 

1 1 1 1 1 i 1 1 ~ 1 1 дро 1 [ j I j ; 

1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 
1 

1 1 1 1 11 1 J дро ]· 1 1 1 1 1 -
1 1 

. 1 
1 1 1 1 11 Аро \ 1 1 1 1 1 1 1 

1 

1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 l Др, 1 1 1 1 1 

наиболее ~рекомендуемые. 
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В настоящее время в десятках тысяч наших канцелярий, во всех 

письменных сношениях госучреждений, а также и населения в библиотеч­

ном деле, школьной области, в архивохранилищах-неимоверное количе­

ство разнообразных форматов. Достаточно указать, что, напр., по такому 

tравнительно недавно вошедшему в нашу практику изделию, как карточки 

для картотек, мы имеем, согласно натурных промеров в ряде учреждений,.. 

160 форматов. По ведомостям насчитывается 150 форматов, начиная от· 

небольших листов и кончая чуть ли не форматом 720 Х 1080. По кон­

вертам имеется более 53 форматов, по ордерам-88 и т. д. 

Правда, в этом не виноваты целиком щ::~оизводственные форматы· 

1924 г., некоторая доля вины ложится и на потребителя. Однако, введе­

ние одних только производственных форматов, без предварительной раз­

работки потребительских, послужило сильным толчком к наблюдающемуся 

в потребительской области разнообразию форматов. А отсутствие в типо-­

графском деле норм обрезки изделий, при котором изделия одной и той 

же партии отличаются друг от друга иногда на 5-1 О мм по высоте и ши­
рине, привело к тому, что это разнообразие перешло в форматный хаос,. 

затопило нас и стало стабильным. 

Мы так, в общем, привыкли к нему, что· нередко не замечаем его~ 

Многим приходится иметь дело, напр., с папками для бумаг различной пе­

реписки и не всякий обратит внимание, без указания со стороны, как­

много лишних движений затрачивается на отыскивание нужных бумаг. 

Причина же в том, что в папках перемешиваются бумаги десятков раз­

нообразных форматов, при чем одни из . них расположены в продольном,.. 

другие-в поперечном направлении, многие выступают за края бумаг 

и даже папок. Из-за этого-затруднения в пользовании и излишняя за-· 

трата времени. Но вместе с тем, такие папки на всякого человека по­

рядка действуют угнетающе своим неряшливо-небрежным видом, а чело­

века без природной установки на порядок наталкивают на небрежность. 

и в работе, 

Нечто подобное мы наблюдаем и в книжном деле. Не говоря уже· 

о разнообразии форматов книг,· которому способствует выпуск книг не­
редко в совершенно бесцельных и ненужных форматах (просто «нравится»),. 

даже в книгах одного и того_ же формата можно заметить значительную­

иногда разницу. Достаточно взять 10-20 книг и поставить их на ребро 

корешком к себе. Они, в нашей теперешней практике, почти никогда не: 

дадут по верху прямой линии, параллельной поверхности стола. Она полу­

чается волнистой-одни книги выше, другие ниже. Если то же сделать по­

другой стороне книг (ширине), то результат такой же. Когда книги обре-­

заны, то разница в величине их еще более заметна; Из наших наблюдений 

можем сообщить, что эта разница по одному и тому же формату книг· 

достиг":ет иногда 25-30 мм. 
В таких изделиях, как географические карты, положение с форматами: 

еще хуже. Едва ли не каждый десяток карт, в каждом картоиздательстве. 

имеет свой специальный формат. Значительно разнообразие_ также в ка­

лендарях (кроме ежедневных отрывных), блокнотах, конторских книгах, 
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:::.же в листах писчей бумаги. Покупая бумагу через некоторые промежутки 

::;:е:,1ени, можно убедиться, что она имеет форматы 220 Х 345, 220 Х 350, 
-=-=~ Х 352, 217 Х 350, 218 Х 346, 215 Х 347 и т. д. Правда, разница 

:: ~-З мм неизбежна и, вследствие этого, допустима, но фактически те-

:-:ерь мы имеем разницу и в 4-5 и более мм. , 
Все это показывает, что данным вопросам не уделялось достаточного 

Бню~ания. Нужно надеяться, что введение системы стат-и пром-форматов 

:10:-.южет ликвидировать, наконец, этот хаос форматов в потребительской: 

области. В частности, вместо 160 форматов карточек намечается только 4, 
ю1есто 150 форматов ведомостей-10, вместо 53 форматов конвертов-?, 
ю1есто 88 форматов ордеров-З и т. д. 

Введение новой системы дqлжно значительно уменьшить разнообразие­

форматов и по производственной линии. Теперь писчая бумага выпускается 

:-.шнимально в 41 формате, будет производиться максимум в 12 ( сюда 
включ·ается и нотная, книжная, пакетная, почтовая), печатная вместо 4& 
форматов-в 1 О, масленка вместо 21 примерно в 7 и т. д. • 

Помимо того, стат-и пром-форматы должны избавить нас и от осталь­

ных дефектов, отмечавшихся в отношении применяемых форматов. Они 

дают постоянное соотношение сторон и тем облегчают труд производит~я,_ 

способствуя одновременно доброкачественности продукции. Удовлетворяются 

требования потребителя в отношении форматов значительного количества 

изделий, предусмотренного нашей таблицей. Вместе с тем, и производитель 

получает уверенность, что он даст действительно хорошие изделия и что­

они не будут заваливаться у него на складе. 

По торговой линии, в связи с уменьшением числа форматов изделий,, 

уменьшится и число видов последних, и это, в свою очередь, обусловли­

вает возможность освобождения части оборотных капиталов и расширения. 

оборотов. 

Наконец, получается база для дальнейшей работы по стандартизации 

конторской мебели, оборудования полиграфической, и бумажной промыш­

ленности, как основного (печатных машин и самочерпок), так и вспомога­

тельного (каландров, саморезок, стопорезок и др.), стандартизации обору­

дования в библиотечном деле, школьном и т. д. 

Из всех этих соображений и данных вытекает, что теперь мы имеем 

действительно рацион аль н ы е форм ат ы, которые нужно воз­

можно скорее ввести в СССР. Что же касается производственно-техни­

ческих возможностей применения их в бумажной промышленности, то по 

имеющимся данным и в этом отношении новые форматы должны дать в 

общем положительные результаты. 

Н. И1cou0Jtoв 
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