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Аннотация. В работе исследованы теплоизоляционные свойства раз-

работанного плитного древесно-торфяного композита с разным содержа-
нием торфа и связующего. По результатам исследований получено, что 
при 30-процентном содержании торфа и 12-процентном связующего коэф-
фициент теплопроводности материала составляет 0,090 Вт/(м·К). 
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Abstract. The thermal insulating properties of developed board wood-peat 
composite with different content of peat and binder were investigated. Accord-
ing to the results of researches, it was found that with a content of 30 percent 
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peat and 12 percent binder, the thermal conductivity of the material is  
0.090 W/(м·К). 

Keywords: wood-peat composite, board thermal insulation material, wood-
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На кафедре механической обработки древесины Уральского государ-

ственного лесотехнического университета разработана конструкция нового 
плитного композита, обладающего теплоизоляционными свойствами [1, 2]. 
Для изготовления материала использовались: древесная стружка, торф низ-
кой степени разложения; в качестве связующего – малотоксичная карбами-
доформальдегидная смола КФ-МТ-15 (М)), отвердителем выступил хлори-
стый аммоний, который добавлялся в смолу в количестве 1 % от него.  

Целью проведения исследования являлось определение влияния про-
центного содержания торфа и связующего в древесно-торфяной клеевой 
композиции на величину теплозащитных свойств разработанного композита. 

В основу технологии формирования плитного материала была по- 
ложена традиционная технология изготовления древесно-стружечных 
плит [3]. Предварительно высушенные до влажности 10 ± 2 % древесная 
стружка и торф перемешивались в электрическом смесителе, а затем  
в смесь добавлялось связующее. Древесно-торфяная клеевая композиция 
перемешивалась до однородного состояния и заливалась в форму размером 
330 × 330 мм, установленную на плоском металлическом поддоне, а затем 
разравнивалась и прижималась сверху. Сформированный пакет подпрессо-
вывался при давлении 0,9 ± 0,1 МПа в холодном прессе в течение 30–60 с.  
С подпрессованного пакета снималась форма, а на поддон по обе стороны 
от сформированного пакета укладывались дистанционные планками, кото-
рыми задавалась толщина будущей плиты (в эксперименте 22 ± 0,1мм). Па-
кет сверху накрывался вторым поддоном и помещался в горячий пресс. 
Прессование осуществлялась при температуре 150 ± 5 °С и давлении 
2,8 ± 0,1 МПа в течение 5 мин. Далее давление сбрасывалось в течение 
5 мин. Полученные плиты вынимались из пресса и отправлялись на сутки 
для технологической выдержки.  

Рецептуры исследуемых древесно-торфяных клеевых композиций 
представлены в таблице. 
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Рецептуры древесно-торфяных клеевых композиций 

Компо-
нент 

Еди-
ница 
изме-
рения 

Содержание компонента в древесно-торфяной  
клеевой композиции 

номер исследуемого состава: 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
Древес-
ная 
стружка 

% 88 78 68 58 48 84 74 64 54 44 

г. 800 687 568 447 340 800 644 512 417 323 

Торф 
% 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 
г. 0 88 167 230 283 0 86 160 230 294 

Связую- 
щее 

% 12 16 
г. 108 105 100 93 85 152 140 128 123 118 

Итого % 100 
г. 908 880 835 770 708 952 870 800 770 735 

 
Полученные лабораторные образцы плитных древесно-торфяных 

композитов представлены на рис. 1. 
 

 
Рис. 1. Внешний вид лабораторных плитных  

древесно-торфяных композитов 
 
Для исследования влияния процентного содержания торфа и связую-

щего на теплоизоляционные свойства полученных плитных композитов 
были проведены экспериментальные исследования. Схема их проведения 
представлена на рис. 2. 

 
Рис. 2. Схема проведения экспериментальных исследований 

 
Для оценки теплоизоляционных свойств использовался коэффициент 

теплопроводности, измерение которого производилось, согласно источни-
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ку [4], на измерителе теплопроводности ИТП-МГ4, работающем в стацио-
нарном режиме. Внешний вид прибора представлен на рис. 3.  

 

 
Рис. 3. Общий вид прибора ИТП-МГ4 

 
Принцип работы прибора основан на создании стационарного тепло-

вого потока, проходящего через плоский образец определенной толщины 
и направленного перпендикулярно к лицевым граням образца, измерении 
толщины образца, плотности теплового потока и температуры противопо-
ложных лицевых граней. Прибор имеет встроенное программное обеспе-
чение (микропрограмма контроллера прибора).  

Согласно работе [5], каждый опыт повторялся три раза с последую-
щей статистической обработкой полученных экспериментальных данных. 
Результаты исследований представлены на рис. 4. 

 

 
Рис. 4. Результаты эксперимента по определению коэффициента  

теплопроводности плитных древесно-торфяных композитов 

Электронный архив УГЛТУ



455 
 

На основании проведенных исследований можно сделать следующие 
выводы: 

1. С увеличением содержания торфа в древесно-торфяной клеевой 
композиции от 0 до 30 % наблюдается увеличение теплоизоляционных 
свойств разработанного плитного материала. Дальнейшее увеличение ко-
личества торфа нецелесообразно, т. к. величина коэффициента теплопро-
водности практически не изменяется.  

2. С увеличением содержания связующего в древесно-торфяной клее-
вой от 12 до 16 % наблюдается повышение коэффициента теплопроводно-
сти, т. е. уменьшаются его теплоизоляционные свойства. Поэтому целе- 
сообразно в дальнейших исследованиях остановиться на содержании  
связующего в композиции в количестве 12 %. 

3. С целью повышения теплоизоляционных свойств разработанного 
композита имеет смысл провести запрессовку путем увеличения его тол-
щины без изменения количества компонентов, входящих в его состав. 
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