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Аннотация. Участок полусухого смешивания входит в состав линии 
производства огнеупорного кирпича и аналогичных изделий на цементном 
вяжущем с различными заполнителями. Технологическое оборудование 
участка состоит из дозаторов, смесителей, затворов, шнековых транспорте-
ров и конвейеров. 
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Abstract. The semi-dry mixing section is a part of a production line for re-
facing bricks and similar products using cement binders with various aggregates. 
The section's process equipment consists of batchers, mixers, valves, and screw 
conveyors.  
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Технологическая схема участка смешивания компонентов представ-

лена на рис. 1 [1]. 
 

 
Рис. 1. Общий вид участка полусухого смешивания 

 
Технологический процесс смешивания явно циклический: компоненты 

отмеряются весовыми дозаторами и поступают в общую емкость для пере-
мешивания, после чего выгружаются на ленту конвейера. На этом цикл за-
меса заканчивается и начинается новый. Цикл приготовления может быть 
задержан или даже отменен в случае недостаточного запаса сырья или пе-
реполнения приемного бункера. 

Дозатор весовой – устройство, дозирующее продукт путем измерения 
веса продукта. Классическим примером неавтоматического весового доза-
тора являются весы. Весовой способ дозирования основан на измерении 
веса продукта и отмеривании его количества в единицах веса. Весовой спо-
соб применим к сыпучим продуктам и считается наиболее распространен-
ным. Весовые дозаторы различных конструкций нашли широкое примене-
ние в разнообразных технологических процессах. Среди весовых дозаторов 
особое место занимают дозаторы дискретного действия. Весовые дозаторы 
подразделяются на механические, электромеханические и электронные.  
В электронных дозаторах в качестве чувствительных элементов нашли при-
менение тензодатчики и магнитоупругие элементы, не требующие механи-
ческого движения, как это происходит в механических весах. Весовое  
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дозирование сыпучих и жидких материалов широко применяют на всех со-
временных установках различной производительности. Количество и вес 
компонентов зависят от рецепта и колеблются в некоторых пределах. Для 
поддержания наименьшей длительности цикла желательно, чтобы время за-
грузки разных компонентов было одинаковым или близким друг к другу. 
Этого можно добиться, если заставить загрузочные шнековые конвейеры 
работать с разными скоростями, например, питая двигатели от частотных 
преобразователей. Таким образом, для автоматизации процесса необходимо 
применить контроллер, который бы на основании рецепта смеси, показаний 
весовых дозаторов и вспомогательных датчиков критических значений 
уровней продукта в бункерах и емкостях вырабатывал сигналы управления 
скоростью и временем работы шнековых питателей (рис. 2). 

 

 

Рис. 2. Схема шнекового питателя 
 

Для управления процессом смешивания был выбран программируемый 
логический контроллер Delta VP-12SE-11 [2], имеющий достаточное число 
входов с возможностью расширения. 
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